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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzadzen do dokladnego przemieszania i o-
czyszczania od domieszek, stopionych me-
tali oraz stopéw metalowych, zwlaszcza ze-
laza, bezposrednio po otrzymaniu go w pie-
cu do topienia, podczas przeplywu do
przedtrzonia lub innego zwyklego naczynia,
przez udzielenie cieklemu metalowi ruchu
z zewnatrz zapomoca wprawienia tego na-
czynia albo przewodu doprowadzajacego
albo tez obu w ruch rozmaitego rodzaju,
albo tez przez bezposrednie mieszanie sa-
mego metalu,

Wiadomo, ze metale wytopione w piecu
szybowym nie sa calkowicie przemieszane
i powinny byé jeszcze uwolnione od siarki,

fosforu oraz sktadnikéw sprzyjajacych wy-
twarzaniu sie gazéw i dajacych leizng zanie-
czyszczona. Zgodnie z wynalazkiem réwno-
mierne mieszanie cieklego metalu albo sto-
pu osiaga sie przez obrébke go poczatkowo
w urzadzeniu do mieszania, w razie potrze-
by z dodatkiem brakujacych jeszcze mate-
rjatéw uszlachetniajacych, np. z weglem,
stopami dodatkowemi, metalami dodatko-
wemi albo $rodkami oczyszczajacemi lub
odtleniajacemi, nastepnie za§ po przepro-
wadzeniu go przez urzadzenie powyzsze,
zaopatrzone zwykle w rozgateziony system
kanatéw, wprowadza si¢ metal do zbiorni-
ka, w ktérym odbywa si¢ zapomoca wstrza-
sania oczyszczanie, to jest wydzielenie tlen-
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kow, czastek zuzla oraz odgazowanie wply-
wajacej masy metalu,

- Podczas przeplywu metalu przez urza-
dzenie do mieszania oraz podczas jego
wstrzasania mozna stosowaé - dodatkowe
ogrzewanie zapomoca dowolnego $rodka
ogrzewajacego, np. zapomoca gazéw ognio-
wych, oleju, pradu elektrycznego, jak réw-
niez przez dodatek materjaléw wywiazuja-
cych cieplo, np. termitu.

Urzadzenie do mieszania, przez ktére
poczatkowo przeplywa ciekly metal, moze
byé wstrzasane osobno lub lacznie z naczy-
niem zbiorczem, bedac z niem na stale po-
laczone, przyczem ruch wstrzasajacy udzie-
la sie metalowi. W celu oczyszczania meta-
lu naczynie zbiorcze mozna poruszaé w
rozmaity sposéb, np. wahaé je tam i zpowro-
tem, obracaé w jedna i druga strong, odrzu-
caé tam i zpowrotem, przyczem ruchy te
mozna ze soba laczyé. W podobny sposéb
mozna poruszaé urzadzenie do mieszania
nie zlaczone z naczyniem zbiorczem albo tez
z niem zlaczone,

Na rysunkach przedstawiono przyklady
urzadzen, stuzacych do wykonania miniej-
szego sposobu, gdzie fig. 1 wyobraza urza-
dzenie, w ktérem kanaly do mieszania sa
na stale polaczone z naczyniem zbiorczem,
a calosé, zapomoca odpowiedniego napedu,
poddawana jest wstrzasnieniom; fig. 2
przedstawia przekr6j wzdtuz linji A — B
urzadzenia wedlug fig, 1; fig. 3 — widok
boczny innej odmiany urzadzenia z bebnem
mieszalnym jako naczyniem zbiorczem oraz
nieruchomemi kanalami mieszalnemi; fig.
4 — stanowi przekré6j poprzeczny fig. 3; fig.
5 — wyobraza odmiane wykonania bebna;
fig. 6 przedstawia przyklad ogrzewania u-
rzadzenia wedlug fig. 1; fig. 7 do 16 wyobra-
zaja dalsze odmiany wykonania naczyh
zbiorczych pojedyriczych albo potaczonych
z narzadami mieszalnemi Ilub doprowa-
dzajacemi oraz z narzadami odpowiedniemi
do nadawania temu naczyniu ruchu wstrza-
sajacego.

znane urzadzenie ogrzewcze,
stosowaé w razie potrzeby; liczba 12 — wy-

Urzadzenie wedtug fig. 1 i 2 sklada sie

ze skrzyni mieszalnej I oraz znajdujacego

si¢ pod nig zbiornika 2. Calos¢ zapomoca

wspornikéw 3 opiera si¢ na drewnianych
podkladach 4 i, pod wplywem regularnie sie
obracajacych krazkéw noskowych 5, ktére
(ziatajgq na noski lub wsporki 6 na dnie
sbiornika 2, podnosi si¢ i opada podczas
pracy.

W potozeniu dolnem wedtug fig. 1 cale
urzadzenie spoczywa mna progach czyli pod-
kladach ' drewnianych 4. Ciekly metal,
wzglednie stop, przez otwér 7 doptywa z
pieca do topienia i dostaje sie do komory
mieszalnej 1, przeptywa kolejno przez uko-
$ne kanaly 8, przy zmianie kierunku na
przeciwny, i przy 9 przedostaje sie¢ do na-
czynia zbiorczego 2. Zuzle i zwykle zanie-
czyszczenia mozna z mnaczynia 2 odprowa-
dzaé przez wypust 10. Liczba 11 oznaczono
ktére mozna

pust naczynia zbiorczego, skad mozna po-

bieraé metal w dowolny sposéb. Nadlew,

wzglednie czop boczny 14 poruszajacy sie
w prowadnicy 13 przy podnoszeniu sie i o-
padaniu skrzyni 1, zapobiega przesuwaniu
si¢ jej wbok. Stopiony metal, przeplywa-
jac przez kanaly 8 w skrzyni I podczas jej
wstrzadnieri, ulega dokladnemu przemie-
szaniu, przyczem réwniez ewentualne mate-
rjaly dodatkowe zostaja dokladnie rozpro-
wadzone w masie metalu, zanim ta ostatnia
dostanie sie do zbiornika 2. Kilkakrotna
zmiana kierunku, w zwiazku z pionowemi
wstrzasami skrzyni 1, wplywa szczegélnie
korzystnie na zmieszanie metalu z dodatka-
mi. W zbiorniku 2 pod dzialaniem wstrza-
s6w nastepuje odgazowanie oraz ostatecz-
ne oczyszczenie metalu. Tlenki, czastki zuz-
la i inne zanieczyszczenia wydzielaja sie
catkowicie; zanieczyszczenia stale mozna
usunaé z powierzchni metalu przez otwér 10
lub inny zwykly otwér.

Fig. od 3 do 5 wyobrazaja urzadzenie, w
ktérem skrzynia mieszalna 1 jest mierucho-
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ma, a tylko naczynie zbiorcze w postaci
begbna 2 osadzone jest przechylnie. Wi bgbnie
2 znajdujga si¢ szuflowate wystgpy 15, przez
ktére metal przy wahaniu si¢ tam i zpowro-
tem okolo osi 16 zostaje podrzucany do go-
ry i splywa zpowrotem do dolnej potowy
begbna. Podczas wahan bgbna metal utrzy-

‘muje si¢ w statem falowaniu, skutkiem cze-

go ulega on dokladnemu oczyszczeniu. Na
rysunku przedstawiono bgben poruszany
recznie, zamiast tego mozna stosowaé na-
ped mechaniczny z przekladni przeniesiony
zapomoca pasow, lub jakikolwiek inny. In-
na postaé bebna przedstawiono na fig. 5,
gdzie zamiast szufel umieszczony jest w
dolnej cz¢sci bebna tylko jeden wystep 15.
W gornej czesci kanalu mieszalnego znaj-
duje si¢ naczynie wlewowe 17, podzielone
na dwa przedzialy 18 i 19. Do przedzialow
mozna osobno wprowadzaé metal i materja-
ly dodatkowe, ktére po przejsciu przez na-
czynie 17 mieszaja si¢ ze sobg w pierwszych
kanatach 8. Begben 2 zaopatrzony jest w
otwér wpustowy 20, ktéry stuzy jednocze-
$nie jako otwér do oprézniania,

Naczynie mieszalne 1 wedlug fig. 3 i 5
oczywiscie mozna wprawiaé¢ w jakikolwiek
ruch w celu wstrzqsama, stosujac speC]alny
naped.

Zgodnie z fig. 6 ogrzewanie urzadzenia
uwidocznionego na fig. 1 i 2 odbywa sig w
ten sposob, ze gazy z pieca przez przewdd
62 wchodza do zbiornika 2, przeplywaja
przez te przestrzen czesciowo ogrzewajac
ja, i przez przewdd 61 przechodza do gor-
nej czesci urzadzenia do mieszania, dziala-
jac na zasadzie przeciwpradu na metal w
kanatach 8, i nastgpnie uchodza przez wy-
lot 27 pod stalym wyciagiem 28. Druga
cze$é gazow piecowych przechodzi z 62
przy wylocie 9 bezposrednio do dolnych ka-
natéw 8 i oplokuje cale urzadzenie do mie-
szania w przeciwpradzie wzgledem splywa-
jacego metalu az do wylotu 27, 28. Wstrza-
sanie calego urzadzenia moze si¢ odbywaé
w dowolny sposéb.

Na fig. od 7 do 10 wyobrazono dalsze
odmiany zbiornika 2 w postaci wstrzqsa.ne-
go przedtrzonia.

Zgodnie z fig. 7 metal przeplywa pod
Sciana 52 pieca, nastepnie. przez murowany
kanal 25 i przez otwér 31 splywa do przed-
trzonia 2 w ksztalcie skrzyni, spada tam-ko-
lejne po omurowaniu schodkowem ‘53, roz-
bijajac si¢ przytem, i zbiera si¢ na dole w
przedtrzoniu; przedtrzonie 2 jest osadzone
obrotowo na czopie pionowym 54 w lozysku
55. W wykroju prowadniczym 56 wpasowa-
ny jest czop korbowy 57, osadzony na do-
wolnie napedzanej osi 58; czop ten‘podczas
doplywu metalu waha skrzyni¢ 2 w.pla-
szczyznie poziomej wokolo czopa 54, przy-
czem skrzynia jest prowadzona na kétkach
59 po lukowatej szynie 60. Przez porusza-
nie przedtrzonia tam i zpowrotem - osigga
sig wstrzasanie wzglgdnie -przemieszanie
metalu i jego oczyszczenie, Przewdd 24 i
rura doplywowa 25 mogg stuzyé do ogrze-
wania przedtrzonia 2 przy udziale pieca de
topienia. Dmuchawa 26, ktéra znajduje sig
przy 27, pod nieruchoma rurg wyplywowa
28, ssie powietrze z- pieca przez kanaly.24,
25 do komory przedtrzonia 2, a nastepme
dalej w kierunku 28. -

-Zgodnie z fig. 8 i 9 przedtrzonie 2 w
ksztalcie skrzyni opiera sig¢, przy pomocy
jednego lub kilku wystgpéw 6, na krazku
noskowym 5, a przy pomocy klinowatego
wspornika 21 na podporze 22. Przy obrocie
krazka 5 przedtrzonie 2 pod dzialaniem no-
skow 23 stale si¢ podnosi zprzodu i opada.

Wypust przedtrzonia oznaczono przez 12.

Rura doplywowa 25 zabezpieczona jest od
wstrzasnien, dzialajacych na skrzynig 2 za-
pomocy pierscienia 29, zanurzonego w pia-
sku 30, ktérym jest wypelniony dla uszczel-
nienia podwéjny pierscienn wokol otworu 31.
Prowadzenie powietrza z pieca przez ko-
more¢ przedtrzonia odbywa SIQ, ]ak W urza-
dzeniu poprzedniem.

Wedtug fig. 9 i 10 przedtrzonie 2 jest
podzielone zapomoey pionowych” - przegréd



32, 33 na trzy przedzialy; metal przy 25
wplywa do przedzialu 34, polaczonego u
dolu z przedzialem glownym zapomoca
otworu 35, gazy grzejne przeplywaja przez
rur¢ 36, ponad przedzialem 34 i jego gor-
nym otworem 37, do przedzialu gléwnego 2
i po dokonanem ogrzaniu, wzglednie spale-
niu, uchodza z niego przez otwér 38 i ko-
more¢ gazowa 39.

Dalszy przyklad zastosowania bgbna ja-
ko naczynia zbiorczego uwidoczniono na fig.
11 w przekroju podluznym, na fig. 12 w
widoku zprzodu. Beben 2 utozyskowany jest
wahadlewo w lozyskach 40, a przy pomocy
palakow 41 na obu koncach spoczywa na
kotkach 42. Ruch tam i zpowrotem moze
byé wywierany na ramig¢ 43 przez korbo-
woéd lub podobne urzadzenie. Rura dopty-
wowa 25 oraz rura odlotowa 44 dla gazow
znajduja si¢ w osi obrotu bgbna.

Zgodnie z fig. 13 i 14 naczynia zbiorcze
maja ksztalt wanny, przyczem w srodku o-
pieraja si¢ na ostrzach 45; pod dzialaniem
naprzemian krazkéw mimosrodowych 46,
na ktoérych spoczywaja nézki, wzglednie
wsporniki 47, naczynie 2 otrzymuje ruch
wahadlowy tam i zpowrotem, przyczem za-
warto§¢ naczynia regularnie zbiega ruchem
falowym to w jeden, to w drugi koniec na-
czynia, skutkiem czego nastepuje dokladne
jej zmieszanie i wydzielenie zanieczyszczer.
Zamiast krazkéw 46 mozna zastosowaé
drazki 48 wedlug fig. 14, wprowadzane w
ruch zapomocg napedu i nadajgce naczyniu
2 ruch szuflujacy zapomoca palakéw 47,
polaczonych z temi drazkami przegubowo.
Otwér wlotowy do metalu doplywajacego
do urzadzenia mieszalnego oznaczono przez
49.

Na fig. 15 i 16 przedstawiono w prze-
kroju pionowym wzglednie poziomym na-
czynie zbiorcze w ksztalcie wielobocznej
skrzyni 2, wahajacej si¢ tam i zpowrotem.
Réwniez i tutaj otwér wpustowy do metalu
doplywajacego z urzadzenia do mieszania
umieszczony jest u gory, Skutkiem gwal-

townego wstrzymania, wzglednie zmiany
kierunku obrotu naczynia 2, $ciany jego
skutkiem tego, ze sa $cianami wieloboku, u-
derzaja o metal, ktéry podnosi si¢ do gory
i zpowrotem opada tak, iz znowu w wyniku
otrzymuje sie przemieszanie wszystkich cze-
Sci na calej wysokosci warstwy metalu.
Skrzynia 2 spoczywa na lozysku kulowem
51.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb uszlachetniania i oczyszcza-
nia cieklych metali i stopéw metalowych
zapomoca mechanicznych wstrzaséw, zna-
mienny tem, Ze wyplywajacy z przyrzadu
-do topienia metal, wzglednie metalowy stop,
podczas przeplywu przez urzadzenie do
mieszania, ktére tworzy rynna wzglednie
zesp6l rynien lub kanatéw, doplywa do po-
laczonego z powyzszem urzadzeniem zbior-
nika i, po przelaniu do tegoz, miesza sig i
uszlachetnia przez poddanie urzadzenia do
mieszania, lub zbiornika, lub tez obu lacz-
nie, znanym wstrzasom mechanicznym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze urzadzenie do mieszania podda-
je si¢ wstrzasaniu zapomoca napedu osob-
nego albo wspolnego réwniez i dla zbiorni-
ka. o

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, Ze metal, przy przeplywaniu
przez urzadzenie do mieszania oraz w zbior-
niku lub tylko w jednem z wymienionych u-
rzadzer, jest podczas wstrzasania ogrzewa-
ny, np. zapomocg pradu elektrycznego, pal-
nika olejowego, gazéw ogniowych, goracych
odlocin z pieca do topienia i t. d. albo tez
przez dodanie materjaléw wywiazujacych
cieplo, np. termitu lub podobnego srodka,
wobec czego ciekly metal, wystawiony na
dzialanie wstrzaséw, utrzymuje sie przez
dtuzszy okres czasu przy temperaturze, przy
ktorej wyplywa z pieca, lub nawet nagrze-
wa si¢ powyzZej tej temperatury.

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
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bu wedlig zastrz. 1.—: 3, znamienne tem,
e zawiera urzadzenie do mieszania, przez
ktére przeplywa metal albo stop z pieca do
topienia, oraz zbiornik do metalu lub stopu,

przyczem urzqdzeme do-mieszania moze by¢
wstrzasane razem:ze zblormklem, albo mQ».

ze byé nieruchome.

5. Urzadzenie wediug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze jego cze¢$é, stuzaca do mie-
szania (1) jest zaopatrzona w ukoéne kana-
ty przeptywowe (8) do metalu, ktére zmie-
niaja kierunek przeptywu metalu,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 5,

znamienne tem, ze jego cze$é, stuzaca do’

mieszania (1), jest na stale potaczona ze
zbiornikiem (2), przyczem zbiornik ten oraz
cze$é urzadzenia, stuzaca do mieszania, za-
opatrzone s3 we wspélny naped.

7. Urzadzenie wedlug zastrz, 6, zna-
mienne tem, ze ogrzewajace gazy ogniowe
odprowadza si¢ do wyciagu (27, 28) albo
bezposrednio przez wylot.(9) albo tez po-
przez komore zbiornika (2), przewdd (61)
oraz system kanaléw (8), przyczem gazy te
odprowadza sie do strumienia metalu w
przeciwpradzie. .

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 7,
znamienne tem, Ze prz‘edtrzdnie zaopatrzo-
ne jest w schodkowata $ciane murowana
(53), po ktérej metal splywa stopniowe,
przyczem przedirzonie to, zapomoca napeg-
du korbowego lub podobnego (56, 57), po-
rusza si¢ tam i zpowrotem kolo pionowego
czopa obrotowego (54). '

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze kanal wlotowy (25), w
ksztalcie rury, jest uszczelniony przy otwo-
rze wlotowym do naczynia (2), dzieki zanu-
rzeniu w masie wypelniajacej, np. z piasku
(30), otaczajacej ten otwér.

10. Urzadzenie wedlug zastrz..4 — 9,
znamienne tem, Ze gazy grzejne z pieca do

topienia, stuzace do ogrzewania przedirzo-
nia lub naczynia, wprowadza si¢ wewnatrz
tychze i odprowadza zapomoca- wentylato-
ra lub w podobny sposéb.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 4—10, -

- znamienne. tem, ze gazy grzeme z pieca do
- topienia, przechodz‘a, ‘przez komore wstepna

(34) i wchodza do: przedzmlu gtéwnego
przedtrzonia (2), a stqd wychodza do wy-
ciagu (39), oddmelOnego czescw, sclany (33)
od przedziatu (34).”

12. Urzadzenie' wed}ug zastrz, 4 — 11,
znamienne tem, Ze kanal doplywowy (25)
do metalu i gazéw grzejnych w przedtrzo-
niu lub naczyniu {2) jak réwniez i wyciag
(44) znajduja sie w osi obrotu (4) przed-
trzonia lub naczynia (2).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12, zna-
mienne tem, Ze przedtrzonie, albo naczynie

“zlewne (2), ulozyskowane jest na rolkach

(42), przy pomocy szyn albo patakéw (41).

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 12—13,
znamienne tem, ze w naczyniu (2), w ksztal-
cie bebna, znajduja si¢ wystepy (15) do
mieszania, wzglednie czerpania metalu pod-
czas obrotu bebna.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 6,
znamienne tem, ze zawiera zbiornik (2)
podparty przechylnie w srodku na ostrzach
(45), przyczem zbiornik ‘ten jest podnoszo-
ny na obu koficach zapomoca krazkéw no-
skowych albo mimosrodowych (46), albo
tez zapomoca korbowodu (47).

16. Urzadzenie wedtug zastrz, 4 — 6,
znamienne tem, zZe zbl;ormk (2), z gornym
centralnym otworem, wrgustowym posiada
ksztalt wielokata i obtaca si¢ tam i zpo-
wrotem okolo osi pionowej (50).

Friedrich Wilhelm Corsalli
Zastepca: I. Myszczyniski,
rzeczaik patentowy.
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