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Urzadzenie do wyrobu rur czolowo spawanych.
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Przy wyrobie czotowo spawanych rur
pasma metalowe, rozgrzane w dlugim pie-
cu, wygina si¢ w ksztalt rury zapomocy
walcarki, znajdujacej si¢ na koricu pieca.
Walcarka ta sklada si¢ z kilku pionowych
i poziomych par walcéw, przyczem brzegi
pasma spawa sie. W celu rozgrzania spa-
wanych brzegéw do wyzszej temperatury
i ulatwienia w ten sposéb spawania stoso-
wane jest znane odmuchiwanie rozgrza-
nych brzegéw pasma powietrzem sprezo-
nem.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest urzadzenie do prowadzenia i odmuchi-
wania rozgrzanych brzegéw rur czolowo
spawanych, przyczem wynalazek polega
na tem, ze narzad prowadniczy wchodzi
do szczeliny w rurze naksztalt noza i po-

siada dysze do sprezonego powietrza.
Dzigki takiemu urzadzeniu unika sie
przedwczesnego zawiniecia i zlaczenia
brzegéow pasma, a jednoczesnie mozna
wdmuchiwaé sprezone powietrze, niezbed-
ne do podwyzszenia temperatury spawa-
nia. Urzadzenie to jest umieszczone tuz za
walcami  ksztaltujacemi, bezposrednio
przed walcami spawajacemi, tak iz prad
powietrza wdmuchuje sie do otwartej
jeszcze szczeliny, dzieki czemu krawedzie
rury szczelinowej ogrzewajg sie¢ do wyz-
szej temperatury bezposrednio przed ich
$ci$nieciem. Urzadzenie wedlug wynalaz-
ku posiada niezwykle prosta budowe, dzie-
ki ktérej jest ono uzyteczne przedewszyst-
kiem przy wyrobie rur o matej $rednicy.
Urzadzenie wedlug wynalazku posiada



harzad prowadniczy, ktéty jest nastawia-
ny na wysokosé¢ i w kierunku walcow,
przyczem jest on umieszczony na przewo-
dzie, doprowadzajacym powietrze.
Przyklad wykonania wynalazku jest
przedstawiony na rysunku, przyczem fig.
1 przedstawia urzadzenie w widoku zboku,
a fig. 2 — narzad prowadniczy w widoku
zprzodu w powigkszonej podzialce.
Pasmo metalowe zostaje wygigte zapo-
moca walcow ksztaltujacych a w ksztalcie
rury szczelinowej ¢, uwidocznionej w prze-
kroju na fig. 2. Pomigdzy walcami b od-
bywa si¢ spawanie brzegéow rury. Narzed
prowadniczy d jest umieszczony za wal-
cami ksztaltujacemi a, bezposrednio przed
walcami spawajacemi b. Narzad ten wcho-
dzi swa czesécia o ksztalcie noza do szcze-
liny w rirze i nie pozwala na przedwcze-
sne zetkniecie sie jej brzegdéw. Rurkowy na-
rzad prowadniczy d jest umocowany na
przewodzie e, doprowadzajacym powie-
trze sprezone. W narzadzie prowadniczym
znajduje sie dysza f, przez ktéra wdmu-
chuje si¢ powietrze sprezone na krawedzie
rury szczelinowej tuz przed walcami spa-

wajacemi. Przewéd doptywowy e moze

by¢ obracany dokota rury doplywowej g i

jest nastawiany na wysokosé i w kierunku
walcow. Narzad prowadniczy d jest wy-
konany z tworzywa ogniotrwatego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wyrobu rur czolo-
wo spawanych, skladajace si¢ z narzadow
do prowadzenia i odmuchiwania ogrze-
wanych brzegéw tych rur, znamienne tem,
ze narzad prowadniczy (d) o ksztalcie
noza, ktéry wchodzi do szczeliny rurowej,
posiada dysze (f) do powietrza sprezone-
go. o

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze narzad prowadniczy {d)
jest osadzony na przewodzie doplywowym
{e) powietrza i jest nastawny na wysoko$§é
i w kierunku walcow.

Deutsche Ré6hrenwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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