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DESCRIPCION

Envase de esmalte de ufias y tapon aplicador.

La presente invencién hace referencia a la cosmé-
tica, mds en particular a una combinacién de envase
de esmalte de ufias y tap6n aplicador.

Antecedentes de la invencion

Se sabe que combina el tapén de rosca de una
botella de esmalte de ufias con un cepillo aplicador.
El tap6n funciona como cierre para el frasco y como
mango para el cepillo aplicador.

La patente estadounidense 4.733. 788 presenta un
envase de esmalte de ufias con cuello que incorpora
una cavidad para liquido cuyo interior estd formado
por las roscas externas que recogen y retienen el ta-
pén del envase. La cavidad captura y recoge el esmal-
te de ufas que resbala por el cuello para evitar que el
esmalte obstruya las roscas.

No obstante, los tapones de envases de esmalte de
ufias convencionales no estdn perfectamente adapta-
dos para su uso como mango del cepillo aplicador.

En concreto, el tamafio relativamente pequefio del
tapén impide el manejo y el control correcto del cepi-
llo aplicador. Un tapén pequeiio solo se puede agarrar
entre las puntas de los dedos de la usuaria y como re-
sultado se produce un deslizamiento traslacional de
las puntas de los dedos por el eje longitudinal del
tapon. Este tipo de deslizamiento hace dificil que la
usuaria aplique uniformemente el esmalte sobre la su-
perficie reducida de una ufia. Ademds, el tapén apli-
cador de envases convencionales de esmalte de ufias
presenta una seccion transversal no angular, es decir,
es redondo o bien tiene una superficie curvada. Es-
ta curvatura contribuye al deslizamiento rotacional de
los dedos cuando se gira el tap6n para abrir y cerrar
el envase. Resulta especialmente complicado cerrar la
rosca del tap6n cuando el esmalte aplicado en las ufias
de la usuaria no se ha secado por completo y la usua-
ria sostiene el tapon entre sus dedos.

Las diferencias anatémicas entre las usuarias tam-
bién pueden afectar a la sujecién incorrecta del tapén
aplicador. Las variaciones en el tamafio y la forma de
los dedos implican que las usuarias agarran el tapén
por puntos diferentes de la longitud del mismo, en un
esfuerzo por optimizar el agarre. Una usuaria con de-
dos cortos y delgados sostendrd y apretard mas proba-
blemente el tapén cerca del extremo unido al cepillo,
mientras que a una usuaria con dedos mds grandes le
har4 falta agarrar el tapén por un punto mds central o
mads lejos del extremo unido al cepillo. Como puede
apreciarse, sujetar el tapon por diferentes puntos a lo
largo de su longitud afecta a la sujecién del tapén y
con ello al control de la pincelada.

La fatiga es otro problema. Para conseguir la apli-
cacién uniforme de una capa de esmalte de uiias, la
usuaria tiende a apretar el tapon. La presion ejercida
por los dedos contra el tapdn estabiliza la sujecién de
la usuaria cuando realiza un movimiento de barrido
con la mano. La aplicacién y liberacién de presion re-
petidamente contra el tapén causa finalmente fatiga e
incomodidad.

El material con el que estd hecho el tap6n contri-
buye a la fatiga y la mala sujecién. Los tapones de en-
vases de esmalte de ufias se fabrican con plasticos ri-
gidos y duros. La superficie exterior de un tapén cons-
truido con materiales duros e inflexibles es incémoda
de sostener durante un periodo de tiempo prolongado
y como sefialdbamos antes, cuando se aprieta repeti-
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damente el tap6n entre los dedos durante su uso, las
superficies duras aceleran la sensacién de incomodi-
dad y fatiga. Aunque la superficie exterior de algunos
tapones anteriores convencionales puede incluir pro-
tuberancias o superficies salientes similares con el fin
de mejorar el agarre de la superficie dura y lisa del
tapén, no se ha comprobado que tales esfuerzos dis-
minuyan la incomodidad.

Objetos y resumen de la invencion

Un objeto de la presente invencién es proporcio-
nar un envase de esmalte de ufias con tapdn aplicador
cuyo exterior esté realizado con un material no rigi-
do adaptado para impedir el deslizamiento rotacional
y traslacional mientras se sujeta el tapon, mejorar la
comodidad de utilizacién, aumentar la calidad de la
pincelada mejorando la habilidad y reducir la fatiga.

Otro objeto de la presente invencién es proporcio-
nar un envase de esmalte de uflas con una superficie
exterior del tapdn aplicador compresible, para aumen-
tar el control de la pincelada.

Otro objeto de la presente invencién es proporcio-
nar un método para aplicar esmalte en la superficie de
las ufias.

La presente invencién consta de un envase y un ta-
pén aplicador coordinado que incorpora una pequeiia
botella con el material dispensable. La botella tiene
una abertura para acceder al material que contiene y
un tapén que se cierra herméticamente con la abertu-
ra de la botella. El tapdn incluye una base rigida, un
cepillo aplicador sujeto a la base y alineado a lo lar-
go del eje longitudinal, un revestimiento de material
compresible dispuesta en la base, siendo dicho reves-
timiento un medio de sujecién del citado tapén.

Otros objetos y ventajas de la presente invencién
quedaran ilustrados con la descripcién y las reivindi-
caciones siguientes.

Breve descripcion de los planos

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un ta-
p6n aplicador de la presente invencién en combina-
cion con un envase de esmalte de ufias;

La Figura 2 es una vista transversal tomada a lo
largo de las lineas 2-2 de la figura 1 con las porciones
del cepillo aplicador separadas;

La Figura 3 es una vista parcialmente despiezada
del tapén mostrado en la figura 1;

La Figura 4 es una vista en perspectiva de otra rea-
lizacién del tap6n y la botella segtin la presente inven-
cion;

La Figura 5 es una vista transversal tomada a lo
largo de las lineas 5-5 de la figura 4 con las porciones
del cepillo aplicador separadas;

La Figura 6 es una vista en perspectiva de otra rea-
lizacién del tapén aplicador y la botella segtin la pre-
sente invencion; y

La Figura 7 es una vista parcialmente despiezada
del tapén mostrado en la figura 6.

Descripcion detallada de las realizaciones de la in-
vencion preferidas

La Figura 1 ilustra una realizacién de la combina-
cién de botella y tapén aplicador de conformidad con
la presente invencion; el tapén C mostrado en alinea-
cién para interconexién con el cuello de una botella
de esmalte de ufias B.

Tal y como se ilustra 6ptimamente en las figuras
2y 3, el tapén C incluye una base 2 preferiblemen-
te construida en un material con la suficiente rigidez
para que el tapén C se pueda enroscar firmemente al
cuello de la botella de esmalte de ufias B. En una rea-
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lizacién preferida, la base 2 esta fabricada con plasti-
co ABS (acrilonitrilo-butadieno-estireno), polipropi-
leno, nylon u otro material rigido e inflexible. ABS,
polipropileno y nylon son materiales preferidos no so-
lo porque sean relativamente rigidos e inflexibles, si-
no también porque se ha descubierto que forman una
buena unién con el material de revestimiento blando
descrito mas abajo. La empresa BASF de Alemania
puede proporcionar un material de polipropileno va-
lido. La base 2 incluye una pared lateral exterior 16,
hay un reborde 18 en el extremo inferior de la base
y una superficie superior 10 en el extremo superior
opuesto de la base. Existen unas elevaciones 6 desde
la superficie superior 10 que pueden adoptar la forma
de marcas decorativas, como por ejemplo el logotipo
de una empresa o cualquier otro elemento impreso.
Como puede verse, las elevaciones 6 son opcionales.
La pared lateral interior 20 se extiende hacia arriba
dentro de la base 6 y termina en una superficie inte-
rior superior 24. Una porcion de la pared lateral in-
terior 20 incorpora roscas hembra 22 adaptadas para
interconectarse con las roscas macho de la botella B.
Es posible variar la longitud de la pared lateral inte-
rior 20. Por ejemplo, la pared lateral interior 20 puede
alargarse de manera que la superficie interior superior
24 se encuentre junto a la superficie superior 10 del
elemento interior 2. En los planos se aprecia que la su-
perficie interior superior 24 incluye un elemento pos-
terior extensible transversalmente y configurado para
sujetarse dentro de un extremo 28 del eje 30. El ex-
tremo opuesto del eje 30 contiene un cepillo 32. Son
posibles otras realizaciones para sujetar el eje del ce-
pillo aplicador al elemento interno 2. Por ejemplo, en
lugar de tener un extremo del eje 28 de una pieza con
el eje 30, tal y como se muestra en las ilustraciones,
se podria incorporar un conector independiente adap-
tado para comprimirse contra la pared lateral interior
20 del elemento interno 2 y conectado a un extremo
del eje 30.

Existe un elemento de cubierta o revestimiento no
rigido 34 en el exterior del elemento interior rigido 2.
El revestimiento 34 posibilita un material blando muy
tactil dispuesto entre la usuaria y las partes rigidas del
tapén y del cepillo aplicador. Esta superficie exterior
no rigida mejora la sujecién del tapén por la usua-
ria y reduce o suprime el deslizamiento rotacional y
traslacional, tiene un efecto amortiguador que mejo-
ra la aplicacion del esmalte en la ufia con el cepillo y
se puede combinar con un contorno superficial gene-
ralmente céncavo para disminuir la fatiga durante la
utilizacion del cepillo. La mejora en la habilidad ma-
nual general al utilizar el tapén de la presente inven-
cion resultard en una mayor calidad de la pincelada y
una aplicacion del esmalte sustancialmente mejor que
con los dispositivos convencionales rigidos de tapén
aplicador.

El elemento de revestimiento no rigido estd fabri-
cado preferiblemente en un material de elastomeros
termopldsicos y al menos en una realizacién tiene un
valor Shore entre veintinueve y noventa y seis aproxi-
madamente, con un grosor de 1 mm a 3 mm. En una
realizacion preferida, el revestimiento tendrd un va-
lor Shore de cuarenta y cinco aproximadamente y un
grosor de 3,0 mm méas o menos. Como puede apre-
ciarse, es posible una gran variedad de grosores para
el material de revestimiento.

Por ejemplo, el revestimiento puede tener un gro-
sor uniforme o grosores diversos a lo largo de la longi-
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tud del tapdn. El revestimiento blando se puede fabri-
car con goma de silicona u otros materiales adaptados
para permitir los valores Shore mencionados y/o pa-
ra funcionar del modo requerido en esta exposicion.
El solicitante ha descubierto que un elastomero ter-
mopldstico creard una buena unién con los materiales
antedichos para conformar la base rigida.

El elastémero termoplastico como se expone mas
arriba proporciona un tapén aplicador cuya superficie
exterior tiene suficiente resistencia para permitir una
mayor friccién superficial y un mejor agarre del ta-
pén por la usuaria; ademas, el movimiento indeseado
e irregular del cepillo al tocar la superficie se amor-
tiguard o minimizard. La amortiguacién se consigue
por la ligera deflexion del material elastémero termo-
plastico que forma el revestimiento, es decir, cuando
se sujeta el tapdn y se pasa el cepillo por la superfi-
cie de la ufia, el material de revestimiento se adapta
para comprimirse ligeramente contra los dedos de la
usuaria a fin de moderar el movimiento del cepillo
sobre la superficie de la ufia y facilitar asi una pince-
lada mas regular y uniforme. El revestimiento reduce
el deslizamiento traslacional del tap6n entre los dedos
de la usuaria cuando ésta utiliza el cepillo para apli-
car esmalte en una ufia, y el deslizamiento rotacional
cuando se gira el tapdn para abrir o cerrar la botella.

En una realizacion preferida, el elastémero ter-
mopléstico obtenido (Advanced Elastomer Systems)
se vende y se comercializa con la marca registrada
SANTOPRENE. Otro elastémero termopldstico pre-
ferido puede conseguirse de Gummiwerk Kraiburg
en Alemania, que se vende y se comercializa con la
marca registrada THERMOLAST K. Es posible otro
material aparte del elastémero termopldstico siempre
y cuando presente las caracteristicas de blandura y
amortiguacién arriba expuestas y consiga una unioén
de alta calidad con el material que constituye el ele-
mento interior subyacente 2.

El elemento de revestimiento 34 estd preferible-
mente adherido al elemento rigido interior 2 median-
te moldeo por inyeccién y en particular moldeo por
inyeccién segin un proceso de coextrusion. Este pro-
ceso requiere un molde adaptado para albergar y vul-
canizar dos materiales separados. Por ejemplo, se in-
yecta un material de polipropileno en un molde gira-
torio (no ilustrado) para formar el elemento interior
rigido 2, luego se gira el molde a una segunda po-
sicion y se inyecta un elastdmero termoplastico para
formar el revestimiento. Son posibles otros procesos
siempre que se consiga una buena adherencia entre el
revestimiento y el elemento interior.

Volviendo a los planos y en particular a la figura
2, se muestra que el revestimiento 34 no cubre en-
teramente el exterior del elemento interior rigido 2,
es decir, las elevaciones 6 en el elemento interior 2 se
extienden a través de las aberturas 36 del revestimien-
to 34. Como se indica mds arriba, estas elevaciones
pueden adoptar la forma de un logotipo u otro rétu-
lo impreso y desde luego son opcionales. Se muestra
asimismo en los planos que la superficie exterior del
reborde 18 no estd cubierta completamente por el re-
vestimiento 34, y forma una superficie continua o co-
planar con la superficie exterior del revestimiento. El
reborde 18 se extiende lateralmente desde la parte in-
ferior 38 del tapén C para permitir un extremo rigido;
no obstante, es posible eliminar o modificar el reborde
en funcion de los requisitos estéticos o funcionales.

En otra realizacién de la presente invencién, co-
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mo muestran sobre todo las figuras 1, 2 y 3, la pared
lateral exterior 39 del revestimiento 34 tiene forma
concava para que el grosor total del revestimiento sea
variable a lo largo del eje longitudinal del tapén C.
Las flechas 40 y 42 sefalan las regiones del reves-
timiento con un grosor mayor, mientras la flecha 44
indica la regién del revestimiento con el grosor mas
fino. Al menos una ventaja de la configuracién cén-
cava es la adaptaciéon ergondémica a los dedos de la
usuaria. Si el tapon se sujeta por el centro (cerca de
la flecha 44) entre dos dedos (o puntas de los dedos)
de la mano, y se pasa el cepillo por la superficie de
una ufia, las regiones mds gruesas del revestimiento
(cerca de las flechas 40 y 42) se comprimen y/o se fle-
xionan, amortiguando asf la pincelada y posibilitando
una aplicacién mds uniforme y suave del esmalte. La
compresion y/o la flexion del revestimiento también
se puede producir cuando la usuaria sujeta el tapon
por o cerca de las partes finales sefialadas con las fle-
chas 40 y 42, como en el caso de la usuaria con un
tamafio de dedos menor o mayor que la media. EI re-
vestimiento reduce ademds el deslizamiento rotacio-
nal y traslacional del tapén, cuando se sujeta la pared
lateral concava del tapén entre las puntas de los de-
dos de la usuaria. El deslizamiento rotacional plantea
un problema serio porque los tapones de esmaltes de
ufias incluyen casi siempre una seccion transversal no
angular. Aunque en los planos se muestra el elemento
interior 2 con forma cilindrica, es posible conseguir
una forma céncava, etc. para la superficie de la pared
lateral exterior 16.

Pasando a las figuras 4 y 5, se ilustra otra reali-
zacidn de la presente invencién. En la realizacién de
las figuras 4 y 5, el elemento interior 2 estd construi-
do preferiblemente en un material con suficiente rigi-
dez para que el tapén C pueda roscarse con firmeza
al cuello de la botella de esmalte de ufias combina-
da (no mostrado). Como en realizaciones anteriores,
el elemento interior 2 estd construido preferiblemen-
te con un plastico ABS, polipropileno, nylon u otro
material rigido inflexible que sea compatible con el
revestimiento.

El elemento interior 2 incluye una pared lateral ex-
terior 16, un reborde 18 en el extremo inferior del ele-
mento interior y una superficie superior 10 en el ex-
tremo superior opuesto del elemento interior. Las ele-
vaciones opcionales 6 se extienden desde la superficie
superior 10 y pueden tomar la forma de marcas deco-
rativas, como el logotipo de una empresa u otro rétu-
lo impreso. Una pared lateral interior 20 se extiende
hacia arriba dentro del elemento interior 2 y termina
en una superficie superior interior 24. Una parte de la
pared lateral interior 20 incorpora roscas hembra 22
adaptadas para interconectarse con las roscas macho
de la botella (no mostrado). Como en realizaciones
anteriores, es posible variar la longitud de la pared la-
teral interior 20. Cabe sefialar que en esta realizacion,
el tap6n no presenta forma céncava sino que tiene un
didmetro uniforme en toda su extension. En la figura
se muestra que la superficie interior superior 24 inclu-
ye un elemento posterior extensible transversalmente
26 configurado para sujetarse dentro de un extremo 28
del eje 30. El extremo opuesto del eje 30 contiene un
cepillo 32. Son posibles otras realizaciones para suje-
tar el eje del cepillo aplicador al elemento interno. En
la realizacion de la figuras 4 y 5, hay un revestimiento
no rigido 35 en la cara exterior del elemento interior
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rigido 2. Como en las otras realizaciones, el revesti-
miento 35 incluye un material muy tactil y blando dis-
puesto entre los dedos de la usuaria y las otras partes
relativamente rigidas del tapén y el cepillo aplicador.
La superficie exterior no rigida del revestimiento 35
mejora la sujecion del tapén por parte de la usuaria,
reduciendo el deslizamiento rotacional y traslacional
y mejorando la aplicacién del esmalte en la ufia con el
cepillo. Ademds se reduce la fatiga resultante de su-
jetar el tapon. El exterior del revestimiento 35 tiene
indentaciones o muescas 46 para mejorar mas la su-
jecién del tapon por la usuaria. Es posible modificar
la superficie de otras formas, incluyendo pero sin li-
mitarse a las protuberancias, etc. Si bien se entiende
que la incorporacién de protuberancias 46 permitird
un grosor variable del revestimiento 35, en esta rea-
lizacién es posible eliminar las indentaciones (como
en la figura 2) y tener un revestimiento 35 con un gro-
sor sustancialmente uniforme. En esta realizacion, se
entiende que el revestimiento 35 puede tener suficien-
te grosor para posibilitar la compresién y/o la flexion
arriba mencionadas ademads de la mejor sujecion de la
superficie. En la alternativa, el grosor del revestimien-
to puede reducirse y no ser compresible o flexible, en
cuyo caso el revestimiento mejorard la sujecion del
tapon gracias a la caracteristica antideslizamiento.

Las figuras 6 y 7 ilustran otra realizacién de la in-
vencion, donde al menos una parte de la pared lateral
exterior 16 se proyecta en la pared lateral exterior 39
del revestimiento 34. Esto es, la proyeccion o el re-
borde 19 se extiende desde la pared lateral exterior
16, de manera que una parte 21 no queda cubierta por
el revestimiento 34. En esta realizacién se permiten
muchas otras configuraciones con superficies de pa-
redes laterales discontinuas de material rigido y no ri-
gido alternativamente. Ademads, el reborde 19, que no
se extiende completamente alrededor de la circunfe-
rencia del elemento interior 2, proporciona un tope 23
que estard en contacto con la porcién de revestimien-
to 33. El contacto del revestimiento contra el reborde
reduce la probabilidad de separacién del revestimien-
to del elemento interior debido a la torsién generada
durante el giro del tapon para abrir y cerrar la botella.

En la presente invencion también es posible pre-
sentar partes del tapon separables 2 y 4 que se pueden
fabricar por separado y después pegarse o unirse de
otro modo para conformar un tapén unitario C. Asi-
mismo, las paredes laterales 14 del tapon superior 4
proporcionan una superficie de pared lateral discon-
tinua con dreas discretas de material blando y com-
presible y areas discretas separadas de material rigido
continuo con el tap6n interior subyacente. Por supues-
to, esto permitiria un tapén C con una superficie de
sujecion mejorada limitada a determinadas porciones
exteriores del tapon.

También es posible proporcionar otros materiales
utilizados como revestimiento. Aunque el tapén pue-
de estar moldeado por inyeccién con materiales se-
parados como se indica més arriba, también puede es-
tar moldeado por inyeccién con un tnico material que
aumente de densidad o blandura desde el interior del
tapon a la superficie exterior, permitiendo una parte
inferior rigida para apoyo y buena conexién con la
botella y un exterior blando y resistente con las carac-
teristicas de sujecion y amortiguacién de la presente
invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Una combinacién de envase de esmalte de ufias
y tap6n aplicador, consistente en:

a) un depésito (B) contenedor de esmalte de ufias
para dispensar; dicho depésito (B) dispone de una
abertura para acceder al interior del mismo; y

b) un tapén (C)

el tap6n incluye una parte interior rigida (2) que
sella la abertura del depdsito (B), un cepillo aplica-
dor (32) sujeto al elemento interior (2) y alineado a lo
largo del eje longitudinal del mismo,

caracterizado por

¢) un revestimiento (34) de material compresible
adherido al antedicho elemento interior (2) median-
te moldeo por inyeccidn; este revestimiento (34) esta
adaptado para proporcionar una superficie de sujecién
del tapén (C).

2. Una combinacién de envase de esmalte de ufias
y tap6n aplicador segun la reivindicacién 1 y carac-
terizada porque dicho tapén (C) presenta una seccién
transversal no angular.

3. Una combinacién de envase de esmalte de ufias
y tapdn aplicador segtin las reivindicaciones 1 o 2, ca-
racterizada porque el revestimiento (34) estd hecho
de un material con una proporcién de durémetro de
veintinueve a noventa y seis puntos de dureza Shore.

4. Una combinacion de envase de esmalte de ufias
y tapon aplicador segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizada porque el revestimiento (34) tiene un
grosor entre | mm y 3 mm.

5. Una combinacidén de envase de esmalte de ufias
y tapén aplicador segtn las reivindicaciones 1 a 4, ca-
racterizada porque el revestimiento (34) esta hecho
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de un material seleccionado entre el grupo de elasto-
meros termopldsticos y gomas de silicona.

6. Una combinacién de envase de esmalte de uias
y tapén aplicador segun las reivindicaciones 1 a 5, ca-
racterizada porque el elemento interior (2) estd he-
cho de un material seleccionado entre el grupo de po-
lipropileno, copolimeros ABS y nylon.

7. Una combinacién de envase de esmalte de ufias
y tapén aplicador segin las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizada porque el revestimiento (34) tiene una
superficie exterior con una configuracion céncava.

8. Una combinacién de envase de esmalte de ufias
y tap6n aplicador segin las reivindicaciones 1 a 7, ca-
racterizada porque

a) la abertura del depdsito (B) incorpora roscas
macho, y

b) el elemento interior rigido (2) incluye roscas
hembra para unién roscada con las roscas macho.

9. Una combinacidén de envase de esmalte de ufias
y tapén aplicador segun la reivindicacion 1 o cual-
quiera de las reivindicaciones 2 a 8, caracterizada
porque al menos una porcién del elemento interior ri-
gido (2) se extiende a través del revestimiento (34).

10. Una combinacién de envase de esmalte de
ufias y tapén aplicador segun la reivindicacién 1 o
cualquiera de las reivindicaciones 2 a 8, caracteri-
zada porque el elemento interior rigido (2) posee un
reborde (18) en un extremo del mismo.

11. Una combinacién de envase de esmalte de
ufias y tapén aplicador segiin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 10, caracterizada porque el reves-
timiento (34) incluye muescas (46) que se extienden
por la superficie exterior del mismo.
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