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Przedmiotem wynalazku jest spos6b hydrodealki-
lowania weglowodoréw alkiloaromatycznych.

Znane jest hydrodealkilowanie weglowodoréw
aromatycznych, np. przemiana toluenu lub ksy-
lenu w benzen albo przemiana metylonaftalenu
w naftalen. Reakcje te¢ mozna prowadzi¢ na drodze
termicznej lub katalitycznie, w obecnoéci nadmiaru
wodoru, zwykle w temperaturze 538—816°C i pod
ciénieniem 20,4—68,0 atm. Jezeli do reakcji stosuje
sie katalizator, wowczas surowiec doprowadza sie
z okre§long predkoécia, a mianowicie w ciggu 1 go-
dziny do reaktora wprowadza sie gazowy surowiec
o objetosci okolo 0,1—20 objeto$ci katalizatora.

Katalizator do dealkilacji stanowi metal osadzony
na stalym noéniku. Katalizatorem moga by¢ me-
tale z grupy platynowcoéw, cez, wolfram, ren
i chrom, przy czym najczeSciej stosuje sie katali-
gator zlozony z tlenku chromu osadzonego na tru-
dno topliwym nieorganicznym noéniku, takim jak
tlenek glinu, korzystnie o bardzo rozwinietej po-
wierzchni, np. tlenek glinu gamma, eta lub teta.
Katalizator zawiera okolo 10—20°/ wagowych tlen-
ku chromu w stosunku do tlenku. glinu.

W procesie dealkilacji problemem jest odpowied-
nia rczysto§é wodoru doprowadzanego do strefy
reakcji ze zr6dia zewnetrznego, jak tez zawraca-
nego. W obiegu kolowym. Glé6wnym produktem
ubocznym reakcji jest metan z miewielka iloScia
etanu. Wysokie stezenie tych weglowodorow w. wo-
dorze - jest niekorzystne, poniewaz w warunkach
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procesu metan moze rczkladaé sie i powodowaé osa-
dzanie si¢ wegla na $cianach reaktora i tym samym
niekorzystnie oddzialywaé na stopien konwersji.
W zwigzku z tym stezenie weglowodoréw obniza
si¢ przez odpowiednie rczcjeficzanie wodorem -do-
prowadzanym z zewnatrz, przy czym pozadane Jjest
utrzymywanie stosunku molowego wodoru do me-
tanu i etanu w produktach wychedzacych z reak-
tora na poziomie nie nizszym niz 0,6.

Inng trudnoéé stanowi ograniczenie do minimum
zuzycia wodoru. Pierwszym powodem nadmiernego
zuzycia wodoru jest obecno§é weglowodoréw  pa-
rafinowych, zwtaszcza zawierajgcych trzy lub wie-
cej atqo.méw wegla w czasteczee w wodorze wpro-
wadzanym do strefy reakcji. Parafiny te w warun-
kach procesu hydrodealkilowania razem z wprowa-
dzanymi weglowodorami alkiloaromatycznymi, ule-
gaja krakowaniu, zwykle calkowicie do metanu. Ma
to niekorzystny wplyw z dwéch powodéw, a mia-
nowicie powoduje zuzycie nieproporcjonalnie duzej
ilo§ci wodoru i podwyzszenie zawartoSci metanu
w produktach opuszczajacych reaktor, zaréwno
w sensie absolutnym, jak i procentowo. Efekt ten
staje sie tym bardziej wymowny, gdy razem z wo-
dorem wprowadzane sg weglowodory o mekszej
liczbie atoméw wegla w czasteczce.

Na przyklad, przez rozklad 1 mola butanu otrzy-
muje sie 4 mole metanu i zuzywa ma to 3 mole
czasteczkowego wodoru, podczas gdy przez rozklad
1 mola heksanu otrzymuje sie 6 moli metanu, przy
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czym zuzyciu ulega 5 moli czasteczkowego wodoru.
Uzycie do zasilania reaktora wodoru o wysokiej
ozystoSci, takiego jak wodor otrzymany przez refor-
mowanie metanu para wodng, rozwigzuje wpraw-
dzie ten problem, lecz woddr taki jest drogi i dla-
tego niekorzystny ze- wzgledé6w. ekonomicznych.
Dogodnym Zr6édlem stosunkowo niezbyt zanie-
czysaczonego wodoru jest np. krystaliczny reforming
ciezkich frakcji benzyn. Gaz wylotowy z katalitycz-
nego reformingu, zawierajgcy woddr, nie moze jed-
nak by¢ podawany bezpoS$rednio do strefy reakcji
‘hydrodealkilacji, poniewaz jest zanieczyszczony
znacznymi ilo§ciami parafin C;—Cg, to jest meta-
nem, etanem, propanem, m-butanem, izo-butanem,
n-pentanem, izo-pentanami, n-heksanem i izo-he-
ksanami. Jezeli reforming katalityczny przeprowa-
dzono pod miskim ci$nieniem, to jest pod ci$nieniem
6,8—20,4 atmosfer, wowczas otrzymany wodér za-
wiera réwniez znaczne iloci heptanéw i oktanéw.

Znane jest oczyszczanie gazbw wyjSciowych z re-
formingu przez zraszanie ich olejem absorpcyjnym.
Olej taki, aby byl dobrym S§rodkiem absorpcyjnym,
powinien mie¢ temperature wrzenia wyZsza od tem-
peratury wrzenia najciezszych parafinéw, ktére na-
lezy usunaé z wodoru poreformingowego. Jako olej
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absorpcyjny stosuje sie przeto zwykle frakcje nafty, .

oleju Diesla, destylowane pod ciSnieniem zmniej-
szonym lub normalnym lub oleju gazowego desty-
lowanego pod silnie obnizonym ciénieniem. Choé
mozliwe jest usuniecie w ten sposéb z wodoru

wiekszej czeSci propanu i praktycznie wszystkich .

parafin C4 oraz wyzszych, to jednak stwierdzono,
ze absorpcja jest znacznie mniej skuteczna niz
dotychczas sadzono, w przypadku gdy olej absorp-
cyjny zawiera ciezsze frakcje. Przyczyna tego jest
porywanie kropelek - oleju absorpcyjnego przez
uchodzacy, oczyszczony gaz (chudy), co jest nie do
uniknigcia w procesach na szersza skale.
* Olej - absorpcyjny jest porywany przez wodér
w- postaci drobnych kropelek zawieszonych w zro-
szonym strumieniu wodoru podawanego do hydro-
dealkilacji lub w ukladzie do zawracania wodoru.
W przemystowej kolumnie absorpcyjnej, pracujacej
w przeciwpradzie, wzgledna ilo§é rozproszonego
w ten spos6b oleju wynosi okolo 0,1—1,5%/0 molo-
wych oleju absorpcyjnego (chudego), kierowanego
do absorbera, zaleinie od liniowej szybkoSci prze-
plywu gazu i wydajno$ci urzadzen oddzielajacych
porywane kropelki oleju. OczywiScie wystepuje
takze strata oleju spowodowana jego lotnoscig lub
wyparowaniem, lecz to powoduje tylko nieznaczne
straty oleju, ze wezledu na miska lotno$é oleju i sto-
sowane zwykle wysokie ciénienia w czasie absorpcji.
Zaleznie od pochodzenia i zakresu temperatur
wrzenia, koh-wencjonalny olej absorpcyjny sklada
sie z okolo 40—80°% wagowych mieszanych n-pa-
rafin i izo-parafin, zawierajacych okoto 11—20 ato-
méw wegla w czasteczce. Konsekwencje wynikle
z kenwencjonalnej praktyki sa oczywiste. Parafiny
C4—Cs normalnie obecne w gazach wylotowych
z reformingu, zostaja wiec usunigete z wodoru na
drodze absorpcji, lecz. uchodzacy wodér porywa
czastki ciezkich parafin z oleju. Mimo, ze zawarto§é
molowa oleju porywanego jest znacznie nizsza niz
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zawarto$¢ molowa weglowodoréw C,—Cg to wyzszy
réwnowaznik wodcru dla oleju absorpcyjnego zwie-
lckrotnia efekt poboru wodoru i tworzenia metanu.

Rownowaznik wodoru dla weglowodoru okresla
liczbe moli wodoru czasteczkowego potrzebna do
przemiany jednego mola tego weglowodoru w me-
tan. I tak np. dany gaz wylotowy z reformingu
zraszany jest w przeciwpradzie w absorberze wy-
sokoci$nieniowym olejem absorpcyjnym skladaja-
cym sie z frakcji nafty o Sredniej liczbie atomoéw
wegla C;3, w takich warunkach, ze parafiny Cs—Cg
absorbowane sa w stopniu odpowiadajgcym 250 réw-
nowaznikom molowym wodoru, lecz przy -zatozeniu,
ze jednoczes$nie ilo§¢é porywanego oleju absorpcyj-
nego (chudego) przez gaz wynosi 1%, nalezy oczeki-
waé ze réwnowaznik wodoru dla tego gazu wynosi
60. Tak wiec, ogblnie liczgc, ro6wnowaznik wodoru
w reakcji odalkilowania nie wynosi 250, lecz 190.

W sposobie wedlug wynalazku zrédiem wodoru
zasilajgcego urzadzenie do hydrodealkilacji sg row-
niez gazy wylotowe z katalitycznego reformingu,
zawierajace parafiny Cj i ‘Wyisze. Sposéb ten za-
pewnia jednak lepsze wykorzystanie wodoru dzieki
poddaniu go odpowiedniej obrébce oczyszczajacej.
Strumiefi zanieczyszczonego wodoru pochodzacy

.z reformingu przeprowadza sie przez strefe absorp-

cyjng przed wprowadzeniem go do procesu hydro-
dealkilacji, przy czym wod6r jest zraszany cieklym
absorbentem, skladajgcym sig zasadniczo z weglo-
wodoru aromatycznego lub mieszaniny weglowodo-
aromatycznych nie zawierajacej parafin.
W tych warunkach wieksza cze$¢ propanu i prak-
tycznie wszystkie weglowodory C4 i wyzsze zostaja
usuniete ze strumienia gazu, ktéry jest kierowany
do strefy reakcji.

Chociaz dla danego aparatu i okre§lonych warun-
k6éw absorpcji, nasycenie absorbentu zanieczyszcze-
niami pozostaje takie samo jak dla absorbentu pa-
rafinowego, to jednak weglowodory aromatyczne
maja znacznie mizsze ré6wnowazniki wodorowe niz
absorbent parafinowy wykazujacy te samg tempe-
rature wrzenia. Je§li weglowodér aromatyczny: za-
wiera podstawniki alkilowe, to tylko one ulegajg
rozpadowi w warunkach hydrodealkilacji -z wy-
tworzeniem metanu, a pozostalo§é, zaleznie od su-
rowca, stanowi benzen Tub weglowodér wielopier-
$cieniowy. Produkty te sg czesto zadanymi produk-
tami procesu hydrodealkilowania.

Hydrodealkilacje weglowodoré6w alkiloaromatycz-
nych najkorzystniej prowadzi sie w strefie reakcji
zawierajacej katalizator procesu dealkilacji, gdy gaz
bogaty w wodér sklada sie z parafin C;—Cs i jest
oczyszczany w przeciwpradzie pod ci$nieniem 10,2—
102 atmosfer, a korzystnie 13,6—68 atm. i w tempe-
raturze pom.zeJ 93°C, za pomoca cieklego absor-
bentu sklada]acego sie z jednego lub kilku weglo-
wodorow o liczbie atoméw wegla wigkszej od liczby
atoméw wegla w parafmach doprowadzanych wraz
z wodorem do procesu. Jako absorbent korzystnie
stosuje sie benzen, toluen lub ksylen, a zwlaszcza
mieszaning weglowodoréw aromatycznych o 9 lub
wiecej atomach wegla.

_ Stosowany w procesw wodér moze pochodzié
Z procesu katahtycznego reformingu ciezkich
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frakcji benzyn, jak wskazywano poprzednio, wzgled-
nie z urzadzenia dehydrogenujgcego parafiny,
z urzadzenia do krakingu etanu lub ciezkich benzyn,
z ‘urzadzenia krakujgcego z katalizatorem w fazie
pylowej lub z urzgdzenia koksujgcego w fazie py-
lowej. Gaz otrzymywany w urzadzenmiu do katali-
tycznego reformingu jest najodpowiedniejszym zré-
diem - wodoru, poniewaz jest on bogaty w wodor
i zawiera wiecej niz 50°s molowych wodorn czg-
steczkowego i dostepny jest pod ciénieniem
6,8-—54,4 atm. Gaz ten mozna zrasza¢ pod ciénieniem
identycznym do panujgacego w procesie reformingu
lub mozna go spreiaé¢ przed wprowadzeniem do
strefy absorpcji. Jak wskazano uprzednio, zanie-
czyszczenia surowego strumienia wodoru zwykle
stanowig metan, etan, propan, n-butan, izo-butan,
pentany i parafiny Cg i wyzsze, to znaczy heksany,
heptany i oktany.

Aromatycznym absorbentem stosowanym do wy-
mywania zanieczyszczei z wodoru moze byé ben-
zen, toluen, ksyleny, etylobenzen i wyzsze polialkiio-
benzeny takie jak tr6jmetylobenzen,czterometyloben-
zen, pieciometylobenzen, szeSciometylobenzen w po-
staci czystej lub z domieszkami innych zwiazkéw
aromatycznych. Nalezy jednak zaznaczyé, ze pod-
stawione alkilem weglowodory jednopier§cieniowe,
posiadajgce wiecej niz 3 grupy metylowe w cz3-
steczce lub majace alkil zawierajacy wiecej niz
3 atomy wegla, s3 mmniej odpowiednie ze wzgledu
na wysoki réwnowaznik wodoru. Aromatyczny
absorbent moze réwniez zawiera¢ niepodstawione
lub podstawione alkilami aromatyczne weglowodory
wielopier§cieniowe, takie jak naftalen, metylonafta-
len, polialkilonaftaleny i dwufenyl. Absorbent po-
winien byé wolny od weglowodoréw parafinowych.
Przyjmuje sie, ze odpowiedni jest taki absorbent,
ktory zawiera mniej niz 0,6% molowych weglowo-
doréw aromatycznych.

W celu zapewnienia efektywnej absorpcji parafin,
jak réwniez utatwienia regeneracji czynnika absorp-
cyjnego w zamknietym cyklu przez destylacje,
najlepiej jest stosowaé taki absorbent aromatyczny,
ktérego temperatura wrzenia znacznie przewyzsza
temperature wrzenia najwyzszych parafin, ktére
usuwa sie z gotowego strumienia wodoru. Réznica
temperatur powinna wynosié nie mniej niz 11°C,
korzystnie okoto 28°C, lub wiecej. Jefli surowy
wodér zawiera parafiny o 4 i 5 atomach wegla,
wobéwezas jako absorbent stosuje sie benzen, toluen,
ksylen lub mieszaniny tych weglowodoréw, a jezeli
zawiera on parafiny o 6—8 atomach wegla, wéw-
czas korzystnie stosuje sie absorbent aromatyczny
skladajacy sie z Cy i wiecej atom6é6w wegla w postaci
czystej lub z domieszkami innych aromatéw Co, ta-
kich jak na przyklad propylobenzen, izopropyloben-
zen, pseudokumen, mezytylen, naftalen metylonaf-
talen.. Dogodnym Zrédlem zwigzkéw aromatycznych
Cy9 i wyzszych, sa cigzkie frakcje otrzymywane
z frakcjonowania ukladu benzen-toluen-ksyleny.

Absorpcje majlepiej prowadzi sie stosujgc prze-
ciwprad i wielostopniowg kolumne absorpcying,
skladajaca sie z liczby 5—70 i wiecej stopni. Sto-
sunek molowy absorbentu (oleju chudego) do suro-
wego gazu wynosi zwykle okolo 0,2—2. Proces
absorpcji prowadzi sie pod ciSnieniem 10,2—102
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atmosfer, a korzystnie 13,660 atmosfer. Maksy-
malna temperatura- absorbentu najlepiej powinna
wynosi¢ nie wigcej niz 93°C, a korzystnie 26,7—66°C.
Mozna réwniez w miare potrzeby stosowaé i nizsze
temperatury, chlodzac strumiefi wejSciowy Srod-
kiem chlodzadym lub chlodzgc mieszanine w czasie
procesu absorpcji. Cieplo absorpcji podwyzsza tem-
perature absorbentu o okolo 5,6—28°C, ale wzrost
temperatury mozna jednak kontrolowaé lub ogra-
niczaé stosujagc odpowiednie chiodzenie.

Warunki w absorberze sg fak zaprojektowane,
aby usuwaé z surowego strumienia wodoru wiekszg
cze$é propanu i praktyeéznie wszystkie parafiny C,
i ciezsze. Usuwanie metanu i etanu zwykle sie nie
oplaca, poniewaz w tym celu malezaloby stosowaé
bardzo wysokie ciénienie i/lub znaczne -obnizenie
temperatury. Zaabsorbowane parafiny C3—Cg same
sq wartofciowym produktem i czesto osobno wy-
odrebnia si¢ frakcje bogate w weglowodory C3—Cg,
wykazujgce niewielkg zawarto§é C; i C,. Jest to
korzystne, poniewaZ upraszcza kolejne operacje
{rakcjonowania.

Absorbent po absorpcji najlepiej regenerowaé
w zamknigtym cyklu operacji, stosujac konwencjo-
nalne wielostopniowe kolumny odpedzajgce lub de-
stylujace, zaopatrzone w 5—40 stopni, pracujgcych
pod cisnieniem 13,6—136 atmosfer i nizszych od
cifnienia w absorberze, ze stosunkiem orosienia
w granicach 0,086—1,5. Pary szczytowe odpedzane
u szczytu kolumny zawierajg wszystkie parafiny
usuniete z surowego strumienia wodoru i sa zasad-
niczo wolne od czynnika absorbujacego. Frakcje
dolne, zasadniczo wolne od parafin, sg chlodzone
i zawracane jako absorbent (olej chudy) do kolumny
absorpcyjnej. Zregenerowany absorbent moze byé
podawany do ukladu w spos6b ciagly lub periodycz-
nie, z predko§cig wystarczajaca do uzupelnienia
ubytké6w spowodowanych mporywaniem kropelek
przez strumienn wodoru.

Wedlug wynalazku, zregenerowany absorbent
i/lub absorbent wprowadzany poczatkowo do ukila-
du przy rozruchu mozna doprowadzaé bezposrednio
odgalezieniem z mieszaniny podawanej do urzadze-
nia hydrodealkilujgcego. Absorbent moze wiec sta-
nowié ciekla porcja ze strefy hydrodealkilacji, np.
ciecz z separatora lub frakcje odprowadzane dolem,
lub u szozytu kolumny frakcjonujgcej produkt po
hydroalkilowaniu.

Wynalazek objasniono blizej ma zalaczonym ry-
sunku, ktéry przedstawia uproszczony schemat prze-
plywu dla dwukolumnowego wukladu absorber-od-

- pedzacz, przeznaczonego do pracy z bogatym w wo-

dér gazem odplywowym z urzgdzef reformingu ka-
talitycznego. Wyposazenia, jak pompy, zawory, apa-
raty sterujgce, obwody odzyskiwania ciepla, linie
poczatkowe itd., na rysunku nie pokazano.

Wod6r otrzymany w urzadzeniu 10 do reformingu
katalitycznego frakcji benzyn ciezkich na paliwo
wysokooktanowe prowadzi sie przez nie uwidocz-
niony na rysunku separator wysokoci§nieniowy prze-
wodem 11, zasadniczo pod ci§nieniem panujacym
w separatorze, do wielostopniowej kolumny absorp-
cyjnej 12. Gaz wyjSciowy zawiera w przyblizeniu
50—90% molowych wodoru, a reszte stanowia pa-
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rafiny .C;—Cg. Ilo$é poszczegblnych parafin zalezy

aod warunkéw -reformingu, ci$nienia i temperatury.

w separatorze wysokociénieniowym oraz typu poda-
wanego produktu. Gaz wyjSciowy przeprowadza sig
od dotu przez kolumne 12 i zrasza zastgpujacym stru-
mieniem aromatycznego absorbentu, dostarczanego
do kolumny 12 przewodem 13.

Oeczyszczony gaz usuwa sie nastepnie przewodem
14 i przesyla do urzadzenia do hydrodealkilowania

8
usuwa sie z aparatu przewodem . 21, zas gaz po-
reakcyjny usuwa sie z urzgqdzenia przewodem 22,
przy czym mozna wykorzystywaé go jako paliwo.

Przew6d 23 jest polgczony z separatorem nisko-

lub normalnoci$nieniowym nie pokazanym na ry-
sunku, przez ktéry przesyla sie ciecz, kt6éra mozna
wykorzystywaé jako absorbent. Ciecz pochodzaca
z separatora moze zawieraé nawet do 0,5 molo-
wych metanu i etanu, lecz tak male stezenia sg

oy 1 e s . cEmiemio.
katalitycznego 19. Wzbogazony w parafiny absor- bez znac?ema i cxecz z separatora miskoci§nienio
. c . . . wego mozna uwazaé¢ za 100-procentowy aromat.
bent usuwa si¢ z dna kolumny 12 i-kieruje do wie- Przewéd 23 mozna bol ¢ ze szezytem kolumn
lostopniowej kolumny odpedzajacej 16 przewodem o X po: aczy z czy . y
. ) . benzenowej, z ktoérej odbiera sie czysty benzen-jako
15. Lekka frakcje kohcowsa, bogata w- parafiny . - ,
. s absorbent ciekly, lub mozna polgczy¢é ze szczytem
C3—Cg, odbiera sie ze szczytu kolumny . przewodem X - , A
. . . p 15 kolumny toluenowej, z ktbérej odbiera sie czysty
17..Frakcja lekka moze byé nastepnie poddana su- " !
. . . . . . toluen - stanowiacy substrat lub absorbent ciekly,
szeniu - §rodkami  suszaecymi i frakcjonowaniu i . )
. . wezglednie mozna polgczyé z dnem kolumny tolueno-
w urzgdzeniach zastepczych, nie pokazanych na > X .
. . wej, otrzymujgc przy tym frakcje aromatyczng
rysunku. Absorbent po odpedzeniu zawraca si¢ do A R
) . . . . s o 8 i wiecej atcmach wegla, stosowana ewentualnie
absorbera: przewodami 18 i 13 poprzez wymienniki . . . e . . .
. . . . . . ~ 20 jako absorbent ciekly. Wynalazek nie ogranicza sie
ciepta i chlodnice nie uwidocznione na rysunku: " . . .
.. jedynie do katalitycznych proces6w hydrodealkilo-
Zregenerowany - absorbent, -w. celu uzupelnienia .. X . . . .
N . . wania i urzadzenie 19 moze r6éwniez stuzyé do de-
ubytkéw spowodowanych porywaniem go przez gaz RN . . -
alkilacji termicznej innego produktu aromatycznego
w przewodzie 14, uzupelma sie Swiezym absorben- .
niz toluen.
tem, dcprowadzanym w mlare potrzeby przewodem 25
2 28, ydem 23 orem 24. .
5. Z zaworem albo przewo em z zawor Przyktlad. Gaz w reformingu zawierajacy 75%
Przeplyw przez urzadzenie do hydro:dealkxlowan.la wodoru kieruje sie do dealkilacji Z ‘predko&cia
19 od%ywaosm w spos6b _(tiypowy.ld_la tegovro.dwslu w przyblizeniu 0,3 miliona metré6w sze$ciennych na
procesow. Oczyszczony wodor zasilajacy wprowadza dobe. Proces prowadzi sie tak jak to wskazano na
si¢ przewodem 14 1 jest zwykle podavsrany poprzez 30 ykiladzie podanym na rysunku. Jako absorbent sto-
separator wysokoclénie-nioyvy lub tez kompresor suje sie mieszanine zwigzkéw aromatycznych Cp
wodoru, przy stalej kontroli ciSnienia w separatorze i wyzszych (tréjmetylobenzeny, propylobenzeny,
i z predkoscig wystarczajaca do wtrzymywania kumen, naftalen i dwufenyl), o $rednim ciezarze
ustalonego ci$nienia. czasteczkowym - 125, ciezarze wlaciwym 0,9340
Przedstawiong ma rysunku aparature do dealkilo- 35 i r6wnowazniku wodoru réwnym 1,5. Bilans mate-
wania stanowi urzadzenie do katalitycznego prze- rialowy dla ukladu absorber — urzgdzenie odpedza-
prowadzania toluenu w benzen. Toluen. podaje sie jace podano w tablicy 1, a warunki pracy dla kazdej
do urzadzenia przewodem 20, a produkt{ benzenowy 40 z kolumn w tablicy 2.
Tablica 1
(wszystkie przepiywy w molach na godzing)
. Gaz Gaz odpro- .
Sazbio Absorbent |oczyszczony Al;s;rl:)eent wadzany do Swu;zey N
a sor’ T8 | (przewéd 13)| z absorbera | 22 r T8/ egeneracji absorben
(przewod 11)| (przewéd 1 4)| (przewdd 15) (przewdd 17) (przewéd 25)
H, 9472 — 941,2 6,0 6,0 _
C 116,6 — 111,3 5,3 5,3 _
C, 81,6 — 78,8 2,8 2,8 —_
Cs- 57,4 —_ 4,0 53,4 53,4 —_
iCq S 12,2 — —_ 12,2 12,2 —
nCy 13,8 — — 138 13,8 —
iCs 51 — — 5,1 5,1 —_
nCs 2,6 —_ — 2,6 2,6 —_
Co+ 71 — — 71 7.1 — |
Absorbent — 511,3 3,8 507,5 — — [
Catkowity dostepny Hs (1) 603 — 849 —_ — 3,8
Rownowazniki metanu (3) 640 — 290 — — —_
Catkowity stosunek- Hz : CHy . 0,94 —_ 2,93 —_ —_ —_

Uwaga {): Calkowity ‘wodér dostepny H, odpowmada ilosci moti wolnego wodoru zawartego w mieszaninie,
od ktére] od.Jeto r6wnowazn1k wodecru parafiin Co—Cg i Wyzszych oraz.oleju absorpcyjnego.

Uwaga (2): R6wnowamik1 metanu odpow1ada1a flo§ci moli wolnego metanu.w mieszaninie .oraz metanu two-
rzonego przez 100/ konwersje parafin Co—Cg i wyzszych, dealkilacje zroszonego absorbentu do
niepodstawionych arematéw i metanu.
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9
Urzadze-
Abscrber [nie odpe-
dzajace

Liczba poéiek 30 - 20
Cisnienie pracy, atmosfery 35,4 4,07
P kolumn, w atmosferach 0,68 0,3¢
Temperatura szczytu
wiezy °C 38 T
Temperatura frakcji
dennych °C 54 249
Stosunek iloSci absorbentu do
surowego gazu 'w molach 0,41 —_
Orosienie e 0,5

Z tablicy 1 wynika, ze strumiefi gazu podawanego
do absorpcji zawiera 849 moli wodoru, a jego row-
nowaznik metanu wynosi 280 moli, czyli caltkowity
stosunek molowy wodoru do metanu wynosi 2,93.
Konwencjonalnym absorbentem parafinowym, ma-
jacym w przyblizeniu ten sam zakres temperatur
wrzenia jak absorbent aromatyczny, sg lekkie frak-
cje nafty o temperaturze wrzenia 149—232°C, skla-
dajgce sie z 80% molowych parafin Co—C;s, nor-
malnych i izoparafin i majace réwnowaznik wodoru
8,4. Gdyby tym olejem zasfeypié olej aromatyczny,
przy tym samym stosunku porywanych kropelek
zraszany strumieh wodoru mialby catkowita do-
stepna zawarto§é wodoru w ilo§ci 822 mole na godzi-
ne i rowncwaznik metanowy w ile§oi 316 moli na go-
dzine wzglednie calkowity stosunek molowy Hjy do
CH,4 = 2,60.

Wynalazek pozwala wiec uzyskiwaé wzrost efek-
tywno$ci o 11 bez dodatkowych nakladéw inwe-
stycyjnych. Zalety wynalazku staja sie bardziej
wymowne w przypadku wzrastajacego stopnia po-

10

15

30

35

10
rywania kropelek oleju, ktére moze nawet dojsé
do 1,5%, zaleZnie od ciénienia i szybko$ci podawania
gazu na kolumne¢ absorpcying.

Zastirzezenia patentowe

1. Sposéb hydrodealkilowania weglowodoréw alki-
loaromatycznych przy zastosowaniu gazu zawiera-
jacego wodbr, stanowigcego produkt rozkladu
zwigzkéw organicznych i oczyszczonego na drodze
absorpcji rozpuszozalnikami organicznymi, zna-
mienny tym, Ze gaz zawierajgcy wodér oraz co
najmniej jeden weglowodér parafinowy o najmniej
3 atomach wegla w czasteczce, oczyszceza sie od we-
glowodoréw parafinowych na drodze absorpcji za
pomoca ewentualnie podstawionego nizszym alki-
lem weglowodoru aromatycznego o temperaturze
wrzenia wyzszej od temperatury wrzenia najwyz-
szych parafin stanowigcych zanieczyszczenia wo-
doru, po czym oczyszczony wodér kieruje sie do
dealkilacji. ’

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe

:zanieczyszozony gaz zawierajacy wod6ér poddaje sie

absorpcji pod ciSnieniem 10,2—102 atmosfer, ko-
rzystnie” 13,6—68 atmosfer i w temperaturze po-
nizej 93°C.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze
jako absorbent stosuje sie produkty reakcji.

4, Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, e
jako ciekly absorbent stosuje sie weglowodory aro-
matyczne zawierajgce co najmniej 9 atoméw wegla
w czasteczce, takie jak alkilobenzen, naftalen i dwu-
fenyl.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako absorbent stosuje sie benzen, toluen lub ksylen.
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