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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu nici i podobnych produktéw z kau-
czuku i podobnych materjaléw, a zwla-
szcza z wodnych naturalnych lub sztucz-
nych dyspersyj kauczukowych. Wpynala-
zek polega na tem, Ze na poszczegdlnych
"ruchomych tasmach, sluzacych jako pod-
ktad, wytwarza si¢ paski, przyczem tasmy
posiadaja t¢ sama szerokos¢ lub prawie te
sama szerokosé, co wytwarzane paski, kté-
re nastepnie przeksztalca si¢ w nici.

Dzicki temu, ze w urzadzeniu wedlug

wynalazku paski gumowe posiadaja te sa-
ma lub prawie t¢ sama szerokosé, co po-
szczegélne podklady waskie, na ktérych
paski te sa wytwarzane, wytwarza si¢ pa-
ski gumowe o ostrych i prostych krawe-
dziach, posiadajace jednakowa szerokasé¢,
zalezng od szerokoéci tasmy. Wskutek tego
otrzymuje si¢ potem ni¢ci o jednakowej
grubosci, zwlaszcza nici, wytwarzane przez
skrecenie paskéw.

Inng zalete stosowania jako pedkladek
waskich tasm stanowi specjalne uksztalto-



_wanie-przekroju - poprzecznego paska gu-
mowego. Dzieki napieciu, powierzchniowe-
mu, szczeg6lnie czynnethu na ostrych kra-
wedziach tasm, pasek gtirnowy, powstaja-
cy z cieklej warstwy kauczuku, posiada
nieco wypukla powierzchlnﬂie oraz zupelnie
cienkie brzegi, zbiegajace si¢ w ostrze. W
ten sposéb przy skrecaniu takiego paska na

nié ta jego krawedz, ktéra ma sie znalezé -

na zewnetrznej stronie nici, catkowicie
przylega. Dzieki temu osigga si¢ zaréwno
szczegblnie mocne sklejenie brzegow, jak i
nadzwyczaj gladka powierzchni¢ nici, nie-
posiadajaca zadnych zgrubied.

Zastosowanie waskich poszczegélnych
tasm umozliwia dalej wprowadzanie cie-
klej masy kauczukowej warstwa o dowol-
nej szerokosci, uwarunkowanej jedynie od-
powiednio .obranemi wymiarami tas$my.
Niema przytem urzadzeri posrednich (np.
kotek doprowadzajacych lub podobnych
narzadéw), ktére przy dluzszej, ' ciaglej
pracy moga spowodowaé mnieréwnomierno-
éci i przeszkody w pracy. Wprowadzanie
cieklej masy na tasme odbywa sie dzigki
przyczepno$ci masy przy przeciaganiu
przez nia ta§my, przyczem tasme tg wpro-
wadza sie¢ od dotu przez uszczelnionag
szczeling w dnie naczynia, wypelnionego
masa kauczukowa.

W ten sposéb mozna wyzyskaé catko-
wicie ta$my, poniewaz mozna je pokrywaé
z obydwéch stron paskami masy kauczuko-
wej.

Wrytwarzanie paskéw gumowych na po-
szczegélnych tasmach daje ponadto ko-
rzy$é niezaleznosci wytwarzania poszcze-
. golnych paskéw gumowych. Przy jakiej-
kolwiek przeszkodzie, np. przy rozerwaniu
si¢ paska gumowego wzglednie wytworzo-
nej z niego nitki, dana ta§ma moze byé¢ za-
trzymana az do usunigcia tej przeszkody,
bez koniecznosci zatrzymywania pozosta-
tych tasm.

Szczegélnie korzystne jest takie prze-
prowadzanie sposobu wedlug wynalazky,

wedlug ktérego paski gumowe wytwarza
si¢ na tasmach okreznych, przesuwajacych

-si¢ do gory lub nadol, najlepiej pionowo.

Wskutek przesuwania si¢ tasmy do gory
otrzymuje si¢ paski gumowe o jednakowej
grubosci dzieki temu, iz wszelkie nieréw-
nomiernoéci w doprowadzaniu cieklej ma-
sy kauczukowej moga si¢ wyréwnywaé
przez splywanie tej masy pionowo nadél
wzdtuz tasmy pod dzialaniem sity cigzko-
sci. Ca el .

Przy wykonywaniu sposobu wedlug
wynalazku stosuje si¢$zybko wulkanizuja-
ca sie mase kauczukowa, dzieki czemu
skrécony zostaje okres wulkanizacji paska
gumowego, odbywajacej si¢ podczas prze-
noszenia paska na tasmie. ’

Wulkanizacj¢ paskéw gumowych mozna
przeprowadzaé zaleznie od uzytej miesza-
niny na goraco lub na zimno. Wulkanizacje
i nastepne suszenie paskéw gumowych
przeprowadza si¢ jednak tak, aby paski
gumowe zachowaly jeszcze dostateczna
zdolno$é¢ do sklejania sig, aby przy skre-
caniu paska nastepowalo dobre sklejanie
przylegajacych do siebie powierzchni pa-
ska.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
mozna przeprowadzaé tak, ze mase kau-
czukowa wprowadza si¢ bez przerwy na
tasme okrezna, jak to opisano powyzej lub
w inny odpowiedni sposéb. Wytworzone
paski kauczukowe przechodza nastepnie
przez urzadzenie wulkanizacyjne. Zwulka-
nizowane paski przechodza nastepnie do
umieszczonych zboku tasm przyrzadéw
skrecajacych, ktére $ciagaja z tasm paski i
skrecaja je w nici. Nici te, po wyjsciu z
przyrzadu skrecajacego, zostaja posypane
proszkiem, np. talku, dowulkanizowane i
nawiniete na cewke. ’

Przyrzady skrecajace dzialaja np. w
ten sposéb, ze obracaja sie okoto przebie-
gajacej przez nie nici, skrecajac ja jedno-
cze$nie,

Jesli wytwarza si¢ paski gumowe na



obydWheh 'stronach tasm, fo po obu stro-
nach kazdej tasmy umieszcza si¢ przyrza-
dy skrecajace.

Kilka paskéw gumowych, wytworzonych
na tej samej lub na réznych tasmach, moze
by¢ skreconych w jedna nié.

Grubos§é wytworzonych nici mozna re-
gulowaé przez zmian¢ lepkosci masy kau-

czukowej, przez zmiane szybkosci przesu-

wania sie tasm lub zmiane szerokosci tasm.

Na rysunku przedstawiono dla przykla-
du schematycznie urzadzenie do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku. . Po
bebnach 1, obracajacych si¢ w tym samym
kierunku, przesuwa si¢ tasma okrezna 2.
Naczynie 3 jest napelnione samowulkani-

zujacy si¢ dyspersja kauczukowa 4, a w

dnie posiada szczeling 5, przez ktéra prze-
chodzi szczelnie tasma okrezna 2. - Tasma
okreina, przechodzaca przez to naczynie,

pokrywa si¢ przytem masa kauczukowa je-

dynie na swych obu szerszych bokach pod-
czas gdy do bokéw wezszych wzglednie
krawedzi cienkich tasm okreznych o grubo-
éci okolo 0,2 mm masa kauczukowa wsku-
tek napiecia powierzchniowego zupelnie
si¢ nie przyczepia. Je$liby nawet na tych
krawedziach tasm okreznych utworzyla
si¢ warstwa masy, to wskutek wspomniane-
go napiecia powierzchniowego moglaby, sie
ona utworzyé jedynmie tak cienka, ze przy
$ciaganiu paskéw z obu szerszych bokéw
tasmy nosnej warstewki na wezszych bo-
kach taémy dalyby si¢ latwo rozdzieli¢
wzdtuz krawedzi tasmy. Po wyjsciu z dys-
persji kauczukowej 4 tas$ma 2 przechodzi
przez urzadzenie wulkanizujace 6, poczem
wraz z przylepionemi do niej po obu stro-
nach paskami gumowemi 10 podchodzi do
przyrzadéw skrecajacych z przeciwbieznie
napedzanemi krazkami 8, ebracajacemi sig
okoto osi nitki w kierunku $trzalki, ktére w
punkcie 9 $ciagaja paski kauczukowe 10 z
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tasémy okreznej 2 i skrecaja je, przy na-
prezeniu ciagnacem, na okragle mici 11. '

Nici te, wytwarzajace si¢ bezposrednio
w miejscu $ciagania 9, przebiegaja miedzy
docisnietemi do siebie krazkami 8, wywie-
rajacemi przytem na nie ci$nienie stlacza-
jace; nici sa dalej prowadzone w opisany
juz sposéb, niewyjasniony na rysunku, po-
sypywane talkiem lub podobnym materja-
tem, dowulkanizowywane, a wreszcie na-
wijane na cewki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob wytwarzania nici z kauczu-
_ku lub podobnych materjatéw, zwlaszcza z
wodnych dyspersyj kauczukowych, przez
wytwarzanie paskéw na ruchomym podkta-
dzie w zabmegu ciaglym, znamienny tem, Ze
paski wytWarza si¢ na poszczegélnych ru-
chomych pedkladach o tej samej lub pra-
, wie tej samej szerokoéci, co wytwarzane
paskl, pot:Zem wytworzone paski skreca
sig.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze ruchome podklady przesuwa sie¢’
wgore i wdél, najlepiej pionowo.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, z2e paski gumowe wytwarza
si¢ na obu stronach podktadu.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze podklad, na ktérym wy-
twarza sig pasek gumowy, przeprowadza
sie przez zawierajaca kauczuk ciecz, mie-
szanine i t. d., zwlaszcza przez wodna dys-
persje kauczukowa.

Hans Schiiller.
Emil Matzner.
Armand Kailich.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
* rzecznik patentowy.
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