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69 Anordnung zum geriuscharmen und stossarmen Abfangen von bewegten Massen.

Die Anordnung besteht aus einem Didmpfungsan- “
@ schlag in Form eines aus elastischem Material beste- 12 11 ul 13 d
henden Korpers (7), der an seiner Oberflidche an der durch
das Abfangen beanspruchten Fliche einen Bereich aus 7 D
metallischem Material aufweist. Die Dicke des Bereiches
(d) ist wesentlich Kkleiner als die Dicke (D) des Korpers. B\,—.— I

Der Bereich kann durch eine Metallhiilse oder durch eine
Schraubenfeder (14) realisiert sein. /
Die Erfindung findet mit Vorteil bei Druck- oder

Schreibeinrichtungen, insbesondere bei Fernschreibein-
richtungen Anwendung.
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PATENTANSPRUCHE schiedenen Anwendungsfillen der Haftwirkung durch erhohte
1. Anordnung zum gerduscharmen und stossarmen Abfan-  Riickstellkréfte an der bewegten Masse entgegengewirkt. Wei-
gen von bewegten Massen unter Verwendung eines Ddmp- terhin wurde zur Vermeidung der oben angefiihrten Nachteile

fungsanschlages, der aus einem Korper aus Elastomer gebildet  die Betriebszeit und der Betriebstemperaturbereich begrenzt.
ist,dadurch gekennzeichnet, dass der Kérper (7) ander durch 5 Auch ein selbsttétiges Drehen des Dampfungsanschlages nach

das Abfangen beanspruchten Fliche einen aus metallischem einer entsprechenden Laufzeit ist bereits bekannt. Teilweise
Material bestehenden Bereich (9, 10, 14) aufweist, dessen Dicke  hat auch eine gezielte und begrenzte Schmierung zu einer Ver-
wesentlich kleiner als die Dicke des Korpers ist. besserung gefiihrt.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachteile der bekannten
dass die Dicke des Kérpers mindestens der fiinffachen Dicke  '© Dampfungsanschlige zu vermeiden, ohne dass die ausgezeich-
des metallischen Bereiches (9, 10, 14) entspricht. neten Ddmpfungseigenschaften beeintréchtigt werden.

3. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, Die Aufgabe wird gemiss der Erfindung dadurch gelost,
dass die Oberflache des metallischen Bereiches (10) wellenfér-  dass der Koérper an der durch das Abfangen beanspruchten
mig ausgebildet ist (Fig. 3). Flache mit einer Metallschicht iiberzogen ist, deren Dicke

4. Anordnung nach Anspruch 1,dadurch gekennzeichnet, 15 wesentlich kleiner als die Dicke des Kérpers ist.
dass der Kérper (7) zylinderférmig ausgebildet ist und dass am Die neue Anordnung hat den Vorteil, dass auch bei langerer
Umfang des Korpers eine Metallhiilse (9, 10) aufgebracht ist Verweilzeit die abgestiitzte Masse nicht an der Oberflache des
(Fig. 2, Fig.3). Dampfungsanschlages haften bleibt. Auch bei grosser Flichen-

5. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, pressung tritt am Dampfungsanschlag keine Abplattung auf, da
dass der Ko6rper (7) eine sich tiber den gréssten Teil des 20 die Form durch die elastische Metallschicht erhalten bleibt. Es
Umfangs erstreckende Nut (11) aufweist, die seitlich von je tritt kein stérender Verschleiss auf. Der direkte Kontakt zwi-
einem Flansch (12, 13) begrenzt ist und dass in die Nut am schen dem Elastomer und dem Gegenanschlag wird vermie-
Umfang des Kérpers eine Schraubenfeder (14) aufgeschoben den. Eine zusitzliche Klebewirkung durch eine chemisch oder
ist, deren Drahidurchmesser wesentlich kleiner als die Wand-  physikalisch verédnderte Oberfliche des Elastomer infolge
stirke des Korpers ist (Fig. 4). _ 25 Schmierstoffeinwirkung oder Temperaturschwankungen ent-

6. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, fallt. Die Reibwertstreuung ist wesentlich verringert. Die positi-
dass die Wandstirke des Korpers (7) mindestens dem fiinffa- ven Eigenschaften beziiglich Gerdusch- und Stossddmpfung
chen Durchmesser des Federdrahtes entspricht. bleiben voll erhalten.

Eine vorteilhafte Weiterbildung besteht darin, dass der Ela-

30 stomer-K6rper zylinderférmig ausgebildet ist und am Umfang

- des Korpers eine Metallhiilse aufgebracht ist.
Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung des neuen

Dimpfungsanschlages besteht darin, dass der Elastomer-Ko6r-
Gegenstand der Erfindung ist eine Anordnung zum ge- per eine sich iiber den grossten Teil des Umfangs erstreckende
rduscharmen und stossarmen Abfangen von bewegten Massen 35 Nut aufweist, die seitlich von je einem Flansch begrenzt ist, und

unter Verwendung eines Dampfungsanschlages, der aus einem  dass in der Nut am Umfang des K&rpers eine Schraubenfeder

Korper aus Elastomer gebildet ist. aufgeschoben ist, deren Drahtdurchmesser wesentlich kleiner
Bei zahlreichen technischen Anwendungsfillen ist es erfor-  als die Wandstirke des Kérpers ist.

derlich, eine bewegte Masse gerduscharm und stossarm abzu- Einzelheiten der Erfindung werden anhand von vorteilhaf

fangen oder eine Hubbewegung zu begrenzen. In der Fein- 40 ten Ausfithrungsbeispielen, die in den Figuren dargestellt sind,

werktechnik werden fiir die Losung dieses Problems Dédmp- erlautert.

fungsanschlige aus elastischem Werkstoff verwendet. Im prak- Fig. 1 zeigt eine prinzipielle Anordnung fiir eine bewegte

tischen Betrieb werden Dampfungselemente aus Elastomer, Masse und einen Dampfungsanschlag gemiss der Erfindung,

insbesonders der unter der Handelsbezeichnung «Viton» - Fig. 2 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel des Dampfungsan-

bekannte Werkstoff, der die chemische Bezeichnung «Vinyli- 45 schlags gemiss der Erfindung,

denfluorid-Hexafluorpropylen-Copolymerisat» fithrt (DIN Fig. 3 zeigt eine vorteilhafte Weiterbildung des neuen

47020 = ISO/R 1629-1971) verwendet. Dieser Werkstoff zeigt ~ Dampfungsanschlages und

eine grosse Dampfung bei Stossbelastung und bei den auftre- Fig. 4 zeigt eine besonders vorteilhafte Weiterbildung des

tenden Stossgerduschen. Diese Werkstoffe haben jedoch den neuen Dampfungsanschlages.

Nachteil, dass nach einer lingeren Verweilzeit am Anschlag 50 Die Fig. 1 zeigt eine prinzipielle Anordnung einer bewegten
das Losen der bewegten Masse durch Kleben an der Ober- Masse mit einem Dampfungsanschlag. Die bewegte Masse ist
flache behindert wird. Der Hafteffekt ist abhingig von der der Metallhebel 1, der um eine Achse 2 schwenkbar ist. Das
Temperatur, der Stirke des vorausgegangenen Stosses und der  Antriebssystem fiir die Bewegung des Hebels ist in Fig. 1 nicht
Anlagekraft. Dabei sind in der Feinwerktechnik, beispielsweise  dargestellt. Es kann ein mechanisches, hydraulisches oder

bei einer Fernschreibmaschine oder einer Druckvorrichtung 55 magnetisches Antriebssystem verwendet werden. Der Hebel 1
fiir eine Datenverarbeitungsanlage mit hohen Schaltgeschwin-  wird in die beiden Pfeilrichtungen r und 1 geschwenkt. Der
digkeiten, Verzogerungszeiten von etwa 10 ms bereits unzulds-  Schwenkbereich ist durch die beiden Anschlidge 3 und 4

sig lang. Bei den bekannten Dédmpfungselementen tritt nach begrenzt. Grundsitzlich besteht die Mdglichkeit, die beiden
ldngerer Betriebszeit und unter schwankender Umgebungs- Anschldge 3 und 4 als quaderférmige, pufferférmige oder
temperatur ausserdam haufig ein unzuldssiger Verschleiss und &0 zylindrische Kérper aus Elastomer auszubilden und sie an der
eine plastische Verformung auf. Bei Anschligen mit Bremsef- beanspruchten Fliche mit einer Metallschicht zu {iberziehen.

fekt stort zudem oft die grosse Streubreite des Reibwertes, weil  Der Metallhebel 1 wiirde dann unmittelbar gegen die Didmp-

dadurch ein stark unterschiedliches Brems- und Abhebeverhal-  fungsanschlige stossen, die den Bewegungsspielraum begren-

ten entsteht. Durch die Einwirkung bestimmter Schmierstoffe zen sollen.

auf die bekannten Dampfungselemente konnen diese nachteili- s In der Fig. 1 ist ein Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, bei dem

gen Wirkungen infolge chemischer Verdnderungen noch ver- der Korper des Dampfungsanschlages 5 auf dem bewegten

stirkt werden. Hebel 1 entweder fest oder auf einer Achse 6 drehbar angeord-
Bei den bekannten Dampfungsanschlidgen wurde in ver- net ist. Diese Ausfithrungsform hat den Vorteil, dass nur ein



Dampfungselement erforderlich ist, das bei der Auslenkung des

Hebels in die beiden Richtungen an den Anschlidgen 3 und 4
anstosst und die Bewegung begrenzt.

Die Fig. 2 zeigt in einer vergrosserten Darstellung im Quer-
schnitt den Dampfungsanschlag 5 der Fig. 1. Der Dampfungs-
anschlag besteht aus einem zylinderférmigen Korper 7 aus Ela-
stomer, der eine Bohrung 8 aufweist. Der Kérper 7 kann fest
aufgeschraubt oder drehbar auf eine Achse aufgesetzt werden.
Der grosste Teil des Umfangs ist mit einer Metallhiilse 9 umge-
ben. Die Wandstirke a der Metallhiilse ist wesentlich kleiner
als die Wandstirke A des zylinderformigen Korpers 7. Die
Metallhiilse ist entweder auf den Kérper 7 aufgeschoben, auf-
gepresst oder aufgeklebt. Bei der Begrenzung der Bewegung
des Hebels 1 stosst der Dampfungsanschlag mit der Metall-
fliche gegen die seitlichen Anschlige 3 und 4 (Fig. 1).

Die Fig. 3 zeigt eine Weiterbildung des Dampfungsanschla-
ges nach Fig. 2. Der Unterschied liegt darin, dass die Ober-
fliche der Metallschicht 10 nicht eben, sondern gewellt oder
geriffelt ist. Diese Weiterbildung hat den Vorteil, dass auf der
sonst planen Fliche, insbesondere wenn Ole, Fette oder son-
stige Fliissigkeiten sich darauf befinden, keine Adhésionswir-
kung entsteht.

Die Fig. 4 zeigt eine besonders vorteilhafte Weiterbildung
des neuen Dampfungsanschlages. Der zylindrische Kérper 7
mit der Bohrung 8 weist am Umfang eine sich iiber den gross-
ten Teil des Umfanges erstreckende breite Nut 11 auf, die auf
den beiden Stirnseiten durch je einen Flansch 12und 13
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begrenzt ist. In der Nut 11 ist eine Schraubenfeder 14 angeord-
net. Die Windungen der Schraubenfeder liegen dicht aneinan-
der. Der Durchmesser d des Federdrahtes ist wesentlich klei-
ner als die Wandstirke D des Kérpers 7. Der Drahtdurchmes-

5 ser soll etwa ¥ oder weniger der Wandstéarke D des Kérpers 7

betragen. Die bekannt guten Gerdusch- und Ddmpfungseigen-
schaften bei den Elastomeren bleiben erhalten. Die Ausfiihrung
des Dampfungsanschlages gemiss Fig. 4 ist besonders vorteil-
haft, weil eine besonders kostengiinstige Herstellung méglich

10 ist, Die Schraubenfeder kann in grossen Stiickzahlen sehr billig

hergestellt werden. Die Befestigung auf dem Elastomer-Korper
in der Nut 11 ist besonders einfach, weil die Schraubenfeder
lediglich iiber einen der beiden Flansche 12 oder 13 aufge-
schraubt wird. Durch die beiden Flansche wird eine seitliche

15 Verschiebung verhindert. Es entsteht dadurch ein besonders

einfaches Bautelil, das universell verwendbar ist. Der Damp-
fungsanschlag nach Fig.4 kann auch als Gegenanschlag, bei-
spielsweise in Fig. 1 anstelle der Anschlidge 3 und 4 verwendet
werden. Dazu wird der Dampfungsanschlag quer zur Bewe-

20 gungsrichtung des Hebels 1 mit der Bohrung 8 an der Wand

befestigt oder drehbar angeordnet. Der Hebel 1 wird dann
durch die Oberfliche der Schraubenfeder abgefangen. Die
Anordnung nach Fig. 4 zeigt durch die elastische Feder eine
noch verbesserte Stosselastizitit. Anstelle der Schraubenfeder

25 kann auch eine Metalthiilse in die Nut 11 eingesetzt werden.

Dies kann beispielsweise dadurch erfolgen, dass der Elastomer-
Ka&rper in die Metallhiilse eingespritzt oder eingegossen wird.
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