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asfalt utilizat in constructia de drumuri i sosele. Pro-
cedeul conforminventiei consté din incalzirea bitumului
la o temperatura peste temperatura de topire, de pre-
ferinta 60...199°C, se adaugé 15...125% din masa bitu-
mului gist bituminos macinat, avand o granuiatie de
5...10 mm, amestecul rezultat se adauga la un material
granular mineral incalzit in prealabil si produsul obtinut

se amesteca timp de 1...60 min, la o temperatura de
140...200°C.

Revendicari: 4

Cu raport de documentare publicat la data de
30.06.2010

Cu incepere de la data publicrii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferita potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventie a fost respinsa, retrasa sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinaté de revendicarile continute in cererea publicata in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).

00O 00 0 O O O
RO O

RO 125531 A1



PROCEDEU DE ELABORARE A MIXTURILOR ASFALTICE DE DURABILITATE
MARE, CU INTARZIEREA APARITIEI DEFORMATIILOR, SANTURILOR DE RULAJ

Obiectul inventiei il reprezintd procedeul de elaborare a unui asfalt cu
durabilitate mare, in primul rand pentru acoperirea carosabilului in locurile in care
asfaltul contine bitum si materiale de adaos.

in constructia de drumuri, pentru acoperirea suprafetelor carosabile se
utilizeaza in general asfaltul. Asfaltul este un amestec de diferite materiale in care
granulele de origine minerala sunt legate intre ele prin imbracare in bitum ori in
amestec plastic bituminos. Adaosul este reprezentat in general de nisip, balast,
piatra sparta ori agregate minerale. Th mod obisnuit, asfaltul mai contine umplutura —
in general faina de calcar, dar care poate fi inlocuit si cu alte materiale cum ar fi
cenusa, cimentul ori deseurile macinate de cauciuc.

In practica constructiei de drumuri, pentru acoperirea carosabilului sunt
utilizate asfalturi turnate ori cilindrate in straturi, cu stabilirea corespunzatoare a
compozitiei materialului si a parametrilor tehnologiei asternerii acesteia. Sub actiunea
factorilor meteorologici si a actiunii mecanice a vehiculelor, covoarele asfaltice se
deterioreaza rapid.

Procesele de dilatare si contractare provocate de schimbarile de temperatura,
eventuala surpare a stratului de rezistenta poate cauza fisurarea covorului asfaltic,
aderenta dintre materialele de adaos si bitumen scade, fenomen ce cauzeazi
fragmentarea stratului de rezistentd. Apa acumulatd in crapaturi ingheatd la
scaderea temperaturii, marindu-si volumul tensioneaza si mai mult suprafata, largind
si mai mult crapaturile. Solicitarea mecanica a suprafetei carosabilului influenteaza si
ea in mod negativ durabilitatea acesteia. Urmare a circulatiei intense, apar adancituri
paralele, urme imprimate ale anvelopelor — asa numitele “santuri de rulaj”. Aceste
santuri deterioreaza structura drumului si pericliteaza securitatea circulatiei rutiere.

Pentru marirea durabilitatii drumurilor acoperite cu covoare asfaltice s-au facut
multiple incercari. In compozitia mixturii s-a incercat introducerea diferitelor materiale
de adaos, de exemplu pentru marirea aderentei bitumul a fost amestecat cu
materiale plastice.

in domeniu sunt utilizate de mai mult timp produse bituminoase imbunatatite
cu cauciuc natural sau artificial. Pentru umplerea golurilor verticale, B.S. Jackson

Municipal Engineering, London 144.2.52 (1967) propaga un produs ce are in
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compozitie cauciuc si bitum. Tn aceastd arie specificad de aplicare, prin inducerea
cauciucului in bitum, scade termosensibilitatea si creste in mod important
plasticitatea si vascozitatea acesteia.

Brevetul nr. HU 175502 are ca tema un procedeu de elaborare a unor produse
asfaltice autoadezive utilizabile in constructia de drumuri si sosele avand in
compozitie sisturi bituminoase. Produsul poate fi utilizat la completarea golurilor,
respectiv a rosturilor dintre dale. Tema brevetului o reprezinta facilitarea aderentei
macinaturilor de cauciuc la bitum. Brevetul descrie un procedeu prin care, prin
malaxare continua, se obtine cauciuc macinat expandat la care se adauga steril de
sist bituminos si/sau ciment si se amesteca cu bitum topit.

Produsul bituminos elastic si autoadeziv obtinut in acest mod poate fi utilizat
in mod avantajos in constructia de drumuri si sosele, pentru umplerea golurilor si
rosturilor.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca produsul obtinut poate fi
utilizat numai la umplerea golurilor, a rosturilor, imbinarilor, respectiv a producerii
liantilor bituminosi. Un alt inconvenient este reprezentat de faptul ca se utilizeaza
sterilul rezultat in urma prelucrarii sisturilor bituminoase, la o granulatie de 0,1 — 0,01
mm, ceea ce presupune, natural, necesitatea prelucrarii prealabile a unor sisturi.

Inventia se bazeaza pe recunoasterea posibilitatii imbunatatirii parametrilor
amestecurilor bituminoase —mai ales in ceea ce priveste plasticitatea si vascozitatea-
prin amestecul in compozitia mixturii a insasi sisturilor bituminoase. Nu este necesar
ca sisturile sa fie tratate chimic si nu se utilizeaza produsul extras ori sterilul rezultat.
La aceasta recunoastere se mai poate adauga si faptul ca in afara simplei maruntiri
nu este necesara tratarea chimica ori fizica a acestor sisturi bituminoase. Tehnologia
aplicarii asfaltului cu continut de bitumen in amestec cu sist poate fi prin turnare ori
finisare, respectiv ca materie prima poate fi utilizat si asfaltul rezultat din decaparea
covoarelor asfaltice imbatranite.

Scopul inventiei este realizarea unui asfalt de durabilitate mare, pentru ca
covoarele asfaltice realizate sa reziste intr-o mai mare masura deteriorarilor produse
de umezeala, respectiv a deformatiilor, santurilor de rulaj. Un alt tel urmarit il
reprezinta imbunatatirea rentabilitatii procedeului.

Cu procedeul amintit in partea introductiva, aceste deziderate sunt realizate
prin incalzirea bitumului la o temperatura depasind temperatura de topire, de

preferinta 60 - 199°C, se adauga sist bituminos de granulatie 5-10 mm intr-o
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cantitate echivalenta cu 15 - 125% din masa bitumului, apoi acest amestec bitumen —
sist se adauga materialului granular preincalzit, iar asfaltul astfel realizat se mixeaza
inca 1 - 60 minute la temperatura de 140 - 200°C.

Pentru procedeul reprezentand obiectul acestei inventii s-a pornit de la
tehnologia clasica de realizare a asfaltului. Aceasta tehnologie este cunoscuta si
reprezinta compozitia de bitum si material granular, aplicabil obtinerii oricarui
sortiment de asfalt. Procedeul de elaborare a asfaltului — respectiv incalzirea
bitumului la temperatura stabilita prin tehnologia standard, adaugarea sa prin mixaj
materialului granular preincalzit, cu mixare continua o perioada stabilita la fel, prin
tehnologia standard — este la fel cunoscuta si nemodificata, nici in cursul procedeului
nostru.

Esenta inventiei consta in amestecarea in prima faza la bitumenul incalzit
peste temperatura sa de topire a sistului bituminos macinat la o granulatie de 5 — 10
mm. Sistul este spart la dimensiunea doritd in starea sa originala, naturala.
Cantitatea de sist adaugat la bitum o vom stabili in functie de compozitia asfaltica
dorita, respectiv a conditiilor climatice si de trafic.

Procedeul tema a inventiei se extinde si asupra resturilor asfaltice obtinute din
decopertari. in acest caz, amestecul de asfalt decapat il vom incalzi de preferinta la o
temperatura de 150 — 180°C si, in timpul malaxarii, adaugam o cantitate de sist
bituminos egal cu 2 — 80% din masa asfaltului.

Pentru o malaxare avantajoasa, stabilim perioada de malaxare la 15 — 20

minute.

Exemplul |
Am efectuat experiente comparative pe portiuni de carosabil acoperite cu

covor asfaltic continand sist bituminos, respectiv cu covor asfaltic cilindrat:

Compozitie:

Bitumen 5,5%
Faina de calcar 8 %
Nisip 8 %
Piatra sparta 38%
Piatra sparta (granulatie mai mare) 46%

Am pregatit in modalitatea traditionald un amestec asfaltic cu care am
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imbracat o portiune a drumului ales.

In procedeul corespunzitor tehnologiei tema a inventiei, am pornit din
cantitatile anterior stabilite. La bitumul incalzit la 170°C am adaugat 40% sist
bituminos cu o granulatie de 5 — 10 mm si l-am malaxat cu scheletul mineral
preincalzit. Am continuat malaxarea timp de 2 minute.

Cu mixtura obtinuta am imbracat o alta portiune a drumului mentionat anterior.
Am asigurat in acest fel identitatea conditiilor meteorologice si de trafic ce vor actiona
asupra celor doua portiuni, cea acoperita cu asfalt traditional si cea acoperita cu
asfalt elaborat conform procedeului nostru. La doi ani de la demararea experientei
am prelevat mostre din ambele portiuni si le-am supus expertizei unui laborator
specializat.

Conform rezultatului expertizei, asfaltul cilindrat cu adaos de sist bituminos a
prezentat un rezultat superior cu 29% in ceea ce priveste rezistenta la rulaj fata de

cel fara acest adaos.

Exemplul Il

Am realizat un asfalt turnat avand parametrii:

Bitum 0,0943 t
Faina de calcar 0,21t
Nisip 0,162t
Piatra sparta 0,281t
Piatra sparta (granulatie mai mare) 0,3170 t
Sist bituminos 0,035t

Procedeul a fost realizat conform celor descrise in exemplul I. Asfaltul turnat I-
am utilizat la reparatia drumurilor. Rezultatele testelor de rezistenta la imprimare au

fost superioare cu 28% fata de asfaltul lipsit de sist.

Exemplul 11l

Am refolosit asfalt obtinut prin decapare, in urmatoarea compozitie:
Asfalt decapat 10t

Sist bituminos 0,04 t

Bucatile de asfalt decapat incarcate in cuva malaxorului au fost preincalzite la
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temperatura de 180°C si, dupa adaugarea sistului granulat la 5 — 10 mm, mixtura a
mai fost malaxata inca 15 minute. Asfaltul obtinut a fost utilizat la imbracare, prin
metoda cilindrarii. Mai poate fi utilizat la umplerea golurilor, lipire ori alte lucrari
asemanatoare. Un alt avantaj al procedeului consta in posibilitatea realizarii cu

tehnologiile cunoscute si cu utilajele deja existente.

In
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REVENDICARI

1. Procedeu de obtinere a unui asfalt cu durabilitate mare, in primul rand pentru
acoperirea carosabilelor pentru intarzierea aparitiei deformarilor, santurilor de rulaj in
locurile in care asfaltul contine bitum si materiale de adaos

caracterizat prin aceea ca

bitumul se preincalzeste la o temperatura depasind temperatura de topire, de
preferinta 60 - 99°C, n timpul malaxarii se adauga sist bituminos granulat la 5 — 10
mm intr-o cantitate echivalentd cu 15 — 125% din masa bitumului si aceasts
compozitie se adauga materialului preincalzit reprezentand scheletul mineral si totul

se malaxeaza inca 1 — 60 minute la temperatura de 140 - 200°C.

2. Procedeul descris la revendicarea 1, caracterizat prin incalzirea la 140 - 200°C

a materialului de adaos.

3. Procedeu de obtinere a unui asfalt cu durabilitate mare, in primul rand pentru
acoperirea carosabilelor in locurile in care asfaltul contine bitum si materiale de
adaos

caracterizat prin aceea ca

mixtura asfaltica decapaté este incalzita la temperatura de 150 — 180°C si in timpul
mixajului i se mai adauga sist bituminos granulat la 5 — 10 mm intr-o cantitate

echivalenta cu 2 — 80% din masa mixturii.

4. Procedeu conform revendicarii 3 cu caracterizarea perioadei de mixaj ca fiind de
15 — 20 minute.
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