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Uchwyt do montazu konstrukcji stalowych, zwlaszcza kadlubéw
statkow

1

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do monta-
zu konstrukcji stalowych, w szczegblnos$ci do po-
ziomowania krawedzi spawanych, zlgczy blach
oraz ustawiania i dociggania usztywnien do poszy-
cia kadtubow statkow.

Montaz blach i usztywnien mozna sprowadzié¢
do podstawowych czynnoSci skladowych, polega-
jacych ma wypoziomowaniu i sczepieniu krawedzi
blach oraz na odpowiednim rozlozeniu usztywnien,
a nastepnie dociggnieciu ich do blachy i sczepie-
niu z nig za pomocg krétkich odcinkéw spoin.

Dotychczas postugiwano sie w tym celu klam-
rami przyspawanymi do blach oraz klinami, prze-
znaczonymi do dociskania lgczonych elementéw.
Po wykonaniu spoiny sczepnej nalezalo z kolei
usungé przyspawane klamry oraz oczy$cié po-
wierzchnie blachy z pozostalo$ci po spoinie. Po-
zostato$ci te, z punktu widzenia wytrzymatosci,
stanowity mniebezpieczny karb strukturalno-posta-
ciowy. Dlatego tez, w celu unikniecia powstawa-
nia tego rodzaju naprezen miejscowych, jak réw-
niez z myS$lag o zmechanizowaniu prac montazo-
wych dokonywano od szeregu lat prob stosowania
przyczepnych uchwytéw montazowych, pneuma-
tycznych badz elektromagnetycznych.

Zasadniczym wymaganiem jakie stawia sie przy-
czepnym uchwytom montazowym jest koniecznosé
uzyskania bardzo duzych si}, dzialajagcych na sto-
sunkowo malej powierzchni przylozenia. Stad wy-
nika, ze talerze chwytakowe powinny byé stosun-
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kowo mate, a réwnocze$nie powinny dysponowaé
duzg silg uciggu. W przypadku uchwytéw pneu-
matycznych spelnienie tego wymagania jest bar-
dzo trudne. Ponadio urzadzenia tego rodzaju od-
znaczajg sie skomplikowang budowa, sa drogie
i majg ograniczony =zasieg stosowania. Rowniez
znane uchwyty elektromagnetyczne, wyposazone
w talerze chwytakowe utworzone z pojedynczego
elektromagnesu plaszczowego, nie znalazly szer-
szego zastosowania w przemyS$le, a to ze wzgledu
na malg sile uciagu.

Badajac stosunek silty P uciggu elektromagnesu
do powierzchni F, do ktérej ta sile przylozono,
stwierdzono, ze w przypadku cienkich blach sto-
sunek ten uzyska warto§¢é optymalnag, jezeli na
wspoélnej plycie tworzacej talerz chwytakowy,
umiescimy kilka pojedynczych elektromagneséw,
polagczonych ze sobg szeregowo. . :

W oparciu o wyniki dalszych do$wiadczen zo-
stalo opracowane urzadzenie wedlug wynalazku,
niezawodne w dziataniu, latwe w obstudze i od-
znaczajace sie wskaznikiem stosunku sily uciggu
do ciezaru wlasnego elektromagnesu korzystniej-
szym niz w jakimkolwiek znanym uchwycie mon-
tazowym.

Na rysunku fig. 1 przedstawia uchwyt do mon-
tazu konstrukecji stalowych zwlaszcza kadilubéw
statkéw wedlug wynalazku cze§ciowo w przekroju
wzdtuz linii A-A na fig. 2, fig. 2 — uchwyt w wi-
doku z géry, fig. 3 — jeden z elektromagneséw
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uchwytu w przekroju pionowym, fig 4 — odmiane
uchwytu do mocowania usztywnien w przekroju
pionowym, fig. 5 — uchwyt w rzucie bocznym,
fig. 6 — uchwyt w widoku z géry, a fig. 7 — sche-
mat elektryczny urzgdzenia.

Do rekojesci 1, polgczonej u dolu z poziomg osig
2, na ktoérej osadzone sg jezdne koétka 3, przymoco-
wana jest swg krawedzig owalng ptyta 4 talerza
chwytakowego. W §rodku piyty 4 znajdujg sie
dwa wsporniki 5, obejmujgce dwustronnie jarz-
mo 6, o ksztalcie dzwigni jednoramiennej, przy
ézym wsporniki 5 sg zwigzane z jarzmem 6 za po-
mocg poprzecznego sworznia 7. Jarzmo 6 jest za-
konczone z jednej strony nagwintowang wew-
netrznie pionowg tulejg 8, z drugiej za§ oporowa
stopka 9. W tuleji 8 znajduje sie trapezowa $ruba
10 dociskowa, zakoficzona u goéry korbg 11, a u do-
tu wahliwg stopkg 12 dociskowg. Dolna strona
plyty 4 jest wyposazona w przytwierdzone pro-
stopadle do niej rurowe plaszcze 14, w ktérych
umieszczone sg centrycznie rdzenie 15, zakonczone
u gbéry jednostronnie nagwintowanym sworzniem
16, przechodzgcym przez odpowiedni otwér w ply-
cie 4. Rdzen 15 jest przytwierdzony do piyty 4 za
pomoca nakretki 17 i zabezpieczony kotkiem 18.

Na rdzeniu 15 nawinieta jest cewka 19, ktérej
wyprowadzone goérg koncowki 20 sg na powierzch-
ni plyty 4 polaczone z odpowienimi koncéwkami

innych cewek oraz.z zasilajgcymi przewodami 21..

Migowy wylgceznik 22, polgczony z przewodami 23,
umozliwia zamykanie i przerywanie obwodu pra-
du. Caly talerz chwytakowy jest pokryty oslong 24.

W odmianie urzadzenia wedtug wynalazku, przy-

stosowanej do mocowania usztywnien na ptatach
blach, rakoje§é 1 jest osadzona wahliwie na czo-
pach 25, przytwierdzonych poziomo do ramion
jarzma 6 o ksztalcie palgka. Tuleja 8 wraz z do-
ciskowg §rubg 10 znajduje sie w $rodkowej czesci
jarzma 6, za§ na koricach ramion osadzone sg wa-
hliwie chwytakowe talerze 26.

Uklad elektryczny uchwytu skilada sie z topiko-
wych bezpiecznikéw 27, transformatora 28, obni-
zajgcego napiecie z 220 V do 24 V, stycznika 29,
polgczonego sterujgcymi przewodami 23 z wylgcz-
nikiem 22 oraz prostownika 30 w ukladzie most-
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kowym, polgczonego zasilajgcymi przewopdami 21
z cewkami 19 elektromagneséw, pracujacych sze-
regowo. Bezpieczniki 27, transformator 28, stycz-
nik 29 i prostownik 30 mieszczg sie w przystaw-
ce 31, cewki 19 za§ w chwytakowych talerzach 26.

W przypadku poziomowania dwu blach, uchwyt
(fig. 1) stawia sie na jednej z nich, wigcza sie na-
piecie i pokrecajgc korbg 11 powoduje wzajemne
wyréwnanie sie¢ krawedzi blach 32 i 33. Natomiast
przy montazu usztywnien, uchwyt (fig. 4) wtacza
sie na blache 32 tak, by usztywnienie 34 znalazio
sie pod stopkg 12. Nastepnie wlgcza sie napiecie
i obracajgc korbg 11 dociska usztywnienie 34 do
blachy 32. Po polaczeniu spawem obu elementow,
wylgcza sie napiecie i przesuwa uchwyt na na-
stepny odcinek.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt do montazu konstrukeji stalowych,
majgcy rekoje§¢ wyposazong w jezdne kotka
zZnamienny tym, ze talerz chwytakowy (4) jest
zaopatrzony w pojedyncze elektromagnesy po-
lgczone ze sobg szeregowo oraz w jarzmo (6)
o ksztalcie dzwigni jednoramiennej zaopatrzo-
nej z jednej strony w oporowg stopke (9),
z drugiej za§ w nagwintowang wewnetrznie
pionowg tulejg (8) z trapezowa $rubag (10), za-
konczong u géry korbg (11), a u dotu wahliwag
stopkg (12).

2. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
dolna strona piyty (4), wyposazona jest w przy-
twierdzone prostopadle do niej rurowe plasz-
cze (14), zawierajgce centrycznie w nich u-
mieszezone rdzenie (15), przytwierdzone do ply-
ty za pomocg sworznia (16), z nakretkg (17)
i zabezpieczone kolkiem (18), przy czym na
rdzenie (15) nawiniete sg cewki (19), ktérych
koncowki (20) tgczg sie na powierzchni ptyty (4)
szeregowo z odpowiednimi koncéwkami (20) in-
nych cewek (19).

3. Odmiana uchwytu wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze na koncach ramion jarzma (6)
osadzone sg wahliwie chwytakowe talerze (26).
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