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Masa formierska i rdzeniowa
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Przedmiotem wynalazku jest masa formierska
i rdzeniowa sporzgdzona na bazie piasku kwarco-
wego z dodatkiem szkla wodnego jako materialu
wigzgcego oraz rozluZniacza, dla polepszenia wy-
bijalnosci.

Obecnie stosowane masy formierskie lub/i rdze-
niowe ze szklem wodnym sg trudno wybijalae.
W celu polepszenia wybijalnos$ci form stosuje sie
réznego rodzaju materialy rozluZniajgce jak na
przyklad: melase, zwykly py! weglowy, pak i temu
podobne, przy czym materialy te nie zapewniajg
dobrej wybijalnosci gdyz nie zapobiegajg ponow-
nemu wigzaniu- szkla wodnego po nadtopieniu
w wysokich temperaturach.

Znana jest rowniez masa z dodatkiem rozluz-
niacza w postaci mielonego poéikoksu torfowego.
Otrzymany pétkoks torfowy zawiera jednak znacz-
ne ilo$ci rozmaitych zwigzkéw mineralnych to-
warzyszgcych torfowi, sole te obnizajg temperature
spiekania mas formierskich.

Przeprowadzone badania i préby wykazaly, ze
masy weldiug wynalazku nie posiadajg tych wad.

Istotg wynalazku jest masa formierska i rdze-
niowa skladajgca sie z piasku kwarcowego oraz
szkla wodnego jako materialu wigzacego, w sklad
ktérej jako rozluZzniacz wprowadza sie dodatkowo
w ilosci 0,5 — 5 wagowych pyl weglowy otrzyma-‘
ny w wyniku nisko temperaturowej termolizy po-
ekstrakeyjnej struzki debowej pozbawionej garb-
nikéw i furfuroli.
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Masa ta moze byé wigzana przez obrébke ter-
miczng lub dzialanie gazéw, na przyktad bezwodni-
ka weglowego badZ przez pozostawienie na po-
wietrzu dla przechodzenia reakcji wigzania przez
odwodnienie.

Proces termolizy poekstrakcyjnej struzki debowej
przeprowadza si¢ w temperaturze koncowej max.
500°C uzyskujgc wegle latwo rozdrabniane o za-
wartosci do 20", czesci lotnych i powierzchni wilas-
ciwej w granicach 200 — 300 m2/g.

Masa wedlug wynalazku uzyta do wyrobu form
odlewniczych lub/i rdzeni, z dodatkiem pylu weg-
lowego otrzymanego z poekstrakcyjnej struzki debo-
wej cechuje sie po przepaleniu bardzo dobrg wy-
bijalnoscia zwigzang z pochlanianiem przez pyl
weglowy topionego iszkla, pozwalajagc tym samym
na uzyskanie wysokiej gladkos$ci powierzchni od-
lewéw. Poza tym ilo§¢ wydzielanych szkodliwych
gazéw jest mniejsza niz w masach tego typu obec-
nie stosowanych.

Przyklady skladéw mas formierskich i rdzenio-
wych wedlug wynalazku:

Przyklad pierwszy
piasek kwarcowy — 100 czes$ci wagowych
szklo wodne — 5 czeSci wagowych
pyl weglowy — 4 czesci wagowych

(z poekstrakcyjnej struzki debowej)

Przyklad drugi
piasek kwarcowy
szklo wodne

— 100 czesci wagowych
— 4,5 czesci wagowych
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Pyl weglowy — 3 cze$ci wagowych
(z poekstrakcyjnej struzki debowej)
woda — 1 cze$ci wagowych

Zastrzezemie patentowe

Masa formierska lub rdzeniowa sporzadzona na
bazie piasku kwarcowego ze szklem wodnym i ewen-
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tualnie innymi dodatkami, wigzana przez obr6bke

cieplng wzglednie przez reakcje chemiczne zna-
mienna tym, Zze zawiera w swym skladzie rozluz-
niacz 'w postaci pylu weglowego otrzymanego w wy-
niku niskotemperaturowej termolizy poekstrakcyj-
nej struzki debowej pozbawionej garbnikéw i fur-

furoli, w ilo$ci 0,5 — 5 czeSci wagowych.

Typo L6dZ, zam. 644/T2 — 210 egz.
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