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©  Dispositif  pour  machine  d'ouverture,  transfert  et  découpe  de  gaine  thermoplastique  en  manchons  pour  pose  autour  de 
récipients. 
Ensemble  vertical  à  mandrin  flottant  pour  machine  de 

confection  et  pose  de  manchons  rétractables  autour  de 
récipients  à  partir  d'une  gaine  plate  continue  de  matière 
plastique. 

L'ensemble  comporte  un  mandrin  cylindrique  (2)  muni 
d'un  rétrécissement  (2')  dans  lequel  pénètrent,  comme 
moyen  de  sustentation  du  mandrin,  des  roulettes  motrices 
d'entrainement  (7,  7')  en  contact  avec  des  roulements  fous 
(8,  8')  solidaires  du  mandrin.  Le  mandrin  est  également 
guidé  par  des  séries  de  galets  supérieurs  (13)  et  inférieurs 
(14).  Il  est  surmonté  d'un  élément  conformateur  (1)  qui  ouvre 
la  gaine  à  dilater  (16)  et  sur  lequel  s'appuye  une  autre  série 
de  galets  de  centrage  (15,  15').  La  partie  inférieure  du 
mandrin  (2)  est  creuse  et  comporte  un  système  de  piston  (3) - 
empreinte  (4)  destiné  à  faciliter  la  pose  du  manchon  dans 
l'axe  du  récipient  (5)  à  revêtir.  La  couple  de  la  gaine  (16)  en 
manchons  est  assurée  par  le  dispositif  (6). 





La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  t r a i t   au  domaine  des  a p p a r e i l l a g e s  

d e s t i n é s   à  la  c o n f e c t i o n   de  t ronçons  de  gaine  ou  manchons  à  p a r t i r  

d'une  gaine  p l a t e   en  ma t i è r e   p l a s t i q u e   t h e r m o r é t r a c t a b l e   et  à  la  p o s e  

de  ces  manchons  autour   de  r é c i p i e n t s .   E l le   concerne  tout  s p é c i a l e m e n t  

un  d i s p o s i t i f   d ' o u v e r t u r e ,   t r a n s f e r t  d é c o u p e   de  gaine  puis  pose  de 

manchons  dans  une  machine  automat ique  a l imen tée   en  gaine  c o n t i n u e  

p l a t e   de  ma t i è re   p l a s t i q u e   t h e r m o r é t r a c t a b l e ,   imprimée  ou  non.  

On  s a i t   que  de  nombreuses  é tapes  o p é r a t o i r e s   sont  n é c e s s a i r e s  

pour  passe r ,   dans  la  t echn ique   s u s v i s é e ,   de  la  f e u i l l e   mince  en  m a t i è r e  

p l a s t i q u e   t h e r m o r é t r a c t a b l e   (par  exemple  en  c h l o r u r e   de  p o l y v i n y l e )   e t  

conformée  en  gaine  p l a t e   ou  fou r reau   con t inu ,   j u s q u ' a u   r é c e p t a c l e   muni 

de  son  h a b i l l a g e ,   généra lement   d é c o r é .  

Diverses   machines  ont  été  d é c r i t e s   pour  a u t o m a t i s e r   c e s  é t a p e s  

et  il  faut  s o u l i g n e r   tout   spéc i a l emen t   à  cet  égard  l ' a p p a r e i l l a g e   q u i  

f a i t   l ' o b j e t   du  b r eve t   européen  publ ié   sous  le  N°  0 .000.851  ( d é p ô t  

N°  78  400  045 .7) .   Cet  a p p a r e i l l a g e   comporte,   au tour   d 'un  mandr in  

v e r t i c a l   creux,  un  ensemble  de  moyens  é tagés  p e r m e t t a n t   de  m a i n t e n i r  

le  mandrin  en  p o s i t i o n ,   de  r é g l e r   au tomat iquement   les  hau teu r s   e t  

cadences  de  coupe,  de  guider   et  e x p u l s e r . l e s   manchons  vers  le  bas  e t  

d ' a s s u r e r   la  pose  autour   de  r é c i p i e n t s   à  r e v ê t i r ,  c i r c u l a n t   sur  un 

convoyeur .  
Une  t e l l e   machine  donne  s a t i s f a c t i o n   et  a u t o r i s e   de  t rès   bonnes  

cadences  de  pose  de  manchons.  T o u t e f o i s ,   e l l e   exige  la  mise  en  o e u v r e  

d'un  assez  grand  nombre  de  d i s p o s i t i f s   mécaniques  et  é l e c t r o m é c a n i q u e s  

dont  le  r ég lage   est  d é l i c a t   et  qui  rendent   r e l a t i v e m e n t   élevé  l e  

coût  de  l ' a p p a r e i l l a g e   f i n a l .  

L ' i n v e n t i o n  a   pour  but  de  p roposer   une  machine  de  c o n f e c t i o n  

et  pose  v e r t i c a l e   de  manchons  basée  sur  le  même pr inc ipe   généra l   que 
l ' a p p a r e i l l a g e   su sv i s é   mais  de  r é a l i s a t i o n   plus  simple  et  de  p r i x  

plus  a c c e s s i b l e .   E l le   v ise   tout  p a r t i c u l i è r e m e n t ,   dans  une  t e l l e   ma- 

chine,   des  p e r f e c t i o n n e m e n t s   à  l ' en semble   v e r t i c a l   du  mandrin  f l o t t a n t  

grâce  à  des  moyens  à  la  fois  s i m p l i f i é s   et  plus  e f f i c a c e s   de  s u s t e n t a -  

t ion  du  mandrin  et  d ' e n t r a î n e m e n t   de  la  gaine  d ' abord   p l a t e   p u i s  

d i l a t é e ,   et  enf in   de  t r a n s f e r t   et  pose  des  manchons  découpés  dans  c e t t e  

g a i n e .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   le  nouvel  ensemble  v e r t i c a l   d ' o u v e r t u r e   e t  

t r a n s f e r t   de  la  gaine  puis  découpe  en  t ronçons  est  c a r a c t é r i s é   en  ce  

q u ' i l   comporte  e s s e n t i e l l e m e n t   la  combinaison  des  moyens  s u i v a n t s  :  



.  un  mandrin  longi forme pér iphér ique  présentan t  ,  s e n s i b l e m e n t   dans  s a  

p a r t i e   médiane,  un  r é t r é c i s s e m e n t / à   l ' i n t é r i e u r   duquel  est   f i x é e  

au  moins  une  pa i r e   de  roulements   de  c o n t r e - a p p u i   dont  un  s e c t e u r  

c i r c u l a i r e   est   en  s a i l l i e   du  r é t r é c i s s e m e n t ,   le  mandrin  p o s s é d a n t  

en  ou t r e ,   dans  sa  p a r t i e   i n f é r i e u r e   c r e u s e ,   un  p i s t o n   mobile  à  

l ' e x t r é m i t é   duquel  est  f ixée   une  empre in te   en  creux  d e s t i n é e  à   v e n i r  

c o i f f e r   le  r é c i p i e n t  à   m a n c h o n n e r  ;  

.  un  suppor t   ou  conformateur   f ixé  sur  la  t ê t e   du  mandrin,   de  f a i b l e  

é p a i s s e u r ,   l égèrement   conique  vers  le  bas  et  dont  l ' e x t r é m i t é   s u p é -  

r i e u r e   a  une  l a r g e u r   légèrement   i n f é r i e u r e   à  la  l a r g e u r   à  p l a t   de 

la  gaine  qui  s ' e n f i l e   sur  l e d i t   suppor t   avant  de  p a r v e n i r ,   sous  forme 

d i l a t é e ,   sur  la  t ê te   du  m a n d r i n  ;  

.  une  p remière   s é r i e   de  ga le t s   venant   en  appui  sur  l ' e x t r é m i t é   s u p é -  

r i e u r e   du  con fo rma teu r ,   pour  c e n t r e r   le  mandrin  et  p incer   l a  

gaine  qui  s ' e n f i l e   sur  l a d i t e   e x t r é m i t é  ;  

.  au  moins  une  pa i r e   de  r o u l e t t e s   d ' e n t r a i n e m e n t   mot r i ces   qui  v i e n n e n t  

en  c o n t a c t   avec  l e s d i t s   roulements   de  c o n t r e - a p p u i   et  p é n è t r e n t   à  

l ' i n t é r i e u r   du  r é t r é c i s s e m e n t   du  m a n d r i n  ;  

.  une  deuxième  et  une  t r o i s i è m e   s é r i e   de  ga l e t s   en  appui  sur  le  m a n d r i n  

r e s p e c t i v e m e n t   dans  la  moit ié   s u p é r i e u r e   et  dans  la  moit ié   i n f é r i e u r e  

de  ce  d e r n i e r   et  d e s t i n é s   à  a s s u r e r   un  c e n t r a g e   cons t an t   et  r i g o u r e u x  

du  mandrin  par  r appo r t   à  l ' axe   de  pose  des  manchons  tout  en  é v i t a n t  

un  échappement  de  ce  mandrin  d e s d i t e s   r o u l e t t e s   d ' e n t r a î n e m e n t  ;  

.  un  moyen  de  découpe,  connu  en  soi ,   de  la  gaine  en  t ronçons  ou  man- 

chons  de  longueur   p rédé te rminée   et  d i sposé   au tour   de  la  base  du 

m a n d r i n .  

On  a  déjà  d ivulgué   c e r t e s ,   dans  des  a p p a r e i l s   de  pose  de  man-  

chons,  le  p r i n c i p e   d 'un  mandrin  (ou  guide)  v e r t i c a l   f l o t t a n t   p r é s e n t a n t  

sur  une  p a r t i e   de  sa  longueur  une  d i m i n u t i o n   de  d iamèt re ,   avec  mise  en  

place  de  rou leaux   dans  les  c av i t é s   a i n s i   c réées   a f in   de  ma in t en i r   en  

p o s i t i o n   v e r t i c a l e   le  guide.  Tou te fo i s   ce  système  a  été  u t i l i s é   ou  b i e n  

dans  des  c o n d i t i o n s   d ' e m p l o i . . t r è s   p a r t i c u l i è r e s   ex igean t   un  mandrin  e t  
des  moyens  annexes  t rès   s o p h i s t i q u é s   (vo i r   par  exemple  les  b r e v e t s  

amér i ca ins  N°   2 .623.673  du  6  août  1949  et  N°  2 .846.835  du  14  novembre 

1955)  ou  bien  en  combinaison  avec  des  a p p l i c a t e u r s   spéciaux  à  s u c c i o n  

d e s t i n é s  à   l ' e n t r a î n e m e n t   de  la  gaine  (voi r   par  exemple  b reve t   a m é r i c a i n  

N°  3 .738.210  du  23  mars  1971) ;  dans  ce  cas,   on  ne  vo i t   pas  comment  l e  

mandrin,  apte  à  p i v o t e r   dans  tou tes   d i r e c t i o n s ,   pu i s se   ê t re   m a i n t e n u  



c o r r e c t e m e n t   par  les  seuls  rouleaux  d ' a p p u i  ;   or  on  s a i t   que  le  moindre  

p l i s s e m e n t   de  la  gaine  et  tout  décalage  de  v e r t i c a l i t é   e n t r a î n e n t  

i n é v i t a b l e m e n t   la  d é f e c t u o s i t é   du  manchon,  en  p a r t i c u l i e r   l o r sque   ce 

d e r n i e r   est  imprimé ce   qui  r e p r é s e n t e   la  m a j o r i t é   des  c a s .  

Dans  le  système  selon  l ' i n v e n t i o n ,   le  mandrin  est  maintenu  en 

au  moins  t r o i s   s e c t e u r s   sur  sa  longueur  et  l ' e n t r a î n e m e n t   du  f i l m  

p l a s t i q u e   vers  le  bas  est  provoqué  par  i n t e r m i t t e n c e   grâce  à  l a  

combinaison  des  r o u l e t t e s   d ' e n t r a î n e m e n t   mot r ices   - l e s q u e l l e s   s e r v e n t  

également   de  moyen  de  s u s t e n t a t i o n   p r i n c i p a l   du  m a n d r i n -  e t   des  r o u l e -  

ments  de  c o n t r e - a p p u i   s o l i d a i r e s   du  mandrin  lui-même.  Ceci  sans  a s p i r a -  

t ion  par  le  vide  ni  autre   moyen  de  t r a n s f e r t   à  chaîne  ou  c o u r r o i e  

comme  dans  les  procédés  connus .  

E n   p r a t i q u e ,   ces  r o u l e t t e s   d ' e n t r a î n e m e n t   des  roulements   de 

c o n t r e - a p p u i   sont  e n t r a î n é e s   par  moteur  à  une  v i t e s s e   et  selon  des  

temps  de  m a r c h e - a r r ê t   réglés   par  une  t e m p o r i s a t i o n   é l e c t r o n i q u e   q u i  

d é f i n i t   la  longueur  convenable  du  manchon  à  couper.  En  ou t r e ,   l e s  

r o u l e t t e s   sont  munies ,à   leur   p é r i p h é r i e   d 'une  bande  de  caoutchouc  de 

dure té   convenable   pour  empêcher  le  g l i s s e m e n t   ou  l ' a r r a c h a g e   du  f i l m  

de  la  gaine  a i n s i   que  le  décalage  vers  lé  bas  du  mandrin  s u s p e n d u .  

Selon  une  aut re   c a r a c t é r i s t i q u e   de  l ' i n v e n t i o n ,   la  t ê te   du 

mandrin,  l égèrement   amincie  vers  le  haut ,   est   s o l i d a i r e   d'un  é l é m e n t  

support   dénommé  ic i   conformateur   car  il   a  pour  fonc t ion   d ' é c a r t e r   ou 

d i l a t e r   p r o g r e s s i v e m e n t   et  en  cont inu   les  paro i s   de  la  gaine  p l a t e  

d ' a l i m e n t a t i o n   j u s q u ' à   la  s ec t i on   c y l i n d r i q u e   de  la  t ê te   du  m a n d r i n .  

Ce  conformateur   est   un  élément  p la t   dont  la  s e c t i o n   a  a v a n t a g e u s e m e n t  
la  s t r u c t u r e   d'un  hexagone  a l longé   de  façon  que  le  p l i   de  la  g a i n e  

( r é a l i s é   par  s c e l l a g e   des  parois   superposées   d'un  f i l m  p l a s t i q u e )  

suive  une  po in te   ou  b iseau  de  l ' h exagone .   La  hauteur   de  cet  é l é m e n t -  

suppor t   est   c a l c u l é e   de  façon  à  pe rme t t r e   la  conformat ion  conique  de 

la  gaine  sur  un  mandrin  dont  le  diamètre  est   t rès   vo i s in   de  ce lu i   de 

la  g a i n e .  

De  p r é f é r e n c e ,   le  mandrin  est  r é a l i s é   avec  une  su r face   c a n n e l é e  

af in   d ' é v i t e r   tout   co l lage   du  film  t h e r m o p l a s t i q u e   par  s u c c i o n ,  

é l e c t r i c i t é   s t a t i q u e   ou  autre  phénomène  lors   du  cheminement  de  la  g a i n e  

le  long  de  ce  m a n d r i n .  

Conformément  à  un  autre   p e r f e c t i o n n e m e n t ,   le  d i s p o s i t i f   ou 

machine  selon  l ' i n v e n t i o n   est  rendu  t o t a l emen t   autonome  et  adapté  à 



tous  types  d ' emba l l ages   ou  r é c e p t a c l e s   de  façon  t e l l e   que  c e t t e   machine  

pu i s se   f o n c t i o n n e r   immédiatement  sur  tout  convoyeur  sans  a d a p t a t i o n  

s p é c i a l e   pour  la  s y n c h r o n i s a t i o n .  

Selon  ce  p e r f e c t i o n n e m e n t ,   le  b â t i   de  la  machine  est   s o l i d a i r e ,  

en  sa  p a r t i e   i n f é r i e u r e ,   d 'une  par t   d 'une  roue  à  a l v é o l e s   e n t r a î n é e  ,  

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  pignons  et  cou r ro i e   c r a n t é e ,   au  moyen  d 'une  c r o i x  

de  Malte  s t a n d a r d   ou  système  type  Fergusson ,   l a d i t e   roue  p e r m e t t a n t   l e  

p o s i t i o n n e m e n t   au tomat ique   du  r é c i p i e n t   sous  le  mandr in  ;   e t ,   d ' a u t r e  

pa r t ,   d 'un  vis  sans  fin  commandant  l ' i n t r o d u c t i o n   des  r é c i p i e n t s   d e p u i s  

le  convoyeur  j u s q u ' à   l ' i n t é r i e u r   des  a lvéo l e s   de  l a  r o u e .  

;  D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   encore  a p p a r a î t r o n t   au  cou r s  de   l a  

d e s c r i p t i o n   qui  s u i t ,   r e l a t i v e   à  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   non  l i m i t a t i f  

i l l u s t r é   par  les  dess ins   annexés  qui  r e p r é s e n t e n t   s c h é m a t i q u e m e n t  :  

.  F i g u r e   1  :  une  vue  de  face ,   p a r t i e l l e m e n t   en  coupe,  d 'un  ensemble  

v e r t i c a l   selon  l ' i n v e n t i o n  ;  

.  F i g u r e s   2a  et  2  b :   des  vues,  r e s p e c t i v e m e n t   de  p r o f i l   et  de  d e s s u s  

d'un  confo rmateur   tel   que  c e lu i   monté  sur  l a  

t ê te   du  mandrin  de  la  f igure   1. 

.  F i g u r e   3 :  une  vue  en  p r o j e c t i o n   sur  un  plan,   i l l u s t r a n t   sous  le  b â t i  

de  la  machine  des  moyens  de  s y n c h r o n i s a t i o n   avec  un  sy s t ème  

de  p o s i t i o n n e m e n t   des  r é c i p i e n t s   sous  le  mandrin  de  p o s e  
de  manchons  ;  

.  F i g u r e   4 :  une  vue  de  p r o f i l   de  ce  bâ t i   i n f é r i e u r   et  d 'une   p a r t i e  

desd i t s  moyens   de  s y n c h r o n i s a t i o n  ;  

.  F i g u r e   5 :  une  vue  p a r t i e l l e   selon  la  l igne  AA  de  l a - f i g u r e   2,  i l l u s -  

t r a n t   le  montage  d'un  d i s p o s i t i f   à  b ros se s   r o t a t i v e s ,  

de s t i née s   à  p o s i t i o n n e r   le  manchon  à  la  h a u t e u r   voulue  du 

r é c i p i e n t ,   après  pose  du  manchon  par  le  m a n d r i n .  

Tel  que  r e p r é s e n t é   sur  la  f igure   1,  le  d i s p o s i t i f   f a i t   p a r t i e ,  

en  t an t   qu 'o rgane   p r i n c i p a l ,   d 'une  machine  au tomat ique   a l imen tée   en 
cont inu   par  une  gaine  p l a t e   en  mat iè re   p l a s t i q u e   t h e r m o r é t r a c t a b l e   e t  
d e s t i n é e   à  e f f e c t u e r   les  o p é r a t i o n s   s u c c e s s i v e s   d ' o u v e r t u r e   de  la  g a i n e ,  
t r a n s f e r t   de  c e l l e - c i   sur  un  élément  c y l i n d r i q u e   avec  programmation  de 

v i t e s s e ,   découpe  de  la  gaine  en  t ronçons  de  longueur   p r é d é t e r m i n é e ,   dépose  
de  ces  d e r n i e r s   autour  du  r é c i p i e n t   à  manchonner  puis  t h e r m o r é t r a c t i o n  

avec  un  d i s p o s i t i f   de  chauffage  monté  par  exemple  sur  un  convoyeur  s a n s  
f in .   Les  moyens  d ' a l i m e n t a t i o n   en  gaine  et  de  t h e r m o r é t r a c t i o n   ne  f o n t  

pas  p a r t i e   de  l ' i n v e n t i o n   et  peuvent  ê t r e ,   par  exemple,  ceux  d é c r i t s  



dans  le  b reve t   européen  pub l ié   sous  le  N°  0  000  851.  Par  a i l l e u r s ,   en  

amont  du  d i s p o s i t i f   de  la  f igure   1,  la  gaine  p l a s t i q u e   peut  a v a n t a g e u -  

sement  ê t re   soumise  à  une  p e r f o r a t i o n   ou  prédécoupe  selon  les  mêmes 

moyens  que  ceux  p r é c o n i s é s   dans  le  brevet   p r é c i t é .  

Conformément  aux  d e s s i n s ,   l ' en semble   v e r t i c a l   selon  l ' i n v e n t i o n  

comprend  e s s e n t i e l l e m e n t   les  organes  s u i v a n t s  :   un  confo rmateur   1  f i x é  

sur  la  t ê te   d'un  mandrin  f l o t t a n t   2,  p le in   dans  sa  p a r t i e   s u p é r i e u r e  

j u s q u ' à   la  zone  évidée  ou  r é t r é c i e   2'  puis  creux  dans  sa  p a r t i e  

i n f é r i e u r e   2"  qui  es t   munie  d'un  p i s t o n   mobile  3  à  l ' e x t r é m i t é   duque l  

es t   f ixée   une  empreinte   en  creux  4  des t inée   à  veni r   c o i f f e r   la  t ê t e   de  

l ' o b j e t   à  manchonner  5.  Le  p i s t o n   a  une  t ê te   en  ac ie r   doux  et  son 

mouvement  est  commandé  par  i n d u c t i o n   au  moyen  d 'une  bobine  é l e c t r o -  

aimant  qui  entoure   le  mandrin  (non  r e p r é s e n t é e   sur  le  d e s s i n ) .   Ce  sy s t ème  

p i s t o n - e m p r e i n t e   c o n s t i t u e   un  moyen  de  cen t rage   et  de  guidage  du  f i l m  

pendant   la  pose  du  manchon.  L 'ensemble   v e r t i c a l   comprend  en  ou t re ,   au  

n iveau   de  l ' e x t r é m i t é   i n f é r i e u r e   du  mandrin  2  un  d i s p o s i t i f   de  coupe  6 

de  la  gaine  en  manchons  ou  t ronçons   de  type  connu,  par  exemple  c e l u i  

d é c r i t   dans  le  b reve t   européen  p r é c i t é .  

Le  système  de  s u s t e n t a t i o n   du  mandrin  2  es t   s chéma t iquemen t  

r e p r é s e n t é   au  niveau  de  l ' é v i d e m e n t   2'.  Il  comprend  des  r o u l e t t e s  

d ' e n t r a î n e m e n t   mot r ices   7,  7'  qui  p é n è t r e n t   à  l ' i n t é r i e u r   du  r é t r é c i s -  

sement  du  mandrin  et  sont  en  con tac t   avec  des  roulements   fous  de  c o n t r e -  

appui  8,  8'  montés  à  l ' i n t é r i e u r   du  mandrin  et  dont  le  s ec t eu r   c i r c u l a i r e  

en  s a i l l i e   du  r é t r é c i s s e m e n t   2'  se  trouve  t a n g e n t i e l   à  la  g é n é r a t r i c e  

du  mandrin  2.  Les  r o u l e t t e s   7,  7'  sont  e n t r a î n é e s   par  un  ensemble  

r e p r é s e n t é   en  p o i n t i l l é   et  comprenant  une  s é r i e   de  rou leaux   9,  10,  11 

e n t r a î n é s  p a r   cour ro ie   par  le  moteur  12.  En  ou t re ,   ces  r o u l e t t e s  7 ,  7 '  

sont  r e c o u v e r t e s   sur  leur   p é r i p h é r i e   d'un  caoutchouc  suff isamment   du r  

pour  empêcher  tout  écrasement   lors   de  la  p r e s s ion   avec  les  roulements   8, 

8'  et  é v i t e r   a ins i   le  g l i s s e m e n t   du  film  p l a s t i q u e   (ou  gaine)  a ins i   que 

le  décalage  vers  le  bas  de  l ' é v i d e m e n t   2'  du  mandrin.  Selon  une  v a r i a n t e  

d ' e x é c u t i o n ,   on  peut  i n s t a l l e r   à  la  base  de  r é t r é c i s s e m e n t   2'  un  a u t r e  

jeu  de  roulements  de  c o n t r e - a p p u i   (non  r e p r é s e n t é s ) ,   également  en  

con tac t   avec  les  r o u l e t t e s   7  et  7'.  Chaque  roulement   7,  7 ' . . .   peut  ê t r e  

simple  ou  double.  La  v i t e s s e   a ins i   que  le  temps  de  r o t a t i o n   des  r o u -  

l e t t e s   d ' e n t r a î n e m e n t   7,  7'  sont  rég lés   par  une  t e m p o r i s a t i o n   é l e c t r o n i q u e  

qui  permet  de  d é f i n i r   exactement   la  longueur  de  gaine  co r r e spondan t   à  un 

manchon  à  déposer  sur  l ' o b j e t   5  après  la  coupe  6. 



Outre  le  moyen  de  s u s t e n t a t i o n   d é c r i t  c i - d e s s u s ,   le  mandrin  2 

doit   ê t r e   maintenu  en  cen t rage   c o n s t a n t   et  r i g o u r e u x   par  r appo r t   à  

l ' a x e   de  pose  XX'  du  manchon  sur  le  r é c i p i e n t  ;   i l   convient   en  o u t r e  

d ' é v i t e r   tout  p ivo tement   de-ce  mandrin  pendant   le  t r a v a i l .   P o u r  

ob ten i r   ce  r é s u l t a t ,   on  a  monté  en  c o n t a c t   avec  le  mandrin  2 :  une 

sé r i e   de  ga le t s   13  près  de  la  t ê t e   amincie  du  mandrin  puis  une  a u t r e  

s é r i e   de  ga le t s   14  dans  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   du  mandrin.   Chaque  s é r i e  

est  composée  par  exemple  par  une  pa i re   de  ga l e t s   opposés  par  r a p p o r t  

à  l ' axe   du  mandrin  et  d i sposés   chacun  dans  un  plan  p e r p e n d i c u l a i r e   à  

ce lu i   des  r o u l e t t e s   d ' e n t r a î n e m e n t   7,  7 ' .   En  ou t r e ,   une  au t re   s é r i e   d e  

ga l e t s   15,  15'  (par  exemple  deux  p a i r e s )   est  montée  en  appui  s u r  

l ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   du  conformateur   1  af in   de  p a r f a i r e   le  c e n t r a g e  

du  mandrin  et  d ' a s s u r e r   un  bon  pincement   de  la  gaine  p l a s t i q u e   16. 

Comme  on  le  v o i t  s u r   les  f i g u r e s   2a  et  2b,  le  conformateur   e s t  

un  élément  plan,   de  f a i b l e   é p a i s s e u r ,   de  pa ro i s   légèrement   c o n i q u e s  

vers  le  bas  et  dont  la  s e c t i o n   est   de  p r é f é r e n c e   hexagonale   de  f a ç o n  

que  le  pl i   de  la  gaine  p l a s t i q u e   p u i s s e   s ' i n s é r e r ,   lors  du  t r a n s f e r t ,  

le  long  de  la  g é n é r a t r i c e   du  b i seau   17  (ou  po in te )   de  l ' h e x a g o n e .   Le 

conformateur   1,  f ixé  sur  la  t ê t e   du  mandrin  2,  a  une  hau teu r   t e l l e   que 

la  gaine  p l a s t i q u e   16  pu i sse   se  d i l a t e r   suf f i samment   et  p a r v e n i r   sur  l a  

tê te   amincie  du  mandrin  avec  une  o u v e r t u r e   co r r e spondan t   s e n s i b l e m e n t  

au  diamètre   de  ce  d e r n i e r .   L ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   18  du  conformateur   1 

a  une  l a rgeu r   légèrement   i n f é r i e u r e   (par  exemple  de  quelques  d i z i è m e s  

de  mm)  à  la  l a r g e u r   à  p l a t   de  la  gaine  p l a s t i q u e .  

De  p r é f é r e n c e ,   le  mandrin  2  p r é s e n t e   une  su r face   cannelée   ou 

s t r i é e   sur  toute   sa  p é r i p h é r i e   de  façon  à  f a c i l i t e r   le  g l i s s e m e n t   du 

film  p l a s t i q u e   pendant  l ' o p é r a t i o n   de  t r a n s f e r t .   Tel  que  r e p r é s e n t é   s u r  

ict  f igure   1,  le  mandrin  a  une  s e c t i o n   c y l i n d r i q u e .   Toutefo is   la  f o rme  

p e u t - ê t r e   d i f f é r e n t e ,   par  exemple :   e l l i p t i q u e ,   r e c t a n g u l a i r e ,   c a r r é e  

ou  des  v a r i a n t e s   de  ces   s t r u c t u r e s .  

En  fonc t ionnemen t ,   l ' en semble   v e r t i c a l   selon  l ' i n v e n t i o n   a s s u r e  

de  façon  a u t o m a t i q u e  :   l ' o u v e r t u r e   de  la  gaine  p l a s t i q u e   16,  le  t r a n s f e r t  

de  c e l l e - c i   le  long  du  mandrin  1  guidé  et  c en t r é ,   avec  e n t r a î n e m e n t  

de  la  gaine  par  les  r o u l e t t e s   7,  7'  puis  la  coupe  de  la  gaine  en  manchons 

de  longueur  p r é d é t e r m i n é e   et  la  pose  de  ces  d e r n i e r s   sur  les  r é c i p i e n t s  

5 avec  un  cen t rage   r igoureux   et  permanent  grâce  à  l ' en semb le   du  p i s t o n  

3  e t  d e   l ' e m p r e i n t e   a s soc i ée   4.  Se lon  une   v a r i a n t e ,   l ' o p é r a t i o n   de  coupe 



par  le  moyen  6  peut  se  f a i r e   l o r s q u ' u n   manchon  v ien t   d ' ê t r e   déposé  s u r  

le  r é c i p i e n t   c o r r e s p o n d a n t .  

On  no t e r a   que  la  hauteur   du  r é t r é c i s s e m e n t   2'  du  mandrin  2 

doit   ê t re   suf f i samment   grande  pour  donner  du  "mou"  au  film  p l a s t i q u e  

de  façon  à  é v i t e r   son  déch i rage .   En  p r a t i q u e ,   c e t t e   hauteur   doi t   ê t r e  

au  moins  égale  à  la  s e c t i o n   du  mandr in .  

Les  f i g u r e s   3  à  5  i l l u s t r e n t   un  p e r f e c t i o n n e m e n t   p e r m e t t a n t  

de  rendre  le  d i s p o s i t i f   de  pose  de  manchons  t o t a l emen t   autonome  e t  

adapté  à  tous  types  de  r é c e p t a c l e s ,   avec  a d a p t a t i o n   à  tout  type  de 

convoyeur .  

Comme  on  peut  le  voir   sur  les  f i g u r e s  3   et  4,  le  b â t i   i n f é r i e u r  

1.9  de  la  machine  ( t e l l e   que  d é c r i t e   c i - d e s s u s )   est  s o l i d a i r e  d ' u n e   r o u e  

20  c o n s t i t u é e   par  une  s é r i e   d ' a l v é o l e s   21,  simples  ou  doubles ,   dans  

l e s q u e l l e s   v i e n d r o n t   s ' e n c a s t r e r   les  r é c i p i e n t s   à  manchonner  ( c e s  

d e r n i e r s ,   a i n s i   que  le  convoyeur  ne  sont  pas  r e p r é s e n t é s   sur  l e s  

f i g u r e s ) .   La  roue  20  est  e n t r a î n é e   par  cour ro ie   c rantée   22  et  p ignons  23,  

24  au  moyen  d'un  système  25  type  croix  de  Malte.  On  peut  m o d i f i e r   l e  

pas  de  la  roue  par  simple  changement  des  pignons  23,  24.  En  o u t r e ,   l a  

roue  20  est   r é g l a b l e   en  hauteur   selon  le  type  de  r é c e p t a c l e   à  manchonner .  

Le  b â t i   de  la  machine  suppor te   en  outre  une  vis  sans  f in  26 

e n t r a î n é e   au  moyen  de  cour ro ie   27  et  de  pignons  28,  29  par  l ' a r b r e  

r o t a t i f   30.  Cette  vis  sans  fin  commande,  de  façon  connue  en  s o i ,  

l ' i n t r o d u c t i o n   des  r é c i p i e n t s   dans  chacune  des  a lvéo les   21,  son  o r i g i n a -  

l i t é   c o n s i s t a n t  d a n s   le  f a i t   q u ' e l l e   est  rendue  s o l i d a i r e   de  la  machine  

de  pose  selon  l ' i n v e n t i o n .  

P a r .  a i l l e u r s ,   comme on  peut  le  voir   sur  la  coupe  de  la  f i g u r e  

5,  le  même  arbre  30  peut  e n t r a î n e r ,   à  la  s o r t i e   de  la  machine,  au 

moyen  de  cou r ro i e   31  et  de  pignons  32,  33,  une  sér ie   de  b r o s s e s  

r o t a t i v e s   34,  35,  à  éca r tement   v a r i a b l e ,   qui  e n t r a î n e n t   le  manchon 

de  haut  en  bas  autour   de  son  r é c e p t a c l e   et  f a c i l i t e n t   donc  le  p o s i -  

t ionnement  de  ce  manchon,  notamment  dans  le  cas  où  une  p a r t i e   s e u l e m e n t  

du  r é c i p i e n t   doit   ê t re   r e couve r t e   par  ce  d e r n i e r .  

La  l igne  f l èchée   36  sur  la  f igure   3  indique  le  sens  de 

c i r c u l a t i o n   des  r é c i p i e n t s   sur  le  convoyeur  qui  peut  ê tre   de  t y p e  

q u e l c o n q u e .  

On  no t e r a   que  la  roue  à  a lvéo le s   20  est  indexée  au  pas  à  pas  



s o i t   par  la  croix  de  M a l t e  s u s v i s é e   ( repère   25)  s o i t   par  un  s y s t è m e  

é q u i v a l e n t   type  Fergusson.   Cet te   i n d e x a t i o n   permet  le  p o s i t i o n n e m e n t  

du  r é c i p i e n t  à   manchonner  r i gou reusemen t   sous  le  mandrin  et  dans  

la  c o n t i n u i t é   de  c e l u i - c i .  

En  ou t re ,   sur  la  roue  à  a l véo l e ,   on  peut  p r é v o i r   un  l i m i t e u r  

de  couple  provoquant   le  déc lenchement   de  l ' e n t r a î n e m e n t   de  la  r o u e ,  
cec i   a f in   de  se  prémunir   cont re   tout   r i sque   r é s u l t a n t   d 'une   mauva i se  

i n t r o d u c t i o n   d u  r é c i p i e n t   dans  l a  r o u e  ;   un  te l   déc lenchement   m é c a n i -  

que  a  en  outre   pour  e f f e t ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  c o n t a c t e u r ,  

d ' a r r ê t e r   i n s t a n t a n é m e n t   la  mach ine .  

Bien  entendu  l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   au  mode  de  r é a l i s a -  

t ion  i l l u s t r é   par  les  de s s in s   et  s ' é t e n d   à  toutes   les  v a r i a n t e s  

d ' e x é c u t i o n   de  fonc t ions   et  s t r u c t u r e s   é q u i v a l e n t e s .  



1.  Ensemble  v e r t i c a l   à  mandrin  f l o t t a n t   pour  machine  au toma-  

t ique   a l imen tée   en  gaine  cont inue   de  ma t iè re   p l a s t i q u e   t h e r m o r é t r a c t a b l e  

et  d e s t i n é e   à  la  découpe,  à  cadence  programmée  de  la  gaine  en  t r o n ç o n s  

ou  manchons  puis  à  la  pose  des  manchons  autour  de  r é c i p i e n t s   à  r e v ê t i r  

ou  d é c o r e r ,   l ' ensemble   é tan t   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comporte  l a  c o m b i -  

na ison  de  :   un  m a n d r i n  - -  l o n g i f o r m e   (2)  p r é s e n t a n t ,   s e n s i b l e m e n t  

dans  sa  p a r t i e   médiane,  un  r é t r é c i s s e m e n t   (2')  à  l ' i n t é r i e u r   duquel  e s t  

f ixée   au  moins  une  pa i re   de  rou lements   de  c o n t r e - a p p u i   ( 8 , 8 ' )   dont  un 

s e c t e u r   c i r c u l a i r e   est  en  s a i l l i e   du  r é t r é c i s s e m e n t ,   l e  m a n d r i n   p o s s è -  

dant  en  ou t re   dans  sa  p a r t i e   creuse  i n f é r i e u r e ,   un  p i s t o n   mobile  (3)  à 

l ' e x t r é m i t é   duquel  est  f ixée  une  empre in te   en  creux  (4)  d e s t i n é e   à  v e n i r  

c o i f f e r   le  r é c i p i e n t   à  manchonner  (5 )  ;   un  support   ou  conformateur   (1) 

f ixé   sur  la  tê te   du  mandrin,   de  f a i b l e   é p a i s s e u r ,   l égèrement   conique  v e r s  

le  bas  et  dont  l ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   (18)  a  une  l a r g e u r   légèrement   i n -  

f é r i e u r e   à  la  l a rgeur   à  p la t   de  la  gaine  (16)  qui  s ' e n f i l e   sur  l e d i t   s u p -  

port   avant  de  pa rven i r   sur  la  t ê t e   du  mandr in  ;   une  p remière   s é r i e   de 

g a l e t s   (15,  15')  venant  en  appui  sur  l ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   du  con fo rma-  

teur  (1),   pour  c en t r e r   le  mandrin  et  p ince r   la  gaine  qui  s ' e n f i l e   s u r  
l a d i t e   e x t r é m i t é  ;   au  moins  une  pa i r e   de  r o u l e t t e s   d ' e n t r a î n e m e n t   m o t r i c e s  

( 7 , 7 ' )   qui  v iennen t   en  con tac t   avec  l e s d i t s   roulements   de  c o n t r e - a p p u i  

( 8 , 8 ' )   et  p é n è t r e n t   à  l ' i n t é r i e u r   du  r é t r é c i s s e m e n t   (2 ' )   du  m a n d r i n  ;  

une  deuxième  (13)  et  une  t r o i s i è m e   (14)  s é r i e   de  ga l e t s   en  appui  sur  l e  

mandrin  r e s p e c t i v e m e n t   dans  la  mo i t i é   s u p é r i e u r e   et  dans  la  moi t ié   i n -  

f é r i e u r e   de  ce  de rn ie r   et  d e s t i n é s   à  a s s u r e r  u n   c en t r age   cons t an t   et  r i -  

goureux  du  mandr in  pa r   r appor t   à  l ' a x e   de  pose  des  manchons  tout   en  é v i -  

t an t   un  échappement  de  ce  m a n d r i n  d e s d i t e s   r o u l e t t e s   d ' é n t r a î n e m e n t  ;   un 

moyen  de  découpe  (6),  connu  en  so i ,   de  la  gaine  en  t ronçons   ou  manchons,  

d i sposé   au tour   de  la  base  du  m a n d r i n .  

2.  Ensemble  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
les  r o u l e t t e s   d ' e n t r a î n e m e n t   ( 7 , 7 ' )   des  roulements   de  c o n t r e - a p p u i   ( 8 , 8 ' )  

sont  e n t r a i n é e s   par  moteur  (12)  à  une  v i t e s s e   et  selon  des  temps de  marche-  
a r r ê t   r é g l é s   par  une  t e m p o r i s a t i o n   é l e c t r o n i q u e   qui  d é f i n i t   la  l o n g u e u r  

convenable   du  manchon  à  couper  et  en  ce  que  les  r o u l e t t e s   ont  leur  p é r i -  

phér ie   r evê tue   d'une  bande  de  caoutchouc  de  dure té   convenable   pour  é v i t e r  

le  g l i s s e m e n t   de  la  gaine  et  la  retombée  du  mandrin  vers  le  b a s .  

3.  Ensemble  selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1 



ou  2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  confo rmateur   (1)  est   un  é lément   p l a t   d o n t  

la  s e c t i o n   a  la  s t r u c t u r e   d'un  hexagone  a l l o n g é ,   le  pl i   de  la  g a i n e  

t h e r m o p l a s t i q u e   s ' i n s é r a n t   autour   d 'une  po in te   (17)  de  l ' h e x a g o n e ,   l a  

hauteur   dudi t   élément  é t an t   c a l c u l é e   pour  pe rme t t r e   la  con fo rma t ion   en  

cône  de  la  gaine  p l a t e   sur  le  mandrin  c y l i n d r i q u e   dont  le  d i a m è t r e  

avo i s ine   c e l u i   de  la  g a i n e .  

4.  Ensemble  selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1,  2  ou  3 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  t ê t e   du  mandrin  (2)  est  l égèrement   amincie  v e r s  

le  haut  et  en  ce  que  ce  mandrin  p r é s e n t e   sur  sa  su r face   des  s t r i e s   ou 

canne lu res   pour  f a c i l i t e r   le  g l i s s e m e n t   du  f i l m .  

5.  Ensemble  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

l a d i t e   première   s é r i e   de  ga l e t s   (15,  15 ' )  comprend   deux  p a i r e s   de  g a l e t s  

opposées  deux  à  deux  par  r appor t   à  l ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   du  c o n f o r m a t e u r  

et  d i sposées   dans  un  plan  p a r a l l è l e   à  ce lu i   d e s d i t e s   r o u l e t t e s  

d ' e n t r a î n e m e n t .  

6.  Ensemble  selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  5 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  chacune  d e s d i t e s   deuxième  (13)  et  t r o i s i è m e   (14)  

sé r i e   de  ga le t s   en  appui  sur  le  mandrin  comprend  deux  ga l e t s   opposés  p a r  

r appo r t   à  l ' a x e   (X  X')  du  mandrin  (2)  et  d i sposés   dans un  plan  p e r p e n d i -  

c u l a i r e   à  c e l u i   des  r o u l e t t e s   d ' e n t r a î n e m e n t   (7,  7 ' ) .  

7.  Ensemble  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

hau teur   du  r é t r é c i s s e m e n t   p é r i p h é r i q u e   (2 ')   sur  le  mandrin  (2)  est  au 

moins  égale   à  la  s ec t ion   de  ce  d e r n i e r .  

8.  Ensemble  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

bâ t i   (19)  de  la  machine  est  s o l i d a i r e ,   en  sa  p a r t i e   i n f é r i e u r e ,   d ' u n e  

par t   d 'une  roue  (20)  à  a lvéo les   (21)  - r é g l a b l e   en  hau teur   et  à  p a s  
v a r i a b l e -   e n t r a î n é e ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  pignons  (23,  24)  e t  c o u r r o i e  

c ran tée   (22),   au  moyen  d ' u n e  c r o i x   de  Malte  (7)  ou  système  F e r g u s s o n ,  

l a d i t e   roue  p e r m e t t a n t   le  p o s i t i o n n e m e n t   au tomat ique   du  r é c i p i e n t   sous  

le  mandr in  ;   et,   d ' a u t r e   p a r t ,   d 'une   vis  sans  fin  (26)  commandant 

l ' i n t r o d u c t i o n   des  r é c i p i e n t s   depuis  le  convoyeur  jusqu'Pi  i n t é r i e u r  

des  a l v é o l e s   de  l a d i t e   r o u e .  

9.  Ensemble  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' a r b r e  

(30)  de  suppor t   de  la  vis  sans  fin  (26)  commande  en  ou t r e ,   par  le  jeu  de 

pignons  a p p r o p r i é s   (32,  33)J  deux  b ros se s   r o t a t i v e s   (34 ,  35)   d e s t i n é e s   à 

p o s i t i o n n e r   le  manchon  à  la  hau teur   voulue  du  r é c i p i e n t ,   après  la  p o s e  
de  ce  manchon  par  le  mandrin  f l o t t a n t .  
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