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Niniejszy wynalazek dotyczy nowego
bardzo prostego i ekonomicznego sposobu
wytwarzania pustych czesci konstrukeyj-
nych do budowy samolotéw lub podobnych
maszyn. Czesci te sa przytem lekkie i we
wszystkich przekrojach poprzecznych po-
siadaja jednostajna wytrzymatosé. Innemi
stowy, nowe czesci konstrukcji stawiaja we
wszystkich przekrojach poprzecznych opér
proporcjonalny do czasowego natezenia, ja-
kiemu ulegaja te przekroje poprzeczne w
konstrukcjach samolotéw lub podobnych
maszyn.

Wspomniany sposéb polega na wykony-
waniu wspomnianych czesci z rur, ktérych
grubosé scianek wzrasta od koncow ku

$rodkowi. Jezeli przytem walcowy ksztalt
rur okazZe si¢ mieodpowiedni, np. gdy rury
narazone sa na ciagnienie lub stuza do wy-
robu smigiet lub $mig i t. d., wéwczas ru-
rom tym nadaje si¢ przez ci$nienie lub w' in-
ny sposéb dowolny ksztalt, np. przez ze-
wnetrzne prasowanie w specjalnych for-
mach zapomoca cisnienia pneumatycznego
lub hydraulicznego (uzyskanego zapomoca
cieczy i cial pélcieklych), oraz przeciwci-
$nienie dziatajace od srodka lub odwrotnie.

Wspomniane rury skladajg sie z jednej
tylko czesci rurowej, wykonanej wedlug
podanego sposobu lub tez z calego szeregu
wsunietych w siebie czesci rurowych roz-
maitej diugosci, przez co uzyskuje si¢ roz-



“tnaite grubosci$cian. 'Grubosci $cian zmie-
niaja sie stosownie do prawa zmiennosci o-

pory, ktéry ma przeciwstawiaé ;vdanyfprz‘e'- :

kroéj poprzeczny czesci konstrukcii.

We wszystkich wypadkach poprzeczny
przekréj rury moze  posiadaé dowolny
ksztalt, np. kolisty, eliptyczny i t. d. Same
rury sa przytem wykonywane w dowolny
sposéb, np. przez wyciaganie lub walcowa-
nie. Jest przytem zupelnie obojetne, czy
chodzi tu o jedna czesé rurowa lub kilka
rozmaitych rur lub tez o rure zlozona.

Na rysunku dla przykladu przedstawiono
forme¢ wykonania wynalazku. .

Fig. 1 przedstawia przekréj podiuzny
rury, ztozonej z czterech wsunietych w sie-
bie czesci rurowych rozmaitych srednic i
dlugosci. Fig. 2 i 3 — przekroje podtuzne
dwoch rur, wykonanych z jednego niepo-
dzielnego kawatka, ktérych scianki sa co-
raz cierisze ku koficom.

Na fig. 1 cztery kawalki rur 1, 2, 3, 4 o
stalej grubosci s, lecz rozmaitej dtugosci,
wsuniete sa.jedna w druga, przyczem ich
korice przystaja symetrycznie wzgledem
srodkowej osi x—x. Wskutek tego srodko-
wa cze$¢ rury posiada ogélna grubosé 4s,
a nastepnie, przechodzac stopniowo ku kon-
com rury, grubosé scian wynosi 3s, 2s i s.

Wedlug fig. 2 i 3 grubos¢ rury 5 zmniej-
sza sie stopniowo od $rodkowej osi x—x
ku koricom, przez co zewnetrzny obwéd ru-
ry sklada si¢ z dwoch stozkowych czesci
koficowych 6. Te czesci stozkowe, w wyko-
naniu jak na fig. 2, stykaja si¢ z soba pod-
stawami, a w wykonaniu wedlug fig. 3 sa

polaczone z soba posrednia czescia walco-
wa 7.

Jasne jest, ze w zakresie niniejszego
wynalazku szczegély konstrukcji i ksztalt
rur moga byé odmienne od powyzej opisa-
nych lub przedstawionych na rysunku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu s$migiet, $mig lub
tym podobnych czesci o réwnomiernej wy-
trzymalosci we wszystkich przekrojach po-
przecznych, znamienny tem, ze czesci te u- ‘
tworzone sa z rur o grubosci scian wzrasta-
jacej stopniowo od korcow ku srodkowi,
przyczem rury te poddaje sie przeksztal-
ceniu, nadajac im pozadany ksztalt przez
zewnetrzne prasowanie w specjalnych for-
mach zapomoca pneumatycznego lub hy-
draulicznego cisnienia, wywolujac cisnienie

lub przeciwcisnienie od srodka lub odwrot-

nie.

2. Sposoéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, Zze rury wykonywa si¢ z szeregu po-
szczegolnych rur o rozmaitej dlugosci, wsu-
nigtych jedna w druga, aby zaleznie od pra-
wa. zmiennosci oporu dostosowaé grubosé
$cian malejaca od $rodka ku koricowi.

3. Sposéb wedltug zastrz. 1, znamienny
tem, ze rury utworzone sa z jednego kawal-
ka i posiadaja $ciany, ktérych grubo$¢ ma-
leje od $rodka ku koticom.

Giacomo Rietti.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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