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(57)摘要

本发明公开了一种纺织线定位机构的定位

性能测试方法，涉及定位性能测试技术领域。该

纺织线定位机构的定位性能测试方法，包括以下

步骤：检查与校准；计算张力系数；计算定位偏移

系数；计算定位性能系数；获取定位性能稳定指

数；进行预警。本发明通过对纺织线定位装置进

行检查和校准，通过张力等级和张力影响数据获

得张力系数，根据偏移影响数据获得定位偏移系

数，然后根据定位时间、张力影响因子、张力系数

和定位偏移系数获得定位性能系数、定位性能系

数散点图和定位性能稳定指数，最后根据获取数

据对定位性能进行预警，达到了提高定位性能测

试与纺织线张力关联性的效果，解决了现有技术

中定位性能测试与纺织线张力关联性低的问题。
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1.一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1，对纺织线定位装置进行检查，将预设线桶放置在纺织线定位装置中提压板的线桶

锥上并使用测量尺和角度仪对纺织线定位装置进行校准；

S2，将纺织线固定在纺织线定位装置的预设位置，通过张力控制器调整纺织线的张力

并根据纺织线的张力获得张力等级，并结合张力影响数据获取张力系数，所述张力系数表

示纺织线所受张力程度；

S3，根据测量的定位距离和定位时间获得纺织线定位装置的定位偏移系数，所述定位

偏移系数表示纺织线定位装置的定位偏移程度；

S4，根据定位时间、张力影响因子、张力系数和定位偏移系数获得纺织线定位装置的定

位性能系数，所述定位性能系数表示纺织线定位装置的定位准确程度；

S5，根据纺织线定位装置的定位性能系数绘制定位性能系数散点图，据此得到纺织线

定位装置的定位性能稳定指数，所述定位性能稳定指数表示纺织线定位装置的定位性能的

稳定程度；

S6，根据纺织线定位装置的定位性能系数和定位性能稳定程度对纺织线定位装置的定

位性能进行预警。

2.如权利要求1所述一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于：所述对纺

织线定位装置进行检查包括连接部件检查和运动部件检查；

所述连接部件检查表示检查纺织线定位装置中连接部件的牢固性和完整度；

所述运动部件检查表示检查纺织线定位装置中运动部件的损坏程度。

3.如权利要求1所述一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于：所述对纺

织线定位装置进行校准包括位置校准和角度校准；

所述位置校准为使用测量尺对纺织线定位装置中的移动台面和夹具的位置进行校准；

所述角度校准为使用角度仪根据预设角度对纺织线定位装置中的夹具和旋转轴的角

度进行校准。

4.如权利要求1所述一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于，所述张力

系数的具体获取步骤如下：

通过张力传感器测量施加在纺织线上的力并根据纺织线的张力获得张力等级，所述纺

织线上夹有张力计；

通过数字千分尺对纺织线的直径进行测量；

对张力影响数据进行归一化处理并结合张力等级得到张力系数。

5.如权利要求1所述一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于，所述张力

系数采用以下公式进行计算：

；

其中， 为纺织线的张力系数，a为纺织线的张力等级编号， ， 为

张力等级总数， 为纺织线的直径， 为纺织线所受的张力， 为纺织线的纺织线最大

张力。
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6.如权利要求1所述一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于，所述定位

偏移系数的具体获取步骤如下：

对纺织线定位装置进行启动操作，根据开始时间和结束时间获取定位时间；

通过数字千分尺测量结束时间时纺织线头与引线孔的距离获得纺织线定位装置的定

位距离；

根据归一化处理后的偏移影响数据得到定位偏移系数。

7.如权利要求1所述一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于，所述定位

偏移系数采用以下公式进行计算：

；

其中， 为纺织线定位装置的定位偏移系数， 为纺织线定位装置的开始时间，

为纺织线定位装置的结束时间， 为纺织线定位装置的定位距离。

8.如权利要求1所述一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于，所述定位

性能系数的具体获取步骤如下：

根据纺织线所受张力与纺织线的纺织线最大张力的比值获取张力影响因子；

对开始时间和结束时间进行归一化处理并结合获取的张力影响因子、张力系数和定位

偏移系数获取定位性能系数。

9.如权利要求1所述一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于，所述纺织

线定位装置的定位性能稳定指数的具体获取步骤如下：

根据纺织线定位装置的定位性能系数绘制定位性能系数散点图；

根据定位性能系数散点图的数据发展趋势和数据特征选择拟合模型并使用最小二乘

法得到出拟合模型的参数；

根据拟合模型的参数在散点图上绘制拟合线，并根据拟合线的变化差值的倒数获取纺

织线定位装置的定位性能稳定指数。

10.如权利要求1所述一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，其特征在于，所述对

纺织线定位装置的定位性能进行预警的具体过程如下：

根据用户的实际使用场景和纺织线定位装置的标准定位距离得到预设预警阈值和第

二预设预警阈值；

将纺织线定位装置的定位性能系数与预设预警阈值进行比较，若纺织线定位装置的定

位性能系数小于预设预警阈值，则发出预警，否则判断纺织线定位装置的变化差值与第二

预设预警阈值的关系，若纺织线定位装置的变化差值大于第二预设预警阈值，则发出预警，

否则将纺织线定位装置投入实际场景中应用。
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一种纺织线定位机构的定位性能测试方法

技术领域

[0001] 本发明涉及定位性能测试技术领域，尤其涉及一种纺织线定位机构的定位性能测

试方法。

背景技术

[0002] 随着社会经济的发展和劳动力成本的上升，传统的手工操作和半自动化生产方式

已经无法满足纺织行业的生产需求，纺织企业开始寻求自动化生产技术来提高生产效率和

降低成本，纺织线定位装置得以广泛应用，纺织线定位装置的定位性能测试成为了一项重

要的任务，纺织线定位装置的定位性能测试不仅对于评估其定位精度、稳定性和安全性具

有重要作用还有助于确保其在纺织生产中的正常运行和稳定性能，提高生产效率和产品质

量，因此研究一种纺织线定位机构的定位性能测试方法具有重要意义。

[0003] 现有的纺织线定位机构的定位性能测试方法涉及的技术主要包括传感技术、控制

技术、图像处理技术和通信技术，具体的，通过使用各种传感器，如光电传感器、激光传感器

和超声波传感器可以实现对纺织线的位置、速度、张力的实时监测和测量，从而确保纺织线

在生产过程中的准确定位和稳定运行；通过控制算法和控制器，如PID控制、模糊控制和自

适应控制可以对纺织线定位装置进行精确控制，调节其运动轨迹和速度，以满足不同纺织

产品的生产需求；通过图像处理技术，如摄像头和传感器获取图像信息，利用图像处理算法

对图像进行分析和处理，识别纺织品的位置、形状和特征，从而实现精确的线路定位；通过

通信技术实现生产过程的协同控制和数据共享。

[0004] 例如公告号为：CN109827854B的发明专利公告的一种弹道试验装置及弹着点测试

方法，包括：弹道枪、测速装置、靶架在内的弹道试验系统，在测速装置和靶架之间平行设置

的一对矢量记录纸，第二矢量记录纸紧贴靶板受弹面；矢量纸与测速装置触发屏和截止屏

的靶面平行；设备调整、基准弹射击与第一矢量纸上的弹孔与第二矢量纸上弹着点坐标定

位、试验靶板安装、试验弹射击与第一矢量纸上的试验弹弹孔坐标定位和第一矢量纸上的

试验弹弹着点计算过程。

[0005] 例如公告号为：CN116148311B的发明专利公告的一种纺织品接触凉感性能检测装

置及其检测方法，包括：将纺织品置于测试腔室中，获取纺织品的图像，确定纺织品的类型

和交织方式；根据纺织品的类型和交织方式，采取模拟人肢体的结构和动作，模拟接触纺织

品的表面；根据模拟人肢体获取的电信号，转化为热流信号，得到纺织品的最大瞬态热流

量。

[0006] 但本申请在实现本申请实施例中发明技术方案的过程中，发现上述技术至少存在

如下技术问题：

现有技术中，传统纺织线定位装置的定位性能测试方法仅考虑在特定的纺织线张

力下进行纺织线定位装置的定位性能测试，存在定位性能测试与纺织线张力关联性低的问

题。
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发明内容

[0007] 本申请实施例通过提供一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，解决了现有技

术中定位性能测试与纺织线张力关联性低的问题，实现了定位性能测试与纺织线张力关联

性的提高。

[0008] 本申请实施例提供了一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，包括以下步骤：

S1，对纺织线定位装置进行检查，将预设线桶放置在纺织线定位装置中提压板的线桶锥上

并使用测量尺和角度仪对纺织线定位装置进行校准；S2，将纺织线固定在纺织线定位装置

的预设位置，通过张力控制器调整纺织线的张力并根据纺织线的张力获得张力等级，并结

合张力影响数据获取张力系数，所述张力系数表示纺织线所受张力程度；S3，根据测量的定

位距离和定位时间获得纺织线定位装置的定位偏移系数，所述定位偏移系数表示纺织线定

位装置的定位偏移程度；S4，根据定位时间、张力影响因子、张力系数和定位偏移系数获得

纺织线定位装置的定位性能系数，所述定位性能系数表示纺织线定位装置的定位准确程

度；S5，根据纺织线定位装置的定位性能系数绘制定位性能系数散点图，据此得到纺织线定

位装置的定位性能稳定指数，所述定位性能稳定指数表示纺织线定位装置的定位性能的稳

定程度；S6，根据纺织线定位装置的定位性能系数和定位性能稳定程度对纺织线定位装置

的定位性能进行预警。

[0009] 进一步的，所述张力系数采用以下公式进行计算：

；

其中， 为纺织线的张力系数，a为纺织线的张力等级编号， ，

为张力等级总数， 为纺织线的直径， 为纺织线所受的张力， 为纺织线的纺织线

最大张力。

[0010] 进一步的，所述定位性能系数的具体获取步骤如下：根据纺织线所受张力与纺织

线的纺织线最大张力的比值获取张力影响因子；对开始时间和结束时间进行归一化处理并

结合获取的张力影响因子、张力系数和定位偏移系数获取定位性能系数。

[0011] 本申请实施例中提供的一个或多个技术方案，至少具有如下技术效果或优点：

1、通过对纺织线定位装置进行检查和校准，接着通过张力控制器调整和记录纺织

线的张力获得张力等级并结合张力影响数据获取张力系数，根据偏移影响数据获得定位偏

移系数，然后根据定位时间、张力影响因子、张力系数和定位偏移系数获得定位性能系数、

定位性能系数散点图和定位性能稳定指数，最后根据获取的数据对纺织线定位装置的定位

性能进行预警，从而实现了定位性能测试与纺织线张力的关联，进而实现了定位性能测试

与纺织线张力关联性的提高，有效解决了现有技术中定位性能测试与纺织线张力关联性低

的问题。

[0012] 2、通过张力传感器测量施加在纺织线上的力并根据纺织线的张力获得张力等级，

然后通过数字千分尺对纺织线的直径进行测量，最后对张力影响数据进行归一化处理并结

合张力等级得到张力系数，从而实现了纺织线定位装置的定位性能测试中纺织线所受张力

的准确描述，进而实现了定位性能测试与纺织线张力关联。

说　明　书 2/8 页

5

CN 119085558 A

5



[0013] 3、通过对纺织线定位装置进行启动操作，根据开始时间和结束时间获取定位时

间，然后通过数字千分尺测量结束时间时纺织线头与引线孔的距离获得纺织线定位装置的

定位距离，最后根据归一化处理后的偏移影响数据得到定位偏移系数，从而实现了纺织线

定位装置的定位性能测试中定位偏移的准确描述，进而实现了定位性能测试准确性的提

高。

附图说明

[0014] 图1为本申请实施例提供的一种纺织线定位机构的定位性能测试方法流程图；

图2为本申请实施例提供的检查纺织线定位装置流程图；

图3为本申请实施例提供的计算张力系数流程图；

图4为本申请实施例提供的定位性能系数变化图。

具体实施方式

[0015] 本申请实施例通过提供一种纺织线定位机构的定位性能测试方法，解决了现有技

术中定位性能测试与纺织线张力关联性低的问题，通过对纺织线定位装置进行检查，同时

将预设线桶放置在纺织线定位装置中提压板的线桶锥上并使用测量尺和角度仪对纺织线

定位装置进行校准，接着将纺织线固定在纺织线定位装置的预设位置，通过张力控制器调

整纺织线的张力并根据纺织线的张力获得张力等级，并结合张力影响数据获取张力系数，

然后根据测量的定位距离和定位时间获得纺织线定位装置的定位偏移系数，并结合定位时

间、张力影响因子和张力系数获得纺织线定位装置的定位性能系数，同时根据纺织线定位

装置的定位性能系数绘制定位性能系数散点图和定位性能稳定指数，最后根据纺织线定位

装置的定位性能系数和定位性能稳定程度对纺织线定位装置的定位性能进行预警，实现了

定位性能测试与纺织线张力关联性的提高。

[0016] 本申请实施例中的技术方案为解决上述，定位性能测试与纺织线张力关联性低的

问题，总体思路如下：

通过张力控制器调整和记录纺织线的张力获得张力等级并结合张力影响数据获

取张力系数，然后根据偏移影响数据获得定位偏移系数，并结合定位时间、张力影响因子和

张力系数获得定位性能系数、定位性能系数散点图和定位性能稳定指数，最后根据得到的

数据对纺织线定位装置的定位性能进行预警，达到了提高定位性能测试与纺织线张力关联

性的效果。

[0017] 为了更好的理解上述技术方案，下面将结合说明书附图以及具体的实施方式对上

述技术方案进行详细的说明。

[0018] 如图1所示，为本申请实施例提供的一种纺织线定位机构的定位性能测试方法流

程图，该方法包括以下步骤：S1，检查与校准：对纺织线定位装置进行检查，将预设线桶放置

在纺织线定位装置中提压板的线桶锥上并使用测量尺和角度仪对纺织线定位装置进行校

准；S2，计算张力系数：将纺织线固定在纺织线定位装置的预设位置，通过张力控制器调整

纺织线的张力并根据纺织线的张力获得张力等级，并结合张力影响数据获取张力系数，张

力影响数据包括张力、纺织线的直径和纺织线最大张力，张力等级用于描述纺织线受到拉

伸力的力度级别，纺织线最大张力表示纺织线在断裂临界状态下的所受的张力，系数表示
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纺织线所受张力程度；S3，计算定位偏移系数：根据测量的定位距离和定位时间获得纺织线

定位装置的定位偏移系数，定位距离为纺织线定位装置停止工作时纺织线头与引线孔的距

离，定位时间为从粘板寻找到纺织线头到纺织线定位装置停止工作的时间，定位偏移系数

表示纺织线定位装置的定位偏移程度；S4，计算定位性能系数：根据定位时间、张力影响因

子、张力系数和定位偏移系数获得纺织线定位装置的定位性能系数，张力影响因子表示纺

织线所受张力对纺织线的定位性能的影响程度，定位性能系数表示纺织线定位装置的定位

准确程度；S5，获取定位性能稳定指数：根据纺织线定位装置的定位性能系数绘制定位性能

系数散点图，据此得到纺织线定位装置的定位性能稳定指数，定位性能稳定指数表示纺织

线定位装置的定位性能的稳定程度；S6，进行预警：根据纺织线定位装置的定位性能系数和

定位性能稳定程度对纺织线定位装置的定位性能进行预警。

[0019] 在本实施例中，纺织线定位装置包括承载底板、牵动装置、引接装置和滤线装置，

具体的，承载底板包括提压板、线桶锥、顶压弹簧、驱转齿轮、限位块、引线孔、侧板、升降轮

和升降卡轮；牵动装置包括粘板、转动柱、移动块、移动轴、移动齿轮和底端齿条；引接装置

包括引接底座、引接主轴、引接副轴、线框、夹板、顶板、顶板弹簧和卡板；滤线装置包括滤

板、滤动条和滤擦球，从而实现了纺织线的定位，进而实现了定位性能测试与纺织线张力关

联性的提高。

[0020] 进一步的，如图2所示，为本申请实施例提供的检查纺织线定位装置流程图，对纺

织线定位装置进行检查包括连接部件检查和运动部件检查，连接部件检查：连接部件检查

表示检查纺织线定位装置中连接部件的牢固性和完整度，连接部件包括电缆、接头和螺栓；

运动部件检查：运动部件检查表示检查纺织线定位装置中运动部件的损坏程度，运动部件

包括电机、轴承和导轨。

[0021] 在本实施例中，在实际应用中，电缆包括电源电缆、信号电缆和通信电缆；接头包

括插头、插座、连接器和接线端子；螺栓包括螺纹螺栓、螺钉和螺柱；电机包括直流电机、交

流电机和步进电机；轴承包括滚动轴承和滑动轴承；导轨包括直线导轨和滑块导轨，从而实

现了纺织线的定位，进而实现了定位性能测试与纺织线张力关联性的提高。

[0022] 进一步的，对纺织线定位装置进行校准包括位置校准和角度校准；位置校准为根

据纺织线定位装置说明书中位置校准参数使用测量尺对纺织线定位装置中的移动台面和

夹具的位置进行校准；角度校准为根据纺织线定位装置说明书中角度校准参数使用角度仪

根据预设角度对纺织线定位装置中的夹具和旋转轴的角度进行校准。

[0023] 在本实施例中，对纺织线定位装置进行位置校准，例如，调整提压板、线桶锥、限位

块、引线孔、侧板、升降轮和升降卡轮的位置；对纺织线定位装置进行角度校准，例如，调整

夹板、顶板、滤板和滤动条的角度，从而实现了降低纺织线定位装置放置位置对定位性能测

试结果的影响，进而实现了定位性能测试与纺织线张力关联性的提高。

[0024] 进一步的，如图3所示，为本申请实施例提供的计算张力系数流程图，张力系数的

具体获取步骤如下：获取张力和张力等级：通过张力传感器测量施加在纺织线上的力并根

据纺织线的张力获得张力等级，纺织线上夹有张力计；获取纺织线直径：通过数字千分尺对

纺织线的直径进行测量；计算张力系数：对张力影响数据进行归一化处理并结合张力等级

得到张力系数，归一化处理用于消除张力影响数据的单位。

[0025] 在本实施例中，纺织线最大张力与张力的单位为牛顿，纺织线的直径的单位为毫

说　明　书 4/8 页

7

CN 119085558 A

7



米，在实际应用中，纺织线最大张力与材料和直径有关，纺织线最大张力随纺织线的直径增

大而增大，而材料为棉线和聚酯线的纺织线最大张力为数十牛顿；材料为聚酯芯带和尼龙

绳的纺织线最大张力为数百牛顿，从而实现了纺织线所受张力的区分，进而实现了定位性

能测试与纺织线张力关联性的提高。

[0026] 进一步的，张力系数采用以下公式进行计算：

；

其中， 为纺织线的张力系数，a为纺织线的张力等级编号， ，

为张力等级总数， 为纺织线的直径， 为纺织线所受的张力， 为纺织线的纺织线

最大张力。

[0027] 在本实施例中，张力系数的变化统计表如表1所示：

表1张力系数变化统计表

[0028] 具体的，以 为50N举例，由张力系数变化统计表可以看出当纺织线的直径相

等时，纺织线所受张力等级和张力越大纺织线的张力系数也越大；当纺织线所受的张力相

等时，纺织线的直径越大纺织线的张力系数也越大，根据张力系数的变化统计表可以明确

的判断出随着纺织线所受的张力和纺织线的直径增大纺织线的张力系数的变化趋势，从而

实现了纺织线的张力系数与纺织线的直径和纺织线所受的张力的关联，进而实现了定位性

能测试与纺织线张力关联性的提高。

[0029] 进一步的，定位偏移系数的具体获取步骤如下：对纺织线定位装置进行启动操作，

根据开始时间和结束时间获取定位时间，开始时间为粘板寻找到纺织线头的时间，结束时

间为纺织线定位装置停止工作的时间；通过数字千分尺测量结束时间时纺织线头与引线孔

的距离获得纺织线定位装置的定位距离；根据归一化处理后的偏移影响数据得到定位偏移

系数，偏移影响数据包括开始时间、结束时间和定位距离。

[0030] 在本实施例中，时间的单位一般为分钟，在对纺织线定位装置进行启动操作之前

需要将线桶放置在线桶锥上，然后用线桶锥上卡扣将线桶卡住，开始时间和结束时间的差

值和纺织线头与引线孔的距离的绝对值越小表示纺织线定位装置的定位偏移越小，从而实
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现了纺织线定位装置定位偏移程度的准确描述，进而实现了定位性能测试与纺织线张力关

联性的提高。

[0031] 进一步的，定位偏移系数采用以下公式进行计算：

；

其中， 为纺织线定位装置的定位偏移系数， 为纺织线定位装置的开始时

间， 为纺织线定位装置的结束时间， 为纺织线定位装置的定位距离。

[0032] 在本实施例中，纺织线定位装置的定位距离的单位一般为毫米，纺织线定位装置

的定位距离可以是正数也可以为负数，当纺织线定位装置的定位距离为正数时，表示纺织

线头未达到引线孔；距离的单位为毫米，纺织线定位装置的定位距离可以是正数也可以为

负数，当纺织线定位装置的定位距离为负数时，表示纺织线头超过引线孔，在实际应用中，

纺织线的定位偏移会随着时间的推移而增加，从而实现了纺织线定位装置定位偏移程度的

准确描述，进而实现了定位性能测试与纺织线张力关联性的提高。

[0033] 进一步的，定位性能系数的具体获取步骤如下：根据纺织线所受张力与纺织线的

纺织线最大张力的比值获取张力影响因子；对开始时间和结束时间进行归一化处理并结合

获取的张力影响因子、张力系数和定位偏移系数获取定位性能系数，定位性能系数采用以

下公式进行计算：

]；

其中， 为纺织线定位装置的定位性能系数， 为纺织线的张力系数， 为纺

织线定位装置的开始时间， 为纺织线定位装置的结束时间， 为纺织线定位装置的定

位偏移系数， 为张力影响因子，e为自然常数。

[0034] 在本实施例中，以张力影响因子为0.8和纺织线定位装置的开始时间与结束时间

的差值为6分钟进行举例，如图4所示，为本申请实施例提供的定位性能系数变化图，由图可

以看出纺织线定位装置的定位性能系数随纺织线的张力系数增大而增大，从而实现了纺织

线定位装置的定位性能与纺织线所受张力的关联，进而实现了定位性能测试与纺织线张力

关联性的提高。

[0035] 进一步的，纺织线定位装置的定位性能稳定指数的具体获取步骤如下：根据纺织

线定位装置的定位性能系数绘制定位性能系数散点图；根据定位性能系数散点图的数据发

展趋势和数据特征选择拟合模型并使用最小二乘法得到出拟合模型的参数，拟合模型为拟

合线函数类型，参数为拟合线函数的变量系数；根据拟合模型的参数在散点图上绘制拟合

线，并根据拟合线的变化差值的倒数获取纺织线定位装置的定位性能稳定指数，变化差值

为定位性能系数散点图拟合线的最大值与最小值的差值，拟合线表示定位性能系数的变化

趋势。

[0036] 在本实施例中，拟合模型包括线性模型、多项式模型、指数模型、对数模型、幂函数

模型和对数线性模型，在实际应用中，当定位性能系数散点图的数据发展趋势持续为上升

趋势且上升速度较快时可以选择指数模型,拟合线函数越趋近于常数线表示纺织线定位装
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置的定位性能越稳定，优先将定位性能稳定指数大的纺织线定位装置投入使用，从而实现

了纺织线定位装置的定位性能的准确描述，进而实现了定位性能测试与纺织线张力关联性

的提高。

[0037] 进一步的，对纺织线定位装置的定位性能进行预警的具体过程如下：根据用户的

实际使用场景和纺织线定位装置的标准定位距离得到预设预警阈值和第二预设预警阈值，

纺织线定位装置的标准定位距离为纺织线定位装置的说明书所标注的标准定位距离，预设

预警阈值表示纺织线定位装置定位性能合格的临界值，第二预设预警阈值表示纺织线定位

装置的定位性能稳定的临界值；将纺织线定位装置的定位性能系数与预设预警阈值进行比

较，若纺织线定位装置的定位性能系数小于预设预警阈值，则发出预警，否则判断纺织线定

位装置的变化差值与第二预设预警阈值的关系，若纺织线定位装置的变化差值大于第二预

设预警阈值，则发出预警，否则将纺织线定位装置投入实际场景中应用。

[0038] 在本实施例中，需要进行两次预警，纺织线定位装置的定位性能系数不小于预设

预警阈值表示纺织线定位装置的定位性能达到合格标准，当纺织线定位装置的定位性能都

合格时优先选择纺织线定位装置的变化差值小的装置，从而实现了纺织线定位装置的定位

性能双重筛选，进而实现了定位性能测试与纺织线张力关联性的提高。

[0039] 综上所述，本申请实施例通过对纺织线定位装置进行检查和校准，接着通过张力

控制器调整和记录纺织线的张力获得张力等级并结合张力影响数据获取张力系数，根据偏

移影响数据获得定位偏移系数，然后根据定位时间、张力影响因子、张力系数和定位偏移系

数获得定位性能系数、定位性能系数散点图和定位性能稳定指数，最后根据获取的数据对

纺织线定位装置的定位性能进行预警，从而实现了定位性能测试与纺织线张力的关联，进

而实现了定位性能测试与纺织线张力关联性的提高，有效解决了现有技术中定位性能测试

与纺织线张力关联性低的问题。

[0040] 本领域内的技术人员应明白，本发明的实施例可提供为方法、系统、或计算机程序

产品。因此，本发明可采用完全硬件实施例、完全软件实施例、或结合软件和硬件方面的实

施例的形式。而且，本发明可采用在一个或多个其中包含有计算机可用程序代码的计算机

可用存储介质（包括但不限于磁盘存储器、CD‑ROM、光学存储器等）上实施的计算机程序产

品的形式。

[0041] 本发明是参照根据本发明实施例的方法、设备（系统）、和计算机程序产品的流程

图和／或方框图来描述的。应理解可由计算机程序指令实现流程图和／或方框图中的每一流

程和／或方框、以及流程图和／或方框图中的流程和／或方框的结合。可提供这些计算机程序

指令到通用计算机、专用计算机、嵌入式处理机或其他可编程数据处理设备的处理器以产

生一个机器，使得通过计算机或其他可编程数据处理设备的处理器执行的指令产生用于实

现在流程图一个流程或多个流程和／或方框图一个方框或多个方框中指定的功能的装置。

[0042] 这些计算机程序指令也可存储在能引导计算机或其他可编程数据处理设备以特

定方式工作的计算机可读存储器中，使得存储在该计算机可读存储器中的指令产生包括指

令装置的制造品，该指令装置实现在流程图一个流程或多个流程和／或方框图一个方框或

多个方框中指定的功能。

[0043] 这些计算机程序指令也可装载到计算机或其他可编程数据处理设备上，使得在计

算机或其他可编程设备上执行一系列操作步骤以产生计算机实现的处理，从而在计算机或
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其他可编程设备上执行的指令提供用于实现在流程图一个流程或多个流程和／或方框图一

个方框或多个方框中指定的功能的步骤。

[0044] 尽管已描述了本发明的优选实施例，但本领域内的技术人员一旦得知了基本创造

性概念，则可对这些实施例作出另外的变更和修改。所以，所附权利要求意欲解释为包括优

选实施例以及落入本发明范围的所有变更和修改。

[0045] 显然，本领域的技术人员可以对本发明进行各种改动和变型而不脱离本发明的精

神和范围。这样，倘若本发明的这些修改和变型属于本发明权利要求及其等同技术的范围

之内，则本发明也意图包含这些改动和变型在内。
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图 2
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图 3
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图 4
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