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(54) Spbsob v?;ql_:yﬁmultifilamentérnych supravoditov s beta wolframovou .,

$truktirou

Vyndlez sa tyka spSsobu vyroby multi-
f£ilamentérnych supravodilov s beta wolfré-~
movou fdzou.

Podstata spfsobu vyroby podra vynéle-
zu spo¥ivéd v tom, %e bronz pre obal supra-
vodi%a sa tavi na vzduchu a odlieva do fo-
riem s potrebngm po¥tom otvorov, do ktorych
sa nalisuji Qiobové ily, ktoré sa satavia
vo vékuu 10~ af 10~3 MPa a obaly sa pri
teplote 400 gi 600 oC pretlaZia 90 a¥ 96%
redukciou a dalej v medenom alebo mosadsnom
obale do 15 véh. percent zinku tahaji do
dr8tov sa studena s medsiffhenim po 90 per-
centnej redukcii.

V¥hodou tohto sp8sobu vyroby multifi-
lementérnych supravodilov Jje, . %e umoZnuje
bez pouitia drahych investiZnych celkov
odlievaenie bronzovych ¥apov akychkol'vek
veYkgeh priemerov a dl2ok s predlievanymi
otvormi, %o podstatne zniZuje ndklady a zvy-
3uje operativnost technologického postupu.
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Vyndlez sa ty¥ka sp8sobu v¥roby multifilamentdrnych supravodi¥ov s beta wolfrémovou
fdrou, ktory sa sakladd na zdrufovani niobovych alebo venddiovych {1 do bronzovej matrici
takého zlo¥enia, pri ktorom si uchované tvérne vlestnosti pri izboved teplote.

Doteras sa niobové alebo vanddiové #ily azdruZujd do brongovych polotovarov natavenych
‘v induk#nyeh vékuovych peciach v po¥te 7, 19, 37, 61. Pri zdrufovani sa udriuje pomer plo-
chy brongového obalu k ploche nicbovich alebo vanddiovych ¥{1 2 e¥% 5. Otvory pre vkladanie
nidbovgeh alebo vanddiovgch ¥f1 do bronsového pusdra sa vrtaju. Bronzové polotovary do mens
Sieho priemeru g 10 sa redukuji, pretlaéeniq, valcovanim alebo roteinym kovenim. Z prieme-
ru 10, tahenfm na dr8totahoch. Pri redukcii treba szaradovat rekrysteliga&né ¥fhanie vo vé-
kuovych peciach po 40 a% 60 % v zdvislosti od slofenia bronzového obalu. Takto pripravend
multifilamentdrne dr8ty poZadovaného priemeru sa bud Z{fhaju pre vytvorenie supravodive}
fésy s A-15 3truktdrou pri teplotéch 650 a¥ 850 °C.po dobu 20 a% 200 hodin vo vékuovych
peciach, alebo sa zdru¥ujd do va¥sieho po¥tu £{1 s znovu redukujd do dr8tu uvedenym postu-
pon,

Sp8sob vyroby podTa vynélezu zdokonaluje uvedeny postup vyroby v celom rade operdcif.

Podstata vyndlegzu spo¥iva v tom, Ze bronz pre obal supravodiZa sa tavi na vzduchu a
odlieve do foriem spotrebnym po¥tom otvorov, .do ktorfch sa nalisujdi nidbové £2ily, ktoré sa
satavia vo vékuu 10~2 a 1073 MPa = obaly sa pri teplote 400 a% 600 °C pretlaZia 90 a% 96
percentnon redukciou a delej v medenom alebo mosadznom obale do 15 védh. percent ginku
tehajd do drdtov ze studena s medei¥fhanim po 90percentnej redukcii.

Vfhodou vyndlezu je, Ze umoiﬁuje bez pouZitie drahych investi¥nych celkov odlievanie
brongovych Zapov akychkol'vek priemerov e dlfok s predlievanymi otvormi, &o podstatne zniZu-~
Je néklady a gvysuje operativnost technologického postupu. Pretld¥anie bronzovych polotova-~
rov za teple umoinuje zvyiit redukciu v¥chodzich priemerov a% na 96 % oproti maximélnej
redukcii za studena 60 %. Tahenie pretlaengch polotovarov v medenom obale umofnuje tie¥
svf3it meximdlny stupen redukcie zo 60 % bez medeného obalu na 90 %. Zvyenie stupha reduk-
cle okrem skrdtenia technologického postupu zvyluje Uspory aj tym, Ze podstatne zniZuje
polet rekrystalizalngch medziffhan{. ZdruZovanie do va&sieho pottu %11 do medenej alebo
mosedzned fdlie jednostranne pocinovane]j, okrem toho %& umoZnuje zvyZenie meximdlneho stup~
ne redukcie na 90 %, uvySuje obsah cinu pre tvorbu supravodivej fdzy a tym aj kritické
supravodivé paremetre nejma kriticky prid I,

Priklad

Brongovy ¥asp s obsshom 11 véhovjch percent cinu # 60 mm s 19 otvormi bolo odliste

do pieskovej formy. Bronz bol nataveny v induk&ne] stredofrekveninej peci na vzduchu.
V brongovom pizdre po osustru¥feni vonkajsieho priemeru na 9 52 mm boli zvaZené predliate
otvory vyvrtanim ne § 9mma vyplnené niobovymi drétmi @ 9 mm. Otvory po vyplneni niobovjmi
#ilami boli gatavené vo vakuu 10-2 MPa v elektrénovej peci. Tekto pripravené brongzové puzdro
bolo pri teplote 550 °C pretlafené na # 12 wm. Z priemeru 12 mm ty¥ bola tahend na horizon-
télnej teXi¥ke ga studena ne @ 9 mm. Po rekrystalizainom %fhan{ pri 450 °C 2 hodiny ty¥ bola
vsunuté do medenej trubky vonkajiieho @ 12 mm s hrubkou steny 1 mm.V medenej trubke ty& bola
redukovend tehanim na @ 0,5 mm. Po 90% redukcii bolg zsradené rekrystaliza®né medzi¥{hanie.
19 x 19 ¥ilovych drStov @ 0,5 mm bolo zdrufené do 361 %{1 pomocou medeneJ Jednostranne po-
cinovanej félie gi{rky 10 mm, hrdbky 0,5 mm na @ 3,5 mm a z tohoto priemeru redukované na
9 0,5 mm tahenim bez medziZfhania. Drét bol dalej %fhany pri teplote 650 °C 100 hodin pre
vytvorenie supravodivej fédzy. Na dréte bola dosiahnutd kritickd pridovd hustots Jdo = 2,109

A2 v magnetickom poli 5T,
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PREEDMET VYNALEZU

Spbsob vjroby multifilementérnych supravodifov s beta wolfrémovou §trukturou difv-.
ziou z bronzovych obalov vyznadujdici sa tym, %e bronz pre obal supravodiéa sa tavi ns vzdu-
chu a odlieva do foriem s potrebnym po&tom otvorov, do ktorych sa nalisujd nidébové %ily,
ktoré sa zatavia vo vékuu 10-2 a% 10~3 MPa a obaly sa pri teplote 400 a% 600 OC pretlalia
90 aZ 96percentnou redukciou a dalej v medenom alebo mosadenom obale do 15 vdhovych percent
zinku tehajdi do drdtov za studena s medzi%fhanim po 90percentnej redukcii.

Saverografia, n. p., zévod 7, Mest
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