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(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Strahimittel, das Gberall dort anzuwenden ist, wo metallische oder
nichtmetallische Oberflichen gereinig und aufgerauht werden missen. thre Anwendung erfolgt vorzugsweise in der
Zementindustrie. Ziel der Erfindung ist es, die Palette der bereits bekannten Strahlmittel um ein Mittel zu erweitern,
das vorzugsweise in der Zementindustrie eingesetzt werden kann, weil es nach dem Strahlen in der Anlage ohne
nachteilige Folgen verbleiben Kann. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelost, dafl Zementklinker in
bestimmten Kornfraktionen abgesiebt und als Strahimittel verwendet wird. Das Strahlen erfolgtim
Freistrahlverfahren.
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Patentanspriiche:

1. Strahimittel, gekennzeichnet dadurch, daf3 es aus dem zur Zementherstellung notwendigen
Zwischenprodukt Klinker besteht.

2. Strahlmittel nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dal eine Kornung von 0,5 bis 2,5mm,
vorzugsweise von 1,0 bis 2,0mm verwendet wird.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erﬁnduﬁg ist iiberall dort anzuwenden, wo metallische oder nichtmetallische Oberflichen gereinigt und zum Zwecke des
Auftragens von Schutzschichten aufgerauht werden miissen. Die Anwendung erfolgt vorzugsweise im Bereich der
Zementindustrie und zwar dort, wo das Strahlmittel gegebenenfalls in der Anlage verbleiben kann, ohne ein Zwischen- oder
Finalprodukt negativ zu beeinflussen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die Lebensdauer von Schutzschichten wird i im wesentllchen MaR von der Untergrundvorbereitung des zu beschichtenden
Bauteiles bestimmt.
Als Arbeitsverfahren kommen das Entfetten, das Strahlen sowie chemische-, spanabhebende und elektnsche Methoden, aber
auch besondere Spritzbehandiungen durch Metalle in Frage.
Von den Gblicherweise angewandten Verfahren hat das Strahlen eine groRe Bedeutung erlangt, da die Oberflache nicht nur
gereinigt, sondern auch aufgerauht wird. Dies ist eine notwendige Vorraussetzung fiir das Aufbringen haltbarer
Schutzschichten.
Als Strahimittel sind eine Reihe metalllscher und nichtmetallischer Werkstoffe, wie zum Beispiel StahiguRkies, Hartguf3kies,
Stahldrahtkorn, Aluminium-Granulat, Aluminium-Drahtkorn, Messing-Drahtkorn, Quarzsand, Korund und verschiedene
Schlacken bekannt. Quarzsand wird seit geraumer Zeit nur noch in sehr begrenztem Umfang verwendet, da Gesundheitsschaden
durch silikogenen Staub auftreten. -
Weiterhin sind folgende Strahimittel bekannt:
In der DE-OS 3245099 wird ein Strahlmittel beschrieben, welches der Beseitigung des Grates an Kunststoffteilchen dientund
" welches aus einem feinkérnigen Kunststoff-Granulat mit unregelmaRigen Kunststoffpartikeln besteht.
Die DE-AS 3739286 beschreibt ein Strahimittel aus Siliziumdioxidsand oder Schlacke, welches mit einem Uberzug aus einem
warmegehérteten Harz versehen ist. Dieser Uberzug besteht aus zwei Teilen Harz und einem Teil Harter auf 100 Teile
Strahimittel.
In dem in der DE-OS 3505675 beschriebenen Verfahren wird ein Strahimittel verwendet, welches dadurch gekennzeiChnet ist,
daf® Wasser unter Verwendung eisbildender Kelme gefroren wird und in Form von Eispartikeln dem Fluidstrom als Strahigut
zugefihrt wird.
Die DD-PS 2333913 beschreibt ein Strahimittel aus Obststeingranulat; mit der gleichen Problematik beschéftigt sich die DD-
PS 2552400. Hier wird ein Verfahren zur Nutzung von Obststeinen beschrieben, welches dadurch gekennzeichnet ist, daR der
Schalenanteil trocken zu einem vegetabilen Strahimittel granuliert wird.
Ein Strahlmittel aus Schmelzkammerschlackengranulat beschreibt die DE-OS 2453405. Dieses wird in einem Fliissigkeitsstrom
_bewegt und gegebenenfalls nach Trocknung und Absiebung als Strahimittel verwendet.
In dem in der DD-PS 2466146 beschriebenen Verfahren zur Nachbehandlung von mit Plast behandelten Metallteilen werden
anstelle von Sand Ballotinis als Strahimittel eingesetzt, dadurch wird eine saubere und gut veredelungsfahige Oberflache
erzielt.
Ein Strahimittel auf der Basis von Mikroglaskugeln wird in der DD-PS 2403606 beschrieben. Dieses Strahlmlttel ist dadu rch
gekennzeichnet, daB ein Mlschglasmehl mit einer Korngrof&e von 0,1 bis 0,2mm und einer Menge von 50 bis 90 % zugesetzt
wird.
Die DE-OS 2332804 beschreibt ein Strahimittel, welches aus Walzsinter besteht, wobei die Teilchen Siebe mit den
Maschenweiten zwischen 0,16 und 4,00 mm passieren missen.
Dieletztgenannten neun StrahImittel haben den Nachteil, da sie flir einen Einsatz beispielsweise zur Haftgrundvorbereitung fur
dasthermische Spritzen véllig ungeeignet sind; die davor genannten werden zum Teil aus Kostengriinden nur in geschlossenen
Kreislaufen verwendet bzw. miissen nach dem Strahlen entfernt werden, um bestimmte Anlagenteile oder Produkte nicht
negativ zu beeinflussen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Palette der bereits bekannten Strahimittel durch ein neues, vorzugsweise in der Zementindustrie
einsetzbares Strahimittel zu erweitern, wobei dieses kostenglinstiger als die herkdmmlichen Werkstoffe verwendet wird und bei
seinem Einsatz als Freistrahimittel in der Anlage verbleiben kann, ohne ein Zwischen- oder Finalprodukt negativ zu beeinflussen.

'Darlegung des Wesens der Erﬁndung'
@
Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, ein Strahimittel zu finden, das einen Reinigungs- sowie Aufrauheffekt erzielt, aus einem
bereits bekannten, aber als Strahlmittel nicht-verwendeten Material besteht und vorzugsweise als Freistrahlmittel eingesefzt
wird.
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Erfindungsgeman wird die Aufgabe dadurch gel6st, daR aus dem zur Zementherstellung notwendigen Zwischenprodukt Klinker
bestimmte Kornfraktionen abgesiebt oder anderweitig gewonnen werden. Dieser Klinker besitzt auf Grund seiner
Scharfkantigkeit und seiner Harte starke, unerwiinschte VerschleiBeigenschaften, so daB diese negativen Eigenschaften positiv
zum Reinigen und Aufrauhen von Oberflachen, die mit einer Schutzschicht versehen werden sollen, genutzt werden.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung wird an einem Ausfithrungsbeispiel veranschaulicht:
Soll beispielsweise im Innenraum eines Elektrofilters eine verschiissene Stelle thermisch beschichtet werden, 5o ist diese Stelle

vor dem Beschichten mittels Strahlen zu reinigen und aufzurauhen. Hierzu kann beispielsweise eine Injektorstrahlipistole .
verwendet werden, das Strahlen erfolgt im Freistrahiverfahren. Als Strahlmittel wird Klinker verwendet, welcher nach seiner
Benutzung in der Anlage verbleibt.

Wird der Elektrofilter nach Beendigung der Arbeitsgdnge Reinigen, Aufrauhen und Beschichten wieder in Betrieb genommen, SO
wird das in der Anlage verbliebene Strahimittel Klinker gemeinsam mit dem aus der Ofenanlage und der Mihle abgeschiedenen
Staub im Homogenisiersilo dem Rohmehl zugemischt, ohne dafd dessen Eigenschaften negativ beeinflu3t werden.
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