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Spos6b wytwarzania stopni schodowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia stopni schodowych.

Znany jest spos6b wytwarzania schodoéw z beto-
nu przez ich odlewanie lub tez przez odlewanie
poszczegblnych elementéw no$nych schodéw i oso-
bno poszczegblnych stopni schodowych, ktére na-
stepnie lgczy sie ze sobg. Niedogodno$¢ takich spo-
sob6w polega jednak na trudno$ci w uzyskaniu do-
statecznie gladkiej powierzchni zewnetrznej po-
szczegblnych stopni schodowych.

Dotychczas osiggano to w taki spos6b, ze wykla-
dano stopnie schodowe szlifowanymi plytami, wy-
konanymi z pewnego rodzaju szlachetniejszego ka-
mienia, jak marmur, wapien lub granit lub tez
z betonu przy uzyciu jako kruszywa specjalnych
kamieni, badZ tez wykonujac schody w caloSci
lub czeSci ze zbrojonego kamienia sztucznego, a
nastepnie dokonywano obroébki powierzchni.

Najbardziej odpowiednig faktura dla stopni ze-
wnetrznych jest groszkowanie, dlutowanie, i szli-
fowanie. Groszkowanie stosuje sie gtownie do gra-
nitu i podobnych twardych kamieni, natomiast diuy
towanie i szlifowanie do wapieni i twardych pia-
skowcow.

Wszystkie opisane wyZej znane sposoby wyma-
gaja dla uzyskania wymaganej jakoSci powierzch-
ni, stosowania kilku czasochlonnych operacji.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie opisa-
nych wyzej niedogodnosci.

Cel ten osiagnieto przez opracowanie sposobu we-
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diug wynalazku, ktoéry charekteryzuje sie tym, ze
odlewa sie element betonowy, zawierajacy pewna
liczbe stopni schodowych, polaczonych ze sobg wza-
jemnie i stanowigcych jednolita calo$é, a nastepnie
dzieli sie ten element za pomocg ciecia wzdluz li-
nii §rodkowej, uzyskujac oddzielne fragmenty scho-
doéw, ktorych zewnetrzng plaszczyzne stanowi po-
pierzchnia przeciegcia.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest to, ze po
wykonaniu ciecia, nie jest juz potrzebna zadna do-
datkowa obrobka powierzchni schodéw, poniewaZz
powierzchnia przecinana ma wymagang i jednoli-
ta gladko$é. Ponadto w procesie przecinania od-
lanego elementu betonowego, otrzymuje sie je-
dnocze$nie dwa identyczne fragmenty schodéw o
gladkiej powierzchni zewnetrznej, w wyniku jed-
nej operacji technologicznej.

Przedmiot wynalazku jest wyjasniony przykila-
dowo na podstawie rysunku, na ktérym fig. 1 po-
kazuje szereg odlanych biegdéw stopni z nacieciami
podzialowymi, fig. 2 — odlany i odciety stopien
w widoku od dotu, a fig. 3 — elementy dwoch ka-
dlubéw schodka zaopatrzonych w zbrojenie. Ka-
dluby schodka moga by¢ réwniez pelne, bez po-
trzeby tworzenia pustych przestrzeni.

Jak wynika z fig. 1 i 2 w celu wykonania pew-
nej liczby polgczonych ze soba stopni 1, 2, 3, 4, 5,
6, odlewa sie surowy korpus w formie odlewniczej.
Mase odlewnicza moze stanowi¢ beton zbrojony lub
niezbrojony; w przypadku zastosowania zbrojenia
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nalezy je rozmie$cié szczegblnie w miejscu 7, to
jest w istniejacej w danym przypadku bocznej pty-
cie 8 lub 9. Takie ptyty boczne nie sa jednak bez-
wzglednie konieczne. Kazdy stopien skiada sie, po-
za istniejacymi w danym przypadku pitytami bo-
cznymi, z przewaznie pionowego przednézka 10,
z poziomego podnézka 11 oraz ze stopki lub czeSci
podpierajacej 12.

Jak wynika z fig. 1 — przykladowo odlewa sie
réwnocze$nie w jednym przebiegu odlewania i w
jednej formie odlewniczej sze§é stopni w ten spo-
sOb, Ze na przyklad stopnie 1i 2, swoimi poziomy-
mi podnézkami 11 sg zwrécone ku sobie, podczas
gdy cze§¢ podpierajaca 12 kadiub schodka 1 jest
zwrécona do partii pionowego przednézka 10 ka-
diuba schodka 3, za§ pionowy przednézek 10 kadiu-
ba schodka 2 jest czeSciowo zwrécony do pozosta-
tej partii pionowego podnézka 10 stopnia 3, a cze-
Sciowo do stopki 12 stopnia 4.

Po dostatecznym stwardnieciu odlanej masy, od-
cina sie poszczegoblne stopnie 1, 2, 3 i tak dalej na-
cieciami wzdtuz linii 13, 14, na przyklad za po-
mocg pily o odpowiedniej twardo$ci. Stopnie zo-
stajg wiec oddzielone od siebie stosunkowo gladki-
mi i rébwnymi powierzchniami przeciecia. Wielka
zaleta procesu, bedacego przedmiotem niniejszego
wynalazku jest to, ze uzyskuje sie w czasie je-
" dnego i tego samego przebiegu przecinania réwno-
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czesnie dwie gladkie powierzchnie na przyklad
podnézka 11, na dwéch sgsiednich kadlubach stop-
nia 1 i 2, uzyskujagc w taki spos6b oszczedno$é
pracy. Jedynie tylko na zakonczeniach 15 lub 16
polaczonych stopni, nacigcie 17 lub 18 tworzy
,uzytkowa” powierzchnie przeciecia po jednej stro-
nie.

Do przygotowanej masy odlewniczej mozna do-
mieszaé odpowiednie plytki lub kawalki plytek z
kamienia dekoracyjnego lub jakiego§ innego mate-
riatu, ktére beda nadawaly zewnetrznym powie-
rzchniom estetyczny wyglad.

Wynalazek moze obejmowaé rézne inne rozwig-
zania nie przekraczajace jego zakresu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania stopni schodowych o szcze-
g6lnie gladkich powierzchniach przednézkéw lub
podnézkéw z odlewanego betonu znamienny tym,
ze najpierw odlewa sie element betonowy zawiera-
jacy pewng liczbe stopni schodowych, potaczonych
ze sobg wzajemnie i stanowigcych jednolita ca-
10§¢é, a nastepnie dzieli sie ten element za pomoca
ciecia wzdluz linii §rodkowej uzyskujac oddzielne
stopnie, ktérych plaszczyzne zewnetrzng stanowi
powierzchnia przecigcia,
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