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Néazev vyndlezu:

Vnitini dil pro obloZeni vnitiniho prostoru
vozidla a zpisob jeho vyroby

Anotace:

Vnitfni dil (10} pro obloZeni vnitiniho prosteru vozidla je
proveden se zékladnim dilem (12} a s povlakem alespof
Sastedné pokryvajicim alespofi viditelnou stranu zakladniho
dilu (12). Povlak obsahuje element kryci vrstvy, ktery je na
zékladnim dilu (12) upevnén pomoci spojovaci vrstyvy.
Spojovaci vrstva obsahuje spojovaci materidl, ktery je
pisobenim tlaku wunistén mezi zakladni dil (12) a element
kryci vrstvy, K romé toho je navrZzen zplisob vyroby vnitfniho
dilu, pfi némZ se pfedem plipraveny element kryci vrstvy spoji
se zékladnim dilem (12) a mezi clement kryci vrstvy a
zakladni dil (12) se vtladi tekuty spojovaci material a ndsledné
se vytvrdi.
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Vritini dil pro obloZeni vnitiniho prostoru vozidla a zpiisob jeho viroby

Oblast techniky
Vynalez se tyka vnitiniho dilu pro obloZeni vnitiniho prostoru vozidla se zakladnim dilem a s

povlakem alespoii ¢asteéné pokryvajicim alespoii viditelnou stranu zakladniho dilu. Vynalez se
dale tyka zpisobu vyroby tohoto dilu.

Dosavadni stav techniky

Vnitini dily s upravovanym povrchem, napfiklad s lakovanym zakladnim dilem, se ¢asto pouZi-
vaji k vnitfnimu vybavovani vozidel. Jako zakladni dily se zde pouZivaji zejména dfevéné tvaro-
vé dily, které mohou byt vytvofeny v masivni formé nebo jako dyhové dily. Na viditelnou stranu
zékladniho dilu se obvykle nanasi povlak ve formé& prithledného laku nebo vrstvy pryskyfice,
takze se vytvaii vétsinou leskly a odolny povrch. Zakladni dil se tim na viditelné stran& povr-
chové stabilizuje a jeho struktura se dodatkové zlep$uje. K tomuto 0&elu se zdkladni dil pfekryvd
obvykle vrstvou laku o sile obvykle zhruba 0,5 az 0,8 mm.

Vytvafeni povlaku probiha zpravidla tak, ze lak se na upravovany povrch zakladniho dilu nastfi-
kava nebo natird. Aby bylo dosaZeno pozadované stabilizace a lesku povrchu, zvysujiciho kvalitu
struktury zékladniho dilu, je zapotfebi vice vrstev. To je spojeno se zna&nymi finanénimi i ¢aso-
vymi naklady.

Ve spise DE-C 43 20 893 je navrZzeno vkladani zikladniho dilu do dutého prostoru tvarového
dilu, pfi¢emz mezi oblasti povrchu zékladniho dilu, kterd ma byt upravovéna a pfifazenou sténou
dutc¢ho prostoru je vytvofen 3térbinovy prostor, ktery je vypliiovan tekutym materialem uréenym
pro povlak povrchu, ktery je nasledng vytvrzovan.

PouZiti poviaku ve formé lakové vrstvy, ktera se vytvafi bud’ nastiikem, nebo polévanim, jaka
byla vySe popisovana, sice propajcuje vnitinimu dilu opticky odpovidajici u¢inek a ma také za
nasledek uzavieni povrchu, napfiklad pfi pouziti zakladnich dili zhotovenych ze dfeva, nemiZe
viak ve viech ptipadech zajistit poZzadovanou trvanlivost a povrchovou kvalitu vnitfniho dilu,

Ze spisu DE-A 199 09 889 je znamy vnitini obkladaci dil, u ného? je zakladni dil ve formé nos-
ného elementu na viditelné strané opatfen lepidlem a na tuto vrstvu lepidla se potom nalepi
ozdobna vrstva, napfiklad tenka mineralni vrstva, u niZ existuje nebezpeéi lomu. Tato ozdobna
vrstva se oblozi elastickym elementem, napfiklad pryzovym potahem, ktery je potom namahin
tlakem pro pfilepeni ozdobné vrstvy k nosnému elementu. Nasledné se elasticky element piiso-
benim tepla a/nebo rozpoustédla z ozdobné vrstvy opét odstrani.

Ve spise US-A 3 551 232 je popsan vnitini dil pro obloZeni s podkladem a kryci vrstvou, u néhoz
podklad obsahuje vétsi podet priichozich otvort. Podklad se na viditelné strané opatfi lepidlem,
na které se potom umisti kryci vrstva. Na zadni strang odvricené od kryci vrstvy je nasledné
podklad namahan podtlakem a kryci vrstva se zahieje, takZe se nasaje skrz priichozi otvory pod-
kladu, pfi€¢emzZ se ptizplsobi svym tvarem prib&hu podkladu a s podkladem slepi.

Vhnitini dil pro obloZeni, ktery je vyroben s pouZitim podobného procesu vakuového formovani,
je uveden ve spise US-A 5 629 085.
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Podstata vynalezu

Ukolem predkladaného vynalezu je vytvofit vnitini dil druhu podle vynalezu tak, aby mél zlep-
Senou jakost materialu povrchu.

Tento kol spliluje vnitfni dil pro obloZeni vnitiniho prostoru vozidla se zikladnim dilem a s
povlakem alespofi astecné pokryvajicim alespoii viditelnou stranu zikladniho dilu, pFicemz
povlak obsahuje element kryci vrstvy, ktery je na zikladnim dilu upevnén pomoci spojovaci vrst-
vy, podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze spojovaci vrstva obsahuje spojovaci material, ktery je
piisobenim tlaku umistén mezi zakladni dil a element kryci vrstvy.

Uvedeny ukol spliluje dale zptisob vyroby vnitfniho dilu, pfiéemZ ptedem pFipraveny element
kryci vrstvy se spojuje se zakladnim dilem, a mezi element kryci vrstvy a zakladni dil se vtlatuje
tekuty spojovaci material a nasledné se vytvrzuje.

Vytvofeni poviaku s elementem kryci vrstvy a se spojovaci vrstvou je vyhodné v tom, Ze jednot-
livé elementy vrstvy mohou byt vidy optimalizovany pro riizné funkéni poZadavky povlaku, tak-
Ze je zaruceno naptiklad uzavieni a stabilizace povrchu zakladniho dilu a kromé toho jak jeho
vhodny esteticky G&inek, tak i dlouhodoba povrchova jakost. Stabilizace uzavieni povrchu zde
miize byt provedena pomoci spojovaci vrstvy, zatimco vysoka odolnost proti otéru a dlouhodoba
Jjakost povrchu povlaku mize byt zajisténa pouzitim elementt kryci vrstvy.

Zv1ast vyhodné pritom je, ze spojovaci material se nanese mezi zakladni dil a element kryci
vrstvy pomoci tlaku. Tak miZe byt napfiklad provedeno takové opatieni, Ze spojovaci material
muze byt mezi zdkladni dil a element kryci vrstvy zatlaen pomoci agregatu pist - valec. Pfiznivé
Jje, kdyz lze spojovaci material naniset pomoci pfetlaku asi 0,03 aZz asi 0,35 MPa, pfednostné
0,05 aZ 0,2 MPa. Pouziti takového pretlaku zajist'uje, Ze se spojovaci material v tekutém stavu
rozdéluje mezi zakladni dil a element kryci vrstvy stejnomérné, pficemz se prakticky nevytvaieji
Zadné plynové bubliny.

Obzvlast vyhodné je, kdyZ spojovaci vrstva obsahuje spojovaci material, ktery je v tekutém
stavu umistitelny mezi zakladni dil a element kryci vrstvy a nasledné vytvrditelny. To umoZiuje
racionalni vyrobu vnitfniho dilu, pfi¢emZ je mozné docilit kratkych procesnich ¢asi. Zakladni dil
a element kryci vrstvy se na sebe usazuji a nasiedné se mezi tento zakladni dil a element kryci
vrstvy uklada tekuty spojovaci material, ktery se pak vytvrzuje. Spojovaci material nemusi slou-
Zit pouze pro stabilizaci uzavieni povrchu zakladniho dilu a uloZeni elementu kryci vrstvy, ale
miZe dodatkové plnit funkci pufru, aby se tak vyrovnavala rlizna tepelna roztazeni zikladniho
dilu a elementu kryei vrstvy. Element kryci vrstvy pak zase zajist'uje vnitinimu dilu nejen vyso-
kou jakost povrchu, ale snizuje i vypary jedovatych latek, napfiklad styrenu, ktery miZe byt u
spojovaciho materialu pouzit. Hotovy vnitini dil se proto vyznaduje obzvlast malymi vypary
zdravi Skodlivych substanci.

Cenové obzvlast vyhodné vyroby vnitiniho dilu lze dosahnout tim, kdyz je spojovaci material
vytvrzovan pisobenim UV zafeni. Miize zde byt upraveno, Ze spojovaci material obsahuje senzi-
bilizator, citlivy na UV zafeni, ktery je zvolen takovym zpiisobem, Ze pti plsobeni UV zdfeni
uvolfiuje fetézovou reakei, ktera vede k vytvrzeni spojovaciho materialu. Podil senzibilizator,
citlivych na UV zafeni je volen pfedeviim tak, Ze spojovaci material se pfi pisobeni UV zafeni
vytvrzuje v rozpéti nékolika minut, napfiklad méné nez 3 minuty, alespoii natolik, Ze s vnitinim
dilern lze manipulovat. Nanaseni povlaku na zékladni dil tak miZe byt provedeno v Casovém
rozpéti nékolika malo minut.

Spojovaci material je ve vytvrzeném stavu pfednostné transparentni, ¢imz mize byt esteticky
uc¢inek vnitfniho dilu dodatkovg zlep3en.
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Spojovaci vrstva se miize skladat napfiklad z vrstvy lepidla, pfi¢emz se zejména pouZiva dvou-
sloZkové lepidlo.

U 2vI43t vyhodné formy provedeni vynilezu je upraveno, Ze spojovaci vrstva sestiva z vrstvy
laku nebo pryskyfice. V uvahu zde miZe pfipadat zejména syntetickd pryskyfice, napfiklad
polyester nebo synteticka pryskyfice na bézi polyuretanu, akrylu nebo epoxidu.

Ukladani elementu kryci vrstvy na viditelnou stranu zdkladniho dilu se provadi, jak bylo vysvét-
leno, pomoci spojovaci vrstvy. Element kryci vrstvy nesmi mit v disledku toho Z4dnou pfidrzo-
vaci funkci.

K dosazeni esteticky obzvlast’ pfiznivé kvality povrchu vnitfniho dilu je vyhodné, pokud je ele-
ment kryci vrstvy zhotoven z transparentniho materidlu.

Element kryci vrstvy je vyroben zejména z plastu. Zde se jako vyhodné prokazaly termoplasty,
zejména polykarbondty.

U formy provedeni vnitintho dilu podle vynélezu, kterou lze zvla¥ cenové piiznivé vyrobit, je
element kryci vrstvy zhotoven z félie. PouzZit{ félie umoXiuje jednoduchou manipulaci. Félie
miZe byt zejména z cenovych diivodi tvarovana pfedem, vyhodné napiiklad hlubokym tazenim.
Zde je ptiznivé, kdyz je mozné f6lii na povlékany zikladni dil napinat.

Vyhodné je, kdyZ je f6lii mozné na zakladni dil nanaset hlubokym taZenim. K tomu mohou byt
pouZita znama zafizeni na hluboké tazeni, s jejichz pomoci miize byt folie pfes zikladni dil nata-
Zena.

Tloudtka pfedem tvarované folie mize byt zejména asi 50 aZ pfiblizné 90 % celkové tloustky
vrstvy povlaku, pfednostné je tato tloustka priblizné 0,4 aZ asi 0,7 mm.

Alternativné miZe byt upraveno, Zze element kryci vrstvy je vytvofen jako pfedem ptipraveny
vystfik. Vystfik miize byt na viditelnou stranu zékladniho dilu nasazen a na tomto dilu upevnén
pomoci spojovaci vrstvy.

Zv143t’ vyhodné je, pokud je vysttik vytvoten ve formé skofepiny, protoZe tim se montaZ vnitfni-
ho dilu zjednodusuje. Zvlast’ snadné montiZe lze dosdhnout tim, Ze vystfik je mozné na zdkladni
dil nasazovat.

Ke zlepieni estetického G&inku vnitfniho dilu muze byt upraveno, Ze mezi elementem kryci
vrstvy a zdkladnim dilem je uspofddan dekora¢ni material nebo riizné dekorani materialy. K
tomuto i¢elu mohou byt pouzity zejména textilie, dievéné piliny, pfirodni materialy jako napfi-
klad listy, rohovina, pisek a podobné, tkaniny ze sklenénych a/nebo karbonovych vlaken nebo
Jiné opticky vhodné latky. Dekoradni materialy se na zakladni dil nana$eji pomoci spojovaci
vrstvy a nasledné se pokryvaji elementem kryci vrstvy. Spojovaci vrstva muzZe dekoraéni mate-
ridly Gpiné obklopovat.

Spojovaci vrstva nemusi byt pouzivana jen k upevnéni elementu kryci vrstvy, ale miZe dodatko-
vé slouzit k upevnéni opémého elementu, ktery zdkladni dil na zadni strané podepird. K tomu
miZe byt upraveno, 7e spojovaci vrstva je uspofadana na viditelné strané a na zadni strané
zékladniho dilu, a Ze zakladni dil je na zadni strané pfidrzovin opémym elementem, ktery je na
zdkladnim dilu upevnén pomoci spojovaci vrstvy. Miize byt zejména upraveno, Ze spojovaci
vrstva zdkladni dil apln& obepind, takZe tento zakladni dil je povrchové stabilizovan ze viech
stran. Opérny element propiijéuje zdkladnimu dilu poZadovanou tvarovou stabilitu a miiZze byt na
zékladnim dilu upevnén pomoci spojovaci vrstvy. Opérny element miiZze dodatkové obsahovat
pFidrZzovaci ¢4sti, s jejichZ pomoci miZe byt vnitini dil ve vnitfnim prostoru vozidla upevnén.
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Jako zikladni dil mohou byt pouzity zejména ozdobné dily, napfiklad textilni materiil, mineralni
latky, dfevo a zejména pfedem tvarovany, aviak samostatné tvarové nestabilni laminat, napfiklad
pii pouziti dfevéné dyhy.

Zv1ast vyhodné je, kdyZ je opé€my element zhotoven z transparentniho materidlu, zejména z
plastu.

Jako vyhodné se prokazalo vytvofeni opérného elementu jako pfedpfipraveného vystfiku, vytvo-
feného zejména ve tvaru skofepin, ktery lze pfedeviim nasazovat na zadni stranu zikladniho
dilu.

Vyhodné je, kdyZz ma opérny element Glozné misto pro osvétlovaci element, protoze pak vznika
moznost opticky vhodného prosvétleni vnitiniho dilu ze zadu.

Jak jiz bylo zminéno, tyka se vynalez také zplisobu vyroby vnitiniho dilu se zlepenou odolnosti
proti otéru.

Zpisob podle vyndlezu se mimo jiné vyznaduje tim, Ze se pfedem vytvaruje element kryci vrstvy
a spoji se zakladnim dilem, a mezi element kryci vrstvy a zikladni dil se nanese spojovaci mate-
rial v tekutém stavu, ktery se pak vytvrdi.

Vyhodna je vyroba elementu kryci vrstvy z plastu, napfiklad ve formé plastové félie. Tim je dana
mozZnost pfedchoziho tvarovani elementu kryci vrstvy zejména procesem hlubokého taZeni. Pfi-
tom je obzvladt’ vyhodné, pokud se element kryci vrstvy nanasi na zakladni dil pomoci hluboké-
ho taZeni a nasledné se s nim spojuje. To umoZiiuje obzvlast’ cenové pfiznivou vyrobu vnitiniho
dilu, nebot’ tvarovani elementu kryci vrstvy miize nastavat soucasné s jeho nanadenim na ziklad-
ni dil.

Alternativné miZe byt upraveno, Ze element kryci vrstvy se pfedem tvaruje procesem vstiikové-
ho liti, naptiklad do tvaru pilené skofepiny, kterd se miZe se zdkladnim dilem sloZit v jeden
celek.

U zvl43¢ prednostni formy provedeni zpisobu podle vynélezu je upraveno, ?e pfedem tvarovany
element kryci vrstvy a zakladni dil se ukladaji do GloZného mista formy a pomoci upinaciho zafi-
zeni se pak spojuji s formou. Nasledné se pak mezi zadni stranu elementu kryei vrstvy a viditel-
nou stranu zékladniho dilu vtlaCuje tekuty spojovaci material. Forma mizZe byt cenové piiznivym
zpusobem pfizplsobena tfirozmérnému utvatreni povrchu viditelné strany elementu kryci vrstvy,
takZe se tento element kryci vrstvy miiZe pfi spojovani se zakladnim dilem o formu plosn€ opirat.

Obzvlast’ vyhodné je, pouziva-li se forma propouit&jici UV zafeni, naptiklad sklenéni nebo sili-
konova forma, kterd ma uloZné misto, vytvofené zejména ve tvaru vany.

Jako spojovaci material pfipada pfedeviim v uvahu lak ze syntetické pryskyfFice, zejména lak ze
syntetické pryskyfice, vytvrditelny pomoci UV zafeni. To umoZiuje vytvrzeni spojovaciho mate-
ridlu v kratkém ¢asovém dseku, méné nez asi 3 minuty, zatimco element kryci vrstvy a zakladni
dil jsou s formou sepnuty upinacim zafizenim.

Podle vyhodného dalsiho provedeni zpisobu je upraveno, Ze mezi element kryci vrstvy a zaklad-
ni dil se osazuje dekoraéni material, napfiklad listy, rohovina, pisek, dfevéné odfezky nebo
podobné. Pfitom miZe byt upraveno, Ze do loZného mista formy se nejprve umisti pfedem tva-
rovany element kryci vrstvy, nasledné se na zadni stranu elementu kryci vrstvy uspofada deko-
raéni material, v dal3im procesnim kroku se na dekora¢ni material nasazuje zdkladni dil a pak se
pomoci upinaciho zafizeni nanasi element kryci vrstvy. V nasledujicim procesnim kroku se mize
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mezi element kryci vrstvy a zdkladni dil vtlaGovat spojovaci material v tekuté formé a pak vytvr-
zovat - zejména pomoci UV zaFeni.

Piehled obrazkii na vvkresech

Nasledujici popis dvou pFednostnich forem provedeni vynélezu slouzi k jeho bliz3imu vysvétleni
spolu s obrazky, na kterych znamena

obr. 1  zakladni dil, upnuty na formé pro hluboké tazeni hlubokotazného zafizeni,
obr.2  zdkladni dil podle obr. 1 s navle¢éenym elementem kryci vrstvy,

obr.3  zakladni dil s navleCenym elementem kryci vrstvy podle obr. 2 pfi nanaSeni spojova-
ciho materidlu mezi zdkladni dil a element kryci vrstvy,

obr. 4  zdkladni dil s navleCenym elementem kryci vrstvy podle obr. 2 pfi vytvrzovani spojova-
ciho materialu,

obr.5  hotovy vnitini dil podle prvni formy provedeni vynalezu,

obr. 6  wvnitini dil podle druhé formy provedeni vynalezu pii vytvrzovani spojovaciho elementu
a

obr. 7 hotovy vnitini dil podle obr. 6.

Piiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 az 4 jsou schématicky znazornény &tyfi procesni kroky vyroby vnitfniho dilu, schéma-
ticky zndzoréného na obr. 5, podle prvni formy provedeni vynalezu.

Vnitini dil 10 je na obr. 5 oznaCen piisluinou vztahovou znatkou a zahruje zikladni dil 12,
ktery je na své viditelné strané 13 potaZen elementem kryci vrstvy ve formé asi 0,4 az 0,7 mm
tlusté polykarbonatové (PC) félie 14, pfi¢emz mezi PC flii 14 a viditelnou stranou 13 zakladni-
ho dilu 12 je uspofadana spojovaci vrstva ve formé transparentni vrstvy 16 laku. Na zadni strang
mé zakladni dil 12 pfidrZovaci ¢asti ve formé zapadkovych elementii 17, 18, s jejichz pomoci
mize byt vnitini dil 10 upevnén ve vnitinim prostoru vozidla. Vnitini dil 10 ma vybrani 48 a s
jeho pomoci miize byt nasazen naptiklad na spinaci prvek automobilu.

Zakladni dil 12 tvofi ozdobny dil a ve znazornéném p¥ikladu provedeni je vytvofen jako dil z
dievéné dyhy. Muze viak byt také upraveno, Zze zikladni dil 12 je vytvofen napfiklad jako kovo-
vy dil, zejména hlinikovy, pfednostné jako potiitény hlinikovy dil. Kromé toho mizZe jako
zékladni dil 12 pfipadat v dvahu napfiklad kozeny dil nebo textilni material, stabilizovany na své
zadni strané€, napiiklad karbonova tkanina. Se zikladnim dilem 12 miZe byt také kombinovano
vice materialti. Kromé toho miiZe byt upraveno vytvofeni zakladniho dilu 12 jako zadniho dilu,
ktery se zadni stranou opira o vnitini dil, pfi¢emz tomuto zadnimu dilu pfipada rovnéz podiazena
ozdobna funkce, kterou viak piebird vyzdobeny dekoraéni material, pfivraceny elementu kryci
vrstvy, jak je dale niZze vysvétleno.

PC félie 14 je vytvofena rovnéZ jako transparentni vrstva 16 laku a vyznaduje se zvIa%t vysokou
odolnostt proti otéru. Vrstva 16 laku je zhotovena ze syntetické pryskyfice, napfiklad na bazi
polyesteru, polyuretanu nebo na bizi akrylu nebo epoxidu. Vrstva 16 laku pidsobi stabilizaci
uzavieni povrchu viditelné strany 13 zdkladniho dilu 12 a slouZi sou¢asné jako vrstva pufiu, s
JjejiZ pomoci mohou byt vyrovnavany rizné tepelné roztaZnosti zakladniho dilu 12 a PC félie 14.

Vyroba vnitiniho dilu 10 je dile blize vysvétiena na zdklad€ obr. 1 az 4. V prvinim procesnim
kroku se pfedem tvarovany zikladni dil 12, opatfeny zapadkovymi elementy 17 a 18 upind do
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znamé, a proto na obrazcich jen schématicky znazornéné formy 20 pro hluboké taZeni v pfislus-
ném zafizeni. Forma ma uloZnou plochu 21, ktera je pfizplsobena tvaru zikladniho dilu 12, a
dale saci kanaly 22, 23, dstici v odstupu od zdkladniho dilu 12 do dlozné plochy 21, které jsou v
prutoném spojeni s na obrdzku nezndzorménym zdrojem sani, napiiklad s ¢erpadlem, a miiZe na
né pusobit podtlak.

Ve druhém procesnim kroku, schématicky znazornéném na obr. 2 s¢ na viditelnou stranu 13
zakladniho dilu 12 priklada PC folie 14. PC fdlie 14 je zde vétsi neZ viditelna strana 13 zaklad-
niho dilu 12, takze oblasti 24, 25 vyust&ni sacich kanalt 22 a 23 pifekryva. Nasledné zacina na
saci kanaly 22 a 23 pisobit podtlak, takze PC félie 14 se na viditelné strané natahne pies zaklad-
ni dil 12. PC folie 14 se pfitom zcela pfizpiisobuje tvaru viditelné strany 13 zakladniho dilu 12.

V daldim procesnim kroku, zndzormnéném na obr. 3 se zakladni dil 12 s natazenou PC folii 14 z
formy 20 pro hluboké taZeni odstrariuje a upina pomoci upinaciho zafizeni 28 spolu s tvarovacim
dilem 30 formy. Dil 30 formy zahrnuje nosnou desku 32 z plastového nebo sklenéného materia-
lu, zejména kiemicitého skla, propoustéjiciho UV zafeni 43, ktery vykazuje pouze nepatrnou
absorpei ultrafialového zafeni (UV). Nosna deska 32 nese formu 34, kterda ma na své horni
stran€, odvracen¢ od nosné desky 32 GloZné misto 35 ve tvaru vany, pfizpisobené tvarovému
provedeni viditelné strany 13 zdkladniho dilu 12, potaZzené PC folii 14. Forma 34 je rovnéz zho-
tovena z materidlu propoustéjiciho UV zafeni 43, predevsim ze silikonového materialu.

Upinaci zafizeni 32 zahrnuje upinaci paku 37, od niz ve sméru k nosné desce 32 odstava vétsi
pocet upinacich cepa 38, které na svém volném konci nesou vZdy po jednom upinacim talifi 39, a
které pfiléhaji na zadni stranu zakladniho dilu 12, takZe ten je v uloZném misté 35 ve tvaru vany
drZen bez moZnosti posunu.

Zékladni dil 12 ma prichozi plnici otvor 41, ktery je na viditelné stran& pfikryt PC {élii 14. Plni-
cim otvorem 41 se pomoci plnici trysky 43 vstfikuje do oblasti mezi viditelnou stranou 13
zakladniho dilu 12 a PC f6lii 14 tekuty lak ze syntetické pryskyfice. Lak ze syntetické pryskyfice
se rozdéluje po celé viditelné stran& 13 zdkladniho dilu 12 a ndsledné se miiZe - jak je znazorng&-
no na obr. 4 vytvrzovat pomoci UV zifeni 43, vytvafeném zdrojem 46 UV zéieni 45, umisténym
pod nosnou deskou 32.

Po vytvrzeni laku mize byt zakladni dil 12, pokryty na viditelné stran& PC folii 14, z dilu 30
formy odebran. Dalsi opracovavani povrchu vnitfniho dilu 10 pro zlepieni jakosti jeho povrchu
neni potfebné. U pfikladu provedeni podle obr. 5 je po odstranéni z tvarovaciho dilu 30 pouze
upraveno provedeni vybrani 48 do vnitiniho dilu 10, napiiklad frézovanim. Vybrani 48 je zde
uspofadano v oblasti, ve které byl pivodné umistén plnici otvor 41 zakladniho dilu 12. Neni-li u
hotového vnitiniho dilu 1¢ Zadné vybrani 48 tohoto druhu upraveno, miZe se nanadeni laku do
mezilehlého prostoru mezi viditelnou stranou 13 zédkladniho dilu 12 a PC f6lii 14 provadét
pomoci plnici trysky 43 v okrajové oblasti zakladniho dilu 12, napiiklad v oblasti zaraZkového
elementu 17 nebo 18, které bezprostiedné sousedi.

Druha forma provedeni vnitiniho dilu 50 podle vynalezu je schématicky znazorn€na na obr. 7.
Tento druhy vnitini dil 50 je celkové oznagen pfislusnou vztahovou znadkou a zahrnuje zakladni
dil 51, ktery je ve zndzornéném piikladu provedeni zhotoven rovnéz za pouZiti dfeva. Zatimco ve
vy3e popsaném piikladu provedeni je zakladni dil 12 pokryt elementem kryci vrstvy ve formé
plastové PC félie 14, je zakladni dil 31 vnitiniho dilu 50 na své viditelné stran& 52 pfekryt ele-
mentem kryci vrstvy ve formé& pfedni plastové skofepiny 54, vytvofené jako pfedem pfipraveny
vystiik. Na zadni strané 56 zikladniho dilu 51 je uspofadana zadni plastova skofepina 38, ktera
Jje rovnéz provedena jako pfedem pfipraveny vystfik, tvofi opérny element zakladniho dilu 51 a
na sveé vnéj$i strané, odvracené od zadni strany 5, ma natvarované zapadkové elementy 60, 61 a
tlozne misto 62, do kter¢ho je pti zastavbé vnitiniho dilu 50 do vnitfniho prostoru vozidla vloZen
osvétlovaci element.
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Ptedni plastova skofepina 54 a zadni plastova skofepina 58 vytvafeji pouzdro, zcela obklopujici
zékladni dil 51 a jsou vidy vyrobeny z transparentniho plastu vstfikovacim litim. Mezi plasto-
vymi skofepinami 54 a 58 na jedné strané a zikladnim dilem 51 na stran& druhé je uspofadana
spojovaci vrstva ve formé vrstvy 64 laku, ktera zdkladni dil 51 apIné& obklopuje, ktera je rovnéz
provedena transparentni, a ktera pfedni plastovou skofepinu 54 a zadni plastovou skofepinu 58
na zikladnim dilu 51 upeviiuje.

ProtoZe plastové skofepiny 54 a 58 a vrstva 64 laku jsou vytvofeny transparentni, miZe byt
vnitini dil 50 jednoduchym zpiisobem zezadu osvétlen pomoci osvétlovaciho elementu, umisté-
ného v tloném misté 62, takze se vnitfni dil 50 vyznaduje esteticky obzvi43t’ niroénym prove-
denim.

Vyroba vnitiniho dilu 50 je patrna zejména z obr. 6. Odpovidajicim zptisobem k formé& provedeni
podle obr. 3 a 4 se pii vyrobé vnitiniho dilu 50 ptipravuje dil 66 formy. Ten zahrnuje horni
formu 68 a spodni formu 70, které maji k sobé piivracena alozna mista 72, 73. Horni forma 68 a
spodni forma 70 zahrnuji vzdy formu 74, 75, zhotovenou z materialu propustného pro UV zifeni
45, zejména ze silikonového materidlu, ve kterych jsou umisténa GloZna mista 72, 73 ve tvaru
vany. Spodni forma 70 zahrnuje kromé toho nosnou desku 76, zhotovenou z materialu propous-
t&jiciho UV zéfeni 45, zejména z kiemikového skla, ktera formu 75 podepira. Pod nosnou deskou
76 je umistén zdroj 77 UV zéifeni 45.

Horni forma 68 ma na své horni strané, odvracené od uloZného mista 72 ve tvaru vany, kryci
desku 79, zhotovenou z materialu propoustéjictho UV zafent 45, pfedeviim z kfemikového skla.
Nad kryci deskou 79 je uspofadan horni zdroj 80 UV zafeni 45,

V prvnim procesnim kroku se u je§té oddélenych horni a spodni formy 68, 70 umisti do GloZného
mista 73 ve tvaru vany spodni formy 70 piedni plastova skofepina 54 vniténiho dilu 50, pfedem
pfipravena procesem vstiikového liti. Nasledné se do plastové skofepiny 54 vlozi zakladni dil 51.
V dal3im procesnim kroku se pak ze zadni strany nasadi na zakladni dil 51 zadni plastova skofe-
pina 58 a nasledn? se dil 66 formy uzavie. Nyni se pfes na obrazku neznazornény plnici kanal
vtlatuje tekuty lak ze syntetického plastu na jedné strané do meziprostoru mezi zakladnim dilem
31 a na stran€ druhé mezi predni a zadni plastovou skofepinu 54, 58. Jeité tekuty lak ze synte-
tické pryskyfice pfitom zcela obklopuje zakladni dil 51 a nasledné se pomoci spodniho zdroje 77
UV zifeni 45 a horniho zdroje 80 UV zéfeni 45 diky oboustrannému pilsobeni UV zafeni 45
uvnitf formy vytvrzuje. Vytvrzena vrstva 64 laku tvofi spojovaci vrstvu, spolehlivé upevitujici
plastové skofepiny 54 a 58 na zdkladnim dilu 51 a piedstavuje kromé toho pufr, s jehoz pomoci
mohou byt vyrovnavény rizné tepelné roztaznosti plastovych skofepin 54 a 58 na jedné strané a
zakladniho dilu 51 na strané druhé.

Plastové skofepiny 54 a 58 tvofi transparentni pokryti zdkladniho dilu 51. Tim vznikd moZnost
vlozit mezi zakladni dil 51 a plastové skofepiny 54 a 58 pfidavné dekoraéni materidly. MlzZe tak
byt napiiklad upraveno, Ze na zadni stranu pfedni plastové skofepiny 54, pfivracenou k ziklad-
nimu dilu 51, se ukladaji pfirodni materialy, jako naptiklad listy, rohovina, pisek a podobné,
Jjesté predtim, nez se zakladni dil 51 wsadi na pfedni plastovou skofepinu 54. Nasledné mize byt,
Jjak bylo diive vysvétleno, vtlatovan lak, ktery dekoraéni materidl zcela obklopuje a pak je vytvr-
zovan. Timto zplisobem miize byt dodateéné zlepSen esteticky G¢inek vnitiniho dilu 50.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vnitini dil (10, 50) pro oblozeni vnitiniho prostoru vozidla se zakladnim dilem (12, 51) a s
povlakem alespoii ¢asteéné pokryvajicim alespoii viditelnou stranu zikladniho dilu (12, 51),
pfitemZ povlak obsahuje element kryci vrstvy, ktery je na zikladnim dilu (12, 51) upevnén
pomoci spojovaci vrstvy, vyznadujici se tim, Ze spojovaci vrstva obsahuje spojovaci
material, ktery je pisobenim tlaku umistén mezi zakladni dil {12, 51) a element kryci vrstvy.

2. Vnitini dil podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze spojovaci vrstva obsahuje spo-
Jjovaci material, ktery je umistitelny mezi zdkladni dil (12, 51) a element kryci vrstvy v tekutém
stavu a nésledné vytvrditelny.

3. Vnitini dil podle naroku I nebo 2, vyznadujici se tim, Ze spojovaci materidl je
vytvrditelny plisobenim UV zdieni (45).

4. Vnittni dil podle jednoho z pfedchazejicich narokil, vyzna&ujici se tim, Ze spojo-
vaci material je ve vytvrzeném stavu transparentni.

5. Vnitni dil podle jednoho z pfedchazejicich narokd, vyzna&ujici se tim, Ze spojo-
vaci vrstva ma vrstvu (16, 64} laku nebo pryskyfice.

6. Vnitini dil podle jednoho z pfechazejicich nérokid, vyznaéunjici se tim, Ze spojo-
vaci vrstva obsahuje materiél ze syntetické pryskyfice,

7. Vnitini dil podle jednoho z ptedchazejicich ndrokl, vyznaéujici se tim, Ze ele-
ment kryci vrstvy je zhotoven z transparentniho materidlu.

8. Vnitini dil podle jednoho z pfedchazejicich narokil, vyznaéujici se tim, Ze ele-
ment kryci vrstvy je zhotoven z plastu.

9. Vnitini dil podle jednoho z pfedchazejicich narokii, vyznaéujici se tim, Ze ele-
ment kryci vrstvy je zhotoven z félie (14).

10. Vnitini dil podle naroku 9, vyznaéujici se tim, Ze folie (14) je pfedem tvarovana.

11. Vnitini dil podle naroku 9 nebo 10, vyznadujici se tim, Ze folie (14) je pfedem
tvarovana hlubokym taZenim.

12. Vnitini dil podle naroka 9, 10 nebo 11, vyznadujici se tim, ze folie (14) je nane-
siteln& na zakladni dil (12) hlubokym taZenim, provddénym pies tento zakladni dil (12).

13. Vnitini dil podle jednoho z ndrokii 1 az 8, vyznadujici se tim, Ze element kryci
vrstvy je vytvofen jako vystiik pfedem zhotoveny vstéikovym litim.

14. Vnitini dil podle naroku 13, vyznadujici se tim, e vystiik je proveden ve formé
skofepiny (54).

15. Vnitni dil podle naroku 13 nebo 14, vyznadujici se tim, Ze vystiik je nasaditelny
na zakladni dil (51).
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16. Vnitini dil podle jednoho z piedchazejicich narokd, vyzmadujici se tim, Ze
zakladni dil (12) je vytvofen jako ozdobny dil.

17. Vnitini dil podle ndroku 16, vyznaéujici se tim, Ze ozdobny dil zahrnuje dfevény
tvarovy dil.

18. Vnitini dil podle jednoho z pfedchazejicich narokli, vyznaéujici se tim, Ze mezi
elementem kryci vrstvy a zakladnim dilem (12, 51) je uspofadan dekora&ni material.

19. Vnitini dil podle jednoho z pfedchazejicich ndrokli, vyzmnaé&ujici se tim, Ze spojo-
vaci vrstva je uspofadana na viditelné strané (52) a na zadni strané (56) zdkladniho dilu (51), a Ze
zékladni dil (51) je na zadni stran& (56) pfidr¥ovan op&rnym elementem, ktery je na zékladnim
dilu (51) uloZen pomoci spojovaci vrstvy.

20. Vnitin{ dil podle naroku 19, vyznadujici se tim, Ze opérny element je zhotoven z
transparentniho materialu.

21. Vnitini dil podle naroku 19 nebo 20, vyznadujici se tim, Ze opérny element je
zhotoven jako pfedem pFipraveny vystfik.

22. Vnitint dil podle narokd 19, 20 nebo 21, vyznadujici se tim, Ze opémy element
ma loZné misto (62) pro osvétlovaci element.

23. Zplsob vyroby vnitiniho dilu podle jednoho z pfedchazejicich narokd, vyznacujici
se tim, Ze pfedem pfipraveny element kryci vrstvy se spoji se zdkladnim dilem, a Ze mezi
element kryci vrstvy a zakladni dil se vtlagi tekuty spojovaci material a nasledné& se vytvrdi.

24. Zpisob podle naroku 23, vyznacujici se tim, Ze element kryci vrstvy se vyrobi z
plastového materidlu.

25, Zplsob podle naroku 24, vyznaéujici se tim, Ze clement kryci vrstvy se vyrobi z
plastové félie.

26. Zplsob podle narokii 23, 24 nebo 25, vyznadujici se tim, Ze element kryci vrstvy
se pfedem tvaruje hlubokym taZenim.

27. Zplsob podle naroku 26, vyznaéujici se tim, Ze element kryci vrstvy se na
zakladni dil nanese hlubokym taZenim a nasledné se s nim spojt.

28. Zpisob podle ndroki 23, 24 nebo 25, vyznadujici se tim, Ze element kryci vrstvy
se pfedem tvaruje vstfikovym litim.

29. Zpisob podle jednoho z naroki 23 a7 28, vyzmnadujici se tim, Ze pfedem tvaro-
vany element kryci vrstvy a zakladni dil se umisti do dloZzného mista formy a pomoci upinaciho
zafizeni se spoji s formou.

30. Zpisob podle naroku 29 vyzmadujici se tim, Ze se pouZije forma propustni pro
UV zifeni.

31. Zpisob podle naroku 23 az 30, vyznaémujici se tim, Ze jako spojovaci material se
pouZije lak ze syntetické pryskyfice.
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32. Zphsob podle narokii 23 a2 31, vyznacujici se tim, Ze jako spojovaci materiil se
pouzije lak ze syntetické pryskyfice, vytvrditelny pomoci UV zafeni.

33. Zpisob podle narokli 29 az32,vyznacdujici se tim, Ze mezi element kryci vrstvy a
zakladni dil se umisti alesporni jeden dekora&ni material.

3 vykresy
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