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La présente invention concerne un procédé et un appa-
reil pour le montage de boites découpées de grandes dimen-
sions. Sous le terme de "boites découpées", on désigne des
conteneurs constitués d'une maniére générale par du carton
dur, du carton ondulé ou par un matériau similaire et qui
sont étendus ou déployés & partir d'une ébauche plate-et
comportent des cOtés et quatre rabats de fermeture sur au
moins une extrémité , chaque conteneur étant assemblé pour
former une ébauche de forme tubulaire simplement aplatie.
D'une maniére générale les bords latéraux extérieurs de
1'ébauche sont réunis par un joint de colls ou bien 3 l'aide
d'agrafes. Avant le remplissage d'une telle boite découpée,
il faut la monter en faisant pivoter la boite autour de ses
coins pour lui donner une forme parallélépipédiqne et il
faut replier les rabats de fermeture ou les fermer 3 une ex-—
trémité de la boite.

Des procédés et appareils pour réaliser un tel mon-
tage et une fermeture partielle de boites découpées sont
déja connus, par exemple d'aprés le brevet suédois N°
361.010. Selon ce procédé et cet appareil, les &bauches
entiérement aplaties des boltes découpées sont placées de-
bout sur un borddans un magasin et sont retirées une par
une du magasin par un appareil d'extraction agissant horizon-
talement, et qui coopére avec des barres d'érection qui,
pendant 1l'extraction de l'é&bauche de la boite déboupée hors

-

du magasin, donnent & la boite une forme parallélépipédique,
4 la suite de quoi la boite découpée est ferméde 3 une extré-
mité. Les ébauches des boites découpées sont disposées debout
sur les bords des rabats de fermeture, et le procédé et
l'appareil fournissent une boite en position droite, dont le
fond est fermé.

Le procédé et l'appareil connus fonctionnent bien
pour des bolItes découpées de petite taille: et de taille
moyenne , mais ne sont pas utiles pour des boites découpées
de trés grande taille . Le terme de "boites découpées de
trés grande . taille " désigne ainsi de trés grandes boites
dont le cOté le plus long posséde une longueur supérieure 3
environ 500 mm, dont la hauteur du cbté peut &tre supérieure

-

a4 500 m et qui possé&dent fréquemment une longueur importante
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2
et &ventuellement une hauteur importante dépassant 1000 mm.
De telles &bauches de boites découpées de grandes dimensions
sont trés difficilesd manipuler et il se pose des problémes
importants concernant l'empilage des ébauches disposées
verticalement, en particulier disposées debout sur les ra-
bats de fermeture. C'est pourquoi il serait avantageux de
pouvoir manipuler de telles &ébauches de boites dé&coupées
disposées & plat, par exemple disposées @ plat sur une pa-
lette, ce qui en outre éviterait le travail supplémentaire
de réempilage des é&bauches des conteneurs.

Lesdites &bauches de boites découpées de dimensions
trds importantes sont &galement difficiles & manipuler é&tant
donné gue, en fonction de la taille importante, elles sont
relativement souples et gqu'il peut &tre trés difficile ou
méme impossible de manipuler les ébauches en position verti-
cale ou debout &tant donné qu'elles peuvent s'aplatir.

Il est également difficile de guider les &bauches de
boites découpées de grandes dimensions, en particulier a
l'aide de barres de guidage fixes et c'est &galement pour
cette raison qu'il peut étre difficile ou méme impossible de
manipuler des boites découpées de grandes dimensions dans.
ledit appareil déja connu.

C'est pourquoi 1'objet de la présente invention
est de résoudre le problé&me visant & fournir un procédé et
un appareil, nouveaux et fiables,'pour la manipulation et
le montage de boites découpées possédant des dimensions
trds importantes. Selon ce procédé et cet appareil, les
boites découpées, qui sont reliées par un collage latéral ou
bien sont interconnectées d'une toute autre maniére sont ré-
ceptionnées en position & plat au moyen d'un dispositif de
saisie possé&dant des moyens de saisie, et les &bauches sont
soulevées hors du magasin pour &tre amenées jusqu'a@ un poste
de montage, dans lequel la boite découpée est ouverte,
par le fait que certains des moyens de saisie sont déconnec-
tés de sorte que l'un des deux cOtés saisisdansle pli
supérieur des boites découpées est déployé et tombe sous
1'effet de son propre poids. De ce fait la boite découpée
est ouverte au moins partiellement et le montage final

1'amenant sous une forme parallélépipédique est effectué
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par pliage de 1l'un des rabats intérieurs de fermeture de 1la
boite découpée, ce qui a pour effet que ce rabat de fermetu-
re, tout en glissant le long des deux rabats extérieurs de
fermeture, donne au conteneur une forme parallélépipédique.
Ensuite le rabat intérieur opposé de fermeture est replié

et le conteneur est finalement fermé par repliage des deux
rabats extérieurs opposés de fermeture.

La manipulation des é&bauches empilées des boites
découpées est réalisée de préférence i l'aide d'un chariot
transporteur comportant au moins cing dispositifs de saisie,
dont quatre saisissent l'un des cdtés du conteneur et le
rabat inférieur de ce dernier au niveau du pli supérieur
de 1'ébauche de la boite découpée, tandis querle cinquiéme
dispositif de saisie ou éventuellement un autre dispositif
de saisie maintient 1l'autre cdté,et &ventuellement également
le rabat inférieur de ce dernier,du pli supérieur de
1'ébauche de la boite découpée. Le chariot transporteur peut
étre déplagable sur un rail transversal le long duquel ledit
chariot,ainsi que 1'ébauche saisie,peut étre déplacé pour
étre amené dans une position de montage dans laquelle 1le
cinquiéme dispositif de saisie et éventuellement d'autres
dispositifs de saisie sont déconnectés de sorte que le coté
correspondant et le rabat associé de fermeture sont libérés.
Pour le repliage du rabat de fermeture du c6té& 1libéré, on
utilise n'importe quél dispositif mécanique, pneumatique ou
présentant une action correspondante, qui replie le rabat
de fermeture entre les deux rabats inférieurs extérieurs
qui sont encore maintenus 3 1l'é&tat non replié. ‘

Le magasin peut étre constitué de telle sorte que la
pile des é&bauches des boites découpées est relevée successi-
vement de sorte que 1'ébauche de boite découpée supérieure
se situe ﬁoujours d un niveau approprié pour &tre saisie par
les dispositifs de saisie.En variante,les dispositifs de saisie
peuvent &tre déplacés de maniére réciproque verticalement '
de sorte qu'ils peuﬁent saisir 1l'ébauche de boite découpée
la plus élevée & partir d'un niveau abaissé de fagon succes-
sive.

Le montage final de la boite découpée, lui conférant

une forme parallé&lépipédique,s'effectue de la manidre suivante
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le rabat intérieur opposé de fermeture est replié également.

entre les rabats inférieurs extérieurs s'étendant
horizontalement, 3 la suite de quoi ces derniers sont re-
pliés par-~dessus les rabats intérieurs et peuvent y &tre
fixés. ,

D'autres caractéristiques de la présente invention
ressortiront & 1'é&vidence de la description détaillée qui
va suivre,considérée en référence avec les dessins annexés, -
sur lesquels :

la figure 1 représente schématiguement une vue en
€lévation latérale d'un appareil permettant de mettre en
oeuvre le procédé conforme & 1l'invention ; '

la figure 2 représente une vue en plan de l'appareil
de la figure 1 ;

1eé figures 3a-f représentent six phases opératoires
différentes de l1l'opération de montage d'une boite découpée.

L'appareil représenté sur les figures 1 et 2 compor-
te d'une manidre générale un magasin 1 destiné 3 recevoir
des &bauches de boites dé&coupées simplement aplaties, qui
sont reliées sur un c8té par un joint de colle, ou par tout
autre joint, un dispositif de saisie 2 destin& 3 retenir
et & déplacer une par une les ébauches des boites découpées
du magasin jusqu'a un poste de montagé,ret un dispositif
3 pour redresser et fermer 3 sa partie inférieure la boite
découpée a& 1'é&tat monté.

Le magasin 1 peut &tre fixe ou déplagable et, sur
les figures, il comporte un chariot 4 déplacable sur des
roulettes et qui peut éfre amené dans une position prédé-
terminée par rapport & un chdssis supportant le dispositif
de saisie 2 et le dispositif de fermeture inférieure 3.

Le chariot 4 peut comporter des dispositifs non représentés
permettant un positionnement précis de l'ébauche d'une
boite découpée 6 sur le chariot 4. Ce dernier peut étre
une palette & roulettes sur iaquelle les ébauches des boi-
tes découpées sont disposées aprés avoir été découpées et
collées latéralement, ou bien il peut s'agir d'un chariot
séparé sur leguel une palette ainsi que des ébauches de
boites découpées peuvent &tre placées.

Les ébauches de boites découpées représentées sont
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destinées a fournir un conteneur parallélépipédique compor-
tant des petits cdtés 7, des grands cdtés 8, des rabats
inférieurs intérieurs 9 et des rabats extérieurs inférieurs
10. Dans le cas représenté, 1l'ébauche de boite découpée
possé&de également des rabats supérieurs correspondants 11
et 12. On notera cependant que le procédé conforme & la
présente invention peut étre tout aussi bien utilisé& en
liaison avec des conteneurs ne comportant pas de tels ra-
bats supérieurs. Les ébauches de boites découpées 6 sont

repliées ensemble sous une forme totalement aplatie, ce qui a pour

effet . que chaque ébauche présente un pli inférieur et
un pli supérieur comportant chacun deux c6tés 7, 8 et des
rabats associés 9, 10. Les extrémités libres de 1l'é&bauche
de boite découpée sont reliées entre elles par un joint de coi—
le , par des agrafes ou de tout autre maniére pour 1l'obten-
tion d'un joint 13 gui est repéré schématiquement par des
traits formés de tirets sur la figure 2.

Le dispositif de saisie 2 et le dispositif de ferme-

ture inférieure3 sont montés sur un chdssis commun 14 qui
est également constitué& sous la forme d'un dispositif de

réception pour le magasin 1.

Le dispositif de saisie 2 comporte un rail transver-
sal 15 faisant saillie sur une certaine distance hors du ma-
gasin 1 et monté dans le chéssis 14. Dans le rail transversal
15, un chariot 16 comportant des moyens de saisie tels que

-

par exemple des organes ~de saisie 38 succion 17, est monté
de fagon & pouvoir étre déplacé. Les organes de saisie 17
sont montés de maniére & pouvoir &tre relevés et abaissés
dans une plaque de support 185 Les organes de saisie sont de
préférence réglables en vue de l'adaptation de l'appareil

a différentes formes et tailles d'ébauches de boites décou-
pées. Dans le cas représenté&, quatre organes de saisie 17
sont monté&s dans une position permettant de saisir le plus
grand c6té 8 et le rabat inférieur 10 de 1'ébauche de boite
découpée comme cela est indiqué de fagon schématique par les
cercles hachurés 19 de la figure 2. Outre les organes de
saisie 17, le dispositif de saisie doit comporter au moins
un autre organe de saisie comme par exemple un organe de

saisie @ succion 20 pour saisir le petit cdté 7 au voisinage
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du bord extérieur de ce dernier, comme cela est indiqué par
les cercles hachurés 21 de la figure 2. Si 1l'on n'utilise
qu'un tel organe de saisie supplémentaire 20, cet organe de-
vrait étre situé@ approximativement au centre du petit coté
7 et si 1'on utilise deux autres organes de saisie de ce
type, comme cela est représenté sur les figures, ils de-
vraient &tre disposés de fagon centrée par rapport au coté
7, comme représenté sur la figure 2.

Le dispositif de saisie 2 comporte des moyens non
représentés permettant de relier les organes de saisie 17
et 20 & la source de dépression et des moyens non représen~
tés pour commander le mouvement du chariot du dispositif de
saisie et le fonctionnement des orgénes de saisie, qui va
étre décrit ci-aprés.

Lors de la saisie d'une &bauche de bolite découpée
6 a partir du magasin 1, le chariot 16 ainsi que la pPlaque de
.support 18 sont déplacés en &tant amenés dans une position
située au-dessus de 1'ébauche, de sorte que les organes de
saisie 17 et 20 viennent en contact avec 1'é&bauche respecti-
vement au niveau des points 19 et 21. Les organes de saisie
sont plac@s en dépression et la plaque de maintien 18 ainsi
que 1'ébauche de boite dé&coupée supérieure 6 sont déplacées
d l'intérieur du chéssis 14 en &tant amenées dans une position
permettant le montage de 1'ébauche et le début de la ferme-
ture inférieure de cette dernidre. Ceci est réalisé par le
fait que l'organe de saisie 20 est débranché, ce qui a pour
effet que la boite découpée soumise 3 son propre poids est
complétement ou partiellement ouverte é&tant donné que le
petit cdté 7 et les rabats associés 9 et 11 s'abaissent.
A ce moment-13, le’ dispositif de fermeture inférieure
13 commence & fonctionner. Le dispositif de fermeture infé-~
rieure comporte des premiers moyens de repliage du rabat
inférieur intérieur 9 du petit c6té 7 appartenant au pli
supérieur de 1'ébauche de boite découpée, des seconds _
moyens de repliage du rabat inférieur intérieur du petit 8-
té appartenant au pli inférieur de 1'ébauche et des troisis-
mes moyens de repliage des rabats inférieurs extérieurs 10
du grand c6té 8.

Les moyens de repliage du premier rabat inférieur
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intérieur 9 comportent un bras de manivelle 22 gui est monté
de fagon a pouvoir pivoter dans le chéssis 14. Le bras de
manivelle 22 comporte une premiére partie coudée 23, ce qui
lui permet d'étre déplacé au-deld du rabat extérieur supé-
rieur 10 lorsque la boite découpée est déplacée, et une
seconde partie coudée 24 dont le rdle est d'agir sur le
rabat intérieur de fermeture 9, dans le cas ol 1'on prévoit
une ouverture compléte de la boite, et de repousser ledit
rabat 9 dans une position située entre lesrabats inférieurs
10 des grands cdtés, grdce a quoi la boite peut &tre ensuite
redressée, si cela s'avére nécessaire. Cette fonction est
assurée par le fait que le bras de manivelle 22 est pivoté
depuis la position supérieure représentée dans une position
inférieure, dans laquelle la seconde partie coudée 24 est
sensiblement horizontale. L'axe de rotation du bras de
manivelle 22 est légérement dé&calé du centre du grand coété
8, comme cela est visible, en direction du petit cdté 7
du pli supérieur de 1l'ébauche de boite découpée, et de ce
fait, le bras de manivelle permet un pliage libre du rabat
inférieur intérieur 9 du petit cdté inférieur. Ceci est
réalisé au moyen d'un dispositif de pliage 25 gui est indi-
qué seulement schématiguement et qui peut &tre un bras a
commande pneumatique ou manoeuvrable d'une autre manire et
gui, @ partir d'une position située a l'exté&rieur du conte-
neur, repousse le rabat intérieur inférieur ou arriére 9
vers l'intérieur du conteneur.
'Lorsque les deux rabats inférieurs intérieurs 9

ont &té repliés, il faut &galement replier les rabats infé-
rieurs extérieurs 10, et ceci est obtenu gridce au fait que
les organes de saisie 17 sont débranchés et que la boite
découpée est déplacée sur une table 26 au moyen d'un sys-
téme d'entrainement extensible 27, grdce & quoi la boite
découpée est entrainée devant .des- barres d'insertion 28 ou des

bras de pliage, qui rabattent successivement les rabats
inférieurs extérieurs 10 sur les rabats inférieurs intérieurs
9. De telles barres d'insertion 28 sont connues en soi i
cet effet et n'ont pas été représentées en détail. Afin
d'éviter que les rabats inférieurs intérieurs 9 soient dé-

pliés avant que les rabats inférieurs extérieurs 10 soient
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repliés ou rentrés, le bras de manivelle 22 est maintenu
dans sa position rabattue fandis que la bofte décou-=

pée est déplacée en direction des barres d'insertion 28,
et la partie coudée horizontale 24 du bras de manivelle
glisse de ce fait sur les deux rabats de fermeture 9 en
les maintenant dans leur position repliée.

Au moment méme ol les organes de saisie 17 sont déga-
gés de la boite découpée, le chariot 16 du dispositif de
saisie est déplacé au~dessus du: magasin en vue de séisir
une nouvelle &bauche de boite découpée, et, lorsque la nou-
velle &bauche de boite découpée 6b a pris une position
fermée, la premi&re ébauche de boite découpée 6a est venue
dans une position dans laquelle elle peut continuer & &tre
manipulée.

Une telle manipulation ultérieure peut &tre un rem-
plissage avec des produits devant &tre emballés ou bien un
scellage . du fond de la boite dé&coupée. Un tel scellage
peut &tre réalisé i l'aide d'un dispositif de scellage
29 comprenant un plateau de pression 30 possédant un cylin-
dre 31 3 actionnement pneumatique ou hydraulique et un pla-
teau de contre-pression 32 comportant un piston 33 & action-
nement pneumatique ou hydraulique. Le plateau de pression
30 comporte de pré&férence des galets latéraux 34 ~ dispo-
sés verticalement et qui sont réglables suivant la direc-
tion verticale et suivant la direction horizontale en vue de
permettre une adaptation précise des galets aux formes inté-
rieures et aux cdtds de la boite découpée.Lors du déplacement
du plateau de pression 30 & l'intérieur de la boite dé&coupée,
cette dernié&re est redressée. Pour réaliser le scellage =~ du
fond de la boite, l'appareil peut &tre équipé d'un dispositif
encolleur 35 qui projette la colle sur les rabats inférieurs
intérieurs 9 lorsque ces derniers passent devant le dis-
positif encolleur, et le conteneur est de ce fait "scellé de
facon étanche lors du pressage des rabats inférieurs inté-
rieurs 9 et des rabats inférieurs extérieurs 10 les uns
sur les autres. Afin d'obtenir une précision &levée lors du
scellage du conteneur et afin d'é&viter une modification
non désirée de forme de la boite découpée, le plateau de

contre-pression 32 peut &tre &galement étendu et il est
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prévu qu'on puisse 1l'é&tendre de maniére & correspondre
exactement au plateau de pression 30 lorsque ledit plateau
atteint le fond du conteneur. Une fois scellée, la boite
découpée est préte a étre remplie, ce qui peut &tre réalisé
en introduisant les marchandises devant &tre emballées,

latéralement dans la boite découpée, directement & la suite
de l'appareil décrit précédemment.

Sur la figure 3 on a représenté schématiquement le
fonctionnement complet de l'appareil, selon six phases opéra-
toires repérées de a &8 £. Sur la figure 3a, on a représenté
la maniére dont le chariot 16 du dispositif de saisie est
déplacé vers la pile d'ébauches de boltes découpées, alors
que les organes de saisie par succion 17 et 20 sont débran-
chés. Sur la figure 3b, deux des organes de succion 17 ont
saisi le grand coté 8, tandis gque les deux autres organes

-

de saisie & succion 17 ont saisi le rabat inférieur extérieur
10 et que les deux organes de saisie & succion 20 ont saisi
le petit cOté 7. Sur la figure 3¢, on a représenté la maniére
dont le chariot 16 du dispositif de saisie ainsi gu'une
ébauche de boite découpée sont relevés a partir du magasin
et sont déplacés au—~dessus de ce dernier en direction d'une

-

position de montage et de fermeture, et 3 cet effet les
organes de saisie & succion 20 ont é&té débranchés, ce gqui a
pour effet que trois des co6tés du conteneur sont retombés,
de sorte que ce dernier est partiellement ouvert. Sur la
figure 3d on a représenté& schématiquement la maniére dont

le bras de manivelle 22 repousse le rabat inférieur 9 du pe-
tit c6té 7 dans une position située entre les rabats infé-
rieurs extérieurs. A ce sujet, on peut indiquer qu'il est
important que les organes de saisie & succion 17 contactent
également le rabat inférieur extérieur 10 &tant donné que,
sinon, ce rabat inférieur 10 pourrait é&tre déplié sous
l'action de son propre poids, ce qui empécherait 1'introduc-
tion du rabat inférieur intérieur 9. On peut laisser le
rabat inférieur extérieur 10 se déplier légdrement afin de
pérmettre une introduction libre du rabat de fermeture 9.
Sur la figure 3e on a représenté la maniére dont les deux
rabats inférieurs intérieurs 9 ont &té repliés et dont les

deux rabats inférieurs extérieurs 10 ont été repliés par-
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dessus les rabats intérieurs 9 par actionnement des barres

d'insertion 28. Finalement, sur la figure 3f, on a représen-

_té la maniére dont les rabats inférieurs extérieurs 10 peu-

vent &tre scell&s aux rabats inférieurs intérieurs 9 gréce
4 l'interaction du plateau de pression 30 et du plateau

de contre-pression 32. Le scellage des rabats inférieurs
10 aux rabats intérieurs 9 peut &tre réalisé& tout aussi
bien & l'aide d'agrafes, par scudage d'un revétement
scellable 3 chaud ou de tout autre mani&re. On peut égale-
ment noter que le conteneur peut &tre rempli et finalement
traité sans scellage des rabats inférieurs 10 sur les
rabats intérieurs 9.

On comprendra que la forme de ré&alisation de
1l'invention telle que décrite ci-dessus et représentée sur
les dessins n'est donnée qu'a titre d'exemple et Que toute
modification pouvant y &tre apportée reste dans le cadre

de la présente invention.
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REVENDICATIONS
1. Procédé pour manipuler et monter des boites décou-

pées possédant des dimensions importantes, du type selon
lequel une ébauche de boite découpée (6) est mise sous la
forme d'un conteneur tubulaire qui est simplement aplati
en formant deux plis et qui comporte des cotés (7, 8), des
rabats intérieurs (9) et des rabats extérieurs (10) qui sont
d'une seule pi&ce avec les cdtés et sont destinés 3 réaliser
au moins le fond durconteneur, et selon lequel les ébauches
de boites découpées (6) simplememt aplaties sont dispo-
sées i plat dans un magasin (1), caractérisé en ce que les
ébauches de boites découpées (6) sont prélevées une par une
du magasin (1) par un dispositif de saisie (2) éomportant
des organes de saisie (17, 20), grdce & quoi au moins quatre
organes de saisie contactent un c6té (8) et le rabat infé-
rieur extérieur associé (10) au niveau du pli supérieur de
1'ébauche de boite découpée, tandis qu'au moins un organe
de saisie supplémentaire (20) contacte le second cOté (7)
au niveau du pli supérieur de 1l'ébauche de boite découpée ,
3 la suite de quoi 1l'ébauche de boite découpée (6)
est amenée dans une position de montage sur le c6té du
magasin (1) et le ou les organes de saisie supplémentaires
(20) sont débranchés, ce qui a pour effet que le c6té (7)
reldché et le rabat inférieur intérieur associé& (9) sont
libérés, ce qui entraine une rotationvers le bas de
1'é&bauche du conteneur dans une position plus ou moins ou-
verte, gu'on repousse ensulte le rabat inférieur intérieur (9),
qui est relié d'un seul tendnt au cdté (7) libre du -
conteneur entre les rabats inférieurs extérieurs (10), en le
faisant gliéser'le long desdits rabats inférieurs de maniére -
que la boite découpée soit redressée, et gqu'on repousse en-
suite le rabat inférieur intérieur opposé d'une maniére
correspondante et gu'on replie les'deux rabats inférieurs
extérieurs opposés (10) par-dessus les rabats inférieurs
intérieurs (9).

2. Procédé selon la revendication 1,7caractérisé en
ce gqu'au moins deux organes de saisie (17) contactent un pre-
mier cdté (8) du conteneur au voisinage de l'extrémité supé-

rieure prévue du conteneur, gqu' au moins deux organes de
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saisie (17) contactent le rabat inférieur extérieur (10) du
coté du conteneur au voisinage des bords extérieurs desdits
rabats, et qu'un ou plusieurs organes de saisie (20) dans 7
une position centrée contactent l'autre coté (7) du pli
supérieur de 1'é&bauche de boite découpée (6) au voisinage
du bord extérieur dudit cb6té (7) du conteneur.

3. Procé&dé selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que le co6té 1libéré (7) du conteneur est
redressé de maniére & &tre sensiblement perpendiculaire au
coté retenu (8) du conteneur, que le rabat inférieur (9) du
cbté 1ibérd’ est introduit i force dans 1l'espace compris
entre les rabats inférieurs extérieurs (10) au moyen d'un
bras de manivelle (22) comportant une branche horizontale
(24), et que le rabat inférieur intérieur opposé (9) est
repoussé de maniére analogue & 1l'intérieur de l'espace com-
pris entre les rabats inférieurs extérieurs (10) au moyen
d'un mécanisme de pliage (25) avant que l1l'appareil commence
d replier les rabats inférieurs extérieuré (10).

4. Procédé selon la revendication 3, caractérisé en
ce que les rabats inférieurs extérieurs (10) sont repliés
alors que la boite découpée est déplaéée le long d'une table
d'alimentation (26), par actionnement de barres d'insertion
(28) et que le bras de manivelle (22), tout en déplagant la
boite découpée, retient tout d'abord l'un des rabats infé-
rieurs intérieurs (9), puis ces deux rabats dans leurs
positions replides jusqu'a ce que les rabats inférieurs
extérieurs (10)soient repliés sur une distance prédéterminée.

5..Procédé selon l'une quelconque des revendications
1 3 4, caractérisé en ce que la mise de la holte découpée
sous sa forme définitive recherchée et le'blocage des
rabats inférieurs extérieurs (10) sur les rabats inférieurs
intérieurs (9) sont réalisés au moyen d'un plateau de
pression (30).,qui est actionné par un piston (34), et qui est
repoussé dans la boite découéée et est amené en contact
avec les rabats inférieurs intérieurs (9), et au moyen d‘'un
plateau de contre-pression (32) qui agit depuis 1l'extérieur
et qui est & son tour amené en contact avec 1'extérieur du
rabat inférieur extérieur (10), et que les rabats inférieurs
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10

15

20

25

30

35

2485438
13

ltaide de colle, d'égrafes ou de toutrautre moyen, et ce
pendant l'application de la pression entre le plateau de
pression (30) et le plateau de contre-pression (32).

6. Appareil pour la mise en oeuvre du procé&dé selon
1l'une quelconque des revendications 1 & 5, pour la manipula-
tion et le montage de boites découpées de grande taille,
du type selon lequel la boite découpée est mise sous la
forme d'une ébauche tubulaire (6) qui est repliée pour for-
mer une &bauche 3 deux plis comportant des cotés (7, 8) et
des rabats intérieurs associ&s (9) ainsi que des rabats
extérieurs associés (10), et ce respectivement au moins
au niveau de l'extrémité inférieure prévue du conteneur,
caractérisé en ce qu'il comporte un magasin (1) desting 3
recevoir une pile d'ébauches de boites découpées (6) dispo-
sées & plat, un dispositif de saisie (2) qui est déplagable
entre une premidre position située au-dessus du magasin (1)
et une seconde position pour le montage de la boite dé&coupée
et qui est congu pour saisir successivement 1'ébauche de
boite découpée (6) supérieure et 1l'amener dans ladite
position de montage, et des moyens (3) pour r&aliser tout
d'abord le pliage de deux rabats inférieurs intérieurs
opposés (9) dans l'espace situé entre les deux rabats infé-
rieurs extérieurs opposés (10), puils le pliage des rabats
inférieurs extérieurs (10) par-dessus les rabats inférieurs
intérieurs (9), alors que la boite découpée est encore dans
sa positionallongée. '

7. Appareil selon la revendication 6, caractérisé
en ce que le dispositif de saisie (2) est un chariot (16)
qui est déplagable sur un rail transversal (15) entre une
position située au-dessus du magasin (1) et une position de
montage, et qui est constitué par un premier ensemble
d'organes de saisie (17) destinés 3 saisir 1l'un des cOtés
(8) au niveau du pli supérieur de 1'ébauche de boite décou-
pée et le rabat inférieur extérieur aésocié (10) de ce
cbté, et un second ensemble d'organes de saisie (20) destiné
3 saisir l'autre cdté (7) au niveau du pli supérieur de
1'é&bauche de boite découpée , ledit appareil comportant
des moyens permettant de déplacer le chariot (16) entre les
deux positions, des moyens pour actionner les organes de
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saisie (17, 20) et des moyens pour commander le fonctionne-
ment des organes de saisie de telle maniére que le second
ensemble d'organes de saisie (20) est dé&branché avant que
le premier ensemble d'organes de saisie (17) ne soit dé-
branché.

8. Appareil selon l'une des revendications 6'ou 7,
caractérisé en ce gue les moyens permettant de monter la
boite découpée comportent des moyens permettant de retenir
1'un des cotés (8) du conteneur et le rabat inférieur exté-
rieur associé {10), tandis que l'autre coté (7) du conteneur
est reldché, grdce 3 quoi la boite découpée est compl&tement
ou partiellement ouverte selon une forme tubulaire, et un
bras de manivelle (22) pour repousser le rabat inférieur
intérieur (9) du cdté (7) 1libéré du conteneur & l'intérieur
de l'espace compris entre les rabats inférieurs (10) des
cbtés adjacents, des moyens pour introduire le rabat infé-
rieur intérieur opposé dans ledit espace et des moyens (28)
pour replier les rabats inférieurs extérieurs (10) par-
dessus les rabats inférieurs intérieurs (9).

9. Appareil selon la revendication 8, caracté&risé en
ce que le pliage des rabats inférieurs extérieurs (10) de
la boite découpée est réalisé au moyen de barres d'insertion
(28), lors du déplacement de la boite découpée le long d'une
table d'alimentation (26), et que le bras de manivelle (22)
comporte une partie formant bras horizontal (4) qui, lors
du déplacement de la boite découpée, maintient tout d'abord
1'un des deux rabats inférieurs intérieurs (9), puis ces
deux rabats, dans la position repliée, jusqu'a ce que les
rabats extérieurs (10) aient été repliés sur une distance
prédéterminée.

10. Appareil selon 1l'une quelcongque des revendica-
tions 6 & 9, caractérisé en ce qu'il comporte des moyens
permettant de réaliser le montage final et le scellage du
fond de la boite dé&coupée, comprenant un plateau de pression
(30) actionné par un piston (34) et possédant sensiblement
la méme forme et la méme taille que l'intérieur de la boite
découpée et qui peut &tre introduit & 1l'intérieur de la
boite découpée et &tre amené& en contact avec les rabats

inférieurs intérieurs (9), et gui comporte en outre un
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plateau de contre-pression (32) qui peut &tre amené en
contact avec l'extérieur des rabats inférieurs extérieurs
(10), ce qui a pour effet que les rabats inférieurs inté-
rieurs (9) et les rabats inférieurs extérieurs (10) sont
réunis au moyen de colle,d’agrafes ou de tout autre moyen
et sous le contact sous pression entre le plateau de
pression (30) et le plateau de contre-pression (32).
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