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69 Verfahren und Einrichtung zum Priifen von dem Anhalten der Materialzufuhr dienenden
Stoppvorrichtungen an einer Spinnereimaschine.

@ Verfahren und Einrichtung zum Priifen der Betriebs-
bereitschaft von dem Anhalten von Vorgarnen die-
nenden Stoppvorrichtungen (22) an einer Spinnmaschine.
Den Stoppvorrichtungen (22) sind fiir Priifzwecke simu-
lierte Signale "Garn lduft” oder “Garnbruch liegt vor”
zuleitbar, um hierdurch Arbeitstellen (10), an denen Garn-
bruchfihtvorrichtungen (44) oder Stoppvorrichtungen
(22) nicht oder nicht richtig funktionieren zu ermitteln.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Priifen von dem Anhalten der Mate-
rialzufuhr dienenden Stoppvorrichtungen (22), die an Ar-
beitsstellen (10) von Streckwerken (11, 12, 13) oder Liefer-
werken von Spinnereimaschinen angeordnet sind und dem
Aktivieren der Stoppvorrichtungen (22) dienende Garn-
bruchfiihlvorrichtungen (44) aufweisen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass den Garnbruchfiihlvorrichtungen (44) zur
Uberpriifung ihrer Funktion simulierte Signale «Garn lduft»

2

ne den Arbeitsstellen (10) gemeinsame, zentrale Signalerzeu-
gungsvorrichtung (58) geliefert werden.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass in regelmdassigen Zeitabstinden Einschaltsignale selbst-

5 tdtig erzeugt werden.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einwirken von Einschalt-
signalen auf die Garnbruchfiihlvorrichtung (44) einer Ar-
beitsstelle (10) immer dann verhindert wird, wenn an der be-

oder «Garnbruch liegt vor» zugeleitet werden, um hierdurch 10 treffenden Arbeitsstelle eine der Garnbruchbehebung dienen-

Arbeitsstellen, an denen die Garnbruchfiihlvorrichtungen
(44) oder die Stoppvorrichtungen (22) nicht oder nicht rich-
tig funktionieren zu ermitteln und die betreffenden Fehler
der Stoppvorrichtungen bzw. Garnbruchfiihlvorrichtungen
beheben zu kénnen.

2. Verfahren zum Priifen von dem Anhalten der Mate-
rialzufuhr dienenden Stoppvorrichtungen (22), die an Ar-
beitsstellen (10) von Streckwerken (11, 12, 13) oder Liefer-
werken von Spinnereimaschinen angeordnet sind und dem
Aktivieren der Stoppvorrichtungen (22) dienende Garn-
bruchfiihlvorrichtungen (44) aufweisen, wobei die elektri-
schen Verbindungen (33, 35) der Garnbruchfiihlvorrichtun-
gen (44) mit den zugeordneten Stoppvorrichtungen (22) im
Gefolge von Garnbriichen selbsttéitig unterbrochen werden,
dadurch gekennzeichnet, dass von Zeit zu Zeit Einschaltsi-
gnale erzeugt werden, durch welche die Wiederherstellung
unterbrochener Verbindungen ausgeldst wird, wobei das
Wiederherstellen dieser elektrischen Verbindungen auch
durch die Garnbruchfiihler (30) bei laufendem Garn auslds-
bar ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Priifung der Funktionsfahigkeit der Garnbruchfiihl-
vorrichtungen (44) und der Stoppvorrichtungen (22) den
Garnbruchfiihlvorrichtungen (44) das Vorhandensein oder
das Fehlen von Garnen vorgetduscht wird und diejenigen
Stoppvorrichtungen (22) ermittelt werden, die trotz dieser
Vortiduschung filschlicherweise aktiviert bzw. nicht aktiviert
worden sind.

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Priifung der Funktionsfahigkeit der Garnbruchfiihl-
vorrichtungen (44) und der Stoppvorrichtungen (22) in einer
ersten Priifstufe die Stromversorgung (39) der Stoppvorrich-
tungen (22) ausgeschaltet und an den Arbeitsstellen (10) der
Spinnereimaschine den Garnbruchfiihlvorrichtungen (44) Si-
gnale «Garn lduft» zugeleitet werden oder das Vorhan-
densein von «laufendem Garn» auf sonstige Weise simuliert
wird, die Stromversorgung der Stoppvorrichtungen (22) ein-
geschaltet und dann diejenigen Stoppvorrichtungen (22) er-
mittelt werden, die aktiviert worden sind, und dass in einer
zweiten Priifstufe die Simulation «Garn lduft» beendet wird
oder den Garnbruchfiihlvorrichtungen (44) Signale «Garn-
bruch liegt vor» zugeleitet werden und dann diejenigen
Stoppvorrichtungen ermittelt werden, die hierdurch nicht
aktiviert worden sind.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Garnbruchfithlvorrichtung

(44) ein Zeitglied (42) zugeordnet ist fir den Fail, dass die
Garnbruchfiihlvorrichtung (44) von der zugeordneten
Stoppvorrichtung (22) abgeschaltet ist, das Wiederanschal-
ten der Garnbruchfiihlvorrichtung (44) an die Stoppvorrich-

tung (22) nur dann ausldst, wenn das Einschaltsignal fiir eine

vorbestimmte Mindestzeitdauer dem Zeitglied aufgedriickt
wird.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Einschaltsignale durch ei-

35

45

de Titigkeit ausgeiibt wird.

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass im Gefolge der jeweiligen, an
den Arbeitsstellen (10) durch eine Bedienungsperson oder ei-

15 nen Garnansetzwagen (60) stattfindenden, der Garnbruchbe-

hebung dienenden Titigkeit zumindest dann, wenn die

Garnbriiche an den betreffenden Arbeitsstellen (10) nicht be-

hoben werden konnten, Einschaltsignale ausgelost werden.
10. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach

20 einem der vorhergehenden Anspriiche, fiir eine Spinnereima-

schine, die an Arbeitsstellen (10) Garnbruchfiihlvorrichtun-
gen (44) und ihnen zugeordnete Stoppvorrichtungen (22)
zum Anhalten der Materialzufuhr aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie eine zentrale Signalerzeugungsvorrichtung

25 (58) zum Erzeugen von Signalen «Garn lduft», «Garnbruch

liegt vor» und/oder zum Erzeugen von Einschaltsignalen
aufweist, die dem Wiederanschalten der betreffenden Garn-
bruchfiihlvorrichtungen (44) an die zugeordneten Stoppvor-
richtungen (22) dienen.

30

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die Signalerzeugungsvorrichtung (58) iiber eine
Sammelleitung (51) mit den Garnbruchfiihlvorrichtungen
(44) der Arbeitsstellen (10) verbunden ist.

12. Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Schaltmittel (52) vorhanden ist, durch
das mit Beendigung der Tétigkeit des Garnbruchbehebens
an einer Arbeitsstelle (10) ein Einschaltsignal auch dann wei-
tergeleitet wird, wenn es nicht gelang, den Garnbruch an der

40 betreffenden Arbeitsstelle zu beheben, wobei diese Einschalt-

signale der betreffenden Garnbruchfiihlvorrichtung (44) oder
vorzugsweise allen Garnbruchfiihlvorrichtungen zuleitbar
sind.

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schaltmittel (52) an einem selbsttitig wirkenden
Garnansetzwagen (60) angeordnet sind.

14. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schaltmittel (52) an der Spinnereimaschine an-

30 geordnet sind und durch einen selbsttdtig wirkenden Garn-

ansetzwagen (60) oder eine Bedienperson ausldsbar sind.

15. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Signalerzeugungsvorrichtung
(58) eine Zeitschaltvorrichtung (55) zum zyklischen Erzeugen

35 yon Einschaltsignalen aufweist.

16. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, das die Einschaltsignale ausschliesslich durch den Garn-
ansetzwagen (60) auslosbar sind.

17. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich-

60 net, dass die Zeitschaltvorrichtung (55) abschaltbar ist, so-

lange ein der Spinnmaschine zur selbsttétigen Behebung von
Garnbriichen zugeordneter Garnansetzwagen (60) seine Té-
tigkeit an der Arbeitsstelle ausiibt.

18 Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 17, da-

65 durch gekennzeichnet, dass sie Garnbruchfiihler (30) auf-

weist, deren Ausgangssignale ein Wiederanschalten der
Garnbruchfiihlvorrichtungen (44) an den Stoppvorrichtun-
gen (22) auslosen.



BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft Verfahren gemass den Oberbegrif-
fen der Anspriiche 1 und 2 und eine Einrichtung zur Durch-
fiihrung der Verfahren gemiss Oberbegriff des Anspruches
10.

Bei Spinnereimaschinen, auf die sich die Erfindung be-
zieht, handelt es sich um Spinnmaschinen, die aus Faserbin-
dern oder Vorgarnen Garne herstellen, um Vorspinnmaschi-
nen, die aus Faserbindern Vorgarne herstellen oder um
Zwirnmaschinen, die aus gefachten Fiden Zwirne herstellen.
Unter Garn wird demgemdss im folgenden je nachdem Vor-
garn, einfaches Garn oder Zwirn verstanden.

Die Stoppvorrichtungen an solchen Spinnereimaschinen
(z.B. gemiss US-PS 3 636 695) sind Sicherheitsvorrichtun-
gen, bei deren Versagen schwerwiegende Schiden auftreten
konnen. Bspw. kann es im Gefolge von Garnbriichen dazu
kommen, dass die betreffenden Binder, Faden oder Vorgar-
ne, wenn sie nicht abgestoppt werden, auf den Walzen der
Streckwerke bzw. Lieferwalzen Wickel bilden und die betref-
fenden Streckwerke oder Lieferwerke konnen hierdurch be-
schidigt oder sogar zerstort werden.

In vielen Fillen ist die Betriebsbereitschaft der Stoppvor-
richtungen nicht gegeben, sei es durch Fehler an den Stopp-
vorrichtungen selbst oder indem die ihnen zugeordneten
Garnbruchfiihlvorrichtungen sie aus irgendwelchen Griin-
den nicht aktivieren, d.h. nicht auslésen, wenn Garnbriiche
vorliegen oder entstehen.

Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung, eine Moglich-
keit zu schaffen, um die Betriebsbereitschaft der Stoppvor-
richtungen, die an den Arbeitsstellen angeordnet sind, zu
priifen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch die in den
Anspriichen 1 bzw. 2 angegebenen Verfahren geldst. Eine er-
findungsgemasse Einrichtung zur Durchfiihrung dieser Ver-
fahren ist in Anspruch 10 angegeben.

Das erste erfindungsgemésse Verfahren schafft auf einfa-
che Weise die Moglichkeit, die Stoppvorrichtungen und die
Garnbruchfiihlvorrichtungen auf ihre Funktionsfahigkeit zu
{iberpriifen, um die dabei als fehlerhaft ermittelten beispiels-
weise zu reparieren oder gegen neue auszuwechseln.

Durch das zweite erfindungsgemésse Verfahren wird
iiberpriift, ob die Stoppvorrichtungen — obwohl sie und die
ihnen zugeordneten Garnbruchfiihlvorrichtungen intakt sind
— aus irgenwelchen Griinden nicht aktiviert sind und sie wer-
den weiter durch die Einschaltsignale wieder aktiviert, so-
dass die betreffenden Stoppvorrichtungen beim Auftreten ei-
nes Garnbruches wirksam sind. Dies kann insbesondere da-
zu dienen, an Arbeitsstellen mit Garnbriichen, zu deren Be-
hebung die Stoppvorrichtungen inaktiviert oder desaktiviert
werden mussten, in den Fillen, in denen die betreffenden
Garnbriiche nicht behoben werden konnten, die Aktivierung
der Stoppvorrichtungen durch die in gewlinschten regelmés-
sigen oder unregelméssigen Zeitabstdnden erzeugten Ein-
schaltsignal auszuldsen. Durch jede dieser Massnahmen,
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ist insbesonders vorteilhaft, wenn ein selbsttitiges Garnan-

setzgerdt zum Beheben von Garnbriichen eingesetzt wird.
Die Einschaltsignale kdnnen jeweils fiir alle Arbeitsstel-

len gleichzeitig erzeugt werden oder in Sequenz oder Grup-

5 pen von Arbeitsstellen in Sequenz oder jeder Arbeitsstelle se-
parat zugeleitet oder erzeugt werden. Besonders zweckmassig
ist es, die Einschaltsignale jeweils zentral fiir alle Arbeitsstel-
len der betreffenden Maschine zu erzeugen und allen Ar-
beitsstellen jeweils gleichzeitig zuzuleiten. An den Arbeits-

10 gtellen, an denen die Garnbruchfiihlvorrichtungen von den

zugeordneten Stoppvorrichtungen abgeschaltet sind, d.h. die
elektrischen Verbindungen zwischen den Garnbruchfiihlvor-
richtungen und den zugeordneten Stoppvorrichtungen unter-
brochen sind, bewirken dann die Einschaltsignale, dass die

15 Garnbruchfiihlvorrichtungen mit den Stoppvorrichtungen

wieder in Wirkungsverbindung gesetzt werden, so dass, falls
an einer solchen Arbeitsstelle ein Garnbruch vorliegt oder
auftritt, sofort die betreffende Stoppvorrichtung zum Anhal-
ten der Materialzufuhr aktiviert wird. Und zwar ist es beson-

20 ders zweckmissig, wenn das Wiederanschalten der Garn-

bruchfithivorrichtung an die zugeordnete Stoppvorrichtung
auch durch den Garnbruchfiihler auslosbar ist, wenn er wih-
rend einer vorbestimmten Zeitdauer das Vorhandensein von
laufendem Garn fiihlt.

Das Abschalten der Garnbruchfithlvorrichtungen von
den zugeordneten Stoppvorrichtungen hat insbesondere den
Zweck, dass die Garnbruchfiihlvorrichtungen die Behebung
der Garnbriiche nicht behindern kénnen. Auch muss jeweils
vor Beginn des Versuchs einer Garnbruchbehebung dafiir

30 gesorgt werden, dass das betreffende Streckwerk oder Liefer-

werk wieder Material fordert, d.h., dass zuerst die Stoppvor-
richtung an der betreffenden Arbeitsstelle wieder inaktiviert

(= desaktiviert) werden muss, was von der betreffenden Be-
dienungsperson oder auch von einem Fadenansetzwagen aus

35 selbsttatig erfolgen kann. Wenn dann an der betreffenden

Arbeitsstelle aus irgendwelchen Griinden der Garnbruch
nicht behoben werden kann und deshalb der Garnbruchfiih-
ler nicht das Wiederanschalten der Garnbruchfiihlvorrich-
tung an die Stoppvorrichtung ausldst, kann die Stoppvor-

40 richtung nicht ohne weiteres wieder aktiviert oder dieses Ak-

tivieren vergessen werden. Durch die Einschaltsignale wird
dann jedoch sichergestellt, dass es sofort oder innerhalb rela-
tiv kurzer Zeit wieder zum Aktivieren der betreffenden
Stoppvorrichtung kommt. Denn durch das dann bewirkte

45 Wiederanschalten der Stoppvorrichtung an die Garabruch-

fithlvorrichtung 15st letztere nunmehr wegen des von ihr ge-
filhlten Garnbruches sofort Aktivieren der betreffenden
Stoppvorrichtung zum Anhalten der Materialzufuhr an die-
ser Arbeitsstelle aus.

Wie erwihnt, ist es zweckmdssig, vorzusehen, dass die
Garnbruchfithlvorrichtung immer dann, wenn sie nach Be-
heben eines Garnbruches wieder fiihlt, dass das Garn, an
dieser Arbeitsstelle wieder vorhanden ist, oder sein muss,
nach Ablauf einer vorbestimmten kurzen Zeitdauer von vor-

lasst sich also die Ausfallquote der Stoppvorrichtungen auf 53 zugsweise einigen Sekunden, beispielsweise von 4 bis 10 Se-

einfache, kostengiinstige Weise verringern.

Die Einschaltsignale konnen wihend des Betriebs der
Spinnmaschine vorzugsweise periodisch wiederholt werden,
und zwar zweckmiissig in Zeitabstédnden, die linger, vorzugs-

kunden, die Wiederanschaltung der Garnbruchfiihlvorrich-
tung an die Stoppvorrichtung selbsttitig ausldst, so dass die-
ses Wiedereinschalten dann nicht nur von den Einschaltsi-
gnalen ausgeldst werden kann, sondern auch von den Garn-

weise viel linger als die fiir die Behebung eines Garnbruches 0 bruchfiihlern der Garnbruchfiihlvorrichtungen.

benbtigte Zeitdauer sind, und/oder sie konnen jeweils nach

Beendigung einer Titigkeit zum Beheben eines Garnbruches

an einer Arbeitsstelle erzeugt werden. Es kann gegebenen-
falls auch vorgesehen sein, dass im Falle der Erzeugung von
Einschaltsignalen durch eine Signalquelle wie eine Zeit-
schaltuhr oder einen Zufallsgenerator diese Signalquelle im-
mer fiir die Zeitdauer abgeschaltet wird, wihrend der an ei-
ner Arbeitsstelle Behebung eines Garnbruches erfolgt. Dies

Der Garnbruchfithler kann irgend eine geeignete Ausbil-
dung aufweisen. Beispielsweise kann er ein den jeweiligen
Vorbeigang des auf dem Spinnring rotierenden Laufers fith-
lender induktiver Garnbruchfiihler, ein fotooptischer, das

65 Vorhandensein von Garn fiihiender Fithler oder ein kapazi-

tiver, mechanischer, piezoelektrischer, tribo-elektrischer .
Garnbruchfiihler oder dgl. sein. Er kann so ausgebildet sein,
dass er nur dann ein von Null abweichendes Ausgangssignal
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liefert, wenn er das Vorhandensein von Garn oder laufen- ~  ringes 20 und eines auf ihm gefﬁhrten Liufers 21 aufgewun-
dem Garn oder cinen Garnbruch fiihlt oder dass er fiir diese  den wird. e

beiden Fille unterschiedliche, von Null abweichende Aus- ~ Jede Spinnstelle weist ferner eine an sxch bekannte Lun-
gangssignale liefert. tenstoppvorrichtung 22 auf, die eine, die Unterwalze 23 des

Besonders zweckmassig sind Garnbruchfithler, die bei 5 Eingangswalzenpaares 11 teilweise umgreifende Schale 24
stillstehender Maschine das Vorhandensein von Garn nicht umfasst. An dieser Schale 24 ist eine ortsfest angelenkte Fe-
fiihlen k6nnen, sondern dann «Fehlen von Garn» signalisie-  der 25 befestigt, die bestrebt ist, die Schale im Gegenuhrzei-
ren. Dieses Ausgangssignal «Garnbruch liegt vor» kann da-  gersinn zu verdrehen. Dies wird durch eine Raste 26 der

bei bspw. dadurch vorliegen, dass der Ausgang des Garn- Schale 24 verhindert, die hinter einen mittels eines Elektro-
bruchfiihlers spannungs- und stromlos wird. Die Uberprii- 10 magneten 27 zuriickschiebbaren Rastbolzen 27" greift. Die
fung der Funktionsfahigkeit der Stoppvorrichtungen ist Schale 24 weist ferner einen Handhebel 28 auf, an dem sie
dann bei stillstehender Maschine besonders einfach durch- gegen die Wirkung der Feder 25 in ihre gezeichnete verraste-
fithrbar, denn dann signalisieren die Garnbruchfiihler, wenn  te Stellung zuriickbewegbar ist.

sie eingeschaltet sind, Garnbriiche, obwohl die Garne vor- Wenn die Zufuhr von Lunte gestoppt werden soll, wird

handen sein kénnen. Man kann dann also auf besonders ein- 15 durch Erregung des Elektromagneten 27 der Rastbolzen 27/
fache Weise bei stillstehender Maschine die Funktionsfdhig-  zuriickgezogen, worauf die Feder 25 Gelegenheit hat, die
keit der Stoppvorrichtungen durch die simulierten Signale Schale 24 im Gegenuhrzeigersinn zu verdrehen. Dadurch
«Garn lduft» durchfithren. Auch wenn die Garnbruchfiihler  14uft die Schale 24 mit ihrer schneidenartigen Vorderkante in
solche sind, die das Vorhandensein von Garn selbst fiihlen, die Klemmlinie des Walzenpaares 11 und hebt die Oberwalze
wie bspw. fotoelektrische Garnbruchfiihler, kann die Prii- 20 29 von de Unterwalze 23 ab. In dieser Stellung wird die

fung auf Funktionsfihigkeit der Stoppvorrichtungen eben- Schale 24 durch einen nicht gezeigten Anschlag festgehalten,
falls zweckmdssig bei stillstehender Maschine durchgefiihrt so dass das Vorgarn 14 zwischen der Schale 24 und der still-

werden. Man muss dann allerdings dafiir sorgen, dass die stehenden Oberwalze 29 blockiert ist. Zum Aufheben dieser
Garnbruchfiihler nicht das Vorhandensein von Garnen si- Blockierung wird die Schale 24 am Handhebel 28 im Uhrzei-
gnalisieren. Zu diesem Zweck kann beispielsweise vorgese- 25 gersinn zurtickbewegt, bis die Raste 26 hinter dem Rastbol-
hen sein, die Garnbruchfiihler abzuschalten, oder die Prii- zen 27 einfillt. Dadurch wird die Oberwalze 29 wieder auf
fung bei stillstehender Maschine dann durchzufiihren, wenn  die weiterlaufende Unterwalze 23 abgesenkt und der Trans-
an simtlichen Arbeitsstellen Garnbriiche vorliegen, bei- port des Vorgarnes 14 wieder aufgenommen.
spielsweise absichtlich erzeugt sind, oder wenn infolge eines In der Ausfithrungsform gemdss Fig. 1 ist an jeder Ar-
Partiewechsels keine Garne an den Arbeitsstellen vorhanden 30 beitsstelle der Maschine auf der Ringbank 19 ein Garn-
sind. bruchfiihler 30 angeordnet, der hier als induktiv wirkender
Besonders zweckmdssig kann die Massnahme nach An- Garnbruchfiihler ausgefiihrt ist. Er besteht in an sich be-
spruch 8 oder 9 vorgesehen sein. Das Verhindern des Einwir-  kannter Weise aus einem stabférmigen Permanentmagneten
kens der Einschaltsignale bzw. dieses Ausldsen von Ein- 31 (Fig. 2), dessen einer Pol dicht an der Umlaufbahn des
schaltsignalen kann, wenn ein Fadenansetzwagen vorhanden 35 FE-metallischen Spinnldufers 21 angeordnet ist. Beim Um-
ist, selbsttitig durch an ihm angeordnete Mittel gesteuert lauf des Spinnldufers 21 auf den Spinnring 20 wird bei jedem
oder auf sonstige Weise bewirkt werden oder, falls die Garn-  Vorbeigang desselben am Permanentmagneten 31 dessen
briiche von einer Bedienungsperson manuell behoben wer- Magnetfeld verdndert. Dies induziert in einer auf den Ma-

den, kann dies bspw. zweckmdssig dadurch bewirkt werden  gneten 31 angeordneten Spule 32 einen Strom bzw. eine
dass durch an den Spinnstellen angeordnete, manuell betd- 40 Spannung, deren Amplitude in der Frequenz des Spinn-

tigbare Schalter das Einwirken der Einschaltsignale zumin- lduferumlaufes schwankt. Wenn der Faden bzw. das Garn
dest-auf die der betreffenden Arbeits- bzw. Spinnstelle zuge-  bricht und der Spinnldufer 21 zum Stillstand kommt, bleibt
ordnete Garnbruchfiihl- und Stoppvorrichtung verhindert diese Spannung aus. Der Garnbruchfiihler 30 liefert also ein
bzw. ausgelost werden kénnen. Garnlaufsignal — das Garnbruchsignal wird durch Inversion
In der Zeichnung sind zwei Ausfiihrungsbeispiele der Er- 43 dieses Garnlaufsignals gebildet. Es versteht sich, dass bei
findung dargestellt: Stillstand der Maschine kein Garnlaufsignal abgegeben
Fig. 1 eine erste Ausfithrungsform mit einem ein Garn- wird, auch wenn das Garn vorhanden ist. Durch die Inver-
laufsignal liefernden Garnbruchfiihler; sion des dann nicht vorhandenen Garnlaufsignales wird in
Fig. 2 eine alternative Einzelheit der Fig. 1; diesem Fall ein Garnbruchsignal erzeugt. Entsprechend wir-
Fig. 3 eine zweite Ausfithrungsform mit einem ein Garn- 5 kende, d.h. nur beim Lauf des Fadens bzw. Garns ein Signal
fehlsignal liefernden Garnbruchfiihler; abgebende Fiihler sind bspw. triboelektrische Garnlauffiih-
Fig. 4 das Funktionsdiagramm des Einschaltens ausge- ler.
schalteter Stoppvorrichtungen, wobei in der Abszisse die
Zeit und in den Zeilen die Stellungen der Steuerorgane dar- Der Garnbruchfiihler 30 ist iiber eine Leitung 33 mit ei-
gestellt sind; % nem Inversionsglied 34 verbunden. Der Ausgang dieses In-
Fig. 5 das Funktionsdiagramm des Priifungsablaufes in versionsgliedes 34 ist iiber eine Leitung 35 und einen Offner-
Darstellung wie bei Fig. 4. schalter 36 mit eine Schliesserschalter 37 verbunden. Dieser
Die Figuren 1 und 3 zeigen in schematischer Seitenan- Schalter 37 liegt in einer Leitung 38 zwischen einer Versor-
sicht eine als Spinnstelle 10 ausgebxldete Arbeitsstelle einer gungsleitung 39 und dem Auslésemagneten 27 der Stoppvor-
Splnnmaschme Spinnmaschinen weisen eine grosse Anzahl 60 nchtung 22. Von dieser Leitung 38 zweigt hinter dem Schal-
solcher in Reihe angeordneter Spinnstellen auf. Die Spinn- ter 37 eine weitere Leitung 40 ab, die den Offnerschalter 36

stelle 10 weist ein Streckwerk mit drei Walzenpaaren 11,12,  zu dessen Offnung beaufschlagt. Der Ausgang des Garn-
13 auf, die von einer nicht dargestellten Vorgarnspule zulau-  bruchfiihlers 30 ist ferner iiber eine Leltung 41 mit einem
fendes Vorgarn 14 verziehen. Dieses Vorgarn 14 wird nach Zeitmessglied 42 verbunden, das iiber eine Leitung 43 den
Verlassen des Lieferwalzenpaares 13 mittels einer ngspmn- 65 Offnerschalter 36 zu dessen Schliessung beaufschlagt.
vorrichtung 15 zu Garn 16 gedreht, bevor es auf eine, auf ei- Die vorstehend beschriebenen Elemente 30, 34, 36, 42
ne Spindel 17 aufgesteckte Spule 18 mittels eines an einerim  bilden eine Garnbruchfithlvorrichtung 44, die fiir jede Ar-
Betrieb auf- und abbewegten Ringbank 19 befestigten Spinn-  beitsstelle 10 einmal vorhanden ist.
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Zwischen das Netz 45 und die Versorgungsleitung 39, Minute der Schalter 54 fiir etwas mehr als die Zeit geschlos-
von der die Leitungen 38 zu den Schliesserschaltern 37 der sen, fiir die ein Garnlaufsignal am Zeitglied 42 anliegen
einzelnen Stoppvorrichtungen 22 der Spinnstellen 10 abzwei-  muss, damit dieses den Schalter 36 schliesst. Dadurch wird
gen, liegen parallel ein Offnerschalter 46 und ein Schliesser-  dem Zeitmessglied 42 durch den Frequenzgenerator 49 «lau-
schalter 47, der Offnerschalter 46 wird iiber die Wirkungsli- 5 fendes Garn» vorgetduscht, woraufhin er den Schalter 36
nie 48 von der nicht dargestellten Maschinensteuerung der schliesst. Da nach Wiederabschalten des vom Frequenzgene-
Ringspinnmaschine derart angesteuert, dass er unterhalbei-  rator 49 simulierten Garnlaufsignales an der einen Garn-
ner bestimmten Drehzahl der Spindeln 17 der Ringspinnma-  bruch aufweisenden Arbeitsstelle vom Garnbruchfiihler 30
schine gedffnet ist. Der Schliesserschalter 47 wird in spater kein Garnlaufsignal anliegt, 15st das Inversionsglied 34 ein
néher erlduterter Weise von Hand geschlossen. 10 Abstellsignal aus, durch das die Luntenstoppvorrichtung 22

Ein Frequenzgenerator 49, der eine Frequenz im Bereich wieder ausgelost wird und die Vorgarnzufuhr stoppt. An
des durch den Spinnldufer 21 im Garnbruchfiihler 30 erzeug- Spinnstellen, an denen kein Garnbruch vorliegt und an de-
ten Frequenz entspricht, steht {iber eine Leitung 50 mit einer ~ nen vom Garnbruchfiihler 30 ein Garnlaufsignal abgegeben
Versorgungsleitung 51 in Verbindung, von der aus Stichlei- wird, bleibt das simulierte Garnlaufsignal ohne Wirkung.
tungen zu den aus den Ausgéngen der Garnbruchfiihler 30 15 Dariiber hinaus hat das simulierte Garnlaufsignal jedoch die
ausgehenden Leitungen 33 an den einzelnen Spinnstellen 10 Wirkung, dass an Arbeitsstellen, an denen das Garn lauft,

ausgehen. Dioden 59 in diesen Stichleitungen sollen verhin- das Schliessen des Schalters 36 jedoch fehlerhafterweise un-
dern, dass Garnlaufsignale von laufendes Garn fiihlenden terblieben ist, dieses Schliessen des Schalters nachgeholt und
Garnbruchfiihlern 30 iiber die Versorgungsleitung 51 in damit die Garnbruchfithlvorrichtung 44 «scharf» gemacht
Garnbruchfiihlvorrichtungen 44 anderer Spinnstellen einge- 20 wird.

setzt werden, in denender Garnbruchfiihler kein laufendes Damit withrend eines Garnansetzversuches dieses Scharf-
Garn fithlt. Die Leitung 50 verzweigt sich, wobei in einem machen der Garnbruchfiihlvorrichtung 44 unterbleibt, das ja
Zweig ein auf spater niher erlduterte Weise von Hand zu infolge fehlenden Garnes die Luntenstoppvorrichtung 22

schliessender Schalter 52 eingefiigt ist. Im anderen Zweig der wieder auslosen und damit den Garnansetzvorgang storen
Leitung 50 liegen hintereinander ein Offnerschalter 53 und 25 wiirde, ist vorgesehen, dass die Weitergabe simulierter Garn-

ein Schliesserschalter 54. Der Schliesserschalter 54 wird laufsignale durch Offnen des Schalters 53 unterbunden wird.
durch eine Zeitmessvorrichtung 55 in regelméssigen Abstin-  Das Offnen dieses Schalters 53 kann iiber die Wirkungslinie
den fiir jeweils eine einstellbare Zeit geschlossen. Ein Stell- 57 bspw. durch eine Bedienperson erfolgen, die hierzu einen
glied 56 des Offnerschalters 53 wird iiber eine Wirkungslinie ~ iiber die Wirkungslinie 57 auf das Stauf das Stellglied 56 des
57 auf spiter niher erlduterte Weise gedffnet. 30 Schalters 53 einwirkenden, nicht niher dargestellten Schalter

Die vorstehend beschriebenen Elemente 45 bis 56 bilden ~ betétigen kann. Besonders wichtig ist eine derartige Siche-
eine Priifvorrichtung 58, die an jeder Spinnmaschine nur ein- ~ rung gegen unbeabsichtiges Scharfmachen der Garnbruch-
mal vorhanden ist und iiber die beiden Versorgungsleitungen fithlvorrichtung jedoch bei Verwendung eines selbsttitigen

39 und 51 die Garnbruchfithlvorrichtungen 44 bzw. Stopp- Garnansetzgerites, das einen deratigen storenden Eingriff
vorrichtungen 22 aller Spinnstellen 10 einer Spinnmaschine 35 nicht als solchen erkennen wiirde und zweckmdssig darauf
ansteuern. reagieren konnte. Zu diesem Zweck ist gemss der Fig. 3

Beim normalen Lauf der Maschine erzeugt der durch das  vorgesehen, dass der die Garnansetzvorrichtungen in einem
Garn bzw. den Faden 16 auf den Spinnring 20 geschleppte Garnansetzgerit 60 einschaltende Schalter 61 galvanisch
Laufer 21 im Garnbruchfiihler 30 ein Garnlaufsignal, das oder drahtlos iiber die Wirkungslinie 57 mit dem Stellglied
am Ausgang des Inversionsgliedes 34 kein Signal erzeugt. 40 56 in dem Sinne in Verbindung steht, dass der Schalter 53
Wenn das Garnlaufsignal des Garnbruchfiihlers fiir eine ein-  gedffnet wird, solange der Schalter 61 geschlossen ist.

stellbare Mindestdauer am Zeitglied 42 anliegt, veranlasst Im Funktionsdiagramm der Fig. 4 ist der Ablauf des

dieses Zeitglied Schliessen des Schliesserschalters 36. Wieder-Scharf-Machens einer Stoppvorrichtung nach Behe-
Im Falle eines Garnbruches bleibt das Garnlaufsignal ben eines Garnbruches zum Zeitpunkt T in seinem zeitlichen

aus, dadurch wird am Ausgang des Inversionsgliedes 34 ein 4 Ablauf dargestellt:

Signal erzeugt, das iiber den geschlossenen Schalter 36 den Durch Beheben des Garnbruches wird ab dem Zeitpunkt

Schalter 37 schliesst und damit den Auslésemagneten 27 der T ein hier durch Balken dargestelltes Garnlaufsignal erzeugt

betreffenden Spinnstelle mit dem Netz 45 verbindet und da-  —in der Ausfiihrungsform der Fig. 1 am Garnbruchfiihler 30

mit durch Abziehen des Rastbolzens 27’ die Luntenstoppvor-  direkt, in der Ausfithrungsform der Fig. 3 am Ausgang des
richtung 22 an dieser Spinnstelle auslost, Dabei wird iiber 50 Inversionsgliedes 34’. Wenn das Garnlaufsignal fiir die darge-
die Leitung 40 auch der Schalter 36 zur Offnung beauf- stellte Mindestdauer t am Zeitmessglied 42 anliegt, muss die-
+ schlagt, so dass die Schliessung des Schalters 37 nach kurzer  ses den Schalter 36 schliessen (dargestellt durch Balken).
Zeit wieder aufgehoben und der Magnet 27 aberregt wird. In -~ Wenn dies unterblieben ist (gestrichelt), wird spéter durch
dieser Stellung ist also die Zufuhr von Vorgarn 14 zum Schliessen des Schalters 54 iiber eine etwas lingere Zeitdauer
Streckwerk 11, 12, 13 gesperrt, die Stoppvorrichtung 22 55 t als diejenige, die das Zeitlgied 42 veranlasst, den Schalter
kann jedoch von Hand zum Wiedereinschalten der Vorgarn- 36 zu schliessen, dem Zeitglied 42 «laufendes Garn» simu-
zufuhr zum Zwecke der Garnbruchbehebung bleibend ausser  liert und damit nochmals Schliessen des Schalters 36 veran-
Wirkung gesetzt werden. lasst. Im Falle eines Garnansetzvorganges mit Schliessen des

Wenn die Garnbruchbehebung erfolgreich war, gibt der Schalters 61 im Garnansetzgerit 60 wird der néchste, durch
Garnbruchfiihler 30 wieder ein Garnlaufsignal ab. Damit 60 Schliessen des Schalters 54 bewirkte Simulationsvorgang
verschwindet das Ausl6sesignal am Ausgang des Inversions- «laufendes Garny» durch Offnen des Schalters 53 unterdriickt
gliedes 34, wihrend das Zeitmessglied 42 den Offnerschalter  (gepunktet).

36 schliesst, sobald das Garnlaufsignal fiir die eingestellte Damit bei stillstehender Maschine durch die dann ja
Mindestdauer anlag und bereitet somit die Schaltung zur nicht umlaufenden Spinnliufer 21 kein Auslésen einer
Weitergabe eines nichsten Garnbruchsignales vor. 65 Stoppvorrichtung 22 erfolgt, wird beim An- und Abstellen
Damit auch bei erfolglosem Garnansetzversuch die der Maschine durch deren Steuerung iiber die Wirkungslinie
Stoppvorrichtung 22 wieder ausgelost werden kann, wird 48 der Schalter 46 gedffnet und damit die Versorgungslei-

iiber das Zeitschaltglied 55 im Zeitabstand von bspw. einer tung 39 stromlos gemacht, solange die Spindeldrehzahl so
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gering ist, dass durch die Laufer 21 in den Garnbruchfiihlern
30 kein ausreichend starkes Garnlaufsignal erzeugt werden
kann.

"~ Umdie Garnbmchfuhlvornchtung 44 und die Stoppvor-
richtungen 22 auf ihre Funktionsfahigkeit zu iiberpriifen,
wird bei Stillstand der Maschine, also beim Fehlen von
Garnlaufsignalen von den Garnbruchfiihlern 30 und gedff-
netem Schalter 46 durch Schliessen des Schalters 52 von
Hand den Garnbruchfiihlvorrichtungen 44 an allen Spinn-
stellen einer Maschine «laufendes Garn» simuliert. Sodann
wird durch Schliessen des Schalters 47 die Versorgungslei-
tung 39 an das Netz 45 angeschlossen. An Spinnstellen, an
denen jetzt Stoppvorrichtungen ansprechen, sind entweder
die Garnbruchfiihlvorrichtungen 44 oder die Stoppvorrich-
tungen 22 defekt und miissen repariert oder ausgetauscht
werden.

5

10

15

In einer zweiten Priifungsstufe wird der Schalter 52 geoff-
net und damit die Simulierung «laufenden Garnes» einge-
stellt. Jetzt miissen alle Stoppvorrichtungen der Maschine
ansprechen — an Arbeitsstellen, an denen Stoppvorrichtun-
gen nicht ansprechen, ist die Garnbruchfiihivorrichtung 44
oder die Stoppvorrichtung 22 defekt und muss repariert oder
ausgetauscht werden.

Im Funktionsdiagramm der Fig. 5 ist der Ablauf des
Priifvorganges in seinem zeitlichen Ablauf verdeutlichend
dargestellt:

Bei gedffnetem (diinne Linie) Schalter 46 wird zuerst
Schalter 52 zum Zwecke der Simulation «laufenden Garnes»,
dann Schalter 47 zur Energieversorgung der Stoppvorrich-
tungen geschlossen (Balken). Im zeitlichen Uberdeckungsbe-
reich a der Schalterschliessung darf keine Stoppvorrichtung
ansprechen. Wenn dann der Schalter 52 zum Zwecke des
Wegfalles der Simulation «laufenden Garnes» gedffnet wird,
miissen alle Stoppvorrichtungen ansprechen.

Dieser Priifvorgang erstreckt sich nicht auf den Garn-
bruchfiihler 30, da das Simulationssignal erst hinter seinem
Ausgang in die Schaltung eingeleitet wird. Um auch den
Garnbruchfiihler 30 in die Priifung mit einzubeziehen, kann
gemiss Fig. 2 vorgesehen sein, dass das Simulationssignal
«Garn liuft» in Form der vom Frequenzgenerator 49 gelie-
ferten Frequenz einer Spule 62 aufgedriickt wird, die neben
der Spule 32 auf dem Permanentmagneten 31 angeordnet ist.
Damit wird durch Induktion eines Stromes in der Spule 32
schon dem Garnbruchfiihler 30 Garnlauf simuliert und er in-
sofern in die Priifung mit einbezogen, als er dann, wenn er
hierbei kein Garnlaufsignal abgibt, die Stoppvornchtung 22
auslost und damit auffallt.

20

25

30

40

45

In der Ausfiihrungsform gemdss Fig. 3, in der Elemente,

die den im Zusammenhang mit Fig. 1 beschriebenen entspre-
chen, mit gleichen Bezugsziffern versehen und nicht noch-
mals im einzelnen beschrieben sind, ist ein Garnbruchfithier

30" vorgesehen, der vorhandenes Garn fiihlt und demgeméss
bei Fehlen bzw. Vorhandensein des Garnes unabhéingig von ¥
Lauf oder Stillstand des Garnes 16 ein Signal abgibt.

Der Garnbruchfiihler 30" weist hierbei einen unter dem
Druck einer nicht dargestellten Feder leicht am Garn 16 an-
liegenden Tastbiigel 63 auf, der vom Garn in einer ersten
Stellung gehalten wird, beim Bruch des Garnes jedoch unter
Wirkung der Feder verschwenkt wird und dabei im Garn-
bruchfithler 30’ einen Schalter schliesst. Auch bspw. kapazi-
tiv oder optisch arbeitende Taster wirken entsprechend, d.h.
ihre Signalgabe hingt vom Vorhandensein oder Fehlen des
Garnes unabhingig von dessen Bewegung ab.

" Essei im folgenden davon ausgegangen; dass der Garn-
bruchfiihler 30’ bei Garnbruch ein Garnbruchsignal liefert,
d.h. der Schalter im Garnbruchfiihler geschlossen wird. Im

60

anderen Fall miisste ihm ein Inversionsglied nachgeordnet
sein, das beim Offnen des Schalters und damit Wegfall des
Garnsignales ein Stelisignal auslosen wiirde. Da bei — nach
Beheben eines Garnbruches wieder — laufendem Garn vom
Garnbruchfiihler 30" kein Signal abgegeben wird, das Zeit-
glied 42 aber nach Ausbleiben dieses Signals iiber die einge-
stellte Zeit den Schalter 36 schliessen muss, ist in diesem
Ausfiihrungsbeispiel in der Zuleitung 41 zu diesem Zeitglied
42 ein Inversionsglied 34 eingefiigt, durch das das Zeitglied
bei laufendem Garn mit einem Signal beaufschlagt wird und
den Schalter 36 schliesst, sobald das Signal iiber die vorgese-
hene Zeitspanne anlag.

Da bei der beschriebenen Wirkungsweise des Garnbruch-
fiihlers 30" auch bei Stillstand der Maschine kein Garnbruch-
signal abgegeben wird, wenn das Garn vorhanden ist, konn-
te auf den Schalter 46 verzichtet werden. Haufig geht jedoch
die Zugspannung in den Garnen beim Stillstand der Maschi-
ne so weit zuriick, dass die Garnbruchfiihler 30’ falschlich
Garnbruchsignale abgeben. Um dies zu verhindern, ist auch
in dieser Ausfithrungsform der Schalter 46 sinnvoll und an-
gebracht.

Die Wirkungsweise dieser Vorrichtung beim Auftreten
eines Garnbruches und beim Beheben eines Garnbruches
entspricht der vorstehend im Zusammenhang mit der Aus-
fithrungsform geméss Fig. 1 beschriebenen, d.h. ein Garn-
bruchsignal wird {iber die Leitung 35 und den Schalter 36
dem Schalter 37 zugeleitet, der die Stoppvorrichtung 22 aus-
10st.

Um auch in dieser Ausfiihrungsform des Garnbruchfiih-
lers 30’ die Funktionsweise der Garnbruchfiihlvorrichtungen
44 und der Stoppvorrichtungen 22 iiberpriifen zu kénnen, ist
in die Leitung 35 zwischen Garnbruchfiihler 30" und Schalter
36 ein Offnerschalter 64 eingefiigt, der durch ein Stellglied 65

35 gedffnet werden kann. Das Stellglied 65 ist fiber die Versor-

gungsleitung 51 an das Netz 45 anschliessbar.

Es wird zunéchst davon ausgegangen, dass die Priifung
durchgefiihrt wird, wenn keine Garne vorhanden sind, wenn
also bspw. die Maschine iiberholt wird oder wenn auf eine
andere Partie libergegangen wird, wobei ebenfalls hiufig kei-
ne Garne vorhanden sind. Es kann also davon ausgegangen
werden, dass in allen Garnbruchfiihlern 30" die Schalter ge-
schlossen sind und Garnbruchsignale abgegeben werden.

Um die Weitergabe dieser Garnbruchsignale zunéchst zu
unterbinden, werden durch Schliessen des Schalters 52 iiber
die Stellglieder 65 die Schalter 64 an allen Spinnstellen geoff-
net, Sodann wird durch Schliessen des Schalters 47 die Ver-
sorgungsleitung 39 an das Netz 45 angeschlossen. An Spinn-
stellen, an denen jetzt Stoppvorrichtungen ansprechen, sind
entweder die Garnbruchfiihlvorrichtungen 44 oder die
Stoppvorrichtungen 22 defekt und miissen repariert oder
ausgetauscht werden.

In einer zweiten Priifungsstufe wird der Schalter 52 geoff-
net und damit die Schalter 64 geschlossen. Nunmehr liegen
an allen Spinnstellen Garnbruchsignale an und entsprechend
miissen alle Stoppvorrichtungen 22 der Maschine anspre-
chen — an Arbeitsstellen, an denen Stoppvorrichtungen nicht
ansprechen, ist die Garnbruchfithlvorrichtung 44 oder die
Stoppvorrichtung 22 defekt und muss repariert oder ausge-
tauscht werden.

Fiir diesen Ablauf der Priifung ist Voraussetzung, dass
die Maschine ohne Garne ist und in der zweiten Priifungs-
stufe damit an allen Spinnstellen Garnbruchsignale anliegen.

6 In diese Priifung ist damit der Fadenbruchfiihler 30" einbezo-

gen. Um die Priifung auch an Maschinen durchfiihren zu
konnen, in denen Garne vorhanden sind, kann ein Schalter
66 vorgesehen sein, der das Netz 45 — vorteilhafterweise iiber
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eine hier nicht dargestellte weitere, den Versorgungsleitungen 10 verbindet. Damit kann allen Garnbruchfiihivorrichtun-
39 bzw. 51 dhnliche Versorgungsleitung — mit den Leitungen  gen Garnbruch simuliert werden, auch wenn an sich Garne
35 in den Garnbruchfithlvorrichtungen 44 aller Spinnstellen ~ vorhanden sind.

2 Blatt Zeichnungen
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