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一种铰链的正反面抛光装置

(57)摘要

本发明公开了一种铰链的正反面抛光装置，

包括支撑台、支撑台上部中间设有凸轮分割器，

凸轮分割器上部设有可通过凸轮分割器旋转的

转动台，转动台上设有多个沿中心轴均匀分布的

第一安装座，第一安装座上部抵接有铰链，支撑

台上部设有与铰链对应的支撑架，支撑架位于转

动台的环形外侧，支撑架上设有可加工铰链表面

的加工装置。本发明通过多个装置的配合工作，

对铰链正反面进行抛光、拉丝处理，大大提高了

铰链的表面处理速度，提高了生产效率，而且还

提高了铰链表面处理的一致性，结构简单合理，

实用性好。
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1.一种铰链的正反面抛光装置，其特征在于：包括支撑台（1）、所述支撑台（1）上部中间

设有凸轮分割器（102），所述凸轮分割器（102）上部设有可通过凸轮分割器（102）旋转的转

动台（103），所述转动台（103）上设有多个沿中心轴均匀分布的第一安装座（2），所述第一安

装座（2）上部抵接有铰链（3），所述支撑台（1）上部设有与铰链（3）对应的支撑架（104），所述

支撑架（104）位于转动台（103）的环形外侧，所述支撑架（104）上设有可加工铰链（3）表面的

加工装置；

所述加工装置包括除尘装置（4）、拉丝装置（5）、第一抛光装置（6）、第二抛光装置（7）、

第三抛光装置（8）和第四抛光装置（9），所述铰链（3）包括平面（301），所述平面（301）长度方

向的一侧设有多个弯折部，所述平面（301）表面设有多个通孔，所述除尘装置（4）可抵接铰

链（3）表面，所述拉丝装置（5）可抵接平面（301）表面，所述第一抛光装置（6）可抵接弯折部

的弧形侧边，所述第二抛光装置（7）可抵接铰链（3）与弯折部相邻的两个侧边，所述第三抛

光装置（8）可抵接通孔表面，所述第四抛光装置（9）可抵接与弯折部相对的长边及与该长边

相邻的两个圆弧边。

2.如权利要求1所述一种铰链的正反面抛光装置，其特征在于：所述除尘装置（4）包括

固定在支撑架（104）上部的第一横向滑台气缸（401），所述第一横向滑台气缸（401）可沿着

铰链（3）长度方向移动，所述第一横向滑台气缸（401）上部设有第一支架（402），所述第一支

架（402）朝铰链（3）的一侧设有第一竖向滑台气缸（403），所述第一竖向滑台气缸（403）的滑

动台上设有第一驱动电机（404），所述第一驱动电机（404）的驱动轴上设有海绵轮（405），所

述海绵轮（405）位于铰链（3）正上方且可移动抵接或远离铰链（3）。

3.如权利要求1所述一种铰链的正反面抛光装置，其特征在于：所述拉丝装置（5）包括

固定在支撑架（104）上部的第二横向滑台气缸（501），所述第二横向滑台气缸（501）可沿着

铰链（3）长度方向移动，所述第二横向滑台气缸（501）上部设有第二支架（502），所述第二支

架（502）朝铰链（3）的一侧设有第二竖向滑台气缸（503），所述第二竖向滑台气缸（503）的滑

动台上设有第二驱动电机（504），所述第二驱动电机（504）的驱动轴上设有百洁布轮（505），

所述百洁布轮（505）可抵接或远离平面（301）。

4.如权利要求1所述一种铰链的正反面抛光装置，其特征在于：所述第一抛光装置（6）

包括第三竖向滑台气缸（601），所述第三竖向滑台气缸（601）固定在支撑架（104）朝铰链（3）

的一侧，所述第三竖向滑台气缸（601）的滑动台上设有第三驱动电机（602），所述第三驱动

电机（602）的驱动轴上设有砂轮（603），所述砂轮（603）可抵接或远离弯折部的弧形侧边。

5.如权利要求1所述一种铰链的正反面抛光装置，其特征在于：所述第二抛光装置（7）

包括固定在支撑架（104）上部的第三横向滑台气缸（701），所述第三横向滑台气缸（701）可

沿着铰链（3）长度方向移动，所述第三横向滑台气缸（701）上部固定有第四横向滑台气缸

（702），所述第四横向滑台气缸（702）可靠近或远离铰链（3），所述第四横向滑台气缸（702）

上部固定有第一支撑板（703），所述第一支撑板（703）一侧设有呈三角形分布的第一驱动轮

（705）、第一传动轮（706）和第二传动轮（707）且另一侧设有第四驱动电机（704），所述第四

驱动电机（704）驱动轴与第一驱动轮（705）连接，所述第一驱动轮（705）、第一传动轮（706）

和第二传动轮（707）通过第一抛光砂带（708）连接，所述第一抛光砂带（708）可抵接或远离

与弯折部相邻的两个侧边。

6.如权利要求1所述一种铰链的正反面抛光装置，其特征在于：所述第三抛光装置（8）
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包括第四竖向滑台气缸（801），所述第四竖向滑台气缸（801）固定在支撑架（104）朝铰链（3）

的一侧，所述第四竖向滑台气缸（801）的滑动台上设有L型角件（802），所述L型角件（802）上

部设有直流电机（803），所述直流电机（803）的驱动轴贯穿L型角件（802）下部且穿出部分设

有磨头（804），所述磨头（804）可抵接或远离通孔上表面。

7.如权利要求1所述一种铰链的正反面抛光装置，其特征在于：所述第四抛光装置（9）

包括固定在支撑架（104）上部的第五横向滑台气缸（901），所述第五横向滑台气缸（901）的

滑动台上部设有第三支架（902），所述第三支架（902）朝铰链（3）的一侧设有第五竖向滑台

气缸（903），所述第五竖向滑台气缸（903）的滑动台上设有第二支撑板（904），所述第二支撑

板（904）朝铰链（3）的一侧设有呈三角形分布的第二驱动轮（906）、第三传动轮（907）和第四

传动轮（908）且另一侧设有第五驱动电机（905），所述第二驱动轮（906）与第五驱动电机

（905）连接，所述第二驱动轮（906）、第三传动轮（907）和第四传动轮（908）通过第二抛光砂

带（909）连接，所述第二抛光砂带（909）可抵接或远离与弯折部相对的长边及与该长边相邻

的两个圆弧边。

8.如权利要求1所述一种铰链的正反面抛光装置，其特征在于：所述第一安装座（2）内

部设有多个磁铁（201），所述铰链（3）与第一安装座（2）通过磁铁（201）吸附固定，所述第一

安装座（2）表面设有第二安装座（202），所述弯折部位于第二安装座（202）内限位，所述第一

安装座（2）侧面分别设有第一限位筋（105）和第二限位筋（106），所述第一限位筋（105）和第

二限位筋（106）上端高出第一安装座（2）上表面且低于铰链（3）上表面。

9.如权利要求1所述一种铰链的正反面抛光装置，其特征在于：所述铰链（3）中间层的

材质为不锈铁（308），所述不锈铁（308）外侧包裹有镀铜层（309），所述镀铜层（309）外侧包

裹有镀黑层（310）。
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一种铰链的正反面抛光装置

技术领域

[0001] 本发明涉及铰链加工技术领域，尤其是涉及一种铰链的正反面抛光装置。

背景技术

[0002] 铰链又称合页是用来连接两个固体并允许两者之间做相对转动的机械装置，铰链

在家具五金配件中占据重要位置；随着生活水平的提高，人们对家装要求越来越高，人们所

选择的铰链不仅质量要好，而且还要更加美观，有些铰链在对其边缘进行表面处理时，往往

是通过人工打磨的方式进行处理，这种操作方式不仅所需人工多，耗时长，生产效率低，市

场竞争力低，而且每个铰链的表面处理一致性差，美观性不一，因此急需对此进行改进。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服上述现有技术的不足，提供一种铰链的正反面抛光装置，

通过多个装置的配合工作，对铰链正反面进行抛光、拉丝处理，大大提高了铰链的表面处理

速度，提高了生产效率，而且还提高了铰链表面处理的一致性，结构简单合理，实用性好。

[0004] 为了实现上述目的，本发明采用如下技术方案：

[0005] 一种铰链的正反面抛光装置，包括支撑台、所述支撑台上部中间设有凸轮分割器，

所述凸轮分割器上部设有可通过凸轮分割器旋转的转动台，所述转动台上设有多个沿中心

轴均匀分布的第一安装座，所述第一安装座上部抵接有铰链，所述支撑台上部设有与铰链

对应的支撑架，所述支撑架位于转动台的环形外侧，所述支撑架上设有可加工铰链表面的

加工装置。

[0006] 所述加工装置包括除尘装置、拉丝装置、第一抛光装置、第二抛光装置、第三抛光

装置和第四抛光装置，所述铰链包括平面，所述平面长度方向的一侧设有多个弯折部，所述

平面表面设有多个通孔，所述除尘装置可抵接铰链表面，所述拉丝装置可抵接平面表面，所

述第一抛光装置可抵接弯折部的弧形侧边，所述第二抛光装置可抵接铰链与弯折部相邻的

两个侧边，所述第三抛光装置可抵接通孔表面，所述第四抛光装置可抵接与弯折部相对的

长边及与该长边相邻的两个圆弧边。

[0007] 所述除尘装置包括固定在支撑架上部的第一横向滑台气缸，所述第一横向滑台气

缸可沿着铰链长度方向移动，所述第一横向滑台气缸上部设有第一支架，所述第一支架朝

铰链的一侧设有第一竖向滑台气缸，所述第一竖向滑台气缸的滑动台上设有第一驱动电

机，所述第一驱动电机的驱动轴上设有海绵轮，所述海绵轮位于铰链正上方且可移动抵接

或远离铰链。

[0008] 所述拉丝装置包括固定在支撑架上部的第二横向滑台气缸，所述第二横向滑台气

缸可沿着铰链长度方向移动，所述第二横向滑台气缸上部设有第二支架，所述第二支架朝

铰链的一侧设有第二竖向滑台气缸，所述第二竖向滑台气缸的滑动台上设有第二驱动电

机，所述第二驱动电机的驱动轴上设有百洁布轮，所述百洁布轮可抵接或远离平面。

[0009] 所述第一抛光装置包括第三竖向滑台气缸，所述第三竖向滑台气缸固定在支撑架
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朝铰链的一侧，所述第三竖向滑台气缸的滑动台上设有第三驱动电机，所述第三驱动电机

的驱动轴上设有砂轮，所述砂轮可抵接或远离弯折部的弧形侧边。

[0010] 所述第二抛光装置包括固定在支撑架上部的第三横向滑台气缸，所述第三横向滑

台气缸可沿着铰链长度方向移动，所述第三横向滑台气缸上部固定有第四横向滑台气缸，

所述第四横向滑台气缸可靠近或远离铰链，所述第四横向滑台气缸上部固定有第一支撑

板，所述第一支撑板一侧设有呈三角形分布的第一驱动轮、第一传动轮和第二传动轮且另

一侧设有第四驱动电机，所述第四驱动电机驱动轴与第一驱动轮连接，所述第一驱动轮、第

一传动轮和第二传动轮通过第一抛光砂带连接，所述第一抛光砂带可抵接或远离与弯折部

相邻的两个侧边。

[0011] 所述第三抛光装置包括第四竖向滑台气缸，所述第四竖向滑台气缸固定在支撑架

朝铰链的一侧，所述第四竖向滑台气缸的滑动台上设有L型角件，所述L型角件上部设有直

流电机，所述直流电机的驱动轴贯穿L型角件下部且穿出部分设有磨头，所述磨头可抵接或

远离通孔上表面。

[0012] 所述第四抛光装置包括固定在支撑架上部的第五横向滑台气缸，所述第五横向滑

台气缸的滑动台上部设有第三支架，所述第三支架朝铰链的一侧设有第五竖向滑台气缸，

所述第五竖向滑台气缸的滑动台上设有第二支撑板，所述第二支撑板朝铰链的一侧设有呈

三角形分布的第二驱动轮、第三传动轮和第四传动轮且另一侧设有第五驱动电机，所述第

二驱动轮与第五驱动电机连接，所述第二驱动轮、第三传动轮和第四传动轮通过第二抛光

砂带连接，所述第二抛光砂带可抵接或远离与弯折部相对的长边及与该长边相邻的两个圆

弧边。

[0013] 所述第一安装座内部设有多个磁铁，所述铰链与第一安装座通过磁铁吸附固定，

所述第一安装座表面设有第二安装座，所述弯折部位于第二安装座内限位，所述第一安装

座侧面分别设有第一限位筋和第二限位筋，所述第一限位筋和第二限位筋上端高出第一安

装座上表面且低于铰链上表面。

[0014] 所述铰链中间层的材质为不锈铁，所述不锈铁外侧包裹有镀铜层，所述镀铜层外

侧包裹有镀黑层。

[0015] 本发明的有益效果是：每个支撑架均设有一个加工装置，通过多个加工装置的配

合工作，对铰链正反面进行抛光、拉丝处理，大大提高了铰链的表面处理速度，提高了生产

效率，而且还提高了铰链表面处理的一致性，结构简单合理，实用性好。

附图说明

[0016] 图1为本发明的主视图；

[0017] 图2为本发明的结构示意图；

[0018] 图3为图2在A处的放大图；

[0019] 图4为除尘装置的结构示意图；

[0020] 图5为拉丝装置的结构示意图；

[0021] 图6为第一抛光装置的结构示意图；

[0022] 图7为第二抛光装置的结构示意图；

[0023] 图8为第三抛光装置的结构设计意图；
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[0024] 图9为第四抛光装置的结构示意图；

[0025] 图10为铰链的结构示意图；

[0026] 图11为铰链的剖视图；

[0027] 图12为第二安装座的结构示意图。

[0028] 图中：支撑台1、支撑脚101、凸轮分割器102、转动台103、支撑架104、第一限位筋

105、第二限位筋106、第一安装座2、磁铁201、第二安装座202、铰链3、平面301、第一弯折部

302、第二弯折部303、第三弯折部304、第一通孔305、第二通孔306、第三通孔307、不锈铁

308、镀铜层309、镀黑层310、侧边一311、侧边二312、侧边三313、侧边四314、侧边五315、侧

边六316、边一317、边二318、弧边一319、弧边二320、边三321、除尘装置4、第一横向滑台气

缸401、第一支架402、第一竖向滑台气缸403、第一驱动电机404、海绵轮405、拉丝装置5、第

二横向滑台气缸501、第二支架502、第二竖向滑台气缸503、第二驱动电机504、百洁布轮

505、第一抛光装置6、第三竖向滑台气缸601、第三驱动电机602、砂轮603、第二抛光装置7、

第三横向滑台气缸701、第四横向滑台气缸702、第一支撑板703、第四驱动电机704、第一驱

动轮705、第一传动轮706、第二传动轮707、第一抛光砂带708、第一摆动杆709、第一张紧轮

710、凸起711、第一固定柱712、  第一弹簧713、第三抛光装置8、第四竖向滑台气缸801、L型

角件802、直流电机803、磨头804、第四抛光装置9、第五横向滑台气缸901、第三支架902、第

五竖向滑台气缸903、第二支撑板904、第五驱动电机905、第二驱动轮906、第三传动轮907、

第四传动轮908、第二抛光砂带909、第二张紧轮910、第二摆动杆911、第二固定柱912、第二

弹簧913、第二安装座10、第二限位槽1001。

具体实施方式

[0029] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步描述：

[0030] 在本说明书的描述中，术语“上”、“下”、“左”、“右”等指示的方位或位置关系为基

于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本发明和简化描述，而不是指示或暗示

所指的装置或单元必须具有特定的方向、以特定的方位构造和操作，因此，不能理解为对本

发明的限制。

[0031] 如图1至图11所示，一种铰链的正反面抛光装置，包括支撑台1、所述支撑台1上部

中间设有凸轮分割器102，所述凸轮分割器102上部设有可通过凸轮分割器102旋转的转动

台103，所述转动台103上设有多个沿中心轴均匀分布的第一安装座2，所述第一安装座2上

部抵接有铰链3，所述支撑台1上部设有与铰链3对应的支撑架104，所述支撑架104位于转动

台103的环形外侧，所述支撑架104上设有可加工铰链3表面的加工装置；如图2所示，每个支

撑架104均设有一个加工装置，通过多个加工装置的配合工作，对铰链3正反面进行抛光、拉

丝处理，大大提高了铰链3的表面处理速度，提高了生产效率，而且还提高了铰链3表面处理

的一致性，结构简单合理，实用性好，其中，当加工装置对铰链3进行抛光时，转动台103停止

转动，即，转动台103为间歇性转动。

[0032] 所述加工装置包括除尘装置4、拉丝装置5、第一抛光装置6、第二抛光装置7、第三

抛光装置8和第四抛光装置9，所述铰链3包括平面301，所述平面301长度方向的一侧设有多

个弯折部，所述平面301表面设有多个通孔。

[0033] 如图4所示，所述除尘装置4可抵接铰链3表面，具体为，所述除尘装置4包括固定在
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支撑架104上部的第一横向滑台气缸401，所述第一横向滑台气缸401可沿着铰链3长度方向

移动，所述第一横向滑台气缸401上部设有第一支架402，所述第一支架402朝铰链3的一侧

设有第一竖向滑台气缸403，所述第一竖向滑台气缸403的滑动台上设有第一驱动电机404，

所述第一驱动电机404的驱动轴上设有海绵轮405，所述海绵轮405位于铰链3正上方且可移

动抵接或远离铰链3，当除尘装置4对铰链3表面进行除尘时，第一驱动电机404带动海绵轮

405旋转，第一竖向滑台气缸403下降，海绵轮405抵接铰链3上表面，第一横向滑台气缸401

沿着铰链3长度方向移动并带动海绵轮405紧贴铰链3上表面移动从而对海绵轮405上表面

进行除尘，结构简单合理，实用性好，其中，海绵轮405的宽度大于铰链3的宽度，通过这种设

计，使得海绵轮405能够将整个铰链3上表面覆盖，提高了除尘效果；

[0034] 如图5所示，所述拉丝装置5可抵接平面301，具体为，所述拉丝装置5包括固定在支

撑架104上部的第二横向滑台气缸501，所述第二横向滑台气缸501可沿着铰链3长度方向移

动，所述第二横向滑台气缸501上部设有第二支架502，所述第二支架502朝铰链3的一侧设

有第二竖向滑台气缸503，所述第二竖向滑台气缸503的滑动台上设有第二驱动电机504，所

述第二驱动电机504的驱动轴上设有百洁布轮505，所述百洁布轮505可抵接或远离平面

301，当拉丝装置5对平面301进行拉丝作业时，第二驱动电机504带动百洁布轮505旋转，第

二竖向滑台气缸503下降带动百洁布轮505抵接平面301，第二横向滑台气缸501沿着铰链3

长度方向移动并带动百洁布轮505移动，从而对平面301的表面进行拉丝；

[0035] 如图6所示，所述第一抛光装置6可抵接弯折部的弧形侧边，具体为，所述第一抛光

装置6包括第三竖向滑台气缸601，所述第三竖向滑台气缸601固定在支撑架104朝铰链3的

一侧，所述第三竖向滑台气缸601的滑动台上设有第三驱动电机602，所述第三驱动电机602

的驱动轴上设有砂轮603，所述砂轮603可抵接或远离弯折部的弧形侧边，当第一抛光装置6

对铰链3弯折部的弧形侧边进行抛光时，第三驱动电机602带动砂轮603旋转，第三竖向滑台

气缸601下降带动砂轮603抵接弯折部的弧形侧边，从而对弯折部的弧形侧边进行抛光，其

中，弯折部包括第一弯折部302、第二弯折部303和第三弯折部304，弧形侧边包括侧边一

311、侧边二312、侧边三313、侧边四314、侧边五315和侧边六316，第一抛光装置6数量为四

个分别正对相应的弯折部，第一抛光装置6分别对侧边一311、侧边二312、侧边三313、侧边

四314、侧边五315和侧边六316进行抛光；

[0036] 如图7所示，所述第二抛光装置7可抵接铰链3与弯折部相邻的两个侧边，具体为，

弯折部相邻的两个侧边为边一317和边二318，所述第二抛光装置7包括固定在支撑架104上

部的第三横向滑台气缸701，所述第三横向滑台气缸701可沿着铰链3长度方向移动，所述第

三横向滑台气缸701上部固定有第四横向滑台气缸702，所述第四横向滑台气缸702可靠近

或远离铰链3，所述第四横向滑台气缸702上部固定有第一支撑板703，所述第一支撑板703

一侧设有呈三角形分布的第一驱动轮705、第一传动轮706和第二传动轮707且另一侧设有

第四驱动电机704，所述第四驱动电机704驱动轴与第一驱动轮705连接，所述第一驱动轮

705、第一传动轮706和第二传动轮707通过第一抛光砂带708连接，所述第一抛光砂带708可

抵接或远离边一317和边二318，第一抛光砂带708首尾连接套设在第一驱动轮705、第一传

动轮706和第二传动轮707外侧，当第二抛光装置7对铰链3进行抛光作业时，第四驱动电机

704带动第一驱动轮705转动，通过第一传动轮706和第二传动轮707带动第一抛光砂带708

转动，移动第三横向滑台气缸701使得第一抛光砂带708正对铰链3的边一317，第四横向滑
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台气缸702工作，推动第一支撑板703朝铰链3处移动，使得第一抛光砂带708抵接铰链3边一

317上的表面并沿着该边朝弯折部移动，当边一317抛光完成后第四横向滑台气缸702回缩

带动第一抛光砂带708脱离边一317，之后第三横向滑台气缸701移动带动第一抛光砂带708

移动到铰链3的边二318处，第四横向滑台气缸702推动第一抛光砂带708对边二318进行抛

光，最后，抛光完成后第三横向滑台气缸701和第四横向滑台气缸702复位，第一抛光砂带

708脱离铰链3，通过上述结构设计，不仅提高了铰链侧边的抛光效果，还提高了边一317和

边二318抛光效果的一致性，大大提高了铰链3的美观度；

[0037] 如图8所示，所述第三抛光装置8可抵接通孔表面，具体为，所述第三抛光装置8包

括第四竖向滑台气缸801，所述第四竖向滑台气缸801固定在支撑架104朝铰链3的一侧，所

述第四竖向滑台气缸801的滑动台上设有L型角件802，所述L型角件802上部设有直流电机

803，所述直流电机803的驱动轴贯穿L型角件802下部且穿出部分设有磨头804，所述磨头

804可抵接或远离通孔上表面，当第三抛光装置8对铰链3进行抛光作业时，直流电机803带

动磨头804转动，第四竖向滑台气缸801向下移动，带动磨头804抵接通孔上表面，从而对通

孔表面进行抛光，其中，通孔包括第一通孔305、第二通孔306和第三通孔307，第三抛光装置

8数量为三个且分别对第一通孔305、第二通孔306和第三通孔307进行抛光；

[0038] 如图9所示，所述第四抛光装置9可抵接与弯折部相对的长边及与该长边相邻的两

个圆弧边，具体为，弯折部相对的长边为边三321，两个圆弧边分别为弧边一319和弧边二

320，所述第四抛光装置9包括固定在支撑架104上部的第五横向滑台气缸901，所述第五横

向滑台气缸901的滑动台上部设有第三支架902，所述第三支架902朝铰链3的一侧设有第五

竖向滑台气缸903，所述第五竖向滑台气缸903的滑动台上设有第二支撑板904，所述第二支

撑板904朝铰链3的一侧设有呈三角形分布的第二驱动轮906、第三传动轮907和第四传动轮

908且另一侧设有第五驱动电机905，所述第二驱动轮906与第五驱动电机905连接，所述第

二驱动轮906、第三传动轮907和第四传动轮908通过第二抛光砂带909连接，所述第二抛光

砂带909可抵接或远离弧边一319、弧边二320和边三321，当第四抛光装置9对铰链3进行抛

光作业时，第五驱动电机905带动第二驱动轮906旋转，第二驱动轮906带动第二抛光砂带

909转动，第五横向滑台气缸901带动第二抛光砂带909移动到铰链3上方，之后第五竖向滑

台气缸903带动第二抛光砂带909向下移动，使得第二抛光砂带909抵接与弯折部相对的长

边及与该长边相邻的两个圆弧边，最后，第五横向滑台气缸901回缩，第五竖向滑台气缸903

上升复位，从而完成对铰链3弧边一319、弧边二320和边三321的抛光，其中铰链3位于第三

传动轮907和第四传动轮908之间，当第二抛光砂带909抵接铰链3表面时，铰链3靠近第三传

动轮907和第四传动轮908两侧收到的力较大，因此摩擦力也相对较大，通过这种设计，可以

减小第二抛光砂带909对平面301的刮花，结构简单合理，实用性好。

[0039] 如图2所示，不同的加工装置沿铰链3的传送方向依次设置，分别为除尘装置4、拉

丝装置5、第一抛光装置6、第二抛光装置7、第三抛光装置8、第三抛光装置8、第一抛光装置

6、第三抛光装置8、第一抛光装置6、第一抛光装置6和第四抛光装置9，通过上述设备的相互

配合，解决了通过人工打磨的方式对铰链3进行抛光效率低、一致性差、不良率高的缺点，不

仅大大提高了铰链3的抛光效率，极大地提高了生产力，降低了生产不良率，而且使得每次

抛光后的铰链3均具有较高的一致性，使之具有更好的美观性，从而能够提升市场竞争力。

[0040] 当需要对铰链3反面进行抛光时，只需更换第一安装座2并将铰链3反过来放置，即
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可对铰链3的反面进行抛光，具体为，需要将第一安装座2更换为第二安装座10，抛光步骤与

所需的加工装置与正面抛光一致，其中，第一安装座2与第二安装座10的区别在于，一是第

二安装座10的第二限位槽1001的深度大于第一安装座2的第一限位槽202；二是第二安装座

10的厚度大于第一安装座2的厚度，从而使得第一限位筋105和第二限位筋106的上端面不

超过第二安装座10的上表面，铰链3进行反面抛光时，只需通过第二限位槽1001即可对铰链

3进行限位。

[0041] 作为优选，砂轮603的环形侧面设有弧形凹槽，当对铰链3的弧形侧边进行抛光时，

铰链3的弧形侧边可插入弧形凹槽内，通过上述结构设计，使得弧形侧边能够与砂轮603完

全接触，大大提高了弧形侧边的抛光效果。

[0042] 作为优选，所述第一支撑板703侧面铰接有第一摆动杆709，所述第一摆动杆709一

端设有可转动的第一张紧轮710且另一端设有凸起711，所述第一摆动杆709的铰接点位于

第一张紧轮和凸起711之间，所述第一张紧轮710环形外侧抵接第一抛光砂带708内侧，所述

第一支撑板703侧面位于第一传动轮706和第二传动轮707之间设有第一固定柱712，所述凸

起711与第一固定柱712通过第一弹簧713连接，通过上述结构设计，可对第一抛光砂带708

进行张紧，不仅可以防止第一抛光砂带708在转动过程中松脱掉落，还可以防止第一抛光砂

带708断裂，结构简单合理，实用性好。

[0043] 作为优选，第二支撑板904朝铰链3的一侧铰接有第二摆动杆911，所述摆动杆911

靠近第四传动轮908的一侧设有可转动的第二张紧轮910且另一端连接有第二弹簧913，所

述第二弹簧913另一端与第二固定柱912连接，所述第二张紧轮910环形外侧抵接第二抛光

砂带909内侧，通过上述结构设计，可对第二抛光砂带909进行张紧，不仅可以防止第二抛光

砂带909在转动过程中松脱掉落，还可以防止第二抛光砂带909断裂，结构简单合理，实用性

好。

[0044] 所述第一安装座2内部设有多个磁铁201，所述铰链3与第一安装座2通过磁铁201

吸附固定，不仅大大便于铰链3的安装和取下，还可以防止铰链3移动，影响抛光效果，所述

第一安装座2表面设有第二安装座202，所述弯折部位于第二安装座202内限位，所述第一安

装座2侧面分别设有第一限位筋105和第二限位筋106，所述第一限位筋105和第二限位筋

106上端高出第一安装座2上表面且低于铰链3上表面，通过上述设计，进一步的对铰链3进

行限位，大大提高了铰链3的固定牢靠性，不仅便于铰链3加工，而且还能够极大的保证铰链

3加工的一致性，结构简单合理。

[0045] 所述支撑台1下部设有支撑脚101，通过支撑脚101可用于支撑支撑台1。

[0046] 其中，所述铰链3中间层的材质为不锈铁308，所述不锈铁308外侧包裹有镀铜层

309，所述镀铜层309外侧包裹有镀黑层310，在本发明中，通过对铰链3表面进行抛光，就是

需要把镀黑层310抛出，露出内部的镀铜层309，使得铰链3具有两种颜色，大大提高了铰链3

的美观性，满足更多客户的需求。

[0047] 以上所述仅为本发明的较佳实施例，并不用以限制本发明，凡在本发明的精神和

原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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