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Sposéb wytwarzania koszy masywnych do lozysk tocznych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
koszy masywnych do lozysk tocznych przez odle-
wanie np. odsrodkowe.

Znane kosze masywne do lozysk tocznych byly
wytwarzane z mosigdzu. Chociaz material ten spet-
nial w zasadzie warunki wymagane dla pracy w
lozyskach tocznych to jednak trwalo$¢ jego byla
niezadawalajgca. Zmuszalo to do stosunkowo cze-
ste] wymiany koszy ulegajacych z biegiem czasu
wytarciu.

Zgodnie z wynalazkiem okazalo sie, Ze mozna
zwiekszy¢ trwalo$é lozyska przez zastosowanie do
wyrobu koszy masywnych zeliwa sferoidalnego,
ktére oprocz stosunkowo wysokiej twardoSci jest
dobrze obrabialne a otrzymane powierzchnie sg zu-
pelnie gtadkie. Poza tym, zeliwo to cechuije zdolnosé
ttumienia drgafh. Te wlasciwosci spelniaja w zasa-
dzie wymagania stawiane koszom masywnym.

Okazalo sie tez nieoczekiwanie, ze kosze wyko-
nane z zeliwa sferoidalnego sa bardziej elas-

" tyczne niz mosiezne. Stwierdzono jednak, Ze naj-
wazniejszg cechg wplywajacag na trwato§¢ koszy
masywnych, a tym samym trwalo$¢ lozyska, jest
bardzo duza odporno$é tozyska na dziatanie korozji.
Zwazywszy, ze lozyska z koszami masywnymi, sg
stosowane z reguly w pojazdach szynowych i me-
chanicznych i narazone sg zawsze na dzialanie
czynnikéw atmosferycznych, odporno§é na dzia-
lanie korozji ma bardzo duzZzne znaczenie. Te
zwiekszong odpornos¢ elementéw stalowych 1lo-
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zyska osigga sie wlasSciwie dzieki zasto-
sowaniu koszy z zeliwa sferoidalnego, ktore-

go potencjal normalny jest prawie taki sam
jak potencjal stali, z ktérej sg wykonane elementy
stykajace sie bezposrednio z koszem np. kulki. Z
powodu braku réznic potenejalu nie ma natural-
nych warunkéw w obecno$ci wilgoci, przeplywu
pradu miedzy mikroogniwami kosza zeliwnego
i elementoéw tocznych stalowych, warunkujgcych
powstawanie korozji. Tej wlaSciwosSci nie mozna
bylo osiggng¢ w przypadku stosowania koszy mo-
sieznych, poniewaz potencjal normalny mosigdzu
wynosi + 0,34, zelaza za$§ — 0,43, zatem wynika-
jace z tego znaczne roznice potencjalu sprzyjaly
zawsze powstawaniu korozji na czesSciach stalowych
stykajacych sie z mosigdzem.

Kosze masywne wytwarza sie zgodnie z wynalaz-
kiem przez odlewanie zeliwa sferoidalnego majko-
rzystniej znanym sposobem odsrodkowym. Stwier-
dzono, ze zadawalajgce wyniki uzytkowe osiaga sic,
jezeli zeliwo sferoidalne w stanie lanym ma na-
stepujace witasciwosci mechaniczne: wytrzymalo$é
na rozcigganie Rr= okolo 45 kG/mm?3; wydluzenie
A = 5—129, strzatka wugiecia f=10— 20 mm;
twardo$¢ Brinella Hs— okolo 180 kG/mma?

Dodatkowg zaletg koszy z zeliwa sferoidalnego
jest ich niska cena wytwarzania, poniewaz Zeliwo
jest wielokrotnie tanisze od mosigdzu.
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Zastrzezenie patentowe szczegblnie o nastepujacych wlasno$ciach mecha-
nicznych: wytrzymato$§¢ na rozcigganie Rr = oko-
Sposéb wytwarzania masywnych koszy do lozysk o 45 kG/mm?, wydluzenie A =5-—129, strzalka
tocznych przez odlewanie najlepiej od$rodkowe, ugiecia £ =10—20 mm, twardo$¢ Brinella Hz =
znamienny tym, ze stosuje sie zeliwo sferoidalne, s okolo 180 kG/mm?.
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