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(54)发明名称

燃气管道对接固定装置及施工方法

(57)摘要

燃气管道对接固定装置及施工方法，燃气管

道对接固定装置包括一号燃气管道、二号燃气管

道、二号固定套、一号固定套、二号连接板、一号

连接板、一号连接套、二号连接套，所述一号燃气

管道左侧连接二号燃气管道右侧，一号燃气管道

与一号连接套相啮合，一号燃气管道左侧连接一

号连接套，一号燃气管道左侧插入一号连接套

中，二号燃气管道与二号连接套相啮合，二号燃

气管道右侧连接二号连接套,二号燃气管道插入

二号连接套中，所述一号燃气管道外侧连接紧固

套右侧，一号燃气管道插入紧固套中，二号燃气

管道外侧连接紧固套左侧，二号燃气管道插入紧

固套中，所述紧固套右侧连接一号连接套。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 107940136 B

2025.01.03

CN
 1
07
94
01
36
 B



1.一种燃气管道对接固定装置的施工方法，其特征是:包括以下步骤：1、首先一号燃气

管道依次穿过一号固定套、一号连接套插入紧固套中；2、再次二号燃气管道依次穿过二号

固定套、二号连接套插入紧固套中；3、其次是一号连接套通过固定螺栓连接二号连接套，最

后用一号连接板把一号连接套与一号固定套固定在一起，用二号连接板把二号连接套与二

号固定套固定在一起；所述燃气管道对接固定装置，包括一号燃气管道、二号燃气管道、二

号固定套、一号固定套、二号连接板、一号连接板、一号连接套、二号连接套，所述一号燃气

管道左侧连接二号燃气管道右侧，一号燃气管道与一号连接套相啮合，一号燃气管道左侧

连接一号连接套，一号燃气管道左侧插入一号连接套中，二号燃气管道与二号连接套相啮

合，二号燃气管道右侧连接二号连接套,二号燃气管道插入二号连接套中，所述一号燃气管

道外侧连接紧固套右侧，一号燃气管道插入紧固套中，二号燃气管道外侧连接紧固套左侧，

二号燃气管道插入紧固套中，所述紧固套右侧连接一号连接套，紧固套左侧连接二号连接

套，一号连接套左侧通过固定螺栓连接二号连接套右侧，一号连接套右侧通过一号螺钉连

接多个一号连接板左侧，所述一号连接板右侧通过一号螺钉连接一号固定套外侧，一号固

定套与一号燃气管道相啮合，一号固定套内侧连接一号燃气管道外侧，一号燃气管道插入

一号固定套中，一号燃气管道依次穿过一号固定套、一号连接套插入紧固套中；所述二号连

接套左侧通过二号螺钉连接多个二号连接板右侧，所述二号连接板左侧通过二号螺钉连接

二号固定套外侧，二号固定套与二号燃气管道相啮合，二号固定套内侧连接二号燃气管道

外侧，所述二号燃气管道插入二号固定套中，二号燃气管道依次穿过二号固定套、二号连接

套插入紧固套中；在一号连接套、二号连接套、紧固套的共同作用下，使一号燃气管道与二

号燃气管道连接的更稳固，同时紧固套对一号燃气管道与二号燃气管道起到了密封作用，

有效的防止了一号燃气管道与二号燃气管道连接处发生漏气现象。
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燃气管道对接固定装置及施工方法

技术领域

[0001] 本发明涉及燃气管道领域，尤其涉及一种燃气管道对接固定装置及施工方法。

背景技术

[0002] 燃气管道进行对接时，常用固定装置把燃气管道固定在一起，然而由于固定装置

结构不合理，常会出现燃气管道对接处出现裂缝或者是断了，造成燃气泄漏，给工作人员带

来安全隐患。

发明内容

[0003] 本发明针对现有技术存在的上述不足，提供一种结构合理的燃气管道对接固定装

置及施工方法。

[0004] 本发明的目的是通过以下技术方案来实现：

[0005] 一种燃气管道对接固定装置，包括一号燃气管道、二号燃气管道、二号固定套、一

号固定套、二号连接板、一号连接板、一号连接套、二号连接套，所述一号燃气管道左侧连接

二号燃气管道右侧，一号燃气管道与一号连接套相啮合，一号燃气管道左侧连接一号连接

套，一号燃气管道左侧插入一号连接套中，二号燃气管道与二号连接套相啮合，二号燃气管

道右侧连接二号连接套,二号燃气管道插入二号连接套中，所述一号燃气管道外侧连接紧

固套右侧，一号燃气管道插入紧固套中，二号燃气管道外侧连接紧固套左侧，二号燃气管道

插入紧固套中，所述紧固套右侧连接一号连接套，紧固套左侧连接二号连接套，一号连接套

左侧通过固定螺栓连接二号连接套右侧，一号连接套右侧通过一号螺钉连接多个一号连接

板左侧，所述一号连接板右侧通过一号螺钉连接一号固定套外侧，一号固定套与一号燃气

管道相啮合，一号固定套内侧连接一号燃气管道外侧，一号燃气管道插入一号固定套中，一

号燃气管道依次穿过一号固定套、一号连接套插入紧固套中。

[0006] 所述二号连接套左侧通过二号螺钉连接多个二号连接板右侧，所述二号连接板左

侧通过二号螺钉连接二号固定套外侧，二号固定套与二号燃气管道相啮合，二号固定套内

侧连接二号燃气管道外侧，所述二号燃气管道插入二号固定套中，二号燃气管道依次穿过

二号固定套、二号连接套插入紧固套中。

[0007] 一种燃气管道对接固定装置施工方法，包括以下步骤：1、首先一号燃气管道依次

穿过一号固定套、一号连接套插入紧固套中；2、再次二号燃气管道依次穿过二号固定套、二

号连接套插入紧固套中；3、其次是一号连接套通过固定螺栓连接二号连接套，最后用一号

连接板把一号连接套与一号固定套固定在一起，用二号连接板把二号连接套与二号固定套

固定在一起。

[0008] 有益效果：

[0009] 在一号连接套、二号连接套、紧固套的共同作用下，使一号燃气管道与二号燃气管

道连接的更稳固，有效的防止了一号燃气管道与二号燃气管道断了，使整体结构更合理，同

时紧固套对一号燃气管道与二号燃气管道起到了密封作用，有效的防止了一号燃气管道与
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二号燃气管道连接处发生漏气现象，使整体结构更合理，在二号固定套、一号固定套、二号

连接板、一号连接板的共同作用下，增大了一号燃气管道与二号燃气管道的接触面积，提高

了一号燃气管道与二号燃气管道连接的稳固性，使整体结构更合理。

附图说明

[0010] 图1为本发明所述的燃气管道对接固定装置结构示意图。

具体实施方式

[0011] 下面根据附图和实施例对本发明作进一步详细说明：

[0012] 一种燃气管道对接固定装置，包括一号燃气管道01、二号燃气管道02、二号固定套

03、一号固定套04、二号连接板05、一号连接板06、一号连接套07、二号连接套08，所述一号

燃气管道01左侧连接二号燃气管道02右侧，一号燃气管道01与一号连接套07相啮合，一号

燃气管道01左侧连接一号连接套07，一号燃气管道01左侧插入一号连接套07中，二号燃气

管道02与二号连接套08相啮合，二号燃气管道02右侧连接二号连接套08,二号燃气管道02

插入二号连接套08中，所述一号燃气管道01外侧连接紧固套09右侧，一号燃气管道01插入

紧固套09中，二号燃气管道02外侧连接紧固套09左侧，二号燃气管道02插入紧固套09中，所

述紧固套09右侧连接一号连接套07，紧固套09左侧连接二号连接套08，一号连接套07左侧

通过固定螺栓10连接二号连接套08右侧，一号连接套07右侧通过一号螺钉12连接多个一号

连接板06左侧，所述一号连接板06右侧通过一号螺钉12连接一号固定套04外侧，一号固定

套04与一号燃气管道01相啮合，一号固定套04内侧连接一号燃气管道01外侧，一号燃气管

道01插入一号固定套04中，一号燃气管道01依次穿过一号固定套04、一号连接套07插入紧

固套09中。

[0013] 所述二号连接套08左侧通过二号螺钉11连接多个二号连接板05右侧，所述二号连

接板05左侧通过二号螺钉11连接二号固定套03外侧，二号固定套03与二号燃气管道02相啮

合，二号固定套03内侧连接二号燃气管道02外侧，所述二号燃气管道02插入二号固定套03

中，二号燃气管道02依次穿过二号固定套03、二号连接套08插入紧固套09中。

[0014] 在一号连接套07、二号连接套08、紧固套09的共同作用下，使一号燃气管道01与二

号燃气管道02连接的更稳固，有效的防止了一号燃气管道01与二号燃气管道02断了，使整

体结构更合理，同时紧固套09对一号燃气管道01与二号燃气管道02起到了密封作用，有效

的防止了一号燃气管道01与二号燃气管道02连接处发生漏气现象，使整体结构更合理，在

二号固定套03、一号固定套04、二号连接板05、一号连接板06的共同作用下，增大了一号燃

气管道01与二号燃气管道02的接触面积，提高了一号燃气管道01与二号燃气管道02连接的

稳固性，使整体结构更合理。

[0015] 一种燃气管道对接固定装置施工方法，包括以下步骤：1、首先一号燃气管道01依

次穿过一号固定套04、一号连接套07插入紧固套09中；2、再次二号燃气管道02依次穿过二

号固定套03、二号连接套08插入紧固套09中；3、其次是一号连接套07通过固定螺栓10连接

二号连接套08，最后用一号连接板06把一号连接套07与一号固定套04固定在一起，用二号

连接板05把二号连接套08与二号固定套03固定在一起。
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图1
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