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PFi zplisobu vyroby malffského véletku, ktery mé téleso
véletku z plastové pény s vnitinim vybranim pro uchyceni na
nosném t¥menu, se t&leso véleku napéni ve formovacim
néstroji. PFitom se tlak nap&iovani nastavi tak, Ze se na
vn&j$im povrchu télesa valetku a/nebo sténé vnitiniho vybrani
vytvor{ uzaviend, zpevnéna vrstva plastového materidlu, u
kterého se vyhodné jednd o polyesterovy typ polyurethanové
pény. Vrstva se v nasledujicim kroku alespoii &astetng rozevie

nebo sejme.




Maliisky valeCek a zplsob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu vyroby malifského vélecku, ktery ma téleso
valeCku z plastové pény s vnitfnim vybranim pro uchyceni na nosném timenu.

Dale se vynalez tyka pfislusného malifského valecku.

Dosavadni stav techniky

Malifsky valeCek obvykle zahrnuje nosny timen ohnuty z ocelového dratu
nebo sestavajici z plastu, na jehoz spodnim konci je vytvorena rukojet. Na horni,
volny konec nosného tfimenu je malifsky valeCek nasunutelny takovym zplisobem,

Ze je na nosném timenu oto¢né drzen.

Obvykly malifsky valeek ma téleso véletku, ve kterém je uspofadana
jednodilna nebo 'vicedilné upeviovaci objimka, kterd je v zabéru s nosnym
tfrmenem. K vyrob& znamého malifského vélecku se tak zvanym blokovym
vypénovacim zplUsobem zhotovi relativné velky blok z polyesterové -
polyuretanové mekké pény. Takovéto polyesterové PUR pény jsou na zékladé své
dostate¢né vysoké chemické stalosti vhodné také pro malifské vélecky, které se

znamym zpusobem také pouZivaji ke zpracovani substanci s fedidly a zejména

barev. Nad to jsou polyesterové PUR pény velmi tvarové stabilni a nebobtnaji.

Blok sestavajici z polyesterové PUR pény si ziska tvar malifského valecku
mechanicky pomoci vyseknuti nebo vyfiznuti. Nasledné se vyvrta vnitini vybrani a
konec malifského valeCku usporadany proti zavadécimu konci pro nosny timen se
do kulata ofrézuje. Nasledné se upeviiovaci objimka zavede do vnitfniho vybrani a

tam slepi. Tento vyrobni zplsob je na zakladé svého velkého poétu pracovnich
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krokll velmi nakladny a tedy drahy. Nad to vznika pfi vypracovavani malifského
valeCku z bloku, jakoZ i pfi frézovani jeho jednoho konce do kulata, materidlova
ztrata az ke 30 %, coZ je nejen nehospodarné, nybrz také velmi Skodlive pro

Zivotni prostredni.

Ze spisu DE-AS 1 960 394 je znamo vyrabét valedek na nanageni barev
malifského vale¢ku z pénové hmoty, kupfikladu polyuretanu, tim, Ze se do jako
forma slouZiciho valcovitého plySového nebo kozZedinového potahu umisti dvé
plastové klomponenty, _které tam spolu reaguji, roztdhnou se, a potah piné vypini.
Pfitom vs$ak névznikne na zaklad& v urgitych oblastech rozdilné poddajnosti
plySového nebo koZesinového potahu definovany kruhovy valcovity tvar valecku
‘na nanaseni barev, ¢imZ se tento pfi pouZivani nepohybuje kruhovité, a nanaseni

barvy je nevyhodnym zpusobem ovlivnéno.

Nad to jsou znamy tak zvané integraini pény, které pfi nap&fiovani na vnéjsi
strané vytvareji stabilni uzavienou kryci vrstvu. Tato kryci vrstva sice stabilizuje
napénéné téleso, je viak na zakladé své hladké povrchové struktury pro nanaseni

barev nevhodna.

Zakladem vynalezu je kol vytvofit zpﬂsob vyroby malifského valecku,
pomoci kterého je malifsky valeCek zhotovitelny levnym a pro Zivotnim prostiedi
snesitelnym zpUsobem, a ktery zajisti dobré nanaseni barvy. Nad to ma byt

vytvoien pfislusny malifsky valecek.

Podstata vynalezu

Tento ukol fesi zpsob podle néroku 1. Pfi ném se téleso valecku napéni ve

formovacim nastroji. Timto zplsobem ziskd malifsky valecek jiz pfi procesu




napénovani pozadovany tvar, takZe nejsou potiebné Zadné nebo jen podstatné

mensi dopliikové prace, a zabrani se ztratdam materialu.

Doplﬁkové se daji parametry daného zpusobu, kupfikladu teplota nastroje,
chlazeni, hustota pény, tlak napéfovani a tak dale, které se daji fidit sloZzenim
plastoveho materialu, nastavit tak, Ze na vngj$im povrchu télesa vale¢ku a/nebo
sténé vnitiniho vybréni se vytvofi uzaviend, zpevnéna vrstva plastového
materiélu.. Timto zplsobem ziskd malifsky valedek bez specielnich dal$ich
konstrukCnich dili vysokou prostorovou stabilitu. Nad to je piitom na vnéjSim
povrchu télesa valecku dana plynuld, hladka povrchova struktura, jak to ma
zejména srhySl u pritlanych valeckd nebo také u valegkl, které se dodatedné
opatiuji povlakem nebo objimkovitymi dekora&nimi prvky, nebo plySem nebo
kozesinou oblozenymi vélcovitymi valecky nebo prstenci. Vrstva nad to zmensuje
pusobeni vihkosti a rozpoustédel na plastovou pé&nu a stabilizuje téleso valecku pri
pouzivani béhem odvalovaciho pohybu, pfi kterém se jednostranné zatéZuje. Aby
se vdak malifsky valeGek mohl pouzit také k pfimému nanadeni barvy,
predpoklada se vrstvu vytvofenou na vnéjdim povrchu malifského valecku zcela
nebo CasteCné v nasledujicim zplsobovém kroku rozeviit nebo sejmout. To se
mlze kupfikladu uékutec':nit fezanim, brouSenim, velmi jemnym obrabénim,

piskovanim nebo odluéovanim.

Jako materialu pro téleso valeCku se vyhodné pouZiva polyesterova PUR
péna, ktera dosud jesté nebyla tvarové pénéna. Jsou viak také myslitelné i jiné
materialy, pokud tyto maji vysokou odolnost proti chemikaliim a zejména odolnost
proti rozpoustédlim. U alternativnich materiald se mtZe kupfikladu jednat o dal3i

PUR pény, Cistou polyolefinovou, polyimidovou nebo polyesterovou pénu.

Také u malifského vale¢ku podle vyndlezu mize byt ve vnitfnim vybrani

malifskeho valecku uspofadana upeviiovaci objimka, ktera je v zab&ru s nosnym




trmenem. Upevriovaci objimka, kterd vyhodné sestava z plastu, mize byt
zhotovena separéatné od télesa vélecku a dodateéné umisténa do jeho vnitfniho
vybrani a tam upevnéna, pfi¢emz pro zabranéni lepivého spojeni mohou byt na
upevilovaci objimce vytvofeny pfednivajici zabérové prvky, které zabiraji do stény
vnitiniho vybrani malifského valecku, a tedy objimku drzi tvarovym zpusobem.
Jako zabérové prvky se osvédCily zejména z vngj$i strany pfeCnivajici zoubky

nebo zaseky.

Alternativné muiZe byt malifsky valetek také zhotoven tak, e se
upevfiovaci objimka nejdfive umisti do formovaciho néstroje a v na to navazujicim
zplsobovém kroku se obklopi télesem valetku nebo pé&nou. Také piitom maze byt
upeviovaci objimka zhotovena separatné pfedem, vyhodné se viak k provedeni
Vicekomponentniho zpUsobu nejdfive vystfikne ve formovacim nastroji. Timto
inline zhotovenim se mohou vyrobni naklady malitského véalecku podstatné

zredukovat.

Malifsky véaleCek zhotoveny zplisobem podle vynalezu se da vytvofit s
relativné malou hmotnosti, takze je préce s pfislusnym malifskym valeckem

usnadnéna.

U vyhodného provedeni vynédlezu se ve vnitinim vybrani malifského
valeCku vytvoli alespoil jedno vnitini osazeni. To umozni na nosném tfmenu
vytvorené blokovaci nebo pruzné pfilozky ve vnitinim vybrani rozevfit, a ty potom
zabiraji do vnitfniho osazeni a tedy malifsky valedek na nosném timenu dri.
Jestlize ma zpevnéna vrstva plastoveho materialu vytvofena na sténé vnitfniho
vybréni postalujici pevnost, mize byt popfipadé od upevfiovaci objimky
upusteno. Alternativné mize byt ke stabilizaénim ugelim usporadana upeviiovaci

objimka, ktera podchycuje pruzné pfilozky nosného tfmenu.




Vnitfni osazeni ve vnitfnim vybrani se da jednoduchym zptisobem zhotovit
zplsobem podle vynélezu, protoze jadro formovaciho nastroje formujici vnitini
osazeni se mlZe vytahnout za elastické deformace p&nového materialu télesa

valecku.

Téleso valeCku mize byt na svém vnéjsim povrchu opatfeno strukturou.
Tohd se da podle vynalezu jédnoduchym zpUsobem dosahnout tak, jestlize je
prislusnym  zpGsobem strukturovéana vnitfni sténa formovaciho nastroje.
Alternativné nebo dopliikové k tomu mize také probihat dodatecné opracovani

povrchu.

Je znamé pouZit malifsky valeCek jako podklad pro z vngj§i strany
umistitelny potah, ktery muze byt kupfikladu opatfen jehnédi koZesinou, plysi nebo
jinymi materialy. Jsou v8ak také myslitelné i jiné potahy. Umisténi potahu nab
vnejSim povrchu télesa vélecku se da podle vynalezu dosahnout tak, jestlize se
potah pfed napénénim telesa valecku vlozi do formovaciho néstroje. Pritom mizZe
byt také mezi potahem a télesem valeCku usporadan separaéni prostfedek, aby se

umoznilo dodatecné sejmuti potahu.

ProtoZze se zplGsobem podle vyndlezu daji na vnéjsim povrchu télesa
valecku jednoduchym zplisobem vytvorit vybrani nebo vnitini osazeni, mohou byt
tyto také pouzity k tvarovému a/nebo silovému upevnéni dodateéné& umisténého
povlaku nebo potahu. U vyhodného provedeni se predpoklada, Ze malifsky
valeCek ma na Celni strané télesa valecku, opatfené zavadécim otvorem pro
vnittni vybrani, drazku, do které mohou byt ohrnuty konce povlaku k tvarovému
a/nebo silovému uchyceni. Vyhodné je drézka vytvorena prstencovité a obklopuje

zavadéci otvor.




Popfipadé mlZe byt potah také tvarovym a/nebo silovym zpUsobem
uchycen na protilehlé, od zavadéciho otvoru odvracené &elni strané v tam

vytvofené prohloubeniné.

S ohledem na malifsky valeCek se podle vynalezu prfedpoklada, Zze na
vnej§im povrchu télesa valetku a/nebo sténé vnitfniho vybrani je v urcitych
Usecich vytvofena uzaviena, zpevnéna vrstva plastového materialu, ktera
malifskému valec¢ku propujcuje potfebnou stabilitu. Dalsi znaky malirského

valeCku vyplyvaiji z pfedchézejiciho popisu zplisobu.

Prehled obrazkt na vykrese

Vynalez je dale blize popsan a vysvétlen na prikladech jeho provedeni
podle pfipojenych vykrest, které znézbrﬁuji na obr. 1 schematické znazornéni
zafizeni k provadéni zplsobu podle vynalezu, na obr. 2 podélny Fez malifskym
valeCkem, na obr. 3 malifsky valecek podle obr. 2 po dal$im opracovani, na obr. 4
malifsky vale¢ek podle obr. 2 po jiném dalsim opracovani, na obr. 5 bo&ni pohled
na upeviovaci objim.ku, na obr. 6 podélny fez upeviiovaci objimkou podle obr. 5,
na obr. 7 malifsky vale¢ek namontovany na nosném tfmenu, na obr. 8 malif'sky
valeCek v obménéném provedeni, na obr. 9 malifsky vélecek s potahem z vnéjsi
strany, na obr. 10 malifsky valec¢ek s vnéjsi strukturou, na obr. 11 malifsky valedek
k uchyceni povlaku, na obr. 12 malifsky vale¢ek podie obr. 12 s natazenym
povlakem, na obr. 13 malifsky véleek s nasazenou objimkou s povlakem, a na

obr. 14 malifsky vale¢ek s nasazenymi prstenci s povlakem.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 znazoriiuje zafizeni pro vyrobu malifského vélecku 10 zplisobem

podle vynélezu. Zafizeni zahrnuje formovaci nastroj 1 se dvémi formovymi




polovinami 2 a 3 ur€ujicimi tvar malifského valecku 10 z vn&jsi strany, jakoz i jadro
4 formy, ktere definuje vnitfni vybrani 13 malifského valegku 10. Schematicky jsou
usporadany dvé zasobni nadrzky 5 pro rozdilné materialové komponenty, které
vzdy mohou byt pomoci dopravniho a davkovaciho agregatu 6 pfivedeny do
michaciho zafizeni 7, ze kterého se material dopravuje pres jen schematicky
znazornéné privodni potrubi 8 do dutiny forfny formovaciho nastroje 1. Tam se
material, u kterého se zejména jedna o polyesterovy PUR materidl, za L’Jéelem

vytvofeni malifského valecku 10 napéni.

Po otevieni formovych polovin 2 a 3 a vytazeni jadra 4 formy vznikne
malifsky valec¢ek 10, tak jak je zndzornén na obr. 2. Ten méa v podstaté valcovité
téleso 11 valeCku, které je na svém pfednim konci uzavieno a z vnaj$i strany je
zaobleno. Vnitini vybréani 13 vytvofené jadrem 4 formy je znamym zpUsobem
pristupné pfes zavadéci otvor 15, usporadany proti zaoblenému konci, skrz ktery

muZe byt malifsky valeek 10 nasunut na nosny tfmen.

Tlakem napéfiovani plastového materialu je jak na vnéj$im povrchu télesa
11 valecku, tak i na sté€né vnitfniho vybrani 13 vytvofena uzaviena, zpevnena
vrstva 12, popfipadé 14 plastového materialu. Tyto vrstvy 12 a 14 mohou byt v
nasledujicim pracovnim kroku alespofi v urgitych Usecich mechanicky rozevieny
nebo sejmuty. Obr. 3 znazorfiuje malifsky valecek 10, u kterého byla vrstva 14 na
stené vnitfniho vybrani 13 odstranéna obrobenim, zatimco u malirského valecku
podle obr. 4 byla obrobenim odstranéna pouze vrstva 12 na vngj§im povrchu

télesa 11 valecku.

Do vnitfniho vybrani 13 malifského véle¢ku 10 mize byt umisténa
upeviovaci objimka 20, tak jak je znazornéna na obr. 5 a obr. 6. Upeviiovaci
objimka 20 ma na svém vné&jS§im povrchu velky pocet pfecnivajicich zoubkl 21 na

zpusob zaseku, které se pii zasunuti do vnitfniho vybrani 13 zaseknou v jeho
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sténé nebo na ni vytvofené vrstvé, a upeviiovaci objimka 20 tedy tvarové drzi v
télese 11 valeCku, tak jak je to znazornéno na obr. 7. Uvniti upeviiovaci objimky
20 je vytvoreno odstupiiovani nebo vnitfni osazeni 22. To umozni, aby se pruzné
jazyCky 24, které jsou vytvofeny na volném konci nosného timenu 23, viz obr. 7,
pfi zavadeni do upeviiovaci objimky zachytily za odstupiiovani 22, takZe malirsky

valecek 10 je drZzen na nosném tfmenu 23.

Obr. 8 znazorfuje alternativni provedeni malifského valecku 10, které se od
dosud vysvétlovaného provedeni odliSuje tim, Ze blizko dna vnitiniho vybrani 13 je
vytvoreno vnitini osazeni 16, které rovnéz slouzi k tomu, aby se pruzné jazycky 24
nosného tfmenu 23 mohly pfi montézi malifského véale¢ku 10 rozevfit. Jestlize ma
vrstva 14 na vnitfni sténé vniffniho vybrani 13 postacujici pevnost, mize byt
pritom od montaZe upeviovaci objimky upusténo. Alternativné vsak také mize byt
do vnitfniho vybrani 13 umisténa trubkoVité upeviiovaci objimka, ktera je potom

podchycena pruznymi jazyCky 24.

U provedeni znazornéného na obr. 9 je na vnéj§im povrchu malifského
valecku 10 umistén potah 17, ktery se bud dodatené natahne nebo se jiz pred
napéﬁovénfm telesa 11 vélecku vlozi do formovaciho nastroje.

Odpovidajicim provedenim vnitfnich stén formovych polovin 2 a 3 se da na
vnejsim povrchu télesa 11 valecku vytvorit struktura 18, tak jak je to znazornéno

na obr. 10.

U provedeni malifského valeCku znazornéného na obr. 11 se vyuziva
moznosti k vytvofeni struktury pfi formovacim nebo napéfovacim procesu, aby se
upevnil dodateCné montovatelny povlak. Jak znazorfiuje obr. 11, je na pfedni,
~zaoblené Celni strané 11b télesa 11 valecku vytvofena stfedova prohloubenina 27,

zatimco na zadni Celni strané 11a, kterd ma zavadéci otvor 15, je vytvarovana
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prstencovita drazka 25, obklopujici zavadéci otvor 15. Povlak 26, u kterého se
kupfikladu miZe jednat o plySovy potah, se svymi zadnimi volnymi konci zatlagi do
prstencovité drazky 25, zatimco na svém protilehlém konci se zamackne do
prohloubeniny 27, tak jak je to znazornéno na obr. 12. Prstencovita drazka 25 a

prohloubenina 27 drzi tedy povlak 26 silové na télese 11 valecku.

Misto aby se na malifsky véleCek 10 montoval flexibilni povlak, miZe byt
také na malifsky valecek 10 nasunuta sama o sobé stabilni objimka 28 s
povlakem, tak jak je to znazornéno na obr. 13. Objimka 28 s povlakem ma
valcovity tvar a je z vnéjsi strany obloZena plySovym nebo koZesinovym potahem
29. Poddajnost télesa 11 véleCku umoziiuje objimku 28 s povlakem za elastické
deformace pénového materidlu silovym zplUsobem drzet na télese 11 valecku,

pricemz vrstvy 12, 14 ji propujcuji zvySenou stabilitu.

Zatimco u pfikladu provedeni znézornéného na obr. 13 pfekryva objimka
28 s pdvlakem cely malifsky valeCek 10, je u pfikladu provedeni znazornéného na
obr. 14 uspofadano vice prstencl 30 s povlakem, které vzdy zahrnuji nosnou
objimku 31, jakoZ i plySovy nebo koZeSinovy potah 32. Prstence 30 s povlakem

~ jsou rovnéz drzeny na télese 11 valec¢ku silovym zplsobem.




PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyroby malifského valecku (10), ktery ma téleso (11) valecku z plastové
pény s vnitinim vybrénim (13) pro uchyceni na nosném timenu (23), pfitemz
téleso (11) valeCku se napéni ve formovacim nastroji (1) a pomoci fizeni
parametri daného zplsobu (teplota nastroje, hustota pény, tlak napénovani,
chlazeni a tak dale) se na vné&j§im povrchu télesa (11) valeéku a/nebo stény
vnitiniho vybrani (13) vytvofi uzaviend, zpevnéna vrstva (12, 14) plastového
materialu, pficemz vnitfni a/nebo vnéj§i vrstva (12, 14) se v nasledujicim kroku

alespori Saste&né rozevie nebo sejme.

2. ZplUsob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze plastovou pénou je

polyesterova PUR péna.

3. ZpUsob podle naroku 1 nebo 2 vyznacujici se tim, Ze ve vnitinim vybrani (13)

je usporadana upeviiovaci objimka (20).

4. Zplsob podle néroku 3, vyznacujici se tim, Ze upeviiovaci objimka (20) se

dodateéné umisti a upevni do vnitf}nihov'vybréni (13) télesa (11) valecku.

5. ZpUsob podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze upeviiovaci objimka (20) se

vlozi do formovaciho néstroje (1) a obklopi se pénou pro téleso (11) valedku.

6. Zpusob podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze upeviiovaci objimka (20) se
vystiikne z termoplastického materidlu pomoci viceslozkového zplisobu ve

formovacim nastroji v pfedchazejicim upeviiovacim kroku.
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7. Zplsob podle nékterého z naroki 3 az 6, vyznacujici se tim, Ze se na
upeviovaci objimce (20) vytvoii pfeénivajici zab&rové prvky (21), které tvarové

zabiraji do stény vnitfniho vybrani (13) télesa (11) valedku.

8. Zpusob podle nékterého z narokd 1 az 7, vyznaduijici se tim, Ze vnitini vybrani

(13) ma alespori jedno vnitini osazeni (16).

9. ZpUsob podle naroku 8, vyznaédujici se tim, e se vnitini osazeni (16) za

elasticke deformace télesa (11) valecku vyjme z formy.

10. ZpUsob podle nékterého z narokd 1 a2z 9, vyznadujici se tim, Ze téleso (11)

valeCku se na svém vnéjs$im povrchu opatfi strukturou (18).

11. ZpUsob podle nékterého z naroki 1 az 10, vyznaéujici se tim, e t&leso (11)

valeCku se na svém vnéj§im povrchu opatfi potahem (17).

12. ZpUsob podle naroku 11, vyznaéujici se tim, Ze potah se pfed napénovanim

télesa (11) valecku vlozi do formovaciho néstroje.

13. Malifsky valecek s télesem (11) valecku z plastové pény a vnitinim vybranim
(13) pro umisténi na nosném tfimenu (23), vyznaéujici se tim, Ze na vnéjSim
povrchu télesa (11) vélecku a/nebo sténé vnitiniho vybrani (13) je v Gsecich

vytvofena uzaviend, zpevnéna vrstva (12, 14) plastového materialu.

14. Malifsky valeSek podle naroku 13, vyznaéujici se tim, Ze ve vnitinim vybrani

(13) je uspofadana upevriovaci objimka (20).




15. Malifsky valeCek podle naroku 14, vyznaéujici se tim, Ze na upevnovaci
objimce (20) jsou vytvofeny pfecnivajici zab&rové prvky (21), které tvarové zabiraji

do stény vnitiniho vybrani (13) télesa (11) valecku.

16. Malifsky valeCek podle nékterého z narokli 13 az 15, vyznadujici se tim, ze

vnitfni vybrani (13) ma alespoi jedno vnitini osazeni (16).

17. Malifsky valeCek podle nékterého z narokl 13 aZz 16, vyznadujici se tim, Ze

téleso (11) valecku je na svém vné&jsim povrchu opatieno strukturou (18).

18. Malifsky valeCek podle nékterého z narokl 13 az 17, vyznaéujici se tim, Ze

téleso (11) valeCku je na svém vné&jS§im povrchu opatfeno potahem (17).

19. Malitsky valeCek podle nékterého z narokl 13 az 1'8, vyznacujici se tim, ze
na Celni strané (11a) télesa (11) valecku, opatfené zavadécim otvorem (15) pro

vnitini vybrani (13), je vytvoFena drazka (25) k uchyceni povlaku (26).

20. Malifsky valeCek podle naroku 19, vyznaéujici se tim, Ze drazka (25)

obklopuje zavédéci otvor (15).

21. Malifsky valeCek podle naroku 19 nebo 20, vyznacujici se tim, Ze také na
protilehlé Celni strané (11b) télesa (11) valecku je vytvofena prohloubenina (27) k

uchyceni povlaku (26).
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