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(54) Vorrichtung zum Zuschneiden von Rollenmaterial.

(57) Bei der vorliegenden Erfindung handelt es sich um ein
Schneidegerat, mit dem Rollenmaterialien, insbesondere Dach-
pappen mit Rollenbreiten bis 110 cm, geschnitten werden kon-
nen. Die Vorrichtung zum Zuschneiden von Rollenmaterial bein-
haltet einen Rollenschneidetisch (39) mit eingebauten Massban-
dern (60) und eine Schneidevorrichtung (A) mit auswechselbarer
Messerklinge. Die Schneidevorrichtung (A) ist mit den Massban-
dern prazise eingemessen und entlang von Fihrungsschienen
und mittels eines Fuhrungsschlittens fest gefuhrt. Weiter ent-
hélt die Vorrichtung eine Rollenhalterung (51), eine Spannvor-
richtung (17) und einklappbare Beine (6). Die Konstruktion er-
mdoglicht ergonomisch angenehmes Arbeiten fur das serielle Zu-
schneiden von Rollenteilen und ist einfach zu handhaben. Sie ist
zusammenklappar, transportierbar und hat nur ein Verschleiss-
teil, die Messerklinge, welche einfachst ersetzt werden kann.
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Beschreibung

[0001] Der PAS.2 ist ein zusammenklapper Tisch zum Einspannen von Rollenmaterialien wie Dachpappe oder ahnlichem
Material und dient dem seriellen Schneiden von massgenauen Teilen ab der Rolle.

[0002] Der PAS.2 ist eine Weiterentwicklung des HOWIcut, Patentnr. 690 001.
[0003] Transport und Aufstellen, Inbetriebnahme:

Der PAS.2 ist ein einziges Element. Alle beweglichen Element sind fest an der Grundtischplatte und der Schnei-
devorrichtung angebaut.

Der PAS.2 wiegt 50.4 kg und besteht aus rostfreien Edelstahl, feuerverzinkten und einbrennlackierten Stahlteilen
sowie aus Aluminiumelementen.

Massse in zusammengeklappten Zustand flr den Transport sind B143 cm x L135 cm x H29 cm.

Fir den Transport kdnnen 2 zusammengebaute Beine auf der Vorderseite und 1 Bein (Nr. 6 + 7) auf der hinteren
Seite eingeklappt werden. Sie werden mit Haubenhalter fir den Transprot fixiert [Nr. 56 + 57)

In aufgeklapptem Zustand sind die Beine dank dem fixen Winkel und einem fixen Anschlag in sich stabil.

In aufgestelltem Zustand betragt die Arbeitshéhe es Schneidetisches (Nr. 39) 75 cm.

[0004] Einspannen von Materialrollen bis 110 cm Rollenbreite:

Ein Alurohr Rd45 (Nr. 51) wird im Rollenzentrum eingefiihrt.

Die Rolle wird mit dem Rohr auf die Auflagepunkte (Nr. 18) gesetzt und mittels Stecknagel (Nr. 55) gesichert, da-
mit diese abgerollt werden kann, aber nicht aus den Auflagepunkte fallt.

Das zu schneidende Material wird durch den Luftraum der zwei Hohlprofile (Nr. 22) gezogen.

Mittels den zwei links und rechts eingebauten Massbéandern mit Zentimeterbemassung (Nr. 60) kann der Rollen-
anfang exakt auf die gewlinschte Masszahl positioniert werden.

Nun wird der Spanner (Nr. 17) angezogen, damit ein Verrutschen des zu schneidenden Materials vermieden
werden kann und der Schneidevorgang prazis ausgefuhrt werden kann.

Zum Schneiden wird der Fihrungsschlitten mittels Handhebel (A, Nr. 37), welcher prazis auf Rollen (Nr. 27 + 29)
entlang dem Hohlprofil (Nr. 22) gefuhrt wird gezogen. Im Schneideelement ist eine handelslibliche Klinge (z.B.
Stanley 199E) eingebaut (Nr. 31). Die Klinge kann durch Iésen von 1 Fixierschraube ausgewechselt werden.

Der Schneide Vorgang ist abgeschlossen.

Der PAS.2 ist ausschliesslich von Hand betrieben.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Zuschneiden von Rollenmaterial, insbesondere von Dachpappe, beinhaltend Rollenschneidetisch,
zusammenklappar bestehend aus einem Schneidetisch (Nr. 39) mit eingebauten Massbéndern (Nr. 60), einer Schnei-
devorrichtung (A), die mit den Massbandern prazise eingemessen ist und entlang von Fuhrungsschienen und mittels
eines Fuhrungsschlittens mit auswechselbarem Messerklinge fest geflihrt ist. Rollenhalterung (Nr. 51), einer Spann-
vorrichtung (Nr. 17) und einklapparen Beinen.

Vorrichtung nach Patentanspruch 1 zum Fixieren, einspannen von Rollenmaterial mittels einer Klemm, bzw. Spann-
vorrichtung.

Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Fuhrungsschlitten durch
Stahlrollen und Fihrungsschienen beweglich montiert ist und mit einem Handgriff durchgezogen werden kann.

Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Messerklinge auswechselbar
ist mittels Fligelmutter und am Fuhrungsschlitten festgemacht ist.

Vorrichtung nach einem der Patentanspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass an den Seitenrandern des Aufla-
getisches je eine Metermass befestigt ist, welches massgenau auf die Position der Messerklinge am Fuhrungsschilit-
ten eingemessen ist und prazises Schneiden des Rollenmaterials erméglicht.
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6. Vorrichtung nach einem der Patentanspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Schneidegerat auf einklap-
paren Beinen montiert ist und in geschlossenem Zustand mit Haubenhaltern fixiert werden kénnen.
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