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@ Verpackung fiir pastdse Produkte, Einschlagmaterialzuschnitt zur Verwendung mit der Verpackung
und Verfahren zur Herstellung und Verpackung eines quaderformig gemodelten Stiicks Butter.
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Verpackung fiir pastose Produkte Einschlagmaterialzuschnitt zur Verwendung mit der Verpackung und
Verfahren zur Herstellung und Verpackung eines quaderférmig gemodelten Stiicks Butter

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Ver-
packung fir pastdse Produkie geméss dem Ober-
begrif des Anspruchs 1, einen Ein-
schiagmaterialzuschnitt nach einem der Anspriiche
10 oder 11 und ein Verfahren zur Hersteliung und
Verpackung nach Anspruch 12.

Verpackungen flir pastfse Produkie, wie die
Butter und butter8hnliche Produkte sind bekannt,
sowohl flr gréssere Portionen, wie sie im Haushalit
Verwendung finden als auch Portionenpackungen
im Rahmen des Frithsticksangebotes in Hotels.
Fir den letzigenannten Verbrauchsbereich ist eine
genau abgemessene Menge in eine Schale gelegt
und die Schale ist mit einer Folie lufidicht und
lichigeschiiizt verpackt. Eine solche Portionenpac-
kung ist beispielsweise im DE-U-83 23 741 be-
schrieben.

Bei den grisseren Portionen zu 100 g und
mehr, wie sie im Haushalt verwendet werden be-
~steht ein Problem darin, dass es nach mehrmali-
gem Gebrauch der meist nur aus einer Folie beste-
henden Verpackung schwierig ist, die Butter
lichtgeschiiizt wieder verpacken zu k&nnen, weil
die Folie zerknittern und/oder zerreissen kann,
wenn sie nicht Zusserst sorgfaltig behandelt wird.

Flr diese gr8sseren Porlionen sind ver-
schiedene Verpackungen bekannt geworden, die
eine zweischalige Hulie bilden, ndmlich einen fia-
chen Unterlagsteil und eine sich dariiber w&lbende
Deckschale. Beide Teile bestehen aus einer Folie
und die beiden Folien sind am Rand miteinander
verschweisst, wie beispielsweise in der DE-A-27 24
306 oder der US-A-4 369 885 gezeigt ist.

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin,
eine Verpackung fiir pastdse Produkte zu schaffen,
die einen guten Schutz gegen mechanische Beans-
pruchung beim mehrmaligen Oeffnen und Schiies-
- sen darstellt, -bedienungsfreundlich ist, leichte Ent-
nahme einer beliebigen Portion erlaubt und wenig
Einschlagmaterial mit gutem physikalischem
Schutz bentigt.

Erfindungsgeméss wird dies mit einer Ver-
packung mit den Merkmalen im kennzeichnenden
Teil des Anspruchs 1 erreicht. Einschlagmaterialzu-
schnitte flir die Verwendung in der erfindungs-
gemissen Verpackung sind in den Anspriichen 10
und 11 definiert und ein Verfahren zur Herstellung
und Ver packung eines quaderfdrmigen gemodel-
ten Stlickes Butter ist im Anspruch 12 gekenn-
zeichnet.

Ausflhrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend an Hand der Zeichnung erldutert. Es
zeigen:
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Fig. 1 eine perspekiivische Ansicht einer
Buitertafel mit der vorgeschlagenen Verpackung in
schichtweise geschnitiener Darstellung geméiss
den Schnittstellen A,B,C,D.

Fig. 2 eine Schnittansicht nach der Schnittli-
nie Il in Fig. 1

Fig. 3a, 3b und 4a, 4b einen Zuschnitt des
Einschlagmaterials in ausgebreiteter Form in Drauf-
sicht und in gefaltetem Zustand in perspekiivischer
Darsteliung.

Fig. 5 bis 10 die sieben Schritte zur Herstel-
lung und Verpackung einer quaderférmig gemodel-
ten Butter-Tafel, und

Fig. 11 und 12 je eine Packungsform fiir
mehrere Verpackungen nach der Erfindung.

Die Verpackung nach Fig. 1 und 2 fiir eine
quaderfdrmig gemodelie Buttertafel 1 besteht aus
einer unteren Schale 10, einer oberen Schale 20
und einem Einschiagmaterialzuschnitt 30. Die
untere Schale 10 und die obere Schale 20 beste-
hen aus einem biegestarren Material wie Kunststoff
oder Karton. Die beiden Schalen 10,20 kdnnen
auch aus unterschiedlichen Materialien bestehen.

Die untere Schale 10 weist ein mittleres Feld
11 als Aufiage flr die Buttertafel 1 auf. Randseitig
ist das mittlere Feld 11 mit einer umlaufenden
Vertiefung 12 versehen, so dass die Buttertafel 1
{iber das mittlere Feid 11 vorsteht. Ausserhalb die-
ser Vertiefung 12 weist die untere Schale 10 eine
nutenfdrmigs Rille 13 auf, die ebenfalls um die
untere Schale 10 herum gefiihrt ist. Ein um-
gebdrdelter Rand 14 bildet eine Versteifung der
Randpartie.

Die obere Schale 20 ist pyramiden-
stumpffdrmig mit leicht gegeniliber der Senkrech-
ten geneigten Seitenwianden 22 und einem flachen
mittleren Feld 21 ausgebildet. Die unteren Rinder
23 der Seitenwinde-22-liegen-an einer Nutenwand
15 der umlaufenden Rille 13 an, so dass die mittels
Haftreibung gehaltert ist.

Die Buttertafe! 1 ist in ein Einschlagmaterial 30
eingeschlagen, das auf der quaderfGrmigen Butter-
tafel 1 auf flinf Seitenflichen anliegt.

Durch die Vertiefung 12 in der unteren Schale

10 kann das Einschlagmaterial 30 ber die untere

Fldche der Buttertafel 1 vorstehen, so dass
gewisse Toleranzen bezliglich der Héhe der gemo-
delten Tafel keinen Einfluss auf die umfassende
Verpackung mit dem Einschlagmaterial haben
kann.

Der Einschlagmaterialzuschnitt 31 in Fig. 3a ist
ein rechteckf8rmig abgeschnittenes Folienstlick mit
verschiedenen eingepragten Faltlinien. Mit den vier
Faltlinien 32, 33,34,35 die je von Rand zu Rand
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gefiihrt sind, wird ein mittleres Feld 36 abgegrenzt,
das von vier Seitenfeldern 37,38,39,40 umgeben
ist. Die quadratischen Eckpartien 41 zwischen be-
nachbarten Paaren von Seitenfeldern weisen je
eine diagonal zur dusseren Ecke verlaufende Faltli-
nie 42 auf.

Bei der Faltung Uber einen Quader geméss
Fig. 3b liegen die das mittiere Feld und die Seiten-
felder an den Flachen des Quaders an und aus
den quadratischen Eckpartien entstehen Faltohren,
die aufgrund der schrdg nach unten und aussen
verlaufenden Kante bei der Faltlinie 42 beim Auf-
setzen der oberen Schale 20 selbsttdtig zur Anlage
an die beiden schmalen Seitenfelder kommen.

Beim Abnehmen der Schale 20 stelien sich die
Faltohren auf und man kann sie dann leicht fassen
und das Einschiagmaterial hochheben ohne dass
die Finger mit der Butter in Berlihrung kommen.
Nach dem Oeffnen des Einschlagmaterials 30 und
der Entnahme einer Portion 2 durch Abtrennen mit
einem Messer 3 (Fig. 1) ist der obere Schalenteil
20 wieder aufzusetzen, wodurch der Rest der But-
tertafel geschiitzt wird.

Beim Zuschnitt 51 nach Fig. 4a sind durch die
vier Faltlinien 52,53,54,55 ein mittleres Feld 56 und
zwei rechteckige Seitenfelder 57,58 an dessen
Iangeren Seiten abgegrenzt. An den kiirzeren Sei-
ten des mittleren Feides 56 sind mit je zwei weite-
ren Faltlinienpaaren 65,68, und 66, 67 gleich-
schenklige trapezférmige Seitenfelder 59,60 gebil-
det.

Wenn dieser Zuschnitt 51 um eine Buttertafel
geschlagen wird, so kommen das mittlere Feld 56
und die beiden rechteckigen Seitenfelder 57,58 zur
Anlage und dann die durch die Faltlinien
65,66,67,68 gebildeten trapezférmigen Seitenfeider
59,60. Die quadratischen Eckfelder 61,62,63,64 ste-
hen noch ab und werden dann eingefaltet.

Beim Oeffnen geschieht dasselbe: Die abste-
henden quadratischen Eckfelder 61,62,63,64
kdnnen leicht gefasst und damit das Ein-
schlagmaterial 30 hochgehoben werden.

Bei der unteren Schale 10 ist im dargesteliten
Beispiel das mittlere Feld 11 eine Auflage flr die
Buttertafel 1. Die umlaufenden Rénder liegen tiefer,
so dass man bequem mit dem Messer 3 (Fig. 1)
eine Portion abschneiden kann.

Anstelle der erwdhnten umlaufenden Rille 13
kdnnte die Rille nur entlang der ldngeren Sei-
tenfliche verlaufen und bei den kirzeren Sei-
tenfidichen kénnte ein erhShter Rand vorhanden
sein, der zusammen mit der entsprechenden Partie
der oberen Schale 20 als Schnappverschluss in
einer bekannten Ausflihrungsform ausgebildet sein
kénnte. Die Entnahme gemdss der in Fig. 1 darge-
stellten Weise wiirde dadurch nicht gehindert.
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Das mittlere Feld 11 der unteren Schale 10
muss ebenfalls nicht, wie aus Fig. 1 und 2 ersicht-
lich, Uber das gesamte Fidchengebiet flach sein.
Zur Versteifung k&nnten auch Rillen oder Feldpar-
tien vertieft eingeprégt sein, die Entnahme mittels
eines Messers wirde dadurch ebenfalis nicht er-
schwert.

Die Reihe von Darstellungen in Fig. 5§ bis 8
zeigen verschiedene Stufen bei der Hersteliung
und Verpackung der quaderférmig gemodelten

" Buttertafein.

In einer Formmulde wird ein Stlick Butter 1 zu
einem Quader geformt (Fig. 5). Nach der Formung
kann wahiweise noch eine Pragung mittels eines
Pragestempels 7 auf Fldche 4 durchgeflihrt werden
(Fig. 6). Die geformte Tafel wird dann auf das
mittiere Feld 36,56 des Einschlagmaterials 30 ge-
setzt (Fig. 7) und dann wird von oben die untere
Schale 10 aufgesetzt und die schmalen Seiten
gefaltet (Fig. 8). Nach dem Wenden (Fig. 9) kann -
schliesslich die obere Schale 20 auf die untere
Schale 10 aufgesetzt werden (Fig. 10).

Durch die aus Fig. 2 ersichtliche Neigung der
Seitenfelder der oberen Schale 20 lassen sich die
Aussenflachen der Rillen 13 beguem Uber die
Deckfliche der oberen Schale stllpen, so dass
sich mehrere Verpackungen zu einem Stapel
auftlirmen lassen (Fig. 11). Selbstverstéindlich las-
sen sich aber auch mehrere Verpackungen zu ein-
em Geviert ordnen (Fig. 12).

- Anspriiche

1. Verpackung flir pastSse Produkte (1) insbe-
sondere Butter in Tafelform, mit einem unteren
Schalenteil (10) und einem oberen Schalenteil (20)
aus biegesteifem Material, dadurch gekennzeich-
net, dass die Tafel (1) mit sinem eine Zwischen-
schicht zwischen dem Produkt (1) und dem oberen
Schalenteil (20) biidenden Einschlagmaterial (30)
mindestens teiweise umhilit ist, und dass der
untere Schalenteil (10) wenigstens partiell mit einer
Auflagefldche (11) flir das Produkt (1) ausgebildet
ist.

2. Verpackung nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auflagefidche (11) mittig
im unteren Schalenteil (10) angeordnet ist und
durch eine umlaufende vertiefte Rille (13) umfasst
ist.

3. Verpackung nach Patentanspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stirnkanten (14) der Aus-
senwinde der Rille (13) hdchstens bis zur oberen
Ebene der Auflagefldche (11) hinaufreichen.

4. Verpackung nach Patentanspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stirnkanten (14) der Aus-
senwénde der Rilie (13) wenigstens entlang von
sich gegeniiberliegenden Seiten bis hdchstens zur
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oberen Ebene der Auflagefiiche (11) hinaufreichen,
und dass die Stirnkanten bei den beiden {ibrigen
Seiten sich Uber dieser Ebene befinden.

5. Verpackung nach Patentanspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der obere Schalenteil (20)
mit seiner Randpartie zum Eingreifen in die Rille -
(13) bestimmt ist und mit den Winden dieser Rille
(13) zusammen eine Klemmhalterung bildet.

6. Verpackung nach Patentanspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die beiden Aussenwinde der
Rille (13) deren Stimkanten tiber der oberen Ebene
der Aufiagefiiche (11) liegen mit entsprechenden
Seitenwinden des oberen Schalenteils (20) zusam-
men als eine Klemmhalterung ausgebildet sind.

7. Verpackung nach Patentanspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Klemmhalterung als
Schnappverschluss ausgebildet ist.

8. Verpackung nach Patentanspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass bei rechteckiger
Form der Auflagefldche (11) die beiden Schmaisei-
ten als Schnappverschilisse ausgebildet sind.

9. \Verpackung nach einem der Paie-
ntanspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
der obere Schalenteil (20) pyramidenstumpffrmig
ausgebildet ist.

10. Einschlagmaterialzuschnitt fiir eine Ver-
packung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet
durch einen paralleiseitigen viereckigen Materialab-
schnitt (31) mit Faltlinien (32,33,34,35) zur Abgren-
zung eines mittleren Feldes (36) mit zwei Paaren
paralleler Seiteniinien und vier an diese Seitenlinien
angrenzenden Seitenfeldern (37,38,39,40) sowie
vier Eckquadraten (41), sowie durch Diagonalfaltfi-
nien (42) in den genannten Eckquadraten in Rich-
tung zu den Ecken des Abschnittes (31) hin (Fig.
3a).

11. Einschlagmaterialzuschnitt fiir eine Ver-
packung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet
durch einen paralielseitigen Materialabschnitt (51)
mit Faltlinien (52,53,54,55) zur Abgrenzung eines
mitileren Feldes (56) mit zwei Paaren paraileler
Seitenlinien, zwei an zwei sich gegeniiberfiegenden
Faltlinien (53,55) angrenzende rechteckige Seiten-
felder (57.,58), sowie zwei an die beiden {Uibrigen
Faltlinien (52,54) mit der Basislinie angrenzende
durch Seitenfaltlinien (65,66,67,68) zwischen dem
genannten Paar Ubriger Faltlinien (52,54) und
Randkante abgetrennte gleichschenklige Tra-
pezildchen (59, 60) und Eckquadratfiichen -
(61,62,63,64, Fig. 4a).

12. Verfahren zur Hersteliung und Verpackung
einer quaderfSrmig gemodelten Buttertafel (1) unter
Verwendung eines Zuschnittes (31,51) nach einem
der Patentanspriiche 10 oder 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nach einem Formvorgang die
Tafelfldche (4) mit einer Prigung (8) versehen wird,
dass nach dem Auflegen der Tafel (1) mit der
gepragten Tafelfliche (4) unten auf das mittlere
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Feld (36,56) des Zuschnities (31,51) wenigstens
zwei Seitenfelder (37,39,57,58) hochgefalzt werden,
derart, dass die Tafel (1) auf drei Flichen (4,5,6)
bedeckt ist, der untere Schalentsil {(10) aufgelegt
wird, und dass nach dem Wenden der teilverpack-
ten Tafel (1) schliesslich der obere Schalenieil (20)
aufgesetzt wird.

13.  Verfahren nach Patentanspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass das Prigen der Ta-
fel (1) mit einem Prigestempel (7, Fig. 6) von
unten her erfoigt.

14.  Verfahren nach Patentanspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Holchial-
zen der langen Seitenfeider (37.39,57,58) zuerst
der untere Schalenteil (10) auf die obenliegende
unbedeckte Tafelfliche gelegt wird, bevor die bei-
den Ubrigen Seitenfldchen (38,40,59,60) hochgefal-
tet und schliesslich die Einschlagecken geformt
werden (Fig. 3b,4b).

156. Verfahren nach Patentanspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Hochfal-
zen der beiden langen Seitenfelder (37,39) zuerst
die beiden kurzen Seitenfelder (38,40) hochgefalzt
werden, und dass dann der untere Schalentsil (10)
auf die auf finf ihrer Seitenflichen mit dem Zu-
schnitt bedeckien Tafel (1) gelegt wird.

16. Verpackung nach Patentanspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der untere Schale-
nteil (10) eine Unterseite mit Auflagemittel (12) und
Wandteilen (15) aufweist, um ein Feld (21) und
Winde (22) einer oberen Schale (20) in Stapellage
wenigstens teilweise zu umfassen.
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