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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb spalania
wstepnie obrobionych odpadéw przemystowych,
doprowadzanych w beczkach o réznej pojemnosci
i nieznanym skiadzie do urzgdzenia do spalania.

Podczas, gdy Scieki domowe po dluzszym okresie
czasu stanowig okreslony i réwnomiernie rozlozo-
ny material odpadowy, to odpady przemysiowe,
zwlaszcza odpady z przemysilu chemicznego, ule-
gajag zmianie nie tylko w czasie miedzy jednym
procesem roboczym i nastepnym, lecz réwniez w
czasie jednego przebiegu roboczego z godziny na
godzine.

Spalanie $mieci domowych odbywa sie w urzg-
dzeniach do spalania w zasadzie bez zadnych pro-
bleméw. Natomiast spalanie odpadéw przemysto-
wych, zwlaszcza z przemysiu chemicznego, stwarza
zajmujgcemu sie spalaniem trudne do rozwigzania
problemy. Problemy te wynikaja z innej jakosci
i sktadu tych odpadéw w stosunku do $mieci do-
mowych.

Odpady chemiczne posiadajg na przykiad wyz-
szg warto$é opalows, wystepujg one w postaci sta-
tej, pastowatej i plynnej, posiadajg wtasciwosei
korozyjne i czesto majg bardzc silny zapach, naj-
czescie] sa wysokotoksyczne, sklonne do samoza-
palania, nie mogg byé ze sobg mieszane w jednym
zbiorniku tak jak $mieci i mogg byé wprowadza-
ne do przestrzeni spalania tylko za pomocg spec-
jalnie wykonanej aparatury. Zawieraja one w
swych czgsteczkach atomy i w zwigzku z tym ga-
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zy spalinowe muszg byé poddawane oczyszczaniu.

Charakterystyka tych odpad6éw ‘i odgraniczenie
ich od Smieci domowych nie zostalo w ten sposéb
w zadnym razie dokonane wyczerpujgco i calko-
wicie. Zwrocono jedynie uwage na to, ze urzadze-
nia do spalania odpadow przemyslbwych, zwlasz-
cza dla odpadéw chemicznych, réinig sie¢ bardzo
konstrukecjg, sposobem pracy, liczbg stopni poste-
powania, sklonnoscig do zaburzen, organizacjg do-
starczania oraz kontrola chemiczno-fizyczng i ko-
sztami inwestycyjnymi i produkeyjnymi, od tra-
dycyjnych urzadzen do spalania $mieci domowych.

Przy okreslonej grupie odpadéw, a mianowicie
przy materialach z laboratoriéw, z wydzialéw tech-
nicznych, zakladéw badawczych i wielu innych,
odpady dostarczane sy w beczkach réinej wielkosSci
wykonanych z drzewa, blachy stalowej, tworzywa
sztucznego i podobnych materialéw.

Do tej pory odkiadano tego rodzaju odpady do
beczek na tak zwane ,,pewne” deponowanie. Je-
dnak na skutek ustawy o odpadach, nalezy takie
odpady przymusowo spalaé.

W literaturze nie ma opisu sposobéw, ktére
umozliwiatyby opanowanie calkowitego, to znaczy
wolnego od sadzy spalania tych skladowanych w
beczkach odpad6éw. Z tych wzgledéw istnieje za-
interesownie skutecznymi sposobami spalania ta-
kich odpadéw.

Sklonno$é¢ do reakcji, zwlaszcza odpad6éw che-
micznych jest bardzo duza. Ze wzgledéw bezpie-
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czenstwa nie jest mozliwe mieszanie tych mate-
rialéw.

Od dlugiego czasu odpady te przechowuje sie
i transportuje w beczkach o réznej wielkosci. Po-
mimo, ze beczki te musza byé czesSciowo dokupy-
wane, to spos6b ten jest na razie najkorzystniejszy
dla transportu do urzadzenia spalajgcego. Wynika
jednak przy tym szereg trudnosci, ktére nie wy-
stepujg na przykiad przy spalaniu piynnych, do-
starczanych w samochodach-cysternach odpadéw
jak zuzyty olej i tym podobne. Te -okreSlone ciecze

odpadowe, jak na przyklad zuzyty olej, mogg by¢.

doprowadzone do palnikéw w komorze spalania
za pomocg pomp lub mogg byé tam wtlaczane za
pomoca gazdéw obojetnych. Dla odpadéw w becz-
kach ta mozliwosé nie istnieje, nalezy znalezé inne
rozwigzanie.

Znane sa sposoby, przy ktérych beczki sg dopro-
wadzane z: przerwami do komory spalania za po-
mocg specjalnych §luz podajgcych. Wedlug jednego
z tych sposobdéw beczki wrzuca sie w calosci,
z przerwami, do pieca o6brotowego przez $luze, po
otwarciu zamkniecia lub po recznym otwarciu kil-
ku otworbw w pokrywie. Przy takim postepowa-
niu nastepuje rozbicie beczki lub otwarcie zam-
kniecia.

Plynna zawarto$§¢ wyplywa do komory spalania
i w zalezno$ci od skiadu paruje z rézng predkos-
cig, czesto bardzo spontanicznie. Zapas tlenu w ko-
morze spalania nie jest wystarczajgcy - dla tak
spontanicznego spalania w jednostce czasu. Przy
szezegllnie szybko reagujacych odpadach jest on
nawet dziesieciokrotnie za maly.

Wynikiem tego jest niekompletne spalanie. Po-
wstaje sadza, ktérej raz utworzonej nie mozna usu-
ngé ani przez spalenie w kormnorze powtérnego spa-
lania, ani w’podlaczonym filtrze elektirycznym lub
w oczyszczaczu gazéw spalinowych.

W kilka sekund po umieszczeniu beczki w po-
mieszczeniu spalania, sadza ulatnia sie' z komina
jako czarna chmura i jest daleko widoczna. Wy-
buchowe parowanie i spalanie r6inych odpadéw
powoduje précz tego gwaltowne wzrosty ciSnienia
w urzgdzeniu spalajgcym, ktorego ‘poszczegblne
czeSci w tych warunkach zostajg uszkodzone, co
stanowi niebezpieczefistwo dla personelu obslugu-
jgcego. Przy innym sposobie postepuje sie podob-
nie. ‘

Plynng zawartosé beczki wlewa sie przez prze-
chylenie beczki do obrotowego  pieca rurowego,
a oprbézniong beczke wrzuca sie zaraz do komory
spalania. Tu nastepujg réwniez te same zjawiska
jak przy poprzednio opisanym sposobie.

Znany jest tez spos6b obrébki $mieci komunal-
nych, przy ktérym $mieci koksuje sie w miejscu
ich nagromadzenia. Wada tego znanego sposobu
polega na tym, Zze obok pozostalosci koksowania
powstaja gazy i pary, Ktére sg absorbowane przez
odpowiednie materiaty i dzieki temu nie sg ucigz-
liwe dla otoczenia, ale za to konieczne jest do-
. prowadzanie zar6wno pozostalo$ci koksowania jak
tez produktéw absorpcyinych do centralnych urzg-
dzern do oczyszczania. Powoduje to koniecznogé
stosowania dodatkowych $§rodkéw transportu, a w
zwigzku z tym réwniez i dodatkowych kosztow.

10

15

20

25

30

35

40

45

55

4

Précz tego dla procesu koksowania konieczna jest
dodatkowa energia, ktéra réwniez stanowi czyn-
nik obcigzajacy kosztami ten znany sposéb. Stoso-
wanie tego znanego sposobu dla odpadéw przemy-
slowych, zebranych w beczkach o réinej pojem-
nosci i nieznanym skladzie, jest wiecej niz pro-
blematyczne.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie sposobu,
ktéory umozliwia wprowadzanie do urzadzenia
spalajgcego odpadéw przemystowych w beczkach
o réznej pojemnosci i nieznanym skladzie w takim
stanie i w takim czasie, aby nastgpilo kontrolowa-
ne i catkowite spalenie.

Dla rozwigzania tego zadania proponuje sie¢ wa-
rianty sposobu w ktérym obrébka wstepna odpa-
déw jest inna, a dalszy przebieg sposobu jest taki
sam.

Pierwszy spos6éb przebiega nastepujgco:
a) obrébka wstepna nastepuje przez zamrozenie
odpadéw;
b) zamrozone odpady rozdrabnia sie;
¢) rozdrobnione odpady doprowadza sie do komo-
© ry spalania;

d) w komorze spalania w ten spos6b reguluje sie

przebieg spalania, ze ustalona na podstawie go-
dzinnej iloSci odpad6éw, wartosci .opatowej
i wspélczynnika nadmiaru powietrza i wpro-
wadzona do komory spalania ilo$é powietrza
jest tak odmierzona, ze wprowadzone w jed-
nostce czasu wstepnie obrobione odpady, zwilasz-
cza te, ktére najszybciej reagujg, catkowicie sie
spalaja. \

Przy drugim sposobie postepuje sie nastepujaco;

a) obr6bka wstepna polega na parowaniu odpadéw
przy zamknietym doplywie powietrza, i przy
bezposrednim lub posSrednim doprowadzeniu cie-
pla parowania; ©

b) Apary i odparowane pozostaloSci podawane sg
do komory spalania;

c) w pomieszczeniu spalania przebieg spalania jest
tak uregulowany, ze ustalona na podstawie go-
dzinnej ilo$ci odpad6éw, wartosci opalowej i
wspblezynnika nadmiaru powietrza i wprowa-
dzona do komory spalania ilo§¢ powietrza do
spalania jest tak odmierzona, ze wprowadzone
w jednostce czasu wstepnie obrobione odpady,
zwlaszeza te kt6ére najszybciej reaguja, catkowi-
cie sie spalaja.,

Przebieg trzeciego sposobu jest nastepujacy:

a) obr6bka wstepna polega na zmieszaniu odpa-
déw z materialami dodatkowymi lub schudza-
jacymi;

b) zmieszane odpady wprowadza sie do komory
spalania;

c¢) w komorze spalania przebieg spalania jest taki,
7e ustalona na podstawie godzinnej ilosci odpa-
déw, wartosci opatowej i wspéblczynnika nad-
miaru powietrza i wprowadzona do komory spa-
lania ilo$é powietrza do spalania jest tak od-
mierzona, ze wprowadzone w jednostce czasu

" wstepnie obrobione odpady, zwlaszcza te naj¥
szybciej reagujgce, calkowicie sie spalajg.’

Ze wzgledu na to, ze w beczkach zawarte sg od-

pady o nieznanym skladzie, usuwaniu zawarto$ci

beczek nalezy pos$wiecié szczegblng uwage.
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Dla pierwszego, drugiego i trzeciego sposobu
proponuje si¢ usuwanie zawarto$ci beczek w ten
spos6b, ze wszystkie beczki zgniata sie razem az
do ustalanego docisku w urzadzeniu oprézniajg-
cym zaopatrzonym w otwory wylotowg, a stale po-
zostatosci doprowadza sie do urzgdzenia rozdrab-
niajagcego. Usuwanie zawartosci beczek moze odby-
waé sie w normalnej atmosferze. Celowe jest jed-
nak usuwanie zawarto$ci beczek -jak tez rozdrab-
nianie beczek w atmosferze obojetnej. Ta mozli-
wos$é jest réwniez przedmiotem wynalazku.

Przy pierwszym sposobie (zamrazanie), wedlug
dalszej formy wykonania, usuwanie zawartosci be-
czek moze wedlug wynalazku nastepowaé w ten
spos6b, ze stale plynne lub pastowate zawartosci
beczek usuwa sie w strefie chlodniczej przez roze-
branie beczek, na przyklad przez ich rozciecie.

Przy drugim sposobie, przy ktérym obrébka
wstepna odpadéw nastepuje przez odparowanie
przy zamknietym doplywie powietrza i przy bez-
posrednim lub poSrednim doprowadzeniu ciepla
parowania, w innym wykonaniu sposobu, odpady
przed parowaniem mozna zmieszaé z materialami
dodatkowymi lub schudzajgcymi.

Aby przy pierwszym sposobie mozna bylo prze-
prowadzaé kontrolowany przebieg spalania na ca-
lej szeroko$ci pasma odpadéw w ten sposéb, ze
odpowiedni dla urzadzenia zapas powietrza w ko-
morze spalania zawsze wystarcza dla bezpiecznego
i calkowitego spalenia, proponuje sie, aby przy
tym sposobie, granulatl rozdrobnionych beczek nie-
zaleznie od ich zawarto$ci, wymieszaé razem
i wprowadza¢ te mieszaning w spos6b ciggly do
komory spalania.

W celu polepszenia por6wnawczej wartosci opa-
towej uzyskanej przy pierwszym sposobie przez
zmieszanie granulatu, proponuje sie, aby rozdrob-
nione stale odpady wprowadzaé do strefy chlod-
niczej i tu przy réwnoczesnym chlodzeniu mieszaé
je z juz zamrozonymi plynnymi lub pastowatyml
odpadami. |

Analogiczny do poréwnawczych wartosci opato-
wych spos6b postepowania uzyskuje sie wedlug
wynalazku w ten spos6b, ze niezamrozone rozdrob-
nione zawartoSci beczek, lub razem z beczkami,
doprowadza sie bezposrednio do urzadzenia spala-
jacego.

Ponizej podany jest dokladniejszy opis posztze-
gblnych sposob6w, ktére réznig sie tylko obrébkg
wstepng odpadéw.

Przy pierwszym sposobie, odpady same lub tez
razem z beczkami najpierw sie zamrfza, przy czym
stosuje sie na przyklad plynny azot o temperatu-
rze okolo minus 195°C. Odpady, w danym przy-
padku razem z beczkami, wprowadza sie do urzg-
dzenia chlodniczego, gdzie poddawane s one plyn-
nej kapieli azotowej i tam chlodzone sg do tem-
peratury ponizej minus 100°C. Odpady przybieraija
postaé szklang. Nastepnie doprowadza sie je do
urzgdzenia rozdrabniajgcego, kté6rym moze byé na
przyklad rozdrabniarka i tam lamane s na usta-
long uprzednio wielko$é ziarna. Te uprzednio usta-
lone wielkosci ziarna mozna porcjami wprowadzaé
do komory spalania. Wprowadzanie odpadéw do
komory spalania moze sie odbywaé na przyklad
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za pomocg strumienia obojetnego gazu, powietrza
lub tez za pomocg innych pomocniczych Srodké6w
przenoszacych. Granulat mozna na przykiad doda-
waé do komory spalania od géry, przy czym czeSci
spadajg przeciw strumieniowi powietrza. Z gestosci
poszczegblnych granulatéw i predkosci strumienia
powietrza wynikajg czasy spadu, ktére niezaleznie
od wielkosci ziarna i temperatury pomieszczenia
spalania wystarczajg do przeprowadzenia az do
dna komory spalania wyparowania granulatu i spa-
lenia tych par. Niezupelnie wyparowany i spalony
na tej.drodze granulat mozna wypali¢é na przykiad
na ruszcie, ktéry sluzy réwniez do spalania innych
statych odpadéw.

Spalanie i parowanie moze odbywaé sié¢ tez na
przyklad w obrotowym piecu rurowym lub w pie-
cu do prazenia zawiesinowego, do ktérego wpro- .
wadza sie bezposrednio zamrozone odpady. Gra-
nulat rozdrobnionych beczek mozna réwniez zmie=
szaé razem niezaleznie od ich zawartosci i t¢ mie-
szanine mozna ‘wprowadzaé w spos6b ciggly do
komory spalania. W tym przypadku pomleszczeme
mieszania réwniez sie dochladza.

Zaleta tej wstepnej obrébki odpadéw przemy-
slowych polega na tym, ze odpady, ktérych w ich
naturalnym stanie nie mozna ze sobg mieszaé¢ z
powodu niebezpieczenstwa eksplozji, teraz mozna
mieszaé, dzieki czemu nastepuje poréwnanie od-
padéw odnosnie- $redniej’ wartosci opalowej. RO6w-
niez zmieszane granulaty dodaje sie .w odpowied-
niej ilosci do komory spalania w takiej jednostce
czasu, ze nastepuje kontrolowane i calkowite spa-
lenie, to znaczy wolne od sadzy.

Stale zawartosci beczek i opréznione beczki, od-
dzielone w stanowisku opréiniania i rozdrobnione
w oddzielnym urzgdzeniu, mozna wprowadzaé bez-
posrednio do powyzej opisanej dochladzanej prze-
strzeni mieszania, w celu polepszenia préwnawczej
wartosci opatowej i mieszaé je ze znajdujgcym sie
tam granulatem, a nastepnie mieszaninge wprowa-

. dzaé¢ do komory spalania.

Druga mozliwa forma wykonama obr6bk1 wstep-
nej odpadéw polega na parowaniu odpadéw z becz-
kami lub bez beczek przy zamknigtym doptywie po-
wietrza i przy posrednim lub bezposrednim dopro-
wadzeniu ciepla parowania.

Nastepnie pary jak tez nieodparowane pozo-
statosci wprowadza sie do komory spalania i tam
sie je spala. Przy tym sposobie istnieje réznica
pomiedzy posrednim i bezpos$rednim doprowadza-
niem ciepla parowania. Wedlug tego drugiego spo-
sobu beczki lub tylko zawarto$é beczek, wprowa-
dza si¢ na przyklad do komory odparowywania,.
gdzie przenoszenie ciepla odbywa sie w zasadzie
przez promieniowanie. Posrednie - doprowadzanie
ciepla nastepuje przez ogrzewanie zewnetrzne sc1an,
na przyklad goracymi gazami spahnowym1 elek-
trycznie lub podobnie. Przy ogrzewaniu bezpoéreda
nim przenoszenie ciepla odbyw& ‘sie za pomoca
nagrzanych beztlenowych gazéw lub cieczy. Ponie-
waz poszczegblne materialy posiadajg rézne vciepfé
parowania i rézne ciepto topnienia, to z_‘apotrzeb/o—
wanie ciepla ustala temperature w przestrzeni od-
parowywania, -a powierzchnia utworzona przez- za-
warto$é beczek ustala predko$é parowania. Czy
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cdparowywanie jest szybkie lub powolne, odpro-
wadzanie par do komory spalania nastepuje
w ustalonym czasie, aby istniejgcy w komorze spa-
lania zapas tlenu wystarczyl do calkowitego spa-
lania.

Jezeli odparowuje sie tylko ciecze, to mozna
stosowaé wzglednie niskie temperatury w grani-
cach pomiedzy 200°C i 500°C.

Pastowate odpady wymagajg nieco wyzszych tem-
peratur, stale odpady mogg wymagaé temperatur
w komorze odparowywania w granicach od 800°C
do 900°C. Poniewaz zawartosé beczek nie jest zna-
na, to na przyklad przy temperaturze 200°C odpa-
rowuja sie tylko te ciecze, ktore posiadajy taka
wilasnie temperatiure parowania. Natomiast c.ecze
0 wyisze] temperaturze wrzenia, pasty i materialy

. stale pozostang nie odparowane. Nalezy staraé sie,
aby wszystkie zawartosci beczek doprowadzaé do
komory spalania w stanie odparowanym, poniewaz
odparowywanie musi nastepowaé stopniowo. Moz-
na to uzyskaé na przyklad w ten sposéb, ze poszcze-
gbélne beczki przechodzg kolejno przez rézne ko-
mory, w ktérych panuje réznie wysoka tempera-
tura. Pary z poszczegblnych komoér doprowadza sie
do komory spalania dla spalenia ich.

Przy bezposrednim doprowadzaniu ciepla paro-
wania, na przyklad za pomocg obojetnych gazéw,
jak tez gazéw . spalinowych konieczne jest, aby
wytwarzajgca sie ilo§é pary byla doprowadzana ra-
zem z gorgcym gazem do komory spalania.

Trzeci sposéb obrébki wstepnej odpadéw polega
na tym, Ze odpady, przed wprowadzeniem ich do
komory spalania, miesza sie¢ z materialami dodat-
kowymi lub schudzajacymi i te mieszanine do-
prowadza si¢ w sposéb ciggly do komory spalania,
dzieki czemu uzyskuje sie roéwniez przedluzenie
¢zasu odparowywania i spalania. Jako materiaty do-
datkowe i schudzajgce stosuje sie na przyklad
mul, popi6l, piasek trociny lub podobne materialy.
Parametrami sg obok rodzaju materialu, stosunku
mieszaniny i temperatury réwniez na przyklad wy-
soko$é zasypu, gesto$é zasypu, ruch odpadéw w ko-
morze spalania it.d. Mieszanine odpady — mate-
riat schudzajgcy doprowadza sie w ilosciach odwa-
zonych na jednostke czasu albo bezposrednio do
komory spalania, albo najpierw do komory odpa-

rowywania z bezpoSrednim lub pos$rednim ogrze-

waniem, skad nastepnie pary odprowadza sie do
komory spalania, ktérg moze byé obrotowy piec
rurowy, stét obrotowy, ruszt lub podobne urza-
dzenie. Srodek schudzajgcy jak popi6l, lub piasek
mozna réwniez wprowadzaé w obieg.

Istniejg rézne mozliwosci mieszania odpadbéw ze
srodkami schudzajgcymi. Tak na przyklad miesza-
nie moze sie odbywaé w lapowym $limaku. Mozli-
we jest réwniez mieszanie przez ciagle podawa-
nie odpadu na przesuwajaca si¢ pod nim tasme
oblozong materialem schudzajacym. Przy odpadach
pastowatych, mozna je na przyklad wtlaczaé w
wykonane uprzednio puste miejsca w materiale
schudzajacym.

Mozna jednak réwniez umieszczaé odpady w
miskach i razem z nimi wprowadza¢ do komory
spalania. Po spaleniu, miski wyciaga sig¢ z pieca,
chlodzi si¢ je i na nowo laduje si¢ odpadami. Ten
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spos6b obrobki wstepnej odpaddow stosuje sie zno-
wu przy zalozeniu, ze zawarto$é poszczegédlnych
beczek jest nieznana. Pomimo tego moze nastgpié
ciggle, trwajace pewien okreslony czas ladowanie.

Oproéznianie beczek odbywa sie na przyklad w
ten spos6b, ze w beczkach najpierw robi sig ot-
wory wylotowe, a nastepnie zgniata sie je. Przy
tym, przy piynnej zawarto$ci beczek, ciecz wyply-
wa w ciggu ustalonego czasu. Natomiast pasty wy-
ciska sie z beczek.

W ten sposdb mozliwe jest tez lgczenie pastowa-
tej zawarto$ci z materialem schudzajgcym. Przy
beczkach ze stalymi odpadami prasa wylgcza sig

rzy ustalonym docisku.

Calkowicie lub cze$ciowo oproéznione beczki do-
prowadza sie osobno, bez mieszaniny odpad-$ro-
dek schudzajgcy, do komory spalania, lub tez roz-
drabnia sie je za pomocg urzadzenia tngcego w ten
SposoOb, Ze mogg one by¢ dodane do mieszaniny.
Rowniez tu, zwlaszcza przy dodaniu rozdrobnionych
beczek, celowe jest ladowanie w obojetnej atmo-
sferze. Plynne zawarto$ci mozna opré6zniaé przez
przechylenie beczki po usunieciu pokrywy.

Sposobem wedlug wynalazku mozna w Kkorzy-
stny sposob przeprowadzaé spalanie odpadéw prze-
mystowych, znajdujgcych sie w beczkach o nie-
znanej zawartosci. - '

Korzystne jest r6wniez to, ze spalanie jest stale
kontrolowane i jest calkowite i w ten sposéb cal-
kowicie speilnia surowe wymagania, stawiane przez
urzedy dla urzadzen do spalania odpadéw przemy-
stowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb spalania wstepnie obrobionych odpa-
dow przemyslowych, doprowadzanych w beczkach
o r6znej pojemnosci-i nieznanym sktadzie do urza-
dzenia do spalania, znamienny tym, ze obrébka
wstepna odbywa sie przez zamrozenie odpadéw,
po czym zamrozone odpady rozdrabnia sie, a na-
stepnie w komorze spalania przebieg spalania jest
tak uregulowany, ze ustalona na podstawie godzi-
nowej ilosci odpad6éw, wartosci opalowej i nad-
miaru powietrza i wprowadzona do komory spala-
nia ilo$¢é powietrza do spalania jest tak dobrana, ze
wprowadzone w jednostce czasu wstepnie obrobio-
ne odpady, zwlaszcza te ktore najszybciej reaguja,
catkowicie spalajg sie.

2. Spos6b wedlug zastrz, 1, znamienny tym, ze
opréznianie zawarto$ci beczek odbywa sie w ten
sposOb, Ze we wszystkich beczkach w urzgdzeniu
oprézniajgcym wykonuje sie otwory wylotowe,
beczki zgniata sie az do uprzednio ustalonego do-
cisku, a stale pozostalosci doprowadza sie do urzg-
dzenia rozdrabniajgcego.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, zx_lamienny tym, ze
opréznianie beczek tak samo jak rozdrabnianie
beczek nastepuje w obojetnej atmosferze.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
state, plynne lub pastowate zawartosci beczek op-
réznia sie w strefie chlodzenia przez rozebranie
beczek. ‘

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
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zamrozony granulat pokruszonej zawarto$ei beczek
miesza sie ze soba przed wprowadzeniem do ko-

mory spalania.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stale, rozdrobnione odpady wprowadza si¢ do stre-
fy chlodzenia, w ktérej przy réwnoczesnym do-
chladzaniu miesza sie¢ je z juz zamrozonymi plyn-
nymi lub pastowatymi odpadami.

7. Sposbb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
niezamrozone rozdrobnione stale zawartosci beczek
lub razem z beczkami doprowadza sie bezposrednio
do urzadzenia do spalania.

8. Spos6b spalania wstepnie obrobionych odpa-
déw przemyslowych, doprowadzanych w beczkach
0 réznej pojemnosci i nieznanym skladzie do urza-
dzenia do spalania, znamienny tym, ze obroébka
wstepna odbywa sie przez odparowanie odpadéw
przy zamknietym doplywie powietrza i przy bez-
posrednim lub posSrednim doprowadzeniu- ciepta
parowania, a nastepnie pary i odparowane po-
zostalo$ci wprowadza sie do komory spalania, przy
czym w komorze spalania przebieg spalania jest
tak uregulowany, ze ustalona na podstawie godzi-

10
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nowej iloéci odpadéw, wartoSci opatowej i nadmia-
ru powietrza, i doprowadzona do komory spalania
ilosé powietrza do spalania jes% tak dobrana, ze
wprowadzone w jednostce czasu wstepnie obro-
bione odpady, zwlaszeza te, ktére najszybeiej re-
aguja, calkowicie spalajg sie.

9. Spos6b wedlug zastrz. 8, znamienny tym, ze

" ‘przed odparowaniem odpadéw miesza sie je z ma-

terialami dodatkowymi lub schudzajgcymi.

10. Spos6b spalania wstepnie obrobionych od-
padéw przemystowych, doprowadzanych do spala-
nia w beczkach o réinej zawartosci i nieznanym
skladzie, znamienny tym, ze obr6bka wstepna od-
bywa sie przez zmieszanie odpadéw z materiatami
dodakowymi lub schudzajacymi, przy czym zmie-
szane odpady wprowadza si¢ do komory spalania,
a nastepnie w komorze spalania przebieg spalania
jest tak uregulowany, Ze ustalona na podstawie go-
dzinowe]j iloSci odpadéw, wartosci opalowej i nad-
miaru powietrza i wprowadzona do komory spa-
lania ilo$¢ powietrza do spalania jest tak dobrana,
ze wprowadzone w jednostce czasu wstepnie obro-
bione odpady, zwlaszcza te, ktére najszybciej re-
agujg, calkowicie spalajg sie.
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