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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb znakowania tacek i pojemnikéw spozywczych CPET,
dostosowanych do podgrzania zawartosci w opakowaniu.

Pojemniki i tacki z folii CPET to idealne rozwigzanie do pakowania gotowych positkéw prze-
znaczonych do podgrzania, gdyz zakres temperatur pracy wynosi -40°C do 200°C. Szeroki zakres
temperatur uzytkowania pozwala na mrozenie produktéw, schtadzanie, podgrzewanie w kuchence
mikrofalowej oraz w piekarniku elektrycznym.

Folia do produkcji tacek CPET to nieorientowana, wielowarstwowa folia poliestrowa, otrzy-
mywana metoda ekstruzji przy wykorzystaniu amorficznego politereftalanu etylenu. Folia do CPET
cechuje sie znakomitymi parametrami technicznymi, przy zachowaniu bardzo dobrej optyki mate-
riatu. Surowiec, z ktérego wytwarzana jest folia do tacek CPET jest odporny na dziatanie stabych
kwasow, roztwordw zasad, olejéw i ttuszczoéw, dlatego folia ta moze byé wykorzystywana jako opa-
kowanie mono, bedace czescia sktadowa tacek do pakowania produktéow spozywczych. Struktura
chemiczna folii do CPET generuje odpowiednie napiecie powierzchniowe folii, a zatem mozliwy jest
jej zadruk zaréwno farbami offsetowymi, jak i fleksograficznymi.

Tacki i pojemniki z folii CPET formuje sie na linii produkcyjnej, sktadajacej sie z nastepujacych
po sobie stacji formowania z grzaniem elementéw formujacych, formowania z chtodzeniem elemen-
tow formujacych i ciecia.

Znane sa sposoby umieszczania na tackach z folii CPET oznakowan w postaci przetioczen.
Stosuje sie dwie metody znakowania. Pierwsza z nich polega na wykonaniu grawerowanego ozna-
czenia na dnie i/lub $cianach bocznych formy w etapie formowania z grzaniem elementéw formuja-
cych. Stempel dziata od géry na folie umieszczona w formie rozciagajac ja. Robwnoczesnie folia od
dotu jest przysysana do formy poprzez wytwarzane podcisnienie a od goéry, pomiedzy stempel a fo-
lie, wttaczane jest sprezone powietrze. Forma ogrzewana jest do temperatury 160-200°C i w tej
temperaturze zachodzi krystalizacja amorficznego politereftalanu etylenu i réownoczesnie ksztaito-
wanie pojemnika lub tacki. Oznakowanie przyjmuje ksztait grawerki umieszczonej na formie. Po-
jemnik lub tacka przebywa w formie 10-12 sekund. Na tym konczy sie etap pierwszy formowania.
Nastepnie pojemnik lub tacka przenoszona jest do drugiej formy utrzymywanej w statej temperatu-
rze 12-20°C i podlega analogicznemu postepowaniu jak w etapie poprzednim w czasie 10-12 se-
kund. Na tym konczy sie drugi etap formowania. Kolejnym etapem jest ciecie arkusza z wykonanymi
pojemnikami lub tackami. Ze wzgledu na fakt, ze w drugim etapie formowania forma nie posiada
grawerki, oznakowanie ulega sptaszczeniu i staje sie mniej widoczne. Pojemnik lub tacka wypet-
niona produktem spozywczym przeznaczonym do podgrzania lub pieczenia w piekarniku trafia na
rynek. Uzytkownik poddaje potrawe dziataniu wysokiej temperatury. Oznakowania wykonane na
spodzie i/lub $ciankach pozostajg na pojemniku po podgrzaniu. Oznakowania te zawieraja informa-
cje handlowe, obojetne dla uzytkownika.

Innym sposobem, ktéry zapobiega sptaszczaniu oznakowania, jest przeprowadzenie procesu
jak powyzej, przy czym w drugim etapie formowania forma posiada analogiczna grawerke jak forma
w etapie pierwszym. Oznakowania wykonane na spodzie i/lub $ciankach pozostaja na pojemniku
po podgrzaniu.

Istnieje zapotrzebowanie na uzyskanie tacki lub pojemnika, ktére po podgrzaniu beda posia-
daty inne oznakowanie niz pierwotnie. Tacki lub pojemniki przeznaczone tylko do podgrzania w ku-
chence mikrofalowej moga mieé takie oznakowanie, ktére ulegnie zmianie w krétkim czasie
i w umiarkowanej temperaturze. Takim oznaczeniem moze by¢ napis UNREADY, ktéry po podgrza-
niu ulegnie zmianie na READY, informujac uzytkownika, ze osiagnieto zaktadana temperature.
W przypadku potraw, ktére wymagaja pieczenia w piekarniku, taki napis nie spowoduje osiagniecia
celu, gdyz czes¢ napisu UN ulegnie znacznie wcze$niej zanikowi niz czas wymagany do upieczenia
potrawy. Dla takich dah mozna znalez¢ zastosowanie w przypadku dzieci, ktére wykazuja niecheé
do jedzenia okreslonych potraw. Taka sytuacja wystepuje réwniez dla dan dla dzieci podgrzewa-
nych w mikrofaldwce. W takim przypadku umieszczenie zmieniajacego sie napisu lub oznaczen
graficznych moze stanowi¢ atrakcje dla dzieci i zacheci¢ je dojedzenia. Przyktadowo napis

i wesota buzia ulegtaby zmianie i pozostataby widoczna tylko uémiechnieta buzia.
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Celem wynalazku jest uzyskanie oznakowania na tacce lub pojemniku spozywczym wykona-
nym z CPET, przeznaczonym do odgrzewania lub pieczenia potraw, posiadajagcym oznakowanie,
ktore czeSciowo nie znika a czesciowo znika pod wptywem temperatury.

Sposdb znakowania tacek i pojemnikéw spozywczych z folii CPET polega na tym, ze w etapie
formowania z grzaniem elementéw formujacych wykonuje sie grawerowane oznaczenie na dnie
i/lub $cianach bocznych formy. Stempel dziata od géry na folie umieszczong w formie rozciagajac
ja. Réwnoczesnie folia od dotu jest przysysana do formy poprzez wytwarzane podci$nienie a od
géry, pomiedzy stempel a folie, wttaczane jest sprezone powietrze. Forma ogrzewana jest do tem-
peratury 160-200°C i w tej temperaturze zachodzi krystalizacja amorficznego politereftalanu ety-
lenu i réwnocze$nie ksztattowanie pojemnika lub tacki. Oznakowanie przyjmuje ksztait grawerki
umieszczonej na formie. Pojemnik lub tacka przebywa w formie 10—12 sekund. Na tym konczy sie
etap pierwszy formowania. Nastepnie pojemnik lub tacka przenoszona jest do drugiej formy utrzy-
mywanej w statej temperaturze 12—20°C i podlega analogicznemu postepowaniu jak w etapie po-
przednim w czasie 10-12 sekund, przy czym w formie wykonana jest identyczna i umieszczona
w tym samym miejscu co w etapie pierwszym grawerka oraz druga grawerka. Na tym konczy sie
drugi etap formowania. Kolejnym etapem jest decie arkusza z wykonanymi pojemnikami lub tac-
kami. Okazato sie, ze jeSli powstate w etapie pierwszym oznakowanie zostanie w etapie drugim
uzupetnione o drugi czton stowny lub graficzny to cze$¢ znakowania uformowana w drugim etapie
znika pod wptywem temperatury. Oznakowanie przekazuje zmieniajaca sie informacje. Informacje
wytworzone na tacce lub pojemniku moga by¢ umieszczone na dnie i/lub na bokach jak réwniez
informacje te moga by¢ takie same lub rézne na réznych czesciach wytworu.

Przyktad 1. Sposéb znakowania tacek i pojemnikéw spozywczych z folii CPET polega na tym,
ze w etapie formowania z grzaniem elementéw formujacych wykonuje sie grawerowane oznaczenie
na dnie i dwéch przeciwlegtych $cianach bocznych formy. Stempel dziata od géry na folie CPET
umieszczona w formie rozciagajac ja. Réwnoczesnie folia od dotu jest przysysana do formy poprzez
wytwarzane podcisnienie a od géry, pomiedzy stempel a folie, wttaczane jest sprezone powietrze.
Forma ogrzewana jest do temperatury 160°C i w tej temperaturze zachodzi krystalizacja amorficz-
nego politereftalanu etylenu i rownoczesnie ksztattowanie pojemnika. Oznakowanie przyjmuje
ksztatt grawerki umieszczonej na formie. Pojemnik przebywa w formie 10 sekund. Na tym konhczy
sie etap pierwszy formowania. Nastepnie pojemnik przenoszony jest do drugiej formy utrzymywanej
w statej temperaturze 18°C i podlega analogicznemu postepowaniu jak w etapie poprzednim w cza-
sie 10 sekund, przy czym w formie wykonana jest identyczna i umieszczona w tym samym miejscu
co w etapie pierwszym grawerka oraz druga grawerka. Na tym konczy sie drugi etap formowania.
Kolejnym etapem jest ciecie arkusza z wykonanymi pojemnikami lub tackami. W pierwszym etapie
forma posiadata grawerke w postaci napisu READY. W drugim etapie forma posiadata analogiczna
i znajdujaca sie w tym samy miejscu formy grawerke READY oraz dodatkowa grawerke UN. Obie
grawerki utworzyty napis UNREADY. W wyniku procesu powstat wypukty napis UNREADY, infor-
mujacy o tym, ze danie nie jest gotowe do spozycia. Po podgrzaniu dania w kuchence mikrofalowej
w czasie 2 minut i temperaturze 100°C element napisu UN znikt przekazujac informacje, ze danie
jest gotowe do spozycia.

Przyktad 2, Postepowano jak w przyktadzie 1, przy czym w pierwszym etapie grawerka miata
posta¢ emotikonu z usmiechnieta buzia a w etapie drugim dodano grawerke w postaci drugiej linii
o odwrotnym kierunku, i w efekcie utworzono emotikon zdziwienia. Po upieczeniu dania w piekar-
niku gérna linia ust znikta tworzac usmiech. Danie stato sie bardziej atrakcyjne dla dzieci.

Przyktad 3. Wytworzono tacke analogicznie jak w przyktadzie 1, przy czym grawerki byty
umieszczone na dnie tacki i sktadaty sie z napiséw GOTOWE i NIEGOTOWE. Po podgrzaniu lub
upieczeniu potrawy na tacce pozostat napis GOTOWE.

Przyktad 4. Wyprodukowano tacke jak w przyktadzie 1, przy czym na pierwszym etapie gra-
werka miata postaé napisu EAT ME na $ciankach bocznych tacki, a w etapie drugim HEAT ME. Po
podgrzaniu tacki w piekarniku w temperaturze 90°C przez 20 minut zanikta literka H pozostawiajac
napis EAT ME. Rozwiazanie staje sie atrakcyjne dla dan wymagajacych odgrzania w temperaturach
nie przekraczajacych 90-100°C.
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Zastrzezenia patentowe

Sposéb znakowania tacek i pojemnikow spozywczych z folii CPET, zawierajacy etap formo-
wania z grzaniem grawerowanych elementéw formujacych na dnie i/lub $cianach bocznych
formy, w ktérym to etapie pojemnik lub tacka przebywa w formie 10—12 sekund w temperatu-
rze 160—200°C oraz drugi etap formowania, w ktérym pojemnik lub tacka przenoszona jest do
drugiej formy utrzymywanej w statej temperaturze 12—20°C i podlega analogicznemu poste-
powaniu jak w etapie poprzednim w czasie 10—-12 sekund, przy czym w formie wykonana jest
identyczna i umieszczona w tym samym miejscu, co w etapie pierwszym grawerka, a nastep-
nie arkusz folii z utworzonymi tackami lub pojemnikami poddawany jest cieciu, znamienny
tym, ze w drugim etapie formuje sie drugie oznaczenie przy uzyciu formy, ktéra posiada do-
datkowa druga grawerke.

Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze oznakowania wytwarza sie na tacce lub pojem-
niku na ich dnie i/lub na bokach.

Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze wytwarza sie rézne oznakowania na réznych
czesciach wytworu.



