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Przy recznym wyrobie papieroséw ty-
torn kladzie si¢, jak wiadomo, do zlobka
w wkladke bibutkowa i ksztatuje sie go
recznie na tworzywo o przekroju pélkoli-
stym. Przez pétkoliste watkowanie two-
rzywo przemienia sie¢ na pier§cieniowe w
postaci zwitka o przekroju kolistym. Pa-
semko tytoniowe zostaje przez walkowa-
nie zwiniete w pierscien, ktéry posiada
zwykle posrodku maly otwér, wskazujacy
na to, Zze tytori znajduje si¢ w stanie luz-
nym i mimo zewnetrznego nacisku podczas
walkowania nie zostal dostatecznie stlo-
czony. Dzigki temu papieros recznej roboty
ciagnie nawet wtedy, gdy jest zbyt silnie
upchany, poniewaz posiada niejako kanatl
w osi podluznej.

Natomiast pasmo tytoniowe w maszy-

nach do robienia papieroséw zostaje
uksztaltowane innym sposobem. W danym
wypadku tyton spada na tasme bez korica
i przechodzi wraz z tasma przez kanal, w
ktérym ksztaltowanie pasma uskutecznia
sie zapomoca odpowiednich watkéw lub
t. p. przytzadéw.

Tytori zostaje silnie stloczony i nacisk
przenosi si¢ réwnomiernie na caly tyton,
a w $rodku pasma dziala najwydatnie;j.
Dzieki temu papierosy zrobione z pasma
tytoniowego, cho¢ tylko w niewielkim stop-
niu nadmiernie stloczonego, nie ciagna i
przy fabrykacji otrzymuje si¢ duzo towa-
ru brakowanego; nalezy zastosowaé za-
wite urzadzenia do miarkowania grubosci
pasma i jego gestosci.

Wynalazek niniejszy polega na zasto-



sowaniu przebiegu wyrobu recznego w ma-
szynie do robienia papieroséw, azZeby ta
.droga: wyrob uniezilezni¢ od dokladnego
i ciagtego nastawiania przyrzadu ksztattu-
jacego oraz otrzymywaé,” nawet w razie
nier6wnomierno§ci w -pasmie, papierosy,
ktérych osrodek jest luzny. ’
W tym celu tasma bez korica wykonuje
tacznie z walkami ksztaltujacemi i tlocza-
cemi takie ruchy, ze tyton, spadajacy z
rozdzielacza na .tasme, .najprzéd. zostaje

plasko i réwno rozlozony, a nastepnie zo- -

staje zwiniety na tworzywo o przekroju
polpierscieniowym. ~ Swobodne krawedzie
tego tworzywa zostaja wreszcie stloczone
w. zamkniety w sobie pierscien.

Na rysunku (fig. 1—4) przedstawiona
jest tasma wraz z watkami ksztaltujacemi
i ttoczacemi w gléwnych fazach ruchu, na
fig. 5—7 przedstawiona jest sama warstwa
tytoniowa w trzech gléwnych fazach w
przekroju pionowym.

Tasma bez kofica, biegnaca pod roz-
dzielaczem tytoniu, posiada z poczatku
ksztatt do géry otwartej rynienki o prze-
kroju prostokatnym z dnem a i bokami b.

Do rynienki wpada tytoni ¢ z rozdzie-
lacza. W rynienke zaglebia sie walek cy-
lindryczny d rozposScierajacy tyton ¢ na
plaska warstwe réwnomiernej grubosci,
jak to pokazano na fig. 5. Watek d moze
takze spetniaé¢ role macek, jezeli osadzony
jest na. kodcu dzwigni wahadlowej. Przy
napotkaniu ciala obcego (gwozdzia, kamie-
nia lub t. p. przeszkody) walek «d podno-
si si¢, a ruch dzwigni powoduje zatrzyma-
nie sie ta$my.

- Podczas dalszego posuwu dno a tasmy
zgina si¢ w ksztatt pétkola al'. W tym
momencie walek e o pétkolistym profilu
na obwodzie zagltebia sie w rynienke, na-
dajac lacznie z tasma warstwie tytoniowej
¢ ksztalt pétkolisty (fig. 6). Azeby swo-
bodne ramiona g pétpierscienia zalaczyé
na pelny pierécieri, érednica kanatu tasmo-
wego ulega zmniejszeniu i w tym czasie

wchodzi do kanalu watek #, zaopatrzony
na obwodzie w pétkoliste zaglebienie i.
Walek A chwyta za swobodne ramiona
polpierscienia i sttacza je ku $rodkowi na
pelny pierécien (fig. 7). W s$rodku pier-
$cienia pozostaje maly otwér, wzglednie
czastki tytoniu nie zostaja w s$rodkowej
czesci stloczone w dostatecznym stopniu,
tworzac luine przejscie kanatowe dla po-

- wietrza. Nawet jezeli przy dalszem zwe-

zeniu kanatu rynienkowego - (fig. 4) watek
k z odpowiednio zmniejszotem zaglebie-
niem stloczy pierscieri tytoniowy, nacisk
zewnetrzny nie powoduje caltkowitego
sttoczenia $rodkowej czeéci pierscienia.
Wobec tego nie potrzeba zbyt skrupulatnie
nastawiaé¢ stopnia stlaczania pasma tyto-
niowego, Nawet jezeli tyton byl troche
nieréwnomiernie rozlozony, lub zbytnio
napchany, papieros ciagnie dostatecznie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ksztaltowania pasma tyto-
niowego w maszynach papierosowych za-
pomocy tasmy bez korica, zginanej w ry-
nienke, oraz walkéw profilowanych, zna-
mienny tem, ze tytoi z rozdzielacza zo-
staje rozpostarty w rownomierna warstwe
na tasmie, poczem warstwa ta zostaje zgie-
ta w ksztalcie pétpierscienia i wreszcie
ramiona poélpiericienia zostaja sttoczone
ku $rodkowi na pierscieri pelny.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze skla-
da si¢ z rynienki o profilu korytka z pta-
skiem dnem (a), ktére stopniowo sie zwe-
za i zaokragla (a', a2, a3,), oraz krazkéw
z brzegami prostokatnymi (d) pézniej wy-
puklymi (f), az wreszcie wklestymi (i, 1)
o coraz to mniejszej grubosci.
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fig1

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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