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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 27日 (2007.2.27)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
少 な く と も 表 面 が 導 電 性 材 料 か ら 板 状 電 極

被 溶 接 物 を 溶 接 す る
板 状 電 極 上 に お い 被 溶 接 物 を 保 持

保 持 た 被 溶 接 物 前 記 溶 接 ガ ン と 前 記 板 状 電 極 と の 間 で
加 圧 通 電 し て ス ポ ッ ト 溶 接 す る 補 助 電 極 電 極 保 持

装 置 を 設 け る こ と を 特 徴 と す る ス ポ ッ ト 溶 接 機 。
【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は ス ポ ッ ト 溶 接 機 に か か り 、 な か で も 、 少 な く と も 一 部 の 表 面 が 導 電 性 材 料 か ら 成
る 板 状 電 極 上 先 端 溶 接 チ ッ プ に よ っ て 加 圧 通 電 し
て ス ポ ッ ト 溶 接 す る ス ポ ッ ト 溶 接 機 で あ っ て 、 被 溶 接 物 被 溶 接 点 の 位 置 に 左
右 さ れ る こ と な く 安 定 し て 位 置 決 め し ス ポ ッ ト 溶 接 で き る ス ポ ッ ト 溶 接 機 に 関 す る も の で
あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更

な っ て 下 部 電 極 と し て 働 く と 先 端 に 溶 接 チ ッ プ
を 具 え 下 部 の 電 極 と し て 働 く 溶 接 ガ ン と の 間 で は さ ん で ス ポ ッ ト 溶 接
機 で あ っ て 、 こ の た 外 周 か ら す る 保 持 装 置 と こ の 保 持 装
置 に よ り さ れ 内 に 設 け ら れ て 上 下 の
電 極 と し て 働 い て 被 溶 接 点 を と か ら な る

前 記 上 部 補 助 電 極 お よ び 前 記 下 部 補 助 電 極 を 導 電 性 材 料 か ら 構 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ 記 載 の ス ポ ッ ト 溶 接 機 。

前 記 導 電 性 材 料 を 銅 又 は そ の 合 金 材 か ら 構 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の
ス ポ ッ ト 溶 接 機 。

に お い て に を 具 え る 溶 接 ガ ン 被 溶 接 物 を
こ の に お け る



【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
こ 、 定 置 型 高 い 加 圧 力 が 、 定 置 型 と 異
な っ て 被 溶 接 物 を 移 動 さ せ る こ と な く

溶 接 で き る 溶 接 機 本 発 明 者 ら は 先 に （ 特 許 第 ３ ４ ４ ５ ６
３ ６ 号 明 細 書
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
す な わ ち 、 本 発 明 に 係 る ス ポ ッ ト 溶 接 機 は 、

【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
こ の 電 極 保 持 装 置 に は 、

溶 接 ガ ン と 部 の 電 極 被 溶 接 物 加 圧 通 電 す る
下 部 補 助 電 極 を 設 け る 。

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
こ の 上 部 下 部 補 助 電 極 は 導 電 性 材 料 か ら 構 成 す る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
下 部 の 電 極 と し て 働 く 板 状 電 極 の 表 面 に 導 電 性 ベ － ス 板 を 設 け 、 こ の 導 電 性 ベ － ス 板 を 介
し て 被 溶 接 物 保 持 装 置 と 上 部 補 助 又 は 下 部 補 助 電 極 を 設 け る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】

か ら 構 成 す る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
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れ に 対 し の も の と 同 様 に 得 ら れ る の に も か か わ ら ず
少 な く と も 表 面 が 導 電 性 材 料 か ら な る 板 状 電 極 の 上

に 置 い た ま ま で を 先 に 提 案 し た 。
参 照 ）

少 な く と も 表 面 が 導 電 性 材 料 か ら な っ て 下 部
電 極 と し て 働 く 板 状 電 極 と 先 端 に 溶 接 チ ッ プ を 具 え 下 部 の 電 極 と し て 働 く 溶 接 ガ ン と の 間
で 被 溶 接 物 を は さ ん で 溶 接 す る ス ポ ッ ト 溶 接 機 で あ っ て 、 こ の 板 状 電 極 上 に お い た 被 溶 接
物 を 外 周 か ら 保 持 す る 保 持 装 置 と こ の 保 持 装 置 に よ り 保 持 さ れ た 被 溶 接 物 内 に 設 け ら れ て
溶 接 ガ ン と 板 状 電 極 と の 間 で 上 下 の 電 極 と し て 働 い て 被 溶 接 点 を 加 圧 通 電 し て ス ポ ッ ト 溶
接 す る 補 助 電 極 と か ら な る 電 極 保 持 装 置 を 設 け る こ と を 特 徴 と す る 。

外 周 か ら 被 溶 接 物 を 保 持 す る 保 持 装 置 を 設 け る ほ か 、 被 溶 接 物 の
内 部 で 上 部 の 下 板 状 と の 間 で の の に 関 与 上 部 お
よ び の

お よ び い ず れ も

の の

上 部 お よ び 下 部 補 助 電 極 は 銅 又 は 銅 合 金



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】

合 金 か ら 構 成 す る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
ま ず 、 図 １ は 本 発 明 の 一 つ の 実 施 例 に 係 る ス ポ ッ ト 溶 接 機 の 説 明 図 で あ っ て 、 箱 型 や 円 筒
型 な ど の 被 溶 接 物 Ｗ （ 図 ２ お よ び 図 ３ 参 照 ） を ス ポ ッ ト 溶 接 す る の に 好 適 な ス ポ ッ ト 溶 接
機 で あ る 。 こ の 溶 接 機 は 図 １ に お い て 符 号 １ ０ ０ で 示 す 。 溶 接 機 １ ０ ０ は 下 部 の 電 極 と し
て 働 く 板 状 電 極 １ ０ と 上 部 電 極 と し て 働 く 溶 接 ガ ン ２ ０ と か ら 成 っ て 、 溶 接 す べ き と き は
、 被 溶 接 物 Ｗ を 下 部 の 電 極 と し て 働 く 板 状 電 極 １ ０ 上 に の せ 、 板 状 電 極 １ ０ 上 に の せ た ま
ま で 上 部 の 電 極 と し て 働 く 横 向 き 姿 勢 の 溶 接 ガ ン ２ ０ に よ っ て 被 溶 接 物 Ｗ を 溶 接 す る 。
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上 部 お よ び 下 部 補 助 電 極 は 銅 － ク ロ ム
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