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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Druckknopf-
verbindung der im Oberbegriff von Anspruch 1
angegebenen Art.

Es ist bereits vorgeschlagen worden (DE-A 33
36 550), einen Befestigungsteil mit einem Druck-
knopfteil zu einer vorgefertigten Baueinheit
zusammenzufassen, die auf der einen Seite eines
Trégers angeordnet wird, wobei die am Befesti-
gungsteil befindlichen Haltelemente durch den
Trager hindurchragen, um in Aufnahmen eines
auf der gegeniiberliegenden Seite des Tragers
befindlichen Gegenhaiteglieds verankert zu
werden. Damit ergibt sich nicht nur eine einfache
Befestigung des Druckknopfteils, sondern auch
eine schonende Behandlung der Gegenhalteglie-
der vor der Befestigung, die vor Kratzern oder
Beschadigungen durch die Halteelemente
bewahrt werden. Es kommt zu einer Anh&ufung
der Teile, wenn es z.B. darum geht, die aus
Kunststoff bestehenden Teile einzufirben, was
durch Umwaélzen dieser Teile in einer Trommel
geschieht. Die Gegenhalteglieder werden auf der
Schauseite eines Kleidungsstiicks benutzt und
bleiben bei einer solchen Behandlung vor einem
Zerkratzen durch die Halteelemente geschont,
weil diese Bestandteil der Baueinheit mit dem
Druckknopfteil sind und diese Baueinheit getrennt
vom Gegenhalteelement behandelt und verarbei-
tet wird. Ein wechselweises Zerkratzen der Druck-
knopfteile durch ihre Halteelemente bei einem
entsprechenden Anhéufen dieser Baueinheiten ist
unbeachtlich, weil diese Baueinheiten nach ihrer
Befestigung, von auf3en unsichtbar, stets auf der
Innenseite des Kleidungsstiicks zu liegen kom-
men.

Obwohl sich diese Druckknopfverbindungen
bewdhrt haben, ist die Betdtigung und die Ein-
griffssicherheit der Patrizen- und Matrizenteile
unbefriedigend gewesen. Eine hohe Eingriffssi-
cherheit ergibt sich, wenn groRBe Offnungskrafte
zwischen den ineinandergefiigten Kuppelflachen
wirksam werden muissen, um die beiden Druck-
knopfteile zu entkuppeln. Um dies zu erreichen,
hat man groBe Dimensionsunterschiede
zwischen den komplementaren Kuppelfldchen
der beiden zusammenwirkenden Druckknopfteile
vorgesehen, um {iber groBe Deformationen
groRe Offnungskrafte beim Entkuppeln zu errei-
chen. Dies flihrte aber zugleich dazu, daR entspre-
chend groRe Schlieffkrafte beim Kuppeln der
beiden Druckknopfteile aufgewendet werden
muldten. Die Eingriffssicherheit mul3te folglich
mit einer hohen Schlief3kraft beim Zusammenfiih-
ren der Druckknopfteile erkauft werden. Um die
SchlieBkraft nicht zu hoch werden zu lassen,
muflte man die Dimensionsunterschiede
beschranken, dann aber auch den Nachteil einer
entsprechend geringen Eingriffssicherheit hin-
nehmen. Man war der Ansicht, die Eingriffssicher-
heit kdnne nur durch entsprechend hohe SchliieR-
kraft beim Kupplungsvorgang erreicht werden.

Die Erfindung hat erkannt, daf’ ein solcher
Zusammenhang nicht notwendig ist. Der Erfin-
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dung liegt die Aufgabe zugrunde, eine preiswerte
Druckknopfverbindung der im Oberbegriff des
Anspruches 1 genannten Art zu entwickein, die
zwar eine groRe Eingriffsicherheit der gekuppel-
ten Druckknopfteile aufweist, dennoch aber nur
eine verhaltnismalig geringe SchlieRkraft zum
Ineinanderfuhren ihrer komplementéren Kuppei-
flachen erfordert. Dies wird erfindungsgemaf
durch die im Kennzeichen des Anspruches 1
angefiihrten Mafnahmen erreicht, denen fol-
gende besondere Bedeutung zukommt:

Beim Einflihren der patrizenférmigen Kuppel-
flachen wird lediglich die innerhalb des Ringkor-
pers liegende Ringzone der zum Matrizenteil
gehoérenden Flanschplatte deformiert. Die als
Trichterwand gestaltete Flanschplatte wird nur
um einen kleinen Winkelbetrag weiter einge-
stlilpt, bis das von den matrizenférmigen Kuppel-
flachen gebildete zentrale Loch sich so erweitert
hat, daf} die Verdickung der patrizenférmigen
Kuppelflaichen hindurchpafdt. Dazu ist nur eine
kieine SchlieBkraft notig. Dagegen ist zum Ent-
kuppeln der patrizenférmigen Kuppelfladchen eine
wesentlich groBere Offnungskraft erforderlich.
Dazu muB nd@mlich die Trichterwand von ihrer
Ausgangslage, Giber ihre ebene Totpunktiage hin-
weg in eine entgegengerichtete Ausstlilplage
tiberflihrt werden, die eine gegensinnige Konizitat
zur Ausgangslage aufweist. Dies erfordert eine
Deformation Uber einen wesentlich gréReren
Winkelbereich, um das zentrale Loch in der Trich-
terwand schlieBlich soweit zu erweitern, da® wie-
der die Verdickung der patrizenférmigen Kuppel-
flachen hindurch paf3t. Der Verformungspunkt der
Trichterwand zum Einstlilpen beim Kuppeln und
zum Ausstiilpen beim Entkuppein verschiebt sich
um die radiale Breite des Ringk&rpers vom Befe-
stigungsteil, womit die Verformungslange der
Trichterwand beim Offnen der beiden Druck-
knopfteile vergroRert ist. Die profilierten Ausneh-
mungen und Stege in der Trichterwand verén-
dern das Elastizitatsverhalten beim Ein- und Aus-
kuppeln. Durch eine geeignete Dimensionierung
solcher Ausnehmungen und Stege hat man es in
der Hand, die SchlieRkrafte beim Kuppeln und die
Offnungskrafte beim Entkuppeln der beiden kom-
plementéren Druckknopfteile in die gewlinschten
Bereiche zu verlegen. Damit lassen sich die Kup-
pelfidchen der beiden Druckknopfteile zwar ver-
héltnismaRig leicht schlieRen, erfo_ljdern aberzum
Entkuppeln wesentlich héhere Offnungskréfte,
womit die Eingriffssicherheit der gekuppelten
Druckknopfteile hoch ist.

Bewahrt hat sich die Ausbildung der Absen-
kung im Sinne des Anspruches 2. Glinstig ist es
dabei, die Ringzonen nach Anspruch 3 zu verwen-
den, fiir weiche sich Rinnen nach Anspruch 4
bewdhrt haben. Die gewiinschien Verhéltnisse
beim Kuppeln und Entkuppeln der Druckknopf-
teile werden verbessert durch die Anordnung der
Verstarkungsstege im Sinne des Anspruches 5,
woflr auch die Ringwulst nach Anspruch 6
bedeutungsvoll ist.

Weitere MaRBnahmen und Vorteile der Erfin-
dung ergeben sich aus den Anspriichen, der
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nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnun-
gen. In den Zeichnungen ist die Erfindung in
einem Ausfihrungsbeispiel dargestellt. Es zei-
gen:

Fig. 1 und 2 einen Axialschnitt und eine Drauf-
sicht auf den zur Ausbildung des Matrizenteils
dienenden Bauteil,

(Es folgen Seite 6 bis 16 der urspriinglichen
Beschreibung)

Verformungsarbeit geleistet werden, was sich
dementsprechend in einer hohen Offnungskraft
aufRert. Bei der Erfindung erhalt man damit eine
Druckknopfverbindung, die leicht zu schlieBen,
aber schwer wieder zu 6ffnen ist. Dadurch ist die
Handhabung beim SchlieRen erleichtert, aber
dennoch die Eingriffssicherheit sehr hoch.

Durch die trichterformige Absenkung ist
schliefflich auch eine Zentrierungswirkung der
Kuppelflaichen gegeben; die patrizenférmigen
Kuppelflachen werden bei der Druckausiibung
von seibst auf das zentrale Loch im Matrizenteil
hingelenkt.

Zur Forderung der federnden Eingriffsbezie-
hung empfiehlt es sich, gemaR Anspruch 2, in der
Flanschplatte des insbesondere patrizenférmige
Kuppelflaichen aufweisenden Druckknopfteils
eine verformbare Ringzone vorzusehen. Diese
wirkt als elastischer Puffer, der ebenfalls unter-
schiedliche Wirkungen beim SchlieRen und Off-
nen der Kuppeiflachen hervorruft. Beim Schlie-
vorgang stitzt sich die Flanschplatte des Patriz-
enteils am auf der Trégerriickseite befindlichen
Gegenhalteglied ab, so dal® die Verformung fiir
elastische Bewegungen unwirksam ist. Dagegen
beim Offnen der Druckknopfverblndung wird die
verformbare Ringzone in der Flanschplatte
gedehnt, wodurch sich durch die Elastizitit dieser
Ringzone eine Ruckstellkraft ergibt, die bestrebt
ist, den sich gegeniiber der Flanschplatte anhe-
benden Bereich mit den patrizenférmigen Kuppel-
flachen wieder in die Ausgangslage zuriickzufiih-
ren. In Verbindung mit der vorstehend erlauterten
hohen Offnungskraft bei der erﬁndungsgemal&en
Druckknopfverbindung hat dies zur Folge, daB ein
gewiinschtes Offnen des Druckknopfes erst dann
eintritt, wenn die durch die Federelastizitat der
Ringzone im Patrizenteil angefallene Riickstell-
kraft iberwunden ist. Die Druckknopfverbindung
gibt also etwas nach, ohne den Druckknopf gleich
zu 6ffnen, denn hierfiir ist die hohere Offnungs-
kraft erforderlich. i

Die Handhabung der Druckknopfverbindung
wird durch die Manahmen des Anspruches 4
erleichtert. Die domartige Aufwoélbung gestattet
es namlich, hohe Krafte aufzuwenden, die sich
ohne Gefahr einer Deformation auf die gesamte
Umfangsflache des Gegenhalteglieds auswirken
und dort die gewtinschten Verformungen der
Zinkenenden des als Zackenring ausgebildeten
Befestigungsteils herbeifiihren. Diesen MaBnah-
men kommt auch eine gegeniiber dem Anspruch
1 selbsténdige erfinderische Bedeutung zu.

Der Gegenhaltering wird oftmals von einer
zierenden Kalotte umschiossen, die ihrerseits aus
Kunststoff besteht und eingefarbt werden kann.
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Es ist dabei ohne weiteres mdglich, wie aus
Anspruch 5 hervorgeht, eine Kalotte bedarfsweise
wesentlich groRerer Dimension anzuwenden, als
dem Gegenhalteglied entspricht. Dennoch a3t
sich dabei eine gleichférmige Férbung des Kunst-
stoffes erreichen, wenn man den mittleren
Bereich in einen separaten Napf formt, worin das
Gegenhalteglied aufgenommen werden kann.
Dadurch ergeben sich weitgehend Uberall gleiche
Wandstéarken in der Kalotte, die dementspre-
chend eine gleichférmige Einfarbung zuléf3t. Aus
gleichem Grunde sollte man dann, wie Anspruch
6 vorschlagt, die (iberstehenden Bereiche einer
solchen groRen Kalotte mit einer Wabenstruktur
versehen.

In den Zeichnungen ist die Erfindung in einem
Ausflihrungsbeispiel dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 und 2 einen Axialschnitt und eine Drauf-
sicht auf den zur Ausbildung des Matrizenteils
dienenden Bauteil,

Fig. 3, im Axialschnitt, einen als Zackenring
ausgebildeten Befestigungsteil, der mit dem
Matrizenteil von Fig. 1 bzw. 2 verbindbar ist,

Fig. 4 eine Baueinheit, die aus den Bestandtei-
len von Fig. 1 und 3 zusammengesetzt ist,

Fig. 6, im Axialschnitt, den Trager und die auf
der anderen Seite des Trégers angeordneten
Bestandteile eines Gegenhalteglieds fiir die vor-
derseitig anzuwendende Baueinheit von Fig. 4,

Fig. 6 eine alternative Ausgestaltung der beim
Gegenhalteglied von Fig. 5 anzuwendenden
Bestandteile,

Fig. 7 ein Patrizenteil vor endgdltiger Vereini-
gung seiner Bestandteile zu einer Baueinheit ent-
sprechend derjenigen des Matrizenteils von Fig.
4'

Fig. 8 die Baueinheit aus patrizenteil und Matriz-
enteil vor ihrer Kupplung,

Fig. 9 die beiden Teile von Fig. 8 nach ihrer
Kupplung,

Fig. 10, in starker VergrofRerung, das Zusam-
menwirken des Patrizen- und Matrizenteils beim
SchlieBvorgang,

Fig. 11 die Wirkungsweise des Patrizen- und
Matrizenteils beim Offnungsvorgang der beiden
Druckknopfteile und

Fig. 12 und 13 im Axialschnitt bzw. in Draufsicht
eine zu Fig. 1 und 2 alternative Gestaltung des
Matrizenteils.

In seiner Ausgangsform besteht der Matrizent-
eil 10 aus einer Flanschplatte 11, die mit einem
hochgezogenen Umfangsrand 12 versehen ist,
und aus einem zentralen Loch 13 in der Flansch-
platte 11 mit davon ausgehenden Radialschlitzen
14, wodurch in dieser Plattenzone matrizenfor-
mige Kuppelflichen erzeugt werden. Auf der im
Umfangsrand 12 gegeniliberliegenden Seite
besitzt die Flanschplatte 11 eine zentrale trichter-
férmige Absenkung 16 ihres Verlaufs, in deren
Mitte sich die erwahnten patrizenférmigen Kup-
pelflachen 15 befinden. Die Absenkung der Trich-
terwand 16 erfoigt von der Schauseite 17 des
spateren Matrizenteils 10 aus. Bezogen auf eine
durch den Umfangsbereich der Flanschplatte 11
gelegten Ebene 18, die in Fig. 4 strichpunktiert
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angedeutet ist, verlauft die Trichterwand 16 unter
einem Neigungswinkel 19.

Der Befestigungsteil 20 besteht, wie aus der
Schnittansicht von Fig. 3 hervorgeht, aus einem
sogenannten “Zackenring’’, dessen Halteele-
mente aus Zinken 21 bestehen, deren Enden 22
durch einfaches Umbiegen die erforderlichen
Deformationen zu Befestigungszwecken liefern.
Der Zackenring 20 besteht aus metallischem
Werkstoff, namlich Blech. Die Zinken 21 sitzen an
einem Ringkdrper 23, der im vorliegenden Fall
kreisringférmig gestaltet ist. Der Zackenring 20 ist
durch Stanzen aus dem Blechwerkstoff erzeugt,
wobei in der vom Ringkérper 23 umschlossenen
Offnung 28 die Zinken 21 ausgeschnitten und
dann in eine zum Ringkérper 23 rechtwinklige
Lage gemaR Fig. 3 herausgebogen werden, die
den spateren Gebrauchszustand des Zackenrings
20 kennzeichnet. Der Ringkdrper 23 besitzt einen
AuBendurchmesser 24, der kleiner/gleich der lich-
ten Weite 25 des hochgezogenen Umfangsrands
12 des Matrizenteils 10 ist, also hdchstens dem
Innendurchmesser der Flanschplatte 11 gleich ist.

Aus dem Matrizenteil von Fig. 10 und dem
Zackenring 20 von Fig. 3 wird nun die aus Fig. 4
ersichtliche Baueinheit 26 hergestelit. Dazu wird
der Ringkérper 23 in den Innenraum 27 des
Matrizenteils 10 eingesteckt und dann der
Umfangsrang 12 in die aus Fig. 4 ersichtliche
umgelegte Position 12’ (iberfiihrt. Dadurch tritt
eine Vereinigung zwischen dem Matrizenteil 10
und dem Zackenring 20 ein. Der Matrizenteil 10 ist
folglich von vorneherein mit seinen eigenen Hal-
teelementen 21 versehen. In diesem Vormontage-
zustand ragt die Trichterwand 16 in die von dem
Ringkdrper 23 umschlossene Offnung 28 des
Zackenrings 20 hinein.

Wie aus der Lage der Matrizen-Baueinheit 26
von Fig. 4 gegeniiber den in Fig. 5 gezeigten
Eiementen zu erkennen ist, wird diese auf der
einen Seite 31 eines Tragers 30, z.B. einem Klei-
dungsstiick, angesetzt, wahrend auf der gegen-
Giberliegenden Tréagerseite 32 ein Gegenhalte-
glied 33 positioniert wird. Dieses besteht seiner-
seits aus einem Blechformkdrper, welcher im
Umfangsbereich eine Ringkammer 34 ausbildet,
deren Ringéffnung 35 mit dem Kranz der Zinken
21 der Matrizen-Baueinheit 26 ausgerichtet ist.

Zur Befestigung wird die Matrizen-Baueinheit
26 gegen das Gegenhalteglied 33 mit dazwischen-
liegendem Trager 30 gedriickt. Die Zinken 21
bohren sich durch den Werkstoff des Tragers 30
hindurch und die Zinkenenden 22 gelangen durch
die Ring6ffnung 35 in das Innere der Ringkammer
34, wo sie auf die geneigte Ringinnenwand 36
stoflen und daher umgebogen werden. Bei die-
sem Zusammendriicken werden folglich die Zin-
kenenden 22 in der Ringkammer 34 eingerolit und
es tritt die gewlinschte Verbindung zwischen dem
Matrizenteil 10 und dem Gegenhalteglied 33 ein.
Der Trager 30 ist mit dem Matrizenteil 10 verse-
hen.

Der aus metallischem Werkstoff bestehende
Blechformkérper des Gegenhalteglieds 33 besitzt
in dem inneren, von der Ringkammer 34
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umschlossenen Raum 37 eine domartige Aufwdl-
bung 38, die beziiglich der Ring&ffnung 35 der
Kammer 34 auf die gegeniiberliegende Seite des
Gegenhalteglieds 33 emporgewdlbt ist und dort
eine mittige Druckfliche 39 erzeugt. Diese Druck-
flache 39 ist zunédchst fur den Befestigungsvor-
gang der Matrizen-Baueinheit 26 von Bedeutung,
weil dabei die beiden Teile 26, 33 gegeneinander
gedriickt werden. Die Aufwdlbung 38 mit der
Druckfliche 39 hat aber vor allem die Aufgabe
einer wirkungsvollen manuellen Druckaustibung,
wenn es darum geht, den Matrizenteil 10 mit
einem patrizenteil zu kuppeln, was noch einge-
hend erlautert werden wird.

Obwoh! das Gegenhalteglied 33 als solches
verwendet werden koénnte, wird aus optischen
Griinden angestrebt, diesen metallischen Blech-
formkdrper 33 zur Schauseite hin durch eine
Kalotte 40 zu (iberdecken, die nun alle an sich
bekannten Zierfunktionen ausiiben kann. So emp-
fiehlt es sich, die Kalotte 40 aus Kunststoff-
Material herzustellen, das ebenso einfarbbar ist
wie das Kunststoff-Material des erwdhnten Patriz-
enteils 10. Auf diesem Wege ist eine farbliche
Anpassung der Teile 10, 40 an den jeweils indivi-
duell benutzten Trager 30 moglich. Die Kalotte 40
wird ihrerseits mit dem Gegenhalteglied 33 zu
einer in Fig. 5 angedeuteten Baueinheit 41 kombi-
niert, die in diesem Zustand dem Einférbvorgang
unterzogen werden kann. Weil die Zacken 21
dabei nicht Bestandtei! dieser Baueinheit 41 sind,
konnen auch keine Kratzer oder Verformungen
eintreten. Die Zinken 21 sind vielmehr Bestandteil
der anderen Matrizen-Baueinheit, die fiir sich
einfarbbar ist; dabei sind Kratzer an dem Matriz-
enteil 10 bedeutungslos, weil diese Baueinheit 26
auf der Rickseite 31 des Tragers 30 zu liegen
kommt und im Kupplungsfall ohnehin von dem
noch zu erwdhnenden Patrizeriteil 50 tiberdeckt
ist.

Fig. 6 zeigt eine Alternative flir die Ausbildung
einer Kalotte 42, die eine gegeniiber dem aus Fig.
6 ersichtlichen Durchmesser 43 wesentlich gro-
Rere Dimension aufweist. Aus Platzgriinden ist in
Fig. 6 die Kalotte 42 nur mit ihrem inneren Bereich
gezeigt. An der dem Tréager 30 zugekehrten Unter-
seite besitzt die Kalotte 42 einen Napf 44, der eine
dem Durchmesser 43 des Gegenhalteglieds 33
angepalte lichte Weite 45 besitzt. Auch hier wird
die Baueinheit aus der Kalotte 42 und dem Gegen-
halteglied 33 erzeugt. Zu diesem Zweck wird das
Glied 33 in das Innere des Napfs 44 eingelegt und
die dortigen Napfwéande 46 dhnlich umgelegt, wie
die in Fig. 5 erkennbaren Randbereiche 47 der
Kappe 40. Es werden dabei die um die Ringkam-
mer 34 geformten &uBeren Blechwénde des
Gegenhalteglieds 33 umgriffen.

im Falle der verbreiterten Kalotte 42 werden
vorteilhaft die auBerhalb des Napfes 44 liegenden
Bereiche 48 mit einer Wabenstruktur versehen,
wovon die Fig. 6 Radialrippen 49 zeigt. Die Unter-
seite der Kalotte 42 ist schlieBlich mit Z&hnen 29
versehen, welche im Befestigungszustand in die
aus Fig. 5 ersichtliche Oberseite 32 des Trégers 30
eindringen und dadurch eine Verdrehungssicher-
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heit der Halteglied-Baueinheit hervorrufen, bei
welcher das Gegenhalteglied 33 mit der Kalotte
42 ausger(istet wurde.

Fig. 7 zeigt das zum Matrizenteil 10 komplemen-
tére Patrizenteil 50 vor seiner Vereinigung mit
einem entsprechenden Zackenring 20 zu einer der
Fig. 4 entsprechenden Patrizen-Baueinheit 56,
deren analoges Aussehen am besten aus Fig. 8 zu
erkennen ist. Der in Fig. 7 gezeigte Patrizenteil
besteht auch aus einer Flanschplatte 51, die mit
einem zunachst abgewinkelten Umfangsrand 52
ausgeristet ist. Auf der Oberseite der Flansch-
platte 51 befinden sich die patrizenférmigen Kup-
pelflachen 55, die hier pilzformige Gestalt aufwei-
sen, ndmlich aus einem halsférmigen Schaft 53
mit einer endseitigen kopfartigen Verdickung 54
bestehen. Die Flanschplatte 51 ist aber koaxial zu
der strichpunktiert in Fig. 7 angedeuteten Patrize-
nachse 57 mit einer elastisch verformbaren Ring-
zone 58 versehen, die im voriiegenden Fall
dadurch zustande gekommen ist, dal3 die
Flanschplatte 51 unterseitig mit einer ringférmig
umlaufenden Rinne 59 versehen ist. Wirken auf
die kopfartige Verdickung die durch den Pfeil 60
angedeuteten Axialkrafte ein, so kann sich der die
Kuppelflichen 55 umfassende mittlere Teil
gegeniber dem Umfangsteil der Flanschplatte 51
elastisch anheben. Dies ist bei Gebrauch der
Druckknopfverbindung von Bedeutung, die im
Zusammenhang mit den Fig. 8 bis 11 néher
erldutert wird.

Wie bereits erwdhnt wurde, wird der Patrizent-
eil 50 mit dem Zackenring 20 zu der Baueinheit 56
vormontiert, bei welcher der aus Kunststoff beste-
hende Patrizenteil 50 ebenso einfdrbbar ist wie
der entsprechende Matrizenteil 10. Bei dem in Fig.
8 erlduterten Kupplungsvorgang stof3t die patri-
zenformige Kuppelfldche 55 mit ihrer Kopf-Ver-
dickung 54 zunéchst gegen die Trichterwand 16.
Die in Fig. 8 angedeutete konische AuBenflache
61 auf der Schauseite des Matrizenteils 10 wirkt
dabei selbstzentrierend mit der Kopfverdickung
54 zusammen; die Achse 57 der Patrizen-Bauein-
heit 56 wird mit der Achse 62 der Matrizen-

Baueinheit 26 ausgerichtet. Bedeutungsvoll ist, .

dal} die in Fig. 4 angedeutete Neigung 63 der
Trichterwand 16 eine in Einflhrrichtung 64 der
patrizenférmigen Kuppelifidichen 55 weisende
Absennung gegeniiber der erwdhnten Flansche-
bene 18 bildet. Die dabei eintretenden Verhélt-
nisse sind im Halbschnitt der Fig. 10 in starker
VergréRerung verdeutlicht, wobei die Schnittfiih-
rung in Fig. 2 durch die Schnittlinie X-X verdeut-
licht ist. Es kommt beim Kupplungsvorgang
zunéchst zu einer Berlhrung zwischen der unte-
ren Lochkante 65 der Trichterwand 16 im Matriz-
enteil 10 und der Kopfverdickung 54 des Patrizent-
eils 50. Im weiteren Vollzug der durch den Pfeil 64
in Fig. 10 angedeuteten Einfuhrbewegung, wird
eine elastische Verformungsarbeit an der Trich-
terwand 16 ausgeflhrt. Die Trichterwand 16 ist
zwar in sich elastisch, doch ist sie bei einer
solchen Einflhrbewegung 64 rlckseitig durch
den Ringkdrper 23 versteift und kann sich folglich
nur vor der Ring-innenkante 81 verbiegen. Die
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Lage des Biegepunktes 66 ist in Fig. 10 durch ein
Kreuz angedeutet. Dabei bewegt sich die untere
Lochkante 65 etwa auf dem in Fig. 10 gestrichelt
angedeuteten Kreisbogen 67. Beriicksichtigt man,
daR bei der Einflihrbewegung 64 die Umrif3kante
68 der Kopfverdickung 54 sich etwa auf der
gestrichtelten Linie 69 bewegt, die nachfoigend
kurz “Bewegungslinie 69" bezeichnet werden
soll, so ist aus Fig. 10 erkennbar, dal? die Trichter-
wand 16 aus ihrer Ausgangslage 63, im Ruhezu-
stand, sich um den Winkel a, bis zu einer Nei-
gungslage 63’ verformen muf, um die Kopfver-
dickung 54 an ihrer Lochkante hindurchzulassen.
Die Trichterwand ist dabei bis zu der strichpunk-
tiert in Fig. 10 angedeuteten Verformungslage 16’
deformiert worden. Die Lochkante ist dabei in die
entsprechende Position 65’ gelangt und liegt auf
der Bewegungslinie 69 des Kopfumrisses 68 vom
Patrizenteil 50. Wie aus dem kleinen Winkel a4
ersichtlich, ist hierfiir eine verhaltnismaRig kleine
SchlieRkraft P1 erforderlich, die in Fig. 1 durch
einen kurzen Pfeil veranschaulicht ist.

Nach dieser Deformation 16’ ist die Kopfverdik-
kung 54 durch das Loch 13 im Matrizenteil 10
hindurchflihrbar und gelangt in die aus Fig. 9
erkennbare Kupplungsstellung der Patrizen-Bau-
einheit 56 in der Matrizen-Baueinheit 26. Auf-
grund der elastischen Eigenschaften ihres Werk-
stoffs schnappt die Trichterwand aus ihrer in Fig.
10 erkennbaren Verformungslage 16’ wieder in
ihre Ausgangslage 16 zuriick und die Kopfverdik-
kung 54 hintergreift die Trichterwand 16 gemafR
Fig. 9. Bezogen auf die strichpunktiert in Fig. 9
angedeutete Patrizen-Achse der dortigen Kuppel-
flichen 55 liegen in diesem eingekuppelten
Zustand die Trichterwande 16, im Profilschnitt
gesehen, pfeilfdrmig. Die Kopfverdickung 54 wirkt
bei dieser Pfeilform mit ihrem Scheitelbereich 70
wie eine “Pfeilspitze”. '

Beim Entkuppein der beiden Druckknopfteile
10, 50 aus ihrer in Fig. 9 gezeigten Eingriffsposi-
tion treten die in Fig. 11 n3her erlauterten Verhalt-
nisse ein. Jetzt muf3 der Patrizenteil 50 im Sinne
des dort eingezeichneten Pfeils 71 herausgefiihrt
werden. Die bereits erwiéhnte UmriRkante 68 der
Kopfverdickung 54 bewegt sich dabei wieder auf
der dort gestrichelt angedeuteten Bewegungsli-
nie 69, die parallel zur strichpunktierten Patrizen-
Achse 57 liegt. Dabei stoRt die Kopfverdickung 54
mit ihrer dem Hals 53 zugekehrten Schulter gegen
die obere Lochkante 72 im Matrizenteil 10 und
nimmt diese mit. Jetzt wirkt der Ringkdrper 23
nicht mehr versteifend auf die Trichterwand 16,
weshalb sich diese Uber ihre volle Breite defor-
mieren kann. Das ist in Fig. 11 durch die gegen-
{iber Fig. 10 radial nach auBen versetzte Lage 66’
des Biegepunktes veranschaulicht. Bei dieser
Deformation bewegt sich die obere Lochkante 72
bezliglich des Biegepunktes 66’ auf dem gestri-
chelt in Fig. 11 angedeuteten Kreisbogen 73.
Gelangt schlieBlich die Lochkante 72 aus ihrer
Ausgangsstellung 16 in die in Fig. 11 gezeigte
Endlage 72", die auf der Bewegungsiinie 69 der
Kopfverdickung 54 liegt, so kann die Kopfverdik-
kung 54 das Loch im Matrizenteil 10 passieren.
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Dadurch hat sich die Trichterwand aus ihrer kon-
kaven Ausgangslage 16 in die strichpunktiert in
Fig. 11 angedeutete konvexe Verformungslage
16'* deformiert. Dazu sind in Fig. 11 die Neigungs-
linien 63 und 63" angedeutet. Wie ersichtlich,
mul} eine wesentlich gréBere Deformation der
Trichterwand um einen Verformungswinkel a,
ausgefithrt werden, um die urspriinglich konkave
Neigung 63 in die konvexe Neigung 63 zu (ber-
fihren. Die ausgangsméaRig abgesenkte Trichter-
wand 16 muB sich, Uiber eine mittlere Totpunkt-
lage hinweg, in eine emporgewélbte Ausstiii-
plage 16" verformen. Es muB folglich beim Ent-
kuppeln eine verhéltnismaRig groBe Offnungs-
kraft P2 aufgewendet werden, wie durch einen
entsprechend grofien Pfeil in Fig. 11 markiert ist.

Damit ergibt sich, daR die Patrize 50, gemaR
Fig. 10, durch eine verh3ltnisméiRig kleine
SchlieRkraft P1 in die Matrize 10 eingekuppelt
werden kann, daB aber im Kupplungszustand
dennoch eine liberraschend hohe Eingriffssicher-
heit vorliegt. Die beidseitigen Kuppelfldchen 15,
65 halten die beiden Druckknopfteile 10, 50 auf3er-
ordentlich fest zusammen. Es muf3 namlich, wie
Fig. 11 verdeutlichte, eine um ein Vielfaches
groBere Offnungskraft P2 aufgewendet werden,
um die Druckknopfteile wieder auBBer Eingriff zu
bringen. Die Offnungskraft P2 kann drei- bis fiinf-
mal groRer als die zum Kuppeln erforderliche
Schlief3kraft P1 sein. Durch entsprechende Form-
gebungen der Trichterwand und Dimensionen
des Uberstands vom Kopf 54 hat man es in der
Hand, dieses Kréafteverhéltnis P1, P2 in die
gewtinschten unterschiedlichen Bereiche zu ver-
legen.

Unter Bezugnahme auf die im Zusammenhang
mit Fig. 7 erlduterten Verhiltnisse ist die unter-
schiedliche Wirkungsweise der verformbaren
Ringzone 58 beim Kuppeln gemaR Fig. 8 und
Entkuppeln geméfR Fig. 9 zu beachten. Weil auf
der Tréagerriickseite die bereits im Zusammen-
hang mit Fig. 5 erwahnte Halteglied-Baueinheit 41
vorliegt, wird bei Bewegung in Einflihrrichtung 64
gemaR Fig. 8 die Flanschplatte 51 riickseitig von
dem Gegenhalteglied 33 der Fig. 5 versteift. Die
Ringzone 58 ist daher in ihrer Elastizitit unwirk-
sam.

Umgekehrt, beim Entkuppeln im Sinne des
auch in Fig. 9 angedeuteten Herausfiihrungs-
Pfeils 71 kann die Ringzone 58 in ihrer Elastizitat
wirksam werden. Die Kopf-Verdickung 54 bewegt
sich dadurch, wie schon im Zusammenhang mit
Fig. 7 erlautert wurde, im Sinne des dort einge-
zeichneten Axialkraft-Pfeils 60 nach auRen.
Dadurch kommt eine Art “Schnipperwirkung”
beim Entkupplungsvorgang zustande. Bis zu den
Offnungskréften P2 tritt eine axiale Dehnung der
patrizenférmigen Kuppelflichen 55 in Achsrich-
tung 57 ein, ohne dal} ein Aufgehen der Verbin-
dung zu beflirchten ist.

Die Fig. 12 und 13 zeigen eine Alternative zur
Gestaltung eines Matrizenteils 74, dessen
Bestandteile, soweit sie nicht geidndert sind, die
gleichen Bezugszeichen wie in dem vorgenannten
ersten Ausfiihrungsbeispiel aufweisen, weshalb
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insoweit die bisherige Beschreibung gilt. Abwei-
chungen ergeben sich dabei lediglich in folgender
Hinsicht:

Die Flanschpiatte 11 ist mit einer koaxialen
Rinne 75 versehen, die aber durch radiale Verstar-
kungsstege 76 unterbrochen ist, die jeweils in
Ausrichtung mit den erwahnten Radialschlitzen
14 der matrizenférmigen Kuppelfiachen 15 ange-
ordnet sind. Die Radialschlitze 14 liegen jeweils in
der Léangsmitte dieser Verstarkungsstege 76. Die
Rinnen 75 bilden also Abschnitte 77, die durch
profilierte Ausnehmungen auf der konvexen Fl&-
chenseite 78 zu der Trichterwand 16 liegen. Die
Rinne 75 hat dabei, wie aus Fig. 12 hervorgeht, im
Radialschnitt gesehen, ein konisches Offnungs-
profil 79, dessen Spitze 80 dem erwahnten
Umfangsrand 12 der Flanschplatte 11 zugekehrt
ist.

Die Rinne 75 vergroRert die Elastizitat der matri-
zenférmigen Kuppelfidchen 15 beim Ein- bzw.
Ausfihren der patrizenférmigen Kuppelflachen
vom kompiementéren Patrizenteil. Durch geeig-
nete Dimensionierung der Rinne und ihres koni-
schen Offnungsprofils 79 hat man es in der Hand,
die oben erwahnten SchlieRkrafte P1 und Off-
nungskréfte P2 in den gewlinschten Bereich zu
verlegen. Zusatzlich wére es auch mdglich, an
den matrizenférmigen Kuppelflichen 15 eine
umlaufende  Verstdrkungswulst  vorzusehen.
Durch das konische Offnungsprofil 79 der Rinne
75 werden Kerbwirkungen vermieden. Die Ver-
starkungsstege 76 verhindern radiale Kerbrisse,
was auch durch die Verstarkungswiilste bewirkt
wird. Ein solcher Wulst dient auch als Verschleif3-
schutz gegentiber den endseitigen Verdickungen
54 der eingefiithrten patrizenférmigen Kuppelfla-
chen 55 des Patrizenteils 50.

Patentanspriiche

1. Druckknopfverbindung bestehend aus zwei
Baueinheiten (26; 56), die jeweils aus zwei Kom-
ponenten (10, 20; 50, 20) zusammengesetzt sind
und auf der einen Seite (31) eines Tréagers (30),
wie einem Kleidungsstiick, angeordnet sind, nédm-
lich

einerseits aus einem Druckknopfteil (10; 50) aus
Kunststoff mit einer Patrizenformige (55) bzw.
matrizenférmige (15) Kuppelflachen aufweisen-
den Flanschplatte (11; 51) und andererseits aus
einem metallischen Befestigungsteil (20) mit
einem Ringkdérper (23), der durch den Trager (30)
hindurchstol3bare Halteelemente (21) mit ver-
formbaren Element-Enden (22) trégt,

wobei der Ringk6rper (23) an einem Umfangs-
bereich der zundchst einen hochgezogenen
Umfangsrand (12; 52) aufweisenden Flansch-
platte (11; 51) anliegt und der Umfangsrand (12;
52) zur Montage der Baueinheit (26; 56) (iber den
Ringkorper (23) umlegbar (12') ist,

die matrizenformigen Kuppelfidichen (15) von
der ein zentrales Loch (13) umschlieRenden inne-
ren Ringzone der einen Flanschplatte (11) erzeugt
sind, wéhrend die patrizenférmigen Kuppeifla-
chen (55) aus einem auf der anderen Flansch-
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platte (51) emporragenden Schaft (53) mit einer
nach Einfihrung in die matrizenférmigen Kuppel-
fléchen das zentrale Loch (13) hintergreifenden
Kopfverdickung (54) bestehen,

und jedem der beiden Baueinheiten (26; 56) auf
der gegentiberliegenden Seite (32) des Trégers
(30) ein Gegenhalteglied (33) zugeordnet ist, das
Aufnahmen (34) fir die verformbaren Elementen-
den (22) besitzt, dadurch gekennzeichnet,

daf} die innere Ringzone der zum Matrizenteil
(10) gehérenden Flanschplatte (11) eine Trichter-
wand (16) ist mit einer in Einfiihrrichtung {64} der
Kopfverdickung (55) des Patrizenteils (50) weisen-
den Wandneigung (63), die von der Ebene (18)
des Flanschplatten-Umfangsbereich aus zur Off-
nung (28} des Ringkorpers (23) hin abgesenkt ist,

und daR die Trichterwand (16) koaxial zu ihrem
zentralen Loch (13) Abschnitte (77) aus profilier-
ten Ausnehmungen (75) aufweist, die durch
radiale Verstérkungsstege (76) unterbrochen sind.

2. Druckknopfverbindung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf die profilierten Aus-
nehmungen (75) auf der bezliglich der Absenkung
gegeniberliegenden, konvexen Fldchenseite (78)
der Trichterwand (16) angeordnet sind und vor-
zugsweise ein konisch auslaufendes Offnungs-
profil (79} besitzen, das zum Umfangsrand (12)
der Flanschplatte {11) hin gerichtet ist.

3. Druckknopfverbindung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dafd die Flanschpiatte
(11; 51) eine elastisch verformbare Ringzone (58)
aufweist.

4. Druckknopfverbindung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daR die verformbare
Ringzone (58) durch eine Rinne (59) in der
Flanschplatte (11; 51) erzeugt ist.

5. Druckknopfverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® die Verstarkungsstege (76) im
Bereich von Radialschlitzen (14) angeordnet sind,
die von dem Zentralloch (13) ausgehen und zu
den matrizenférmigen Kuppelfidchen (15) geho-
ren.

6. Druckknopfverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die matrizenférmigen Kuppelfla-
chen (15) durch einen Ringwulst verstérkt sind.

7. Druckknopfverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, da® das als Blechformkérper ausgebil-
dete Gegenhalteglied (33) eine Ringkammer (34)
zum Umbiegen und zur Aufnahme der Zinkenen-
den (22) eines als Befestigungsteil dienenden
Zackenrings (20) aufweist und in dem von der
Ringkammer (34) umschlossenen Raum (37) eine
domartige Aufwdlbung (28) besitzt, die in Rich-
tung des beim Einflihren (64) der Druckknopfteile
{10; 50) auszulibenden manuellen Drucks heraus-
gewolbt ist.

8. Druckknopfverbindung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daR das Gegenhalte-
glied (33) von einer Kalotte (42) (iberdeckt ist, die
einen das Gegenhalteglied (33) Ubersteigenden
Durchmesser aufweist und im mittleren Bereich,
auf der dem Tréger (30) zugekehrten Unterseite,
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die Kalotte {42) einen dem Durchmesser des
Gegenhalteglieds angepafdten Napf (44) tragt, der
zur Aufnahme und Befestigung des Gegenhalte-
glieds (33) dient.

9. Druckknopfverbindung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kalotte (42) auf
der dem Trager {30) zugekehrten Unterseite in
dem aullerhalb des Napfs (44) liegenden Bereich
(48) eine Wabenstruktur (49) besitzt.

Revendications

1. Fixation a bouton-pression comprenant deux
ensembles {26; 56), formés chacun de deux élé-
ments (10, 20; 50, 20) et disposés chacun sur I'une
(31) des faces d'un support (30), tel qu‘un véte-
ment, a savoir,

d'une part, d'un éiément de bouton-pression
(10; 50) réalisé en matiére plastique et compre-
nant une bride (11; 51) a surfaces galbées en
forme de partie méale (55) ou en forme de partie
femelle (15) et, d'autre part, d'une piece de fixa-
tion métallique {20), comprenant un corps annu-
laire {23) qui porte des parties de retenue (21)
dont les extrémités déformables (22) sont
congues pour traverser le support (30),

fixation dans laquelle le corps annulaire (23)
repose contre une région périphérique de la bride
(11; 51), qui comporte initialement un bord péri-
phérique relevé (12; 52), et le bord périphérique
(12; 52) est agencé de maniére a pouvoir étre
rabattu (12’) sur le corps annulaire (23) pour
l'assemblage de I'ensemble (26; 56),

les surfaces galbées en forme de partie femelle
{15) sont formées par la région annulaire inté-
rieure, de {'une (11) des brides, entourant un trou
central (13), tandis que les surfaces galbées en
forme de partie male (55) sont faites d'une tige
(53) qui dépasse de ['autre bride (51) et qui
comporte une téte élargie (54) venant en prise
derriére le trou central (13} aprés son introduction
dans les surfaces galbées en forme de partie
femeile,

et, & chacun des deux ensembles (26; 56), il est
associé, sur la face opposée (32) du support {30),
un organe de contre-appui (33) qui comporte des
logements (34) pour les extrémités de partie
déformables (22), caractérisée en ce que

la région annulaire intérieure de la bride (11} de
la partie femelle (10) est une paroi en entonnoir
(16) possédant une pente (63) qui s’etend dans la
direction d’introduction (64) de la téte élargie (55)
de la partie male (50), du plan (18) de la région
périphérique de la bride & |'ouverture (28} du
corps annulaire (23),

et en ce que, coaxialement a son trou central
{13), la paroi en entonnoir (16} comporte des
parties {77) en forme d’'évidements profilés (75),
interrompus par des nervures de renfort radiales
(76).

2. Fixation a bouton-pression selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que les évidements
profilés (75) sont situés i la face convexe (78), de
la paroi en entonnoir {16), qui est opposée a la
pente et possédent de préférence un profil d'ou-
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verture (79) conique et dirigé vers le bord périphé-
rique (12) de la bride (11).

3. Fixation & bouton-pression selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que la bride (51}
comprend une région annulaire (58) déformable
élastiquement.

4. Fixation & bouton-pression selon la revendi-
cation 3, caractérisée en ce que la région annu-
laire déformable (58) résulte de {a présence d'une
rainure (59) dans la bride (51).

5. Fixation & bouton-pression seion I'une ou
plusieurs des revendications 1 & 4, caractérisée en
ce que les nervures de renfort {(76) sont disposées
au voisinage de fentes radiales (14) qui partent du
trou central (13} et qui font partie des surfaces
galbées en forme de partie femelle (15).

6. Fixation & bouton-pression selon I'une ou
plusieurs des revendications 1 & 5, caractérisée en
ce que les surfaces galbées en forme de partie
femelle (15) sont renforcées par un bourrelet
annulaire.

7. Fixation a bouton-pression selon I'une ou
plusieurs des revendications 1 4 6, caractérisée en
ce que l'organe de contre-appui (33) réalisé sous
forme de piéce conformée en tdle comporte une
chambre annulaire {34) destinée a recourber et 3
loger les extrémités (22) des pointes d’un anneau
(20} a pointes servant de piéce de fixation et, dans
la cavité {37) entourée par la chambre annulaire
(34), une volte (38) en forme de déme, qui est
bombée vers I'extérieur dans le sens de la pres-
sion manuelle qui doit étre exercée lors de I'intro-
duction (64) des éléments de bouton-pression
{10; 50).

8. Fixation a bouton-pression selon la revendi-
cation 7, caractérisée en ce que l'organe de
contre-appui (33) est recouvert d’'un chapeau (42)
possédant un diametre supérieur a celui de I'or-
gane de contre-appui (33) et, dans la région
centrale, le chapeau (42) porte, a sa face inférieure
tournée vers le support (30), une douille (44) qui
est adaptée au diametre de I'organe de contre-
appui et qui sert a recevoir et &3 immobiliser
I'organe de contre-appui (33).

9. Fixation & bouton-pression selon la revendi-
cation 8, caractérisée en ce que, a sa face infé-
rieure tournée vers le support (30), le chapeau
{42) présente une structure rayonnante (49} dans
la région (48) située & I'extérieur de ia douille (44).

Claims

1. A press stud connection comprising two
structural units (26; 56) which are each composed
of two components (10, 20; 50, 20) and which are
arranged on one side (31) of a carrier {30) such an
article of clothing, namely:

on the one hand a press stud member {10; 50)
of plastics material with a flange plate (11; 51)
having male (55) and female (15) coupiing sur-
faces respectively, and on the other hand a metal
fixing member (20) with an annular body (23)
which carries holding elements (21) with deform-
able element ends (22), which holding elements
{21) can be pushed through the carrier (30),
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wherein the annular body (23) bears against a
peripheral region of the flange plate (11; 51)
which initially has a raised peripheral edge por-
tion (12; 52) and the peripheral edge portion (12;
52) can be laid over the annular body (23) for
assembly of the structural unit (26; 56), and

the female coupling surfaces (15) are produced
by the inner annular zone of the one flange plate
{11), which annular zone surrounds a central hole
(13), while the male coupling surfaces (55) com-
prise a shank (53) which stands up on the other
flange plate (51), with a head thickening (54)
which engages behind the central hole (13} after
introduction into the female coupling surfaces,

and associated with each of the two structural
units (26; 56) on the oppositely disposed side (32)
of the carrier (30) is a companion holding member
{33) which has receiving means (34) for the
deformable element ends (22), characterised in
that

the inner annular zone of the flange plate (11)
which belongs to the female member (10} is a
funnel-shaped wall (16) with a wall slope (63)
which faces in the direction of insertion (64} of the
head thickening (55) of the male member (50) and
which is depressed from the plane (18) of the
peripheral region of the flange plate, towards the
opening {28) of the annular body (23), and

the funnel-shaped wall (16), coaxially with the
central hole {13) thereof, has portions (77) com-
prising profiled recesses (75), which are
interrupted by radial reinforcing web portions
{76).

2. A press stud connection according to claim 1
characterised in that the profiled recesses (75) are
arranged on the convex surface side (78) of the
funnel-shaped wall (16) which is in opposite
relationship to the depression configuration, and
preferably have a conically terminating opening
profile (79) which is directed towards the peri-
pheral edge portion (12) of the flange plate (11).

3. A press stud connection according to claim 1
characterised in that the flange plate (11; 51) has
an elastically deformable annular zone (58).

4. A press stud connection according to claim 3
characterised in that the deformable annular zone
(68) is produced by a channel (59) in the flange
plate (11; 51).

5. A press stud connection according to one or
more of claims 1 to 4 characterised in that the
reinfarcing web portions (76) are arranged in the
region of radial slots (14) which start from the
central hole {13) and are associated with the
female coupling surfaces (15).

6. A press stud connection according to one or
more of claims 1 to 5 characterised in that the
female coupling surfaces (15) are strengthened by
an annular bead.

7. A press stud connection according to one or
more of claims 1 to 6 characterised in that the
companion holding member (33) which is in the
form of a shaped sheet metal body has an annular
chamber (34) for bending over and receiving the
ends (22) of prongs of a pronged ring (20) serving
as a fixing member, and in the space (37)
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enclosed by the annular chamber (34) has a
dome-like bulge portion {28} which is bulged out
in the direction of the manual pressure to be
applied in the introduction (64) of the press stud
members (10; 50).

8. A press stud connection according to claim 7
characterised in that the companion holding
member (33) is covered by a cap (42) which is of a
diameter exceeding that of the companion hold-
ing member (33) and in the middle region, on the
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underside which is towards the carrier (30), the
cap (42) has a bowl portion (44) which is adapted
to the diameter of the companion holding
member and which serves to receive and fix the
companion holding member (33).

9. A press stud connection according to claim 8
characterised in that on the underside which is
towards the carrier (30), the cap (42) has a
honeycomb structure (49} in the region (48) out-
side the bowl portion {44).
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