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'Spos6b ksztattowania izolacji wirnikéw silnikéw elektrycznych
oraz urzadzenie do ksztaltowania izolacji wirnikéw silnikéw elektrycznych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b ksztalowania izolacji wirnikdw silnikéw elektrycznych oraz
urzadzenie do ksztaltowania izolacji wirnikow silnikéw elektrycznych, a zwlaszcza wirnikdw opasanych
tasma izolacyjna.

Znany jest sposdb ksztaltowania izolacji wirnikow silnikdw elektrycznych opasanych ta§mg izolacyjna,
polegajacy na recznym lub mechanicznym przecigciu taémy opasujgcej wirnik, oddzielnie mi¢dzy kazdymi
dwoma sasiednimi Zlobkami wirnika oraz na recznym lub mechanicznym oddziclnym zawijaniu w kazdym ze
zlobkéw brzegdw taémy izolacyjnej uprzednio przycigtych na odpowiednig diugosé, kolejno z obu brzegéw
izolowanego odcinka pe¢tli uzwojenia w danym 2lobku. Do realizacji opisanego sposobu sfuzy znane
urzagdzenie do przecinania lub zawijania brzegéw tasmy w ziobku na pe¢tli uzwojenia wirnika, jest to dowolny
rodzaj prasy o bardzo matym nacisku, ktorej ruchomy suwak jest wyposazony w uchwyt, w ktérym mocuje
si¢ pojedyncze narz¢dzie w postaci noza do przecinania tasmy lub narz¢dzie do zawijania brzegdw tasmy
sktadajace si¢ najkorzystniej z okraglej czgéci chwytowe;j i z czgéci roboczej majgcej w przekroju ksztalt klina
umozliwiajgcego wprowadzenic brzegéw tasmy do zlobka przy pionowym ruchu narz¢dzia. Sposob taki i
stosowane narz¢dzia do ksztaltowania izolacji oddzelnie w kazdym ze 2lobkdw pozwala na wiasciwe
przecigcie tasmy i zawinigcie taémy na poszczegbinych petlach uzwojenia w wirniku, ale jest bardzo praco-
chionnne i nie zapewnia peinego bezpieczenfistwa pracy.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu ksztaltowania izolacji wirnikéw silnikéw elektrycznych
oraz urzadzenia do stosowania tego sposobu pozbawionych wyzej wymienionych wad i niedogodnosci.

Cel zostat osiggnigty przez opracowanie sposobu ksztaltowania izolacji wirnikéw silnikéw elektry-
cznych opasanych tasmg izolacyjng, polegajacego na tym, ze jednocze$nic przecina si¢ tasm¢ mi¢dzy kilkoma
sasiednimi 2lobkami, po czym odchyla si¢ ja i zawija na jednym z bok6w petli izolowanego uzwojenia,
jednocze$nie co najmniej do dwoch obkéw, lecz tylko z jednego boku odcinkéw petli izolowanego
uzwojenia, przez elementy odchylajgce i zawijajgce narz¢dzia roboczego zespotu ksztaltujgcego gémego,
przy czym mogg by¢ sgsiednie zlobki, a bezposrednio po tym analogicznie ksztaltuje si¢ izolacj¢ na pozosta-
tych bokach tychze izolowanych petli przez wprowadzenie elementéw odchylajgcych i zawijajacych nizej
usytuowanych narzg¢dzi roboczych, przesunigtych o podziatke¢ wirnika wzgl¢gdem wcze$niej wprowadzonych
narz¢dzi roboczych zespotu géomego, z tym, ze izolacj¢ poszczegdinych bokéw petli uzwojenia wirnika
ksztahuje si¢ przez jednoczesne wprowadzenie narz¢dzi roboczych do sgsiednich zlobk6w wirnika. Najko-
rzystnicj ksztaltuje si¢ izolacj¢ w parzystej ilosci ztobkéw, lecz nie wigkszej ilosci niz potowa zlobkéw w
wirniku.
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Przykladem stosowania wynalazku moze by¢ spos6b polegajacy na jednoczesnym przecigciu tasmy
migdzy trzema sasiednimi zfobkami i wprowadzeniu narzedzi roboczych, ktérych poszczegdlne elementy
odchylaja brzegi tasmy i zawijaja je jednoczesnie do dwéch ztobkdw, lecz tylko z jednego boku odcink6éw
petli izolowanego uzwojenia, przy czym s3 to sasiednie ziobki, z tym, ze zaréwno elementy odchylajace
narz¢dzia roboczego jak i elementy zawijajace brzegi tasmy w réznych zlobkach wprowadza si¢ na przeciw-
nych bokach izolowanych odcinkdw p¢tli uzwojenia, a bezposrednio po wprowadzeniu narz¢dzi ksztattuja-
cych izolacj¢ z jednego brzegu w zlobkach ksztattuje sig¢ izolacj¢ na przeciwnych bokach tychze izolowanych
odcinkéw pgtli uzwojenia przez wprowadzenie analogicznych narz¢dzi roboczych o symetrycznych elemen-
tach odchylajacych i zawijajacych, lecz przesunigtych o jedna dziatk¢ wirnika, co zapewnia wilasciwe
dociénigcie brzegu tasmy zawinigtego w pierwszej kolejnosci. Wprowadzenie narz¢dzi przecinajacych pod
" tasm¢ opasujacg wirnik jak i narzedzi ksztattujacych izolacj¢ do zlobkéw realizuje si¢ przez przesunigcie
wirnika w kierunku nieruchomego urzadzenia wyposazonego w narz¢dzia robocze. Najkorzystniej ksztattuje
si¢ izolacj¢ w czwartej czgéci catkowitej ilosci zlobkéw w wirniku.

Do realizacji tego sposobu stuzy urzagdzenic majace korpus z 3 zespolami roboczymi, takimi jak: zespot
przecinajacy wyposazony w narz¢dzia przecinajace tasmg¢ izolacyjng, umieszczony najwyzej i w sgsiedztwie
wirnika i dwa zespoly ksztaltujace izolacj¢: gorny — wyposazony w narz¢dzia robocze ksztattujace jeden z
bokoéw izolowanych odcinkéw petli uzwojenia — w pierwszej kolejnosci i zespot dolny, ksztaltujacy izolacje
przeciwnych bokéw petli. uzwojenia, wyposazony w analogiczne narz¢dzia robocze z systematycznie usytuo-
wanymi clementami odchylajacymi i zawijajgcymi, lecz przesunigte o jedng dziatk¢ wirnika wzgledem
narz¢dzi w zespole gérnym. Narz¢dzia robocze w obu zespolach sg identyczne i posiadaja po dwa symetry-
cznie ustawione wzgledem siebie elemenety odchylajgce i zawijajace korzystnie w odleglosci nieco wigkszej od
dziatki wirnika, a mocowane s3 w gniazdach pierscieni zespoléw gérnego i dolnego, wyposazonych w
sprezyny podpierajace podstawy tych narzedzi. Sprezyste podparcie narz¢dzi roboczych pozwala na wilas-
ciwe ich ustawienie si¢'w Zlobku wzgledem izolowanej p¢tli uzwojenia w czasie pracy urzgdzenia, co
zapobiega uszkodzeniom ksztaltowanej izolacji. Narz¢dzia przecinajgce zespotu przecinajgcego si¢ osadzone
na trzpieniach i podparte spr¢zynami, co umozliwia przesuwanie narz¢dzi przecinajacych prostopadle do osi
wirnika, celem wprowadzenia kofic6wek narz¢dzi przecinajgcych pod tadmg opasujaca wirnik. Urzadzenie
wyposaione jest tak?e w stempel stu2acy do przesuwania wirnika ku nieprzesuwajacym si¢ w tej osi
narz¢dziom przecinajgcym i roboczym. Narzg¢dzie przecinajace tasm¢ wyposazone sg w jedng lub dwie
oddalone od siebie krawgdzie tngce w zaleznosici od 23danej wielkosci brzegdéw tasmy, przy czym odlegloséé
mi¢dzy krawgdziami tnacymi jest rowna podwdjnej wielkodci, o jakg nalezy skrécié¢ brzeg tasmy w celu
wlaéciwego jej zawinigcia do zlobka.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. | przedstawia
urzgdzenie w przekroju podiuznym, fig. 2— wycinek przekroju poprzecznego zespotu przecinajacego, a fig. 3
— wycinek przekroju poprzecznego zespotu ksztattujacego gérnego.

Urzadzenie posiada korpus 1 i zamocowane w nim zespoly: przecinajacy 2, ksztattujacy gérmy 10 i
ksztaltujacy dolny 19 oraz stempel naciskajacy 28 na wirnik 29 z ksztatowang izolacja. Zespét przecinajacy 2
jest wyposazony w narz¢dzia przecinajgce 3réwnomiernie rozmieszczone na obwodzie osadzone na trzpieniu
7i podparte sprezynami 8i w ustawiaki 9 zapewniajace wiaéciwe polo2enie wirnika 29, przy czym narzedzia
przecinajace 3 posiadajg koficOwk¢ 6 zdwoma korzystnie réwnoleglymi krawedziami tngcymi 4 umieszczo-
nymi w odlegloéci 8§ od siebie. Zespdt ksztattujacy gérny 10 umieszczony pod zespolem przecinajacym 2 jest
zbudowany z pierécienia 11, majacego na obwodzie rOwnomiernie rozmieszczone gniazda 12 dla narzedz
roboczych 13, przy czym w gniazdach 12 umieszczone s spr¢zyny 18 podpierajace podstawy 16 tych narze¢dz
13 i ulatwiajgce wlasciwe ich ustawienie si¢ w 2lobku 3@ w czasie pracy urzadzenia. Narz¢dzia robocze
posiadaja po dwa symetrycznie usytuowane wzgledem siebie elementy odchylajace 14 i po dwa elementy
zawijajacc 15. Natomiast zesp&t ksztattujacy dolny 19 umieszczony ponizej zespolu roboczego gérnego
posiada analogiczne clementy a mianowicie: pierécief 20 z gniazdami 21 i spr¢zynami 27 podpierajacymi
podstawg 28 narzedzi roboczych 22 identycznych jak w zespole gormym 10, majacych elementy odchylajace
23i zawijajace 24, przy czym narz¢dzia te s przesuni¢te na obwodzie o jedna dziatk¢ wirnika 29 wzgl¢dem
narzedzi 13 w zespole gémym 10, a gérne krawedzie 26 tych narzgdzi 22 s3 usytuowane nieco ponizej gérnych
krawedzi 17 narz¢dzi w zespole ksztaltujacym gérnym tak, Zze po zawinigciu brzegu 32tasmy izolacyjnej 31 na
lewym boku 34 izolowancj pgtli uzwojenia 33 przez element zawijajacy 18 narz¢dzia zespotu gérnego do
2lobka 30 wirnika 29, bezposrednio jest zawijany prawy bok 38 tejze petli uzwojenia 33 przez element
zawijajgcy 24 narz¢dzia roboczego 22 zespohu ksztaltujacego dolnego.

Obsiuga urzadzenia jest prosta, tatwa i bezpieczna, gdyz aby zamontowaé wirnik 29 w urzadzeniu,
nalezy wprowadzié go mi¢gdzy ustawiaki 9 zespotu przecinajgcego 2, przesunaé narz¢dzia przecinajgce 3 w
kierunku prostopadlym od osi wirnika tak, aby koficoéwki 6 tych narzedzi weszly pod tasme izolacyjng 31
opasujgcg wirnik 29, a nastgpnie uruchomié stempel naciskajgcy 28, ktéry przesunie wirnik w kicrunku
zespoldw ksztahtujgcych gérmnego 10 i dolnego 19, tak 2e ich elementy odchylajace 14, 23 i zawijajace 15, 24
wchodzac w 2lobek 3@ wirnika 29 odchyla i zawing brzeg 32 taémy izolacyjnej 31 najpierw z lewego boku 34,
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a nastgphic z prawego boku 38 izolowanej pgtli uzwojenia 33. Pe przesunigeiu wirnika poza dolny zesp6t
ksztahu)gey wymontowuje si¢ go, stempel 28 wycofuje do gory i zaklada nastgpny wirnik migdsyv ustania-
kami 9 zespohu przecinajacego 2 i post¢puje identycznie jak wyzej przedstawiono. Urzadzenie charakteryzupe
si¢ duza wydajnoscia w odroznieniu od dotychczas stosowanych, w ktdrych wykonanie izolacji petli uzw oje-
nia tylko w jednym zlobku 3@ wymagalo dwukrotnego wprowadzenia narz¢dzia roboczego zawijajgcego
brzegi 32 tadmy izolacyjnej 31 do tego 2lobka.

Zastrzetenia patentowe

1. Spos6b ksztattowania izolacji wirnikéw silnik6w elektrycznych z przecinaniem opasujgcej tasmy
izolacyjnej i zawijaniem brzegéw tasmy do Ziobka, znamienny tym, ie ta$mg¢ izolacyjng (31) przecina si¢
jednocze$nie migdzy kilkoma zlobkami 30, po czym odchyla si¢ ja i zawija na jednym z bok6w (34) petli (33)
izolowanego uzwojenia co najmniej w 2 zlobkach jednoczesnie przez elementy odchylajace (14) i zawijajace
(19) narz¢dzia roboczego (13) zespotu ksztahtujacego gémego (16), a bezposrednio po tym analogicznie
ksztaltuje si¢ izolacj¢ na pozostatych bokach (35) tychze izolowanych petli (33) przez wprowadzenie elemen-
téw odchylajacych (23) i zawijajacych (24) nizej usytuowanych narzedzi roboczych (22), przesunigtych o
podziatk¢ wirnika wzgledem wczes$niej wprowadzonych narz¢dz roboczych (13).

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienmy tym, Ze izolacj¢ poszczegélnych bokéw (34, 38) petli (33)
uzwojenia wirnika ksztaltuje si¢ przez jednoczesne wprowadzenie narz¢dzi roboczych (13, 22) do sgsiednich
Hobk6w (38) wirnika (29). ~

3. Urzadzenie do ksztaltowania izolacji wirnik 6w silnikéw elektrycznych wyposazone w korpus, narz¢-
dzia przecinajgce i zawijajgce, namienme tym, 2¢ w korpusic (1) posiada zesp6t przecinajacy (2) z rozmie-
szczonymi na jego obwodzie narzedziami przecinajacymi (3), a pod nim zespét ksztahtujgcy gémy (10) i
zespot ksztaltujacy dolny (19), wyposazony kaidy co najmniej w 2 narz¢dzia robocze (13), (22) majace po 2
symetryczne elementy odchylajace (14), (23) i po 2 elementy zawijajgce (15), (24) rozmieszczone korzystnie
réwnomiemnic na obwodzie wirnika (29) z ksztaltowang izolacjg.

4. Urzadzenic wedlug zastrz. 3, mamiense tym, 2¢ narzedzia przecinajace (3) s§ zamocowane przesuwnie
w zespole przecinajacym (2) i prostopadle do osi wirnika (29).

S. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienme tym, 2¢ narz¢dzie przecinajace (3) posiada korzystnie dwie

réwnolegie do siebic krawedzie tnace (4).
"7 6. Urzadzenic wedlug zastrz. 3albo 4 albo 5, mamiense tym, z¢ narzedzia robocze (13), (22) sq podparte
sprezynami (18), (27) w gniazdach (12), (21) pierscieniami (11), (22) zespoldw ksztaltujgcych: gérnego (10) i
dolnego (19).

7. Urzadzenic wedlug zastrz. 6, znamienme tym, 2¢ narz¢dzia robocze (22) zespotu ksztahtujacego
dolnego (19) sq przesuniete korzystnie o jeden Hobek wirnika (29) wzgledem narz¢dz roboczych (13) zespotu
ksztaltujgcego gérnego (19).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym, 2¢ clementy odchylajgce (14), (23) i elementy zawijajace
(15), (24) narzedzi roboczych (13), (22) s3 rozstawione w odleglosci nieco wigkszej niz dziatka wirnika (29).



120 138

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 120 egz.
Cena 100 zt



	PL120138B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


