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一种用于切割立体化铣样板的辅助工装

(57)摘要

本实用新型属于辅助工装设计，提供一种用

于切割立体化铣样板的辅助工装，使加工更加高

效。包括：立体化铣样板(1)、活动插销(2)、模具

拉伸胎(4)；按模体型面和图纸结构加工出立体

化铣样板(1)，在立体化铣样板(1)上刻画出化铣

位置线；模具拉伸胎(4)型面与立体化铣样板(1)

相同；将化铣零件(3)放在模具拉伸胎(4)上，立

体化铣样板(1)盖在化铣零件(3)上，活动插销

(2)将立体化铣样板(1)、化铣零件(3)、模具拉伸

胎(4)对其固定，按样板上刻画出化铣位置线对

化铣零件(3)进行划外形线，化铣。
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1.一种用于切割立体化铣样板的辅助工装，其特征在于，包括：

立体化铣样板(1)、活动插销(2)、模具拉伸胎(4)；

按模体型面和图纸结构加工出立体化铣样板(1)，在立体化铣样板(1)上刻画出化铣位

置线；模具拉伸胎(4)型面与立体化铣样板(1)相同；将化铣零件(3)放在模具拉伸胎(4)上，

立体化铣样板(1)盖在化铣零件(3)上，活动插销(2)将立体化铣样板(1)、化铣零件(3)、模

具拉伸胎(4)对其固定，按样板上刻画出化铣位置线对化铣零件(3)进行划外形线，化铣。

2.如权利要求1所述的一种用于切割立体化铣样板的辅助工装，其特征在于，立体化铣

样板(1)为玻璃钢化铣样板。
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一种用于切割立体化铣样板的辅助工装

技术领域

[0001] 本实用新型属于辅助工装设计，具体涉及一种切割立体化铣样板的辅助工装，

背景技术

[0002] 立体化铣样板是用于在需化学铣切零件上刻划化铣余量线的专用样板，该样板通

常带有型面特征。它的传统加工方法是按模具成型型面，然后按模具上零件切割线和化铣

余量线加工样板外形和化铣位置线开口。由于而化铣位置开口依据图纸和模具上化铣的位

置线采用手工比试加工，难度大、精度低，为方便加工通常简化样板结构，常导致样板刚度

不够而变形、断裂的现象。

发明内容

[0003] 发明目的：提供一种用于切割立体化铣样板的辅助工装，使加工更加高效。

[0004] 技术方案：

[0005] 一种用于切割立体化铣样板的辅助工装，包括：

[0006] 立体化铣样板1、活动插销2、模具拉伸胎4；

[0007] 按模体型面和图纸结构加工出立体化铣样板1，在立体化铣样板1上刻画出化铣位

置线；模具拉伸胎4型面与立体化铣样板1相同；将化铣零件3放在模具拉伸胎4上，立体化铣

样板1盖在化铣零件3上，活动插销2将立体化铣样板1、化铣零件3、模具拉伸胎4对其固定，

按样板上刻画出化铣位置线对化铣零件3进行划外形线，化铣。

[0008] 立体化铣样板1为玻璃钢化铣样板。

[0009] 有益效果：该种切割立体化铣样板采用机加数控铣床加工，精密度较高，且强度

高，不易变形，对化铣零件的质量与精度有显著提高。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型结构示意图。

具体实施方式

[0011] 一种用于切割立体化铣样板的辅助工装，如图1所示，包括：

[0012] 立体化铣样板1、活动插销2、模具拉伸胎4；

[0013] 按模体型面和图纸结构加工出立体化铣样板1，在立体化铣样板1上刻画出化铣位

置线；模具拉伸胎4型面与立体化铣样板1相同；将化铣零件3放在模具拉伸胎4上，立体化铣

样板1盖在化铣零件3上，活动插销2将立体化铣样板1、化铣零件3、模具拉伸胎4对其固定，

按样板上刻画出化铣位置线对化铣零件3进行划外形线，化铣。

[0014] 立体化铣样板1为玻璃钢化铣样板。

[0015] 辅助工装不仅用于切割蒙皮立体化铣样板，也方便检验化铣样板。

[0016] 使用时，根据零件专用模具拉伸胎，设计出相应的辅助工装切割压盖，切割化铣样
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板。

[0017] 进一步的，所述的辅助工装的型面与样板可根据零件尺寸更改而更改。
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图1
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