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OZET

ON KARISIMLI BRULORLERE YONELIK HAVA/GAZ KARISTIRMA APARATI VE BU
APARATLA DONATILAN ON KARISIMLI BRULOR

On kansimli brildrlere yonelik hava/gaz kanstirma aparatidir (10). Bu aparat (10): - bir
karistirma haznesine (12) yanma havasi beslemeye yonelik bir cihazi (12A); ve - istenilen
hava/gaz karisimini elde etmek igin s6z konusu karigtirma haznesine (12) bir yakit gaz
beslemeye ve daditmaya yoénelik bir cihazi (14) icermektedir. S6z edilen aparatin (10)
ozelligi, cihazin (14): (a) - bir birinci dikey bolumu (14c); (b) - cihaza (14) bir birinci
miktarda yakit gazi beslemeye uygun bir ikinci yatay bolumu (14D}); ve (c) - ikinci yatay
boliimle {(14D) hizalanan, simirh miktarda NOx karigiminin dretimiyle yanmaya uygun bir
ikinci hava / gaz karisimi olusturmak amaciyla cihaza (14) bir ikinci miktarda yakit gaz

beslemeye uygun bir Uguncu yatay bolumu (148} igermesidir.
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ISTEMLER

1. - - Bir karistirma haznesine (12) yanma havasi beslemeye yonelik araci (12A);
- - istenilen hava/gaz karigimini elde etmek igin s6z konusu karigtirma haznesine
{(12) bir yakit gazi beslemeye ve daditmaya yénelik araci (14) iceren,
ve burada yakit gazi ahmina ve dagitimina yonelik s6z konusu aracin (14}):
(a) - uzunlamasina bir dikey simetri ekseni (Y) etrafinda simetrik olarak uzanan bir
birinci dikey bolumu (14C});
(b) - s6z konusu eksene (Y) dik bir uzunlamasina yatay simetri eksenine (X) sahip,
bir gazin alimi ve dagitimi igin uzamsal olarak soz konusu aractaki (14) bir hava
giris acikligina (12A) dogru yénlendirilen, bir birinci hava/gaz karisimini olusturmak
amaciyla, bir gazin alimi ve dagitimi i¢in s6z konusu araca (14), hava akigina gore
kargi akimda bir birinci miktarda yakit gazi sokmaya uygun bir ikinci yatay halimu
(14D); ve
c) - soz konusu eksende (X) soz konusu ikinci yatay bolumle {(14D) hizalanan,
uzamsal olarak bir hava/gaz karisimi ¢ikis agikligina (12B) dogru yonlendirilen, bir
ikinci hava/gaz karisimini olusturmak amaciyla, bir gazin alimi ve dagitimina
yonelik s6z konusu araca (14}, s6z konusu birinci hava/gaz karisiminin akigina
gore ayni akimda bir ikinci miktarda yakit gazi sockmaya uygun bir Uguncl yatay
bolumu (145}
icerdidi,
burada soz konusu ikinci yatay bolum {14D) ve soz konusu ucuncu yatay bolumun (148)
sirasiyla bir hirinci gaz dagitim tertibati (15) ve bir ikinci gaz dagitim tertibati (16) ile
donatildigi;
on kanisimh brilérlere yonelik hava/gaz karistirma aparati (10) olup, 6zelligi s6z konusu
birinci gaz dagitim tertibati (15) ve s6z konusu ikinci gaz dagitim tertibatinin (16} sirasiyla
bir ¢ift paralel plakayi (15A, 15B) (16A, 16B) icermesidir; ciftlerden her birinin plakasi, s6z
konusu alim ve dagitim araci (14) tarafindan beslenen yakit gazinin gegisine imkan

verecek sekilde sirasiyla bir yatay eksenel delik (15A**) (16A**} ile donatiimaktadir.

2. stem 1'e uygun aparat (10) olup, ézelligi yakit gazinin s6z konusu karistirma haznesi
(12) igerisindeki radyal dagitimlarinin, s6z konusu birinci gaz dagitim tertibati (15) ve séz

konusu ikinci haz dagitim tertibati (16) araciligiyla gerceklestiriimesidir.
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3. Onceki istemlerden herhangi birine uygun aparat (10) olup, ézelligi s6z konusu birinci

gaz dagitim tertibatinin (15} ayrica bir flansh manson (15D) ile donatiimasidir.

4. Onceki istemlerden herhangi birine uygun aparat (10) olup, 6zelligi s6z konusu ikinci

Bélumiun (14D} boyutunun séz konusu uglincl bélumden (14S) daha blylk olmasidir.

5. Onceki istemlerden herhangi birine uygun aparat {10} olup, oézelligi s6z konusu
karistirma haznesine (12} yanma havasi beslemeye yonelik s6z konusu aracin (12A), giris
havasina helisel hareket ve girdap yapacak sekilde dénme hareketi uygulayan aragla (EL)

donatiimasidir.

6. istem 1 ila 5’ten herhangi birine uygun en az bir hava/gaz kanstirma aparatiyla ve en az

bir yanma bashgiyla donatilan én kangimh brilor.
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TARIFNAME

ON KARISIMLI BRULORLERE YONELIK HAVA/GAZ KARISTIRMA APARATI VE BU
APARATLA DONATILAN ON KARISIMLI BRULOR

Mevcut bulug, én kansimh brulérlere yonelik bir hava/gaz kangtirma aparatiyla ve bu

aparatla donatilan bir 6n kangimh brildrle ilgilidir.

Bulus ayrica, 6n karisimh brilorlere ydnelik bir hava/gaz karistirma aparatindaki bir

hava/gaz karisimiin hazirlanmasina yonelik bir yontem ile ilgilidir.

Yakit gazi olarak dzellikle metan veya LPG kullanilabilmektedir.

Yanma alaninda geleneksel olarak “6n kanstiricilar” (“on karisimh brilor” olarak da
bilinmektedirler) olarak adlandirilan brilorler bilinmekte olup, burada hava/gaz karisimi
kelimenin tam anlamiyla yanma bashdinin yukar yoninde meydana gelmektedir; iki
bilesenin karisim iglemi uygun bir karistirma aparatinda gergeklesmektedir. Diger
Ozelliklerin yani sira bu bralérlerin 6zelligi, s6z edilen yanma bashdinda dretilen 1si

glcindn genis bir modilasyonunu sadlayabilmeleridir.

Omegin, EP-B1-1 462 716 saylll patent dokiimaninda (ayni bagvuru sahibine ait)

aciklanan én karisiml tirden bir aparata atifta bulunulmaktadir.

Bu dokiiman, gaz besleme borusunun (“gaz mansonu” olarak da adlandiriimaktadir) 90°
dirsek sekilli oldugu ve hava besleme silindiri (*hava mansonu”™ olarak da
adlandiriimaktadir) igerisinde iki sabit metal sarmal edri arasina yerlestirildigi bir 6n

karisimh brilore yénelik bir hava/gaz karistirma aparatini agiklamaktadir.

Birinci sarmal egriden gecen, bir (fleyiciden gelen hava tedetsel bir hiz bilegeni elde

etmekte ve bu sekilde hava mansonu igerisinde helisel bir hareket sergilemektedir.

Bu tip bir hava akigi, birinci kaba karistirmanin etkiledigi, ucundan yakit gazinin bir dizi

radyal olarak dizenlenmis silindirik boru yoluyla kactigr gaz mangonuna carpmaktadir.
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Gaz mangonunun asagi yonunde, ikinci sarmal egri bu hava/gaz akisini baska bir tegetsel

hiz bilegenine vererek, iki bilesenin karisma derecesini yukseltmektedir.

Mevcut bulug sayesinde, EP-B1-1 462 716 sayili patentte agiklanan ve gdsterilen aparatin
belirli yénlerini, ve ézellikle de asagida belirtilen noktalari gelistirmek mimkdnddir:

- hava/gaz kangiminin derecesi; iki bilesenin daha esit sekilde akigini saglama ve bu
sekilde de, iyi bir 1sil performansa ve limitli azot oksit emisyonuna (NOx) sahip bir alevin
gelistiriimesi icin daha iyi bir fiziksel-kimyasal kosul elde etme yoluyla; ve

- hava/gaz karistirma islemini gerceklestirmek igin metal bilesenlerin daha basit ve ucuz

sekilde yapimi.

US-B1-7 897 121 (HUGHES ve arkadaglari) istem 1’in basglangig bdlumune uygun bir

hava/gaz karstirma aparatini agiklamaktadir.

Sonug olarak, mevcut bulusun esas amaci ginimiizde piyasada bulunan ayni tirden
aparata kiyasla gelismis bir hava/gaz karistirma islemi olan, on karisimh brildrlere yonelik

bir hava/gaz karistirma aparati saglamaktir.

Dolayisiyla mevcut bulusa gdre, istem 1’de belirtildigi gibi 6n karisimh brilérlere yénelik

bir hava/gaz karnigtirma aparati saglanmaktadir.

Mevcut bulusun baska bir amaci da bu tip bir hava/gaz karistirma aparati ile donatilan bir

on kangimh brildr (6n karigim) saglamaktir.

Mevcut bulusun daha iyi anlasiimasi igin, tercih edilen bir uygulama simdi sinirlandiric
olmayan bir érnek yoluyla, ekli sekillere atifla agiklanacaktir, burada:

- Sekil 1, meveut bulusun &gretisine gore yapilan, 6n karnigimli bruldrlere ydnelik bir
hava/gaz karistirma aparatinin perspektif bir gérunimuno (uzunlamasina enine kesitte ve
kismen patlatiimis halde) gdstermektedir;

- Sekil 2, Sekil 1'e uygun hava/gaz karistirma aparatinda kullanilan bir yakit gazi1 dagitim
cihazinin genisletilmisini gostermektedir;

- Sekil 3, Sekil 2’de gosterilen yakit gazi dagitim cihazinin ¢ boyutlu bir patlatiimis

gorunumuni gostermektedir;
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- Sekil 4, sekil 2 ve 3'te gdsterilen yakit gazi dagitim cihazinda bulunan bir araya getirilmis
bir birinci grup elemani gdstermektedir; ve
- Sekil 5, sekil 2 ve 3'te gdsterilen yakit gazi dagitim cihazinda bulunan bir araya getirilmig

bir ikinci grup elemani gdstermektedir.

Sekil 1'de 10 referans numarasi mevcut bulusun dgretilerine uygun, on kanigimli brilorlere

yonelik bir hava/gaz kangim aparatini bir butun olarak ifade etmektedir.

Bu aparat (10), bir hava/gaz karistirma haznesine yanma havasi beslemeye ydnelik bir
yuvarlak agikhidr (12A) igermektedir. Bu yuvarlak agiklik (12A) (s6z edilen karigtirma
haznesinin (12} yuvasinda (CRT) duzenlenmektedir) ve kanstirma haznesi (12) ortak bir

yatay, uzunlamasina simetri eksenine (X) sahiptir.

Bahsedilen yuvarlak agikhk (12A), avantajli olarak ancak zorunlu olmaksizin, karigtirma
haznesine (12) gelen havaya esasen helisel ve doner (girdap) bir hareket saglamak lizere

ilgili bir metal sarmal egri (EL) ile donatiimaktadir.

Ayrica, karnigtirma haznesi (12) icerisinde bir yanma gazina (metan, LPG vb.) iligkin bir

alim ve dagditim cihazi (14) uzanmaktadir.

Sekil 1'de gosterildigi lizere, hava/gaz kanistirma haznesinin (12) yuvarlak acikhigin (12A)
yapildid1 duvarina karsit olan duvarinda, kullanimda soz konusu karistirma haznesinden

(12) gelen hava/gaz karisiminin gectigi bir agiklik (12B) bulunmaktadir (asadi bakiniz}.

Gosterilmeyen  bir uygulamada bahsedilen acklik (12B), yanma bashdina
{gosteriimemistir) girmeden once hava/gaz karigimina esasen spiral bir tirblilansh hareket

uygulamaya uygun bir itici sarmal edri (veya benzeri bir aygit) ile donatilabilmektedir.

Gergek kullammda, agikhdin (12B) yapildigi duvara bilinen tirden ve gosteriimemis olan

bir yanma basligi takiimaktadir (gdsteriimemis olan bilinen araclarla).

Bilindigi Gzere kanstirma aparati (10) ile yanma bash@inin bir araya gelmesi “n karisimli

brulor” adiyla bilinmektedir.
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Sekil 1'de gosterilen uygulamaya goére alim ve dagitim cihazi (14) gergek kullanimda
hava/haz karistirma haznesinin (12) bir alt duvarina (12F) yerlestiriimektedir, bdylelikle
cihazin (14) merkezi bir silindirik ana gdvdesinin (14C) yuvarlak tabanm (14), yukarida

bahsedilen alt duvarda (12F) dlizenlenen bir yuvarlak agikliga (12C) denk diigsmektedir.

S0z edilen cihaz (14) bilinen turden ve gosteriimemis olan mekanik araglar vasitasiyla alt

duvara (12F) sabitlenmektedir.

Tasarimin daha anlasilir olmasi icin Sekil 1'de godsterilen cihazin (14) alttan (14F) nasil
kaldinldigi belirtilebilmektedir.

Dolayisiyla, Sekil 1, 2 ve 3'te gdsterilen 6zel uygulamada cihaz (14):

(a) - yukarida bahsedilen yatay eksene (X) esasen dik bir uzunlamasina dikey simetri
ekseni (Y) etrafinda simetrik olarak uzanan yukarida bahsedilen merkezi silindirik ana
govde (14C) tarafindan temsil edilen, silindirik borumsu bir birinci dikey bolumi;

(b) - s6z konusu merkezi silindirik ana gbévdeyle (14C) baglantili olan, cihaza (14), bir
birinci hava / gaz karisimi olusturmak igin hava akisina gdre karsi akimda bir birinci
miktarda yakit sokabilmeye uygun, uzamsal olarak yuvarlak agikhga (12A) ve metal
sarmal efrive (EL) dodru bakan, silindirik borumsu sekle sahip bir ikinci yatay bdélumu
(14D) (bir eksene (X} sahip);

(c) - merkezi silindirik ana govdeyle (14C} ve soz edilen ikinci yatay bolumle (14D)
baglantili olan, cihaza (14), bir ikinci hava / gaz karisimini olusturmak i¢in sdz konusu
birinci gaz / hava kansiminin akisiyla ayni akimda bir ikinci miktarda yakit sokabilmeye
uygun, uzamsal olarak ac¢iklia (12B) ve yanma bashgina (gosterilmemistir) dogru bakan,
silindirik borumsu sekle sahip bir Uglncl yatay bdlimi (14S) (eksene (X) sahip)

icermektedir.

Sz edilen Ug bolum (14C, 14D ve 14F) birbirleriyle sivimsi iletisim halindedir ve esasen

bir asimetrik T olugturmaktadirlar.

ikinci yatay bolim (14D) ile {iglincii yatay bdlimiin (14S) her ikisi de ayni yatay eksen (X)
boyunca hizalandiklari igin, bir bélimin séz konusu yatay eksende (X) diger bolimin

hayali bir devami oldugu dasUnUlebilecedi belirtilebilmektedir.
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Diger bir ifadeyle dikey merkezi silindirik ana govde (14C), bir asimetrik T olusturacak
sekilde dikey eksene (Y) gdre bir ayna gdrlintisi gibi yerlestirilen iki yatay bdlim (14D,
148) ile bitmektedir (iki yatay bolumun (14D, 148) farkh boyutlari kabul edilerek).

lkinci yatay bélim (14D) yanma havasinin yuvarlak besleme acikligina (12A) dogru
yonlendirilirken, Uglncl yatay bolimin (14S), hava / gaz karistirma haznesinden (12)
gelen hava / gaz kansiminin ¢iktig1 aciklida (12D) (ve boylelikle en nihayetinde yanma

basligina) baktig1 da belirtilebilmektedir.

Sekil 1, 2, 3'e bakidiginda gbrilebilecedi Gzere (glnci yatay bdlim (14S) boyut
bakimindan ikinci yatay bolimden (14D) farkhdir; séz edilen Gglncu yatay bolim (14S)
ozellikle ikinci yatay boélumden (14D) kugiktir cunkd optimum yanma icgin (diger bir
ifadeyle disuk NOx icerigi icin), gelen havayl gdren yakit gazinin hacimsel miktarinin,
birinci hava / gaz kansimiyla bir ikinci fazda karistirilan yakit gazi miktarinin hacimsel

miktarindan fazla olmasi gerektiji deneysel olarak kaydedilmistir.

Sekil 3'te dzellikle gosterildigi (zere cihazdan (14) ¢ikan birinci miktardaki yakit gazinin

cikis acikligi (140*) bir birinci gaz dagitim grubuyla {15) iligkilidir.

S0z konusu birinci gaz dagitim grubu {(15), birbirlerine paralel; esit ¢aph; kullanimda, her
birinden karsilik gelen bir eksenel acik deligin (15C*) boylamasina gectigi birden ¢ok
silindirik ara parca (15C) ile ayrilan iki yuvarlak plakay (15A ve 15B) icermektedir.

Daha ozel olarak, yuvarlak plaka (15B) yuvarlak bir disk gorunumundedir, yuvarlak plaka
(15A) yuvarlak bir ta¢ (kapah halka) seklindedir ve dolayisiyla merkezi bir agik delige
(15A**) sahiptir (sekil 3).

Bahsedilen birinci gaz dagitim grubu (15) bir flansla (15E) donatilan bir mangon (15D) ile
tamamlanmaktadir ve ikinci bahsedilen pargca kullanimda yuvarlak plakayr (15A)

gormektedir.

Sekil 3’e bakildiginda, t¢ elemanin (15A, 15B, 15D), kullanimda birbirleriyle ve ilgili
eksenel acik deliklerle (15C*) hizalanan (eksene (X) esasen paralel ilgili yatay eksenler
boyuncay} ilgili acik deliklere (15A*, 15B*, 15D*) sahip oldugu fark edilebilmektedir.

5
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Acgik deliklerden (15A%, 15B*, 15C*, 15D%} olusan her bir tertibat icin, birinci gaz dagitim
grubunu (15) cihazin {14} ikinci yatay bolumine (14D) mekanik olarak sabitlemek

amaciyla ilgili bir vidanin (gésterilmemistir) kullaniimas) mimkuindur.

Dolayisiyla, gergek kullanimda bir operator, elemanlari (15A 15B, 15C, 15D) birinci gaz
dagitim grubunu {15) olusturacaklar sekilde bir araya getirdikten sonra 6rnegin birden gok
vida gibi bilinen mekanik araglari kullanarak s6z konusu birinci gaz dagitim grubunu (15)

cihaza {14) sabitleyebilmektedir.

Aparatin (10) genel galisma prensibinin agiklandig1 asagida daha iyi sekilde gdrulecegi
Uzere, yakit gazinin birinci kismi merkezi acik delik {(15A*) ydnunde mansondan (15D)
araliga (20) (bu aralik, birden ¢ok silindirik ara parga (15C) ile birbirlerinden ayrilan iki
plaka (15A, 15B)} arasinda bulunmaktadir) aktiginda, s6z konusu gazin, acikliktan (12A)
gelen ilk havayla karigan {metal sarmal egri {EL) tarafindan girdap yapacak sekilde

donduruldukten sonra) dort radyal akisini olugmaktadir.

Bu birinci karigim hava ufleyicinin harekete gegmesiyle yine yanma baslidina dogru

itilmektedir.

Yine sekil 3'te gosterildigi lUzere, sbz edilen cihazdan (14) gelen ikinci miktardaki yakit
gazinin ¢ikis acikhdr (14S%), agiklanan birinci gaz dagitim grubuna (15) benzer olacak
ancak ayni olmayacak sekilde bir ikinci gaz dagitim grubuyla {16) iliskilidir.

Aslinda, ikinci gaz dagitim grubu (18) birbirlerine paralel; esit capli; kullanimda, her
birinden karsilik gelen bir eksenel agik deligin (16C*) boylamasina gectidi birden gok
silindirik ara parga (16C) ile ayrilan iki yuvarlak plakayi (16A ve 16B) icermektedir.

Daha ©zel olarak, yuvarlak plaka (15B) yuvarlak bir disk gorunumundedir, yuvarlak plaka
(16A) yuvarlak bir ta¢ (kapali halka) seklindedir ve dolayisiyla merkezi bir agik delige

(16A**) sahiptir (sekil 3).

Bununla birlikte, bahsedilen ikinci gaz dagitim grubunda (18) manson bulunmamaktadir.
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Iki gaz dagitim grubu (15, 16) da en azindan kismen uygun metaller ve/veya plastikler

kullanilarak mamul edilebilmektedir.

Ayrica belirtiimelidir ki, flangh mangon (15D) bir tir venturi etkisi olusturmaktadir ve bu
sayede merkezi besleme mangonundan gelen gaz akisinin iki kisminin uygun bir sekilde
ayrilmasi saglanarak, bir kisim her daim Ufleyiciden gelen havaya gore alt akista yer alan

gaz dagitim grubuna {(15) dogru yonlendiriimektedir.

Sekil 3'e bakildiginda ayrica, iki elemanin {16A, 16B) kullanimda birbirlerivle ve ilgili
eksenel acik deliklerle (16C™*) hizalanan {(eksene (X) esasen paralel ilgili yatay eksenler

boyunca) ilgili agik deliklere (16A*, 16B*) sahip oldugu fark edilebilmektedir.

Acik deliklerden (16A*, 16B, 16C*, 16D*) olusan her bir tertibat icin, ikinci gaz dagitim
grubunu (16) cihazin {14) Uguncu yatay bolumune (14S) mekanik olarak sabitlemek

amaciyla ilgili bir vidanin (gosterilmemistir) kullaniimas) mimkindr.

Dolayisiyla kullamimda, bir operator elemanlari (16A, 16B, 16C) ikinci gaz dagitim
grubunu {16) olusturacaklan gekilde bir araya getirdikten sonra 6rnegin birden gok vida
gibi bilinen mekanik araclar kullanarak soz konusu ikinci gaz dagitim grubunu (16) cihaza
(14) sabitleyebilmektedir.

Aparatin (10} genel ¢aligma prensibinin agiklandi§i asagida daha iyi sekilde gériulecedi
Uzere, yakit gazinin ikinci kismi Gglincl yatay bdlimden {14S) ¢iktiginda, birinci karisimla
(daha 6énceden belirtildidi Gzere birinci dagitim grubunda {15) olusturulan) kargilasarak,
Ozel olarak donatilan bir elekirot (gosteriimemistir) ile ateslendigi yanma bashidina
(gosteriimemistir) dodru akan bir ikinci ve son hava / gaz karisimini olusturacak sekilde

birinci karigimla karigmaktadir.

Ozellikle, mevcut durumdaki aralikta (30) (birden gok silindirik ara parga (16C) ile
birbirlerinden ayrilan iki plaka (16A, 16B) arasinda bulunan) da, sz konusu yakit gazinin,
esasen ikinci yatay bdlimG (14D) goren ara bélgeye karsiik gelen birinci karisma

bélgesinden ayrilan birinci hava / gaz karisimiyla karisan doért radyal akisi olugsmaktadir.



10

15

20

25

30

4243/EP/TR

Mevcut bulusa uygun én karigsimh brildrlere ydnelik hava/gaz karistirma aparatinin (10)

calismasi asagida belirtildigi gibidir:

(s1) Sekil 1'de gorildidu Gzere birincil yanma havasi, avantajli olacak ancak zorunlu
olmayacak sekilde hir metal sarmal egri (EL) ile donatilan yuvarlak agkliktan (12A)
karistirma haznesine (12) (F1 oku) girmektedir; birincil hava bir Ufleyici (gGsterilmemigtir)
tarafindan Gflenmektedir;

(s2) yakit gazi merkezi silindirik ana gdvdenin (14C) yuvarlak tabanindan {14A) cihaza
(14) girmektedir (F2 oku); yakit gazi da ilgili bir GOfleyici (g&sterilmemistir) ile tahrik
edilmektedir;

(s3) yakit gazi tum merkezi silindirik ana gbdvdeden (14C) dikey olarak yukari dogru
hareket ettikten sonra, ikinci yatay bolume (14D) (F3 oku) ve uguncu yatay bolume (14S)
(F4 oku) ayriimaktadir;

(s4) sonug olarak, yakit gazinin bir birinci kismi oklarla (F5) belirtilen yonlere goére birinci
gaz dagitim grubundan (15) radyal olarak gikmakta ve sdz edilen birinci gaz dagitim
birimini {15) gevreleyen alanda birincil baglangigc havasi ile karisarak bir birincil hava / gaz
karisimi olusturmaktadir;

(s5) birinci karisim dolayisiyla halen karistirma haznesi (12) igerisinde olacak sekilde
aciklia (12B) dodru ittirilmektedir ve burada ikinci gaz dagitim grubundan (16} radyal
cikista yakit gazinin bir ikinci kismiyla kargilasarak (F6 oklan) bahsedilen ikinci gaz
dagitim grubunu (16} cevreleyen alanda bir ikinci ve son haval/gaz kansimini
olusturmaktadir;

(s6) bunun Uzerine sbz konusu ikinci hava / gaz kansimi yanma bashdinin

(gosterilmemigtir) takildigi acikliga (12B) dogru (F7 oku) akmaktadir.

Mevcut aparatin avantajlari asagidaki noktalarla kisaca agiklanabilmektedir:

- yanma baghg§inin veriminden faydalanmak igin hava ve yakitin daha iyi sekilde
karistirdmasi ve NOx gibi zararll yanma drinlerinin olusmasinin  blyluk dlg¢lide
diiglrllmesi; ve

- hava/gaz kangimini gergeklestirmek igin metal bilesenlerin daha kolay ve ucuz sekilde

yapiimasi.
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