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(14) med et udvidet taphaved (42), hvilken tap (14) har MAX /ﬁ i
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Opfindelsen angar et fastgerelsesorgan og narmere be-
tegnet et sddant bestéende af to dele, som omfatter
en tap (eller spindel) og en muffe og har en meka-
nisk l&sekonstruktion til at lé&se tappen og muffen

sammen.

Ved mange anvendelser af fastgerelsesorganer er det

onskeligt, at tappen og muffen er mekanisk léast sammen
for at forhindre adskillelse og tab af tappen ved vi-
bration, osv. Eksempler p& s&danne fastgerelsesorganer

kan ses i USA patenterne nr. &4 046 053,. 3 288 016 og
2 538 623.

Det er sdledes et formdl med opfindelsen at tilvejebrin-
ge et nyt af to dele bestdende fastgerelsesorgan, som in-
deholder en tap og en muffe, og ved hvilket tappen og
muffen er mekanisk last sammen med materialet fra muf-
fen, som er foldet og/eller bevaget radialt indad i en

ldselomme i tappen.

Ifelge opfindelsen opnas dette ved at udforme det oven-
nevnte fastgerelsesorgan pé& den made, der er angivet i

krav 1's kendetegnende del.

Opfindelsen skal i det folgende narmere beskrives med

henvisning til tegningen, hvorpa:

fig. 1 er et sidebillede, med nogle dele vist i snit og
andre dele fjernet, af et fastgerelsesorgan, som om-
fatter en tap og en muffe ifeslge opfindelsen for in-
stallation i forhold til et par arbejdsstykker, som

skal fastgeres til hinanden,
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fig. 2 er et brudstykke, i sterre malestok, med nogle
dele vist i snit og andre fjernet af en del af lase-

og stopmekanismen pa muffen og tappen i fig. 1,

fig. 3 er et sidebillede af fastgerelsesorganet 1

fig. 1, som viser dette delvis anbragt,

fig. 4 er et sidebillede af fastgerelsesorganet i fig.

1 og viser dette i sin endelige placering,

fig. 5 er et udsnit i sterre milestok med nogle dele
vist i snit af lésemekanismen placeret imellem

muffen og tappen,

fig. 6 er et sidebillede af fastgerelsesorganet i fig. 1
og viser dette fardig anbragt i arbe jdsstykker med et

maksimalt greb,

fig. 7 er et udsnit af et fastgerelsesorgan svarende til

det i fig. 1 viste og angiver en anden udferelsesform

for tappen, og

fig. 8 er et udsnit i sterre malestok af léserillen af

tappen i fig. 7.

P4 fig. 1 ses et fastgsrelsesorgan 10, som omfatter en
hul muffe 12 og en tap 14, der er vist anbragt i koak-
siale &bninger 16 og 18 i respektive arbejdsstykker 20
og 22, som skal sammenfejes. Arbejdsstykkerne 20 og 22
har en samlet tykkelse, som reprasenterer det minimale
greb for fastgerelsesorganet 10. I tilknytning til ar-
bejdsstykket 23 (med &bning 25) er der med stregpunkte-
rede linier vist det maksimale greb for fastgerelsesor-
ganet 10. Tykkelsen af arbejdsstykket 23 representerer
gribeomrédet for fastgerelsesorganet 10, dvs. det almin-

delige maksimale omr&de af den tykkelse af arbejdsstykket,
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ved hvilken fastgsrelsesorganet 10 fungerer imellem mi-

nimalt og maksimalt greb.

Den hule muffe 12 har en generelt lige skaftdel 24 med
en ensartet yderdiameter, som slutter ved dens for-
reste ende med et udvidet hoved 26. Det udvidede ho-
ved 26 har en konkav fordybning 27 i nerheden af skaft-
delen 24 for at tilvejebringe frigang med yderkanten

af &bningen 18.

Muffen 12 har et midterhul, som omfatter en skaftborings-
del 28, som strazkker sig generelt i hele skaftdelens

24 lengde og tet forbinder det udvidede hoved 26 med

en boringsdel 30 med reduceret diameter, som igen slut-
ter i en forsanket del 32. En ringformet stopskulder 34
er beliggende ved overgangen mellem skaftboringsdelen

28 og boringsdelen 30 med reduceret diameter.

pa fig. 1 ses stopskulderdelen af muffen 13 og tappen
14 i sterre mélestok. Det fremgadr séledes, at stop-
skulderen 34 slutter i en radialt indad bagud skranende
generelt keglestubformet overflade 36. Det ses ogsé, at
stopskulderen 34 er yderligere adskilt fra den radialt
konfronterende del af muffen 12 af en ringformet spalte
38, som strekker sig radialt fremad imod det udvidede

hoved 26.

Tappen 14 har en langstrakt, generelt glat skaftdel 40,
som slutter i et udvidet hoved 42 ved dens bagudvendende
ende (fastgerelsesorganets 10 blinde ende); tappen 14

har et antal ringformede trakriller 44 ved den modsatte
ende i forbindelse med skaftdelen 40 med en glat del 45
med reduceret diameter; en konisk del 41 forbinder skaft-
delene 40 og 45. Diameteren af tappens skaftdel 40 er
generelt den samme som diameteren af boringen 30 i muf-

fen 12, dvs. med en smule frigang, medens den glatte del
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45 har en vesentlig frigang i forhold til boringsdelen
30. Den maksimale diameter eller kamdiameteren af
trekrillerne 44 er imidlertid sterre end boringen 30
og holder derved muffen 12 og tappen 14 sammen i en
fpr-samlingstilstand fer anbringelsen. Trekrillerne

44 er valsede med samme diameter som delen 45,efter at
tappen 14 er blevet indsat i muffen 12; den rummelige
frigang mellem den oprindeligt reducerede diameter af
den forvalsede trekrilletapdel og den reducerede dia-
meter af boringen 30 letter samlingen, medens den ned-
sztter forbindelsen og/eller skrabningen af den for-
valsede del (forlangelsen af delen 45) med muffestop-
skulderen 34.

Taphovedet 42 har en ende 46 med udvidet diameter til-
sluttet en del 48 med reduceret diameter ved en kegle-
stubformet eller tilspidset del 50. Delen 48 med redu-
ceret diameter har en diameter, som passer glat eller
med en smule frigang i muffens 12 skaftboring 28. Tap-
hovedet 42 er generelt hult i kraft af en udboring 52,
som slutter i en konisk del 54, som strakker sig gene-
relt ind i det keglestubformede omrédde 50. Enden af tap-
hovedet 46 er delvis lukket via en keglestubformet del

. 51. Yderdiameteren af hovedet 46 er generelt det samme

som yderdiameteren af muffens skaftdel 24.

En ringformet stopskulder 56 er begranset af overgangen
mellem hoveddelen 48 med reduceret diameter, som virker
som en skulderdel, og tapdelen 40, og har en endeover-
flade, som generelt er plan og i et plan i kvadratur
med lengdeaksen af tappen 14 (se fig. 2). En laselomme
58 er begranset af en ringformet rille, som er anbragt
umiddelbart i nerheden af tapstoppet 56. Et forud valgt
stykke aksialt forud for léselommen 58 findes en ring-
formet brudhalsrille 60. Brudhalsrillen 60 kan generelt

vere lukket og af en type, som er vist i USA patent nr.
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3 292 482 og angiver det svageste snit af tappen 14.

Fastgerelsesorganet 10 er indrettet til at anbringes
med et installationsvarktsj, som kan vare af en vel-
kendt type, og hvis detaljer derfor ikke er narmere
omtalt. Det ber imidlertid bemarkes, at verktejet har
et klemkazbesystem, som er indrettet til gribende at gé&
i indgreb med trakrillerne 44 p& tappen 14, medens en
ambolt gar i indgreb med muffehovedet 26 med udvidet
diameter. Ved aktivering af verktejet beveges kabe-
systemet aksialt bort fra ambolten, hvorved en relativ

aksial kraft paferes imellem tappen 14 og muffen 12.

Nar denne aksiale kraft vokser i storrelse, trekkes
tappen 14 ind i muffen 12,0g den koniske del 50 beve-

ges ind i enden af muffen 12 for at udvide denne ende

til dannelse af et udv1det tullpanformet blindt hoved

66; denne ferste virkning ses i flg 3. Med fortsat
verktejsaktivering bevages tappen 14 yderligere ind 1
muffen 12. Med tykkelsen af arbe jdsstykkerne 20 og 22
som vist pa& tegningen, vil kun en lille del af det ud-
videde taphoved 42 blive fert ind i muffen 12 forbi

den bageste eller blinde sideoverflade 68 af arbejds-
stykket 22. Det blinde hoved 66 er naturligvis allerede
blevet formet (se fig. 3) uden for overfladen 68 og

en yderligere radial muffeudvidelse vil vere begranset
af arbejdsstykkets &bning 16. Ved arbejdsstykker med
storre kombineret tykkelse (se fig. 1 og 6, som omfatter
arbe jdsstykket 23) har udboringen 52 for at tillade aksi-
al bevagelse af taphovedet 42 ind i arbe jdsstykkets ab-
ning 25 uden behov for yderligere belastninger pa tap-
pen 14 en sterrelse, som tillader, at taphovedet 42 kol-
jaberer (se fig. 6) ved en forud valgt lav belastning,
nar det bevages ind i et omrade af muffen 12, som er om-

sluttet af arbejdsstykkets &bninger 16, 18 og/eller 25.
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Tappens skaftdel 40 feores ind i bssningsudboringen 30
med reduceret diameter og virker som et styr for tap-
pen 14, for at medvirke til at bringe stopskulderen
56 pd linie med stopskulderen 34 1 besningen. Den
koniske del 41 medvirker til at styre skaftet 40

pa tappen, nér det gar ind 1 besningsudboringen 30.

Nar en aksial bevagelse af tappen 14 fortsatter, gar
tappens stopskulderoverflade 57 i indgreb med muffens
stopskulderoverflade 36, idet den bevager sig radialt
indad i laselommen 58. Efter at 14selommen 58 er ble-
vet helt fyldt, standses bevegelsen af tappen 14 og den
relative aksiale kraft, som tilfsres mellem tappen 14
og muffen 12, vokser indtil en kraft af en forud be-
stemt sterrelse er ndet, ved hvilken kraft tappen 14
brydes ved brudrillen 60. Det bemzrkes, at brudrillen
60 og tappens stopskulder 56 har en sadan indbyrdes
afstand, at brudrillen 60, nar stopskulderen 56 pa tap-
pen ikke kan bevage sig mere i aksial retning pé& grund
af bpsningens stopskulder 34, vil vere placeret sale-
des i bssningens udboringer 30 og 32, at brudenden af
tappen 14 ikke vil strekke sig forbi den udvendige over-

flade af bssningshovedet 26.

Det bemazrkes, at stopskulderoverfladen 36 pa besningen
er skra for at medvirke til,at dens materiale foldes
eller beveges radialt indad. I denne henseende er den
indgribende overflade fra tappens stopskulder 56 an-
bragt séledes 1 forhold til muffens 36 overflade, at
den medvirker til den radiale indfoldningsoperation;
materialet fra muffens stopskulder 34 vil saledes 1

det vesentlige blive rettet radialt indad og ikke udad.
Som tidligere omtalt befinder stopskulderen 34 sig i

en valgt rundtgéende afstand fra den ringformede spalte
38. Denne spalte eller adskillelse forsger den radiale

indadfoldning af materialet ved muffens stopskulder 34 i
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léserillen 58. Naturligvis angiver den koniske muffe-
overflade 36 den oprindelige radiale separation i-
mellem muffens stopskrue 34 og den radialt konfron-

terende del af muffen 12.

Voluminet af materialet pé& muffens stopskulder 34 er
valgt i forhold til voluminet af laserillen 58, séle-
des at laserillen 58 bliver i det vesentlige fyldt

og den aksiale bevegelse af tappen 14 standset ved

det onskede sted, generelt nar fyldningstilstanden
finder sted, dvs. saledes at tapbruddet ved brudrillen
60 finder sted inden 1 nuffehovedet. Voluminet af muf-
fens stopskulder 34 som er adskilt fra den evrige del
af muffen 12 med den koniske del og spalten 38 er ge-
nerelt lig med eller sterre end det nesdvendige volumen
til fyldning af léserillen og det tilstedende areal
imellem tappen 14 og muffen 12.

Samtidigt er den aksiale lengde af spalten 38 begran-
set for at forhindre aksial forskydning af muffens
stopskulder 34 og/eller svakkelse af tappens stopfunk-
tion. I en udferelsesform ifelge opfindelsen var spal-
ten 38 og den koniske del af muffens stopskulder 34
valgt til at definere omtrent 140% af det enskede vo-
lumen til passende fyldning af laserillen 58 og det
tilstesdende volumen imellem tappen 14 og muffen 12 ved
det sted (baseret pé for-installationsvoluminer). Det
bemerkes, at det overskydende volumen af muffens skul-
derlasemateriale rummer volumentilvaeksten af léserillen

58 forarsaget af tappens strazkning.

Det fremgdr, at muffens stopskulder 34 med konstruktio-
nen ifelge opfindelsen er aksialt bevegelig, og, pa en
vis made er udformet som et stop, til at standse tap-
pens 14 bevagelse, efter at den er blevet foldet eller
beveget radialt indad til helt at udfylde det til radig-
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hed stdende volumen i arealet af laserillen 58 til

dannelse af den mekaniske las.

Samtidig virker tappens stopskulderoverflade 47 forst
til at folde og/eller deformere materialet pé muf-

fens stopskulder 34 radialt indad; nar dette finder
sted vil i det vesentlige hele overfladen 47 (inklu-
sive den del, som strakker sig i léserillen 58) vare
aktiv som et stop. Det bemazrkes, at bevagelsen af
lasematerialet fra stopskulderen 34 ved fyldning af la-
serillen 58, er generelt helt radialt indad.

Muffens stopskulder 34, som er adskilt fra den svrige
del af muffen 12 ved den koniske del og spalten 38,

er generelt lokaliseret inden for granserne af det ud-
videde muffehoved 26. Muffehovedet 26 giver radial stiv-
hed og modvirker enhver tendens til radial udvidelse af
muffen 12, ndr skulderen 34 deformeres ind i léserillen
58. I denne henseende er brudrillen 60 beregnet til

brud ved en aksial belastning, som er sterre end den
belastning, ved hvilken fyldningen af léserillen 58 fin-
der sted; efter fyldning kan den yderligere kraft, som
er nedvendig til tappens brud, presse mufifematerialet
til .radialt at udvide muffen 14. Denne radiale forskyd-
ning af muffematerialet kunne medfesre aksial bevagelse
af tappen 14, hvilket vil gere dens endelliige position
vanskeligere at styre. Ved at anbringe muffens stopskul-
der 34 i det vesentlige inden for grenserne af muffeho-
vedet 26, forhindres en sddan radial udvidelse. S&ledes
er radial indeslutning af muffen 12 af arbejdsstykkernes
huller 16 og 18 ikke vaesentlig. I virkeligheden kunne
fastgerelsesorganet 10 anbringes tilfredsstillende med
en passende las, nar der er en vesentlig radial frigang

imellem hullerne 16 og 18 og muffen 12.
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Den ovennzvnte konstruktion fremmer god fyldning af
laserillen 58 og nedsaztter desuden de variationer i
tappens 14 aksiale position, ved hvilken rillen 58

er fyldt og stopskulderen formet til et minimum og
tillader hermed overensstemmelsen mellem brudstedet
ved brudrillen 60 inden for grenserne af muffehovedet

26.

Ved en udferelsesform ifelge opfindelsen var tappen

14 og muffen fremstillet af et jernholdigt materiale,
idet tappen 14 havde en héardhed pad omkring Rockwell

C 40 og muffen 12 havde en hardhed pd omkring Rockwell

B 90.

Fortrinsvis er tappen 14 og muffen 12 pletteret med

zink, cadmium eller et andet egnet materiale for at

opna korrosionsbestandighed. Pletteringen tjener des-
uden som et smeremiddel og nedsatter friktionen imellem
tappen 14 og muffen 12 under anbringelsen og medvirker
derved til en god funktion. Friktionsvirkninger kan yder-
ligere reduceres ved anvendelse af en let belagning af

et smeremiddel s&som SPERMAFOL 5200, som forhandles i

USA under varemerket Ashland 0il, Inc.

Tappen 14 og muffen 12 samles efter plettering (og sme-
ring, hvis det anvendes); dernast valses trakrillerne
44 efter plettering, sé deres udformning derved er di-

mensionsmessigt nermere ved den snskede trakrilleform.

Fftersom trzkrillerne 44 holder tappen 14 og muffen 12
sammen ved handtering fer installation, er der ingen
behov for stram forbindelse imellem nogen del af tappen
14 og muffen 12 for at medvirke til opretholdelse af for-
installationssamlingen mellem tappen 14 og muffen 12. Sa-
ledes kan tappens skaftdel 45 have en vesentlig frigang

med mindre diameter end muffens udboring. Tappens skaft
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40 er dimensioneret med kun ringe frigang i forhold

til muffens udboring 30. Desuden er tappens del 48

med reduceret diameter udformet med en let frigang
eller prespasning i muffens udboring 28. I en udfe-
relsesform ifslge opfindelsen (se fig. 2) er den ra-
dialt yderste overflade 49 af tappens hoved 48 fak-
tisk lidt konisk radialt udad i en aksialt tilbage-
gdende retning, (dvs. imod fastgerelsesorganets 10 blind-
side), sdledes at den radiale yderkant af tappens stop-
skulderoverflade 57 har en let frigang i forhold til
muffens udboring 28. Ved det ovenfor anferte reduceres
friktionsbelastninger og skrabning af det pletterede
og/eller andet materiale fra tappen 14 og muffen 12
nedsattes til et minimum, hvilket materiale kunne fyl-
de lédserillen 58 og forhindre dens evne til passende at

modtage lésematerialet fra muffens stopskulder 34.

Det anses for gnskeligt at have ladserillen 58 anbragt
meget tet og/eller sammenhazngende med tappens stop-
skulder 57 for at fremme effektiviteten af dens fyld-
ning med materialet fra muffens stopskulder 34. Det an-
ses desuden for at vare snskeligt, at den forreste vag
70 af laserillen 58 har sa stor aksial afstand som mu-
ligt fra brudrillen 60, medens begge naturligvis er an-
bragt i det vaesentlige inden for grenserne af muffeho-

vedet 26 af de fgr omtalte arsager.

Det har i en udferelsesform ifelge opfindelsen vist sig
enskeligt at begraznse den aksiale langde X af lése-

rillen 58. For en muffe 12 med en nominel yderdiameter

af skaftdelen 24 pa 6 mm og med en hovedhsjde Y i om-
rddet pd omkring 2,7 til 2,9 mm anses en aksial langde

X for léserillen i sterrelsesordenen omkring 0,125 til
0,625 mm for at vere tilfredsstillende. En vesentlig kor-
tere eller storre langde af léserillen 58 kunne formindske

tappens 14 holdekraft. I en udferelsesform ifelge opfin-
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delsen var den aksiale lengde i omréadet omkring 0,25

til 0,4 mm.

Det bemarkes desuden, at fastgerelsesorganets 10 lase-
mekanisme udferes ved samvirkningen imellem tappen 14
og muffen 12 og ikke afhanger af nogen serlig kon-

struktion af installeringsverktej.

Ved en anden udferelsesform for opfindelsen er tappens
stopskulder radialt skré for yderligere at medvirke
til at fere materialet fra muffens stopskulder radi-
alt indad. Dette ses i den p& fig. 7 viste udferel-
sesform, ved hvilken tilsvarende dele som de pa fig.
1-4 viste har samme henvisningsbetegnelser med tilfo-

jelse af bogstavet "a".

I fig. 7 har fastgerelsesorganet 10a en hul muffe 12a

og en tap lé4a. Tappen l4a indeholder en ringformet tap-
stopskulder 56a med en endeoverflade 57a, som generelt
er keglestubformet, idet den strakker sig radialt udad
og aksialt fremad, dvs. i retning bort fra tappens ho-
ved 42a. N&r den skrad endeoverflade 57a pa tappens

stop 56a gar i indgreb med muffens stopskulder 34a, vil
materialet fra muffens stopskulder 34a blive fert ra-
dialt indad i den ringformede léserille 58a. Det bemer-
kes, at den ringformede laserille 58a er udformet med en
forreste veg 70a krummet ellef kroget bagud. Dette med-
virker til at rillen 58a tilbageholaer lédsematerialet
fra muffens stopskulder 34a og modvirker tilbagegaende
udtrekning af tappen l4a. I denne henseende ber det be-
merkes, at det er snskeligt, at den forreste veg ikke er
skréd fremad og radialt udad (som vist med punkteret 1i-
nie 74), og at den vil vare udformet, sa den i det mind-
ste generelt er i et kvadraturplan med fastgerelsesor-
ganets 10a akse. Sidstnavnte konstruktion er vist i udfe-

relsesformen i fig. 1-4 (se veg 70).
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Patentkrtayv

1. Fastgerelsesorgan bestaende af to dele til sammen-
fejning af et antal arbe jdsstykker og omfattende en

hul muffe med en gennemboring og med et muffeskaft

og et sterre muffehoved ved den ene ende, og en tap

med en skaftdel og et sterre taphoved, hvilken skaft-
del er indrettet til at anbringes i udboringen i muffen
med taphovedet anbragt ved den ende af muffens skaft-
del, som er modsat muffehovedet, k e n de tegnet
ved, at gennemboringen (28) i muffen (12) har en del
(30) med reduceret diameter, som afgranser en radialt
indad ragende muffestopskulder (34), at tappen har en
tapskulderdel (48) i nerheden af tappens skaftdel (40)
og med en sterre diameter end tappens skaftdel, at der
findes en stopskulder (56) p& tappen ved overgangen
mellem tappens skulderdel (48) og dens skaftdel (40)

og en ldserille (58) beliggende ner ved tappens stop-
skulder (56), at taphovedet (42) er indrettet til at ga
i indgreb med muffens skaftdel (24) og deformere denne
til dannelse af et blindhoved modsat muffehovedet (26)
under indvirkning af en relativt aksial kraft tilfert
imellem tappen og muffen, og at stopskulderen (56) pé
tappen er indrettet til at gd i indgreb med muffens stop-
skulder (34), idet tappens stopskulder (56) og muffens
stopskulder (34) har indgribende overflader (56, 36) til
at rette materialet af muffens stopskulder i det vea-
sentlige radialt indad ind i léserillen (58) til sammen-
l3sning af tappen og muffen og til at danne en stopover-
flade pa muffen til standsning af tappens aksiale be-

vegelse gennem muffen.

2. Fastgesrelsesorgan ifslge krav 1, kendeteg-
net ved, at muffens stopskulder (34) har i det mindste

en del deraf radialt adskilt, f.eks. ved en ringformet
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spalte fra den radialt over for liggende del (24) af

muffen.

3. Fastgesrelsesorgan ifelge krav Z, kendeteg-
net ved, at den radialt adskilte del af muffens
stopskulder definerer et tilstrekkeligt volumen til
generelt at udfylde det af léserillen (58) afgrensede

volumen.

4. Fastgerelsesorgan ifeslge ethvert af de foregaende
krav, k e nde t e gnet ved, at muffens stop-
skulder (34) slutter i en tilspidsning, som er afgran-
set af en overflade (36), som strekker sig radialt bagud
og radialt indad fra den radialt rettede del af muf-=

fen.

5. Fastgerelsesorgan ifelge ethvert af de foregédende
krav, k ende t egnet ved, at muffens stopskul-
der (34) er anbragt generelt inden for grenserne af
det udvidede muffehoved (26), hvorved den radiale ud-
videlse af muffen forhindres, ndr muffens stopskulder

er deformeret ind i léaserillen.

6. Fastgerelsesorgan ifslge ethvert af de foregaende
krav, k ende tegnet ved, at de indgribende
overflader (57, 36) indbefatter en aksialt fremad, ra-
dialt udad forlebende overflade (57a) pa en tapstop-
skulder (56a). '

7. Fastgesrelsesorgan ifelge krav 6, k e n d e teg-
net ved, at laserillen (58a) ved sin bagudgéende

ende er afgrenset af tappens stopskulder (57a) og ved
sin forreste ende ved en aksialt bagudgdende, radialt

udadragende overflade (70a).
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8. Fastgerelsesorgan ifslge ethvert af de foregéaende
krav, k e nde tegnet ved, at tappens skulderdel
(48) er forsynet med en hoveddel med reduceret dia-
meter i narheden af tappens skaftdel (40) og med en
diameter, som er sterre end tappens skaftdel, at tap-
pen har en trekrilledel (44) udformet pad en del (45)

med reduceret diameter tilsluttet navnte skaftdel (40)
af tappen, hvilken del (45) har mindre diameter end
tappens skaftdel (40), idet hoveddelen (48) med redu-
ceret diameter har en sadan diameter, at der dannes en
let frigang eller let pasning med gennemboringen (28),
at delen (45) af tappen har en sédan diameter, at der
dannes en vasentlig frigang med udboringen (30) med
reduceret diameter, og fer-installationen via tilferslen
af en relativ aksial kraft strazkker sig gennem naunte
udboring, idet skaftdelen (40) af tappen har en diameter,
som danner en let frigang med udboringen (30), hvorved
den tjener til at styre tappen, nadr den feres gennem

muffen ved hjelp af den relative aksiale kraft.

9. Fastgerelsesorgan ifelge krav 8, k e n deteg-
net ved, at trezkrilledelen har et antal trekriller
(44) udformet deri efter sammensatningen af tappen og
muffen, idet trakrillerne har en kamdiameter, som er
storre end diameteren af udboringen (30) med reduceret

diameter, hvorved tappen og muffen holdes sammen for

installation.

10. Fastgerelsesorgan ifelge ethvert af de foregaende
krav, k e nde t e gnet ved, at tappen har en trak-
rilledel (44), som er forbundet til tappens skaftdel

ved en brudrille (60), som er positioneret sdledes i
forhold til laserillen (58), at brudrillen, nar lése-
rillen er i det vesentlige fyldt, vil brydes ved en
forudbestemt sterrelse af den aksiale kraft inden for

grenserne af det udvidede muffehoved, og fortrinsvis at
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brudrillen (60) er anbragt 1 en forudbestemt aksial

hvorved forspending af lase-
le kraft fer

afstand fra léserillen,
rillen under indvirkning af den aksia

brud af brudrillen forhindres.
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