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(54) Zariadenie na filtraciu a zviskitovanie tavenin polymérov

zariadenie na filtrdciu a zvlékfiovanie
tavenin polymérov, u ktorého sa zjednodusuje a
ulahduje manipuldcia pri vymene filtra&ného

rozvodného kompletu so zvldkilovacou hubicou a
z chladiacej Bachty vldken, ktord v hornej
asti je opatrend uloZenim pre zasdvanie kom-
pletu do dutiny rozvodnej vetvy. Na dolnom
okraji dutiny je vytvoren§y na os zariadenia
kolmy kandl pre bo&né zasunutia do pracovného

priestoru bez akychkolvek upeviiovacich prvkov.
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Predmetom vyndlezu je zariadenie pre filtraciu a,zvldkidovanie tavenin polymerov, ktoré
pozostdva z rozvodnej vetvy a v nej vloZeného hubicového bloku tvoreného hubicou a filtra&-
norozvodnym kompletom, ktoré maximdlne vyuffva priestor a podstatne ulah&uje manipulédciu
ngjm¥ s taZkymi blokmi pripadne hubicami pri ich vymene.

Ku filtrdcii taveniny pri priprave vlédkna z taveniny polyméru sa doteraz vyuZival
systém uzavretého zvlékiiovacieho bloku a pléééom, ktory sa vkladal do rozvodnej vetvy,
bud z hora alebo zdola a upeviioval sa rozlidnym mechanickym sp8sobom napriklad pomocou
spojovacich skrutiek prirub a pod. Navghodou uvedenej kon3trukcie je namdhava ludskd préaca
a pomerne dlhd doba zakladania zvldkilovacieho bloku.

RieSenie podIa CS A0 244 570 vyuZiva obdobny spdsob zakladania zvldkidovacieho bloku
ako je predmetom vyndlezu no len pre kruhovy otvor s bajonetovym uzdverom.

zvldkfovacie zariadenie pre filtrdciu a zvldkiiovanie tavenin polymérov podla tohoto
vynédlezu riesf{ uzavretie filtra&no rozvodného kompletu do telesa rozvodnej vetvy a tym
odstranenie horeuvedenych nedostatkov univerzidlne pre vietky tvary otvorov pre uloZenie
hubicovych kompletov.

Zariadenie pre filtrdciu a zvlékilovanie tavenin polymérov podla vynédlezu pozostéva
z rozvodnej vetvy v ktorej je vytvorend aspoii jedna dutina pre vloZenie a upevnenie filtra&-
no~-rozvodného kompletu s hubicou a z chladiacej Sachty. V mieste dolného okraja dutiny
rozvodnej vetvy je vytvoreny, na os zariadenia kolmy, vyhodne priebeZny kandl pre bodné
zasunutie zvlédkilovacej hubice do pracovného priestoru. Na hornom okraji chladiacej $achty,
posuvnej v smere osi zariadenia, je odoberatelny tf# filtra&no-rozvodného kompletu.

Filtra&no-rozvodny komplet obvykle pozostdva z plochého rodtu, filtra&nej vloZky a
dalSieho filtra¥ného telesa. Posuv Zachty v smere osi zariadena md%e byt rieSeny napr.
mechanicky, pneumaticky alebo hydraulicky, av8ak mus{ byt schopny vyzdvihnut nasadeny
filtra&no-rozvodny komplet do dutiny rozvodnej vetvy a umoZnit jeho fixdciu zasunutim zvldkiio~
vacej hubice do priechodného kandla, ktorid tlak taveniny polyméru dotla&{ a utesni,

K¢m hubicovy komplet sa uloZf zo spodu do rozvodnej vetvy, zvldkliovacia hubica sa
zasunie zo strany, &im d8jde k utesneniu celého systému bez akéhokolvek dal8ieho mechanického
upeviiovania. Hubica sa vkladd do &istého vstupného puzdra, ktoré je sidastou rozvodnej vetvy
opatreného zéklopkou, aby nemohlo d8jst k znedisteniu otvorov a mechanicky sa zasunie pod
hubicovy komplet. Pri nutnej ‘vymene zvlikiovacej hubice sa len vlo#{ dal¥ia &ist& hubica
a rovnakym sp&sobom, po poklese tlaku taveniny v bloku, vytisne zne&isten& hubica do vystup-
ného puzdra rozvodnej vetvy odkial sa tato vyberie.

Vyhodou tohoto systému je u% okrem spominanych skutoénostf, ¥e vloZenie a vybratie
hubicového kompletu je moZné uskutofnit pomocou Sachty s kruhovym ofukovanim, na povrchu
ktorej sd liSty pre osadenie manipula&ného medzikusu. Kolmy pohyb celej Zachty na rozvodnu
vetvu zaistuje mechamicky posuv s teleskopickym napojenim.

Hubicovy komplet sa vkladd do ochrannych nddob, v ktorych sa vo vyhrievacej peci temperuje
na potrebni teplotu. Miesto hubice sa vklad4 tzv. falo¥n& hubica, ktord chréni hubicovy
komplet pred zne&istenim.

Na pripojenom vykrese je zndzornené zariadenie podla tohto vyndlezu. Do otvoru 100
je vloZeny filtralno-rozvodny komplet 300 tesneny tensiacim krdZkom 400 zaisteny hubicovou
platni&kou 130. Vkladanie a vyberanie hubice 130 sa uskutoéfiuje cez priebeZny kandl 120.
Mont4% a demontd&# filtra&no-rozvodného kompletu 300 uskutollovand pomocou pripravkov uchytenych
na tfni 210, ktoré sy sdilastou vysuvnej chladiacej Zachty 200. Tieto teleskopicky zapadajd
do ochrannych Sacht. PouZitie tohoto systému poskytuje moZnost vymeny zvldkiiovacej hubice
resp. tesnenia bez vymeny celého filtradnorozvodného kompletu aj kompletnd mechanizéciu
vSetkych obsluZnych operdcii pri manipulédcii so zvldakliovacim blokom.
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PREDMET VYNALEZU

zariadenie na filtrdciu a zvldkhovanie tavenin polymérov pozostdvajice z rozvodnej
vetvy, v ktorej je aspol jedna dutina pre vloZenie filtradno-rozvodného kompletu s hubicou
a chladiacej 8achty vyznadené tym, %e v mieste dolného okraja dutiny (110) je vytvoreny
na os zariadenia kolmy kandl (120) pre bo&né zasunutie hubice (130) do pracovného priestoru,
priZom na hornom okraji chladiacej Zachty (200) posuvnej osi zariadenia je vytvoreny odobera-
telny tfn (210) pre uloZenie filtra&no-rozvodného kcmpletu (300) a jeho nasunutie do dutiny

(110) rozvodnej vetvy (100).
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