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Cewki wielkiej częstotliwości z regulowanym
rdzeniem proszkowym, stosowane w odbiorni¬
kach radiowych, zwykle są nawijane na twar¬
dym kadłubie, wykonanym z materiału izola¬
cyjnego. Kadłub ten posiada wewnątrz cylin¬
dryczny kanał o ściance nagwintowanej, służą¬
cy do wkręcania i regulowania proszkowego
rdzenia wielkiej częstotliwości. Fig. 1 przedsta¬
wia taką cewkę.
Przedmiotem wynalazku jest cewka (fig. 2)

wielkiej częstotliwości z. regulowanym rdze¬
niem proszkowym nawinięta bez kadłuba, bez¬
pośrednio na rdzeniu, owiniętym cienką war¬
stwą materiału izolacyjnego, np. papieru. Pod¬
czas nawijania drut cewki wywiera nacisk na
materiał izolacyjny, który zostaje wtłoczony
w rowki między zwojami gwintu rdzenia. Po
nawinięciu cewki, można regulować położenie
rdzenia względem cewki tak samo, jak w cew¬
kach, nawiniętych na twardych kadłubach,
nagwintowanych wewnątrz.

Cewka wykonana według wynalazku posiada
lepszą dobroć elektryczną Q, gdyż między uzwo¬
jeniem cewki i rdzeniem jest bardzo mała od¬
ległość, dzięki czemu rdzeń wywiera większy
wpływ na indukcyjność cewki, a więc do uzy¬
skania tej samej indukcyjności wystarcza
mniejsza ilość drutu nawojowego. Jednocześnie
uzyskuje się oszczędność na materiale izolacyj¬
nym oraz na robociźnie, gdyż staje się zbędne
gwintowanie kadłuba wewnątrz przed nawija¬
niem cewki.

Zastrzeżenia patentowe

1. Cewka wielkiej częstotliwości z regulowa¬
nym rdzeniem proszkowym, znamienna tym,
że jest nawinięta na gwintowanym rdzeniu,
owiniętym materiałem izolacyjnym, przy
czym przez docisk materiału izolacyjnego do
rdzenia w materiale izolacyjnym wytwarza¬
ją się rowki, niezbędne do nadania rdzenio¬
wi ruchu śrubowego przy jego obracaniu.



2. Sposób wyrobu cewek wielkiej częstotliwo¬
ści z rągulowanynTrr<^epienł tproszkowym
we\ilil!l zasl^zlu, zuimpim^ tym, iż docisk,
potrzel>n# ńo*wytworzenia^ rowków w ma'

teriale izolacyjnym, jest wytwarzany przez
drut nawojowy podczas nawijania cewki.
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