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En forrest lgbende del (25) af kontinuerligt tilfgrte
tryksager (24) opvikles fgrst i et mellemvindsel (27} pd
en drejeligt lejret viklekerne (16). Derpi afvikles tryksager-
ne (24) igen fra dette mellemvindsel (27) og fgres sammen med
tryksagerne (24) i den efterfglgende, anden del {26) af strem-
men af tryksager. Derved kommer tryksagerne (24) i denne anden
del (26) til at ligge pd de fra mellemvindslet (27) aftrukne
tryksager (24). De to pd hinanden liggende strgmme af skzlag-
tige formationer opvikles nu sammen pi en trukket viklekerne
(7) til dannelse af et hovedvindsel (28). Under udskiftning
af det fardige hovedvindsel (28) opvikles de stadig tilfgrte
tryksager (24) igen pd den i mellemtiden tgmte viklekerne (16)
for mellemvindslet (27). Ved udskiftning af et fardigt hoved-
vindsel (28) med en ny, tom viklekerne (7) er det sdledes ikke
nedvendigt at afbryde den kontinuerlige strgm af tilfegrte
tryksager eller tilsvarende flade artikler.
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opfindelsen angdr en fremgangsmdde og et apparat
til oplagring af kontinuerligt, iszr i en skelagtig formation,
fremfgrte flade artikler, fortrinsvis tryksager af den i
indledningen til henholdsvis krav 1 og krav 6 angivne art.

Det er kendt af opvikle de mest forskelligartede
artikler, som tilfgres kontinuerligt, pd en viklekerne jvf.
f.eks. DE-OS 25 44 135, DE-AS 1 244 656 og DE-PS 2 207 556.

Er antallet af de artikler, som skal behandles pa denne méde,
stgrre end den maengde artikler, der kan opvikles pad en vikle-
kerne, S& m& der ved fuld opvikling pd kernen eller spolen
midt i forarbejdningsprocessen traffes foranstaltninger, sd
man kan opvikle de stadig tilfgrte artikler pd en ny, tom
viklekerne. Det er siledes f.eks. muligt at afbryde til-
strgmningen af produkter i det tidsrum, hvor den fuldt opvik-
lede viklekerne udskiftes med en tom viklekerne.

Desuden er det ogsid kendt at anvende to skiftevis be-
tjenbare viklestationer, af hvilke den ene hele tiden til-
fgres artikler, medens den fuldt opviklede spole eller kerne
aftages fra den anden viklestation (DE-0S 25 44 135).

Ved denne sidstnavnte lgsning er det ganske vist ikke
ngdvendigt at afbryde produktstrgmmen, men pa grund af den
ngdvendige fordobling af viklestationen kraves betydelige
udgifter til maskineri.

Det er formdlet med opfindelsen at tilvejebringe en
fremgangsmdde henholdsvis et apparat af den omhandlede art,
som tillader en kontinuerlig bearbejdning af de tilfgrte
produkter p& et enkelt viklested.

Denne opgave er ved den foreliggende opfindelse lgst
ved hjzlp af de i den kendetegnende del af krav 1, henholdsvis
krav 5 anfgrte karakteristiske trak.

Medens tilledningen af den forrest lgbende del af artik-
lerne til viklestedet forsinkes, kan en fuldt opviklet spole
udskiftes med en tom viklekerne. Derpd bliver denne fgrste
del af artiklerne sammen med den efterfglgende anden del af
artiklerne, der ad direkte vej ndr hen til viklestedet, opvik-
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let pa viklekernen. Dersom de to dele af artiklerne tilfgres
viklekernen liggende oven pd hinanden, s& er vindselets vik-
linger tolagede. Det er imidlertid ogsd muligt at opvikle de
to dele af produktstrgmmen ved siden af hinanden p& viklekernen.

Fortrinsvis dannes der af den fgrste del af produkterne
et mellemvindsel, hvorfra produkterne derpd atter udtages og
sammen med produkterne fra den anden del af produktstrgmmen
tilfgres til viklekernen til dannelse af hovedvindslet.

En udfgrelsesform for opfindelsen beskrives narmere i
det fglgende under henvisning til tegningen, hvis to figurer
rent skematisk viser en viklestation i forskellige arbejdsfaser.

Den i fig. 1 og 2 viste viklestation 1 har en som en
helhed med henvisningstallet 2 betegnet fgdemekanisme og
et til denne sluttende viklested 3. P4 dette viklestede be-
finder sig en opviklings- og oplagringsenhed 4, som er narmere
beskrevet i beskrivelsen til schweizisk patentansggning
nr. 6503/81.

Denne opviklings- og oplagringsenhed 4 har et mobilt
stel 5 i form af en lejebuk. I stellet 5 er drejeligt lejret
en aksel 6 for en cylindrisk viklekerne 7. Denne viklekerne
kan pad ikke narmere vist mdde drives i rotation i retning
af pilen A. I stellet 5 er endvidere lejret en béndspole 8
med et vikleband 9. Dette viklebdnd 9, som bestdr af et trak-
fast materiale, f.eks. plast, er med sin ene ende fast forbun-
det med viklekernen 7. Ved drejning af viklekernen 7 aftrakkes
dette viklebé&nd 9 fra bdndspolen 8, idet der findes ikke viste
midler, f.eks. en bremse, til at holde viklebéndet 9, der lg¢-
ber pd viklekernen 7, under trzkspanding.

Fgdemekanismen 2 har en kun skematisk vist tilfgrsels-
mekanisme 10, dér i det foreliggende tilfzlde er dannet af
to bandtransportgrer. I forlangelse af denne tilfgrselsmekanis-
me 10 findes en ligeledes blot rent skematisk vist skifte-
anordning ll. Over denne skifteanordning 1l sazttes tilfgrsels-~
mekanismen 10 efter valg i forbindelse med en fgrste gren 12
eller en anden gren 13 af fgdemekanismen 2.
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Under skifteanordningen 11 er anbragt en ramme 14, hvori
en aksel 15 for endnu en viklekerne 16 er drejeligt lejret.
Den ene ende af et vikleb&nd 17 er forbundet med viklekernen 16,
og dette viklebdnd er opviklet pa en forrédsrulle 18, som li-
geledes er lejret i rammen 14. Nedenunder viklekernen 16 er
en transportb8ndsvippe 19 lejret svingbart i rammen 14 om en
akse 19a. En p& rammen 14 fastgjort tiltrykningsmekanisme 20,
som indeholder et fjederhus, pavirker denne transportbandsvippe
19 og trykker den mod viklekernen 16 henholdsvis mod det pa
denne dannede vindsel. Ved den modsat viklekernen 16 liggende
ende slutter transportbi&ndsvippen 19 sig til en bandtransportgr
21. Mellem denne bandtransportgr 21 og viklekernen pa opvik-
lings- og oplagringsenheden 14 er anbragt endnu en transport-
b&ndsvippe 22, som er lejret svingbart i rammen 14 om en aksel
22a. Denne transportbdndsvippe 22 forlgber ligeledes neden-
under viklekernen 7 og bliver ved hjalp af en tiltrykningsme-
kanisme 23, som ogsd omfatter et fjederhus, trykket mod denne
viklekerne 7, henholdsvis mod det vindsel, som er ved at dannes
p& denne viklekerne 7.

Opviklingsstationen 1 arbejder p& fglgende made:

Tryksager 24, som skal opvikles pd& viklekernen 7, og
som tilfgres i en skalagtig formation, dvs. liggende som tag-
sten oven p& hinanden, fgres ved hjzlp af tilfprselsmekanismen
10 til skifteanordningen 1l. Denne leder nu den forrest lgbende
del 25 af tryksagerne 24 til den fgrste gren 12 af f@ddemekanis-
men 2, som vist i fig. 1. Viklekernen 16 drives pa ikke narmere
vist m&de rundt i retning af pilen B. Tryksagerne 24 i den fgr-
ste del 25 fgres af transportbandsvippen 19 i retning af pi-
len D ned under viklekernen 16 og opvikles pd denne. Samtidig
bliver det under trakspanding stdende viklebdnd 17 viklet med
op og kommer til at ligge som et skillelag mellem de enkelte
vindinger. Som vist i fig. 1 opvikles de tilfgrte tryksager 24
p& viklekernen 16 med deres foldekanter 24a liggende forrest.

S8 snart den sidste tryksag 24 i denne forud lgbende
del 25 har passeret skifteanordningen 11, omskiftes denne,
og den anden, efterlgbende del 26 af tryksagerne 24 tilledes
til den anden gren 13 af tilfgrselsmekanismen 2, som vist
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i fig. 2. Medens tryksagerne 24 i denne anden del 26 nu lgber
til viklestedet 3, aftages den fgrste dels 25 tryksager 24
fra det péa viklekernen 16 dannede mellemvindsel 27. Til dette
formél drives forr&dsrullen 18, medens viklekernen 16 bremses
let. Den fgrste dels 25 tryksager 24 afvikles p& denne m&de
fra viklekernen 16 og passerer over bandtransportgren 21 til
transportbandsvippen 22, pd hvilken de forenes med den anden
dels 26 tryksager 24. Som vist i fig. 2 kommer denne anden
dels 26 tryksager 24 til at ligge pd den fgrste dels 25 tryk-
sager 24, s8ledes at transportbindsvippen 24 tilfgrer vikle-
kernen 7 en dobbeltlaget skalagtig formation af produkter.
Denne produktstrgm opvikles pd viklekernen 7, hvorved vikle-
bandet 9 indvikles mellem de enkelte dobbeltlagede vindinger
og adskiller de enkelte vindinger. Opviklingen af tryksagerne
24 pa viklekernen 7 er forklaret i beskrivelsen til schweizisk
patentansggning nr. 6503/81 og i DE-OS 31 23 888, henholdsvis
i det tilsvarende GB-0S 2 081 230.

Som vist i fig. 2 aftages den fgrste dels 25 tryksager
24 fra mellemvindslet 27 med en &ben side 24b forrest og
tilfgres i retning af pilen E til viklekernen 7. Dvs. at
foldekanterne 24a danner de efterlgbende kanter. I modsatning
hertil ndr den anden dels 26 tryksager 24 hen til viklekernen
7 med foldekanterne 24a fremad. Det ses, at tryksagerne 24
i de to lag er forskelligt anbragt i hver vinding.

Nér det p& viklekernen 7 dannede hovedvindsel 28 har
naet den ¢gnskede stgrrelse, si omskiftes skifteanordningen 11
igen. De nu fortsat tilfgrte tryksager 24 opvikles p& den
beskrevne made pad den i mellemtiden fuldstandigt tgmte vikle-
kerne 16. Under dannelsen af mellemvindslet p& viklekernen 16
kan stellet 5 med det fuldt opviklede hovedvindsel 28 fjernes
fra viklestationen 1 og erstattes med et nyt stel 5 med en
tom viklekerne 7. Under denne udskiftning skal den kontinuer-
ligt tilfgrte produktstrgm altsd ikke holdes tilbage.

Udtagningen af tryksagerne 24 fra hovedvindslet 28
kan f.eks. ske pa den made som er beskrevet i beskrivelsen
til den samme dag som narvaerende ansggning indleverede
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danske patentansggning nr. 5463/87. Ved afvikling af

de enkelte vindinger kan tryksagerne 24 i et lag herved bort-
fores med deres foldekanter 24a fremadvendende altsa i samme
formation, som den hvori de oprindeligt blev tilfgrt til
viklestationen 1.

Det vil forstds at de forskellige dele i det foran
beskrevne apparat kan udfgres pid andre mader end her vist.
Nogle af de mange mulige varianter beskrives kort i det
fglgende.

Selvom anbringelsen af viklekernen 7 og bandspolen 8
for viklebandet 9 i et falles mobilt stel 5 er sarlig
fordelagtig af hensyn til h&ndteringen, er det ogsi muligt
at anbringe badndspolen 8 og viklekernen 7 i den stationare
ramme 14, i hvilket tilfelde akselen 6 for viklekernen 7
md vare lejret aftageligt. I stedet for at opvikle tryksagerne
24 fra den fgrste og anden del 25, henholdsvis 26 som vist
liggende oven pd hinanden pd viklekernen 7, kan de to dele
25 og 26 af strgmmen af tryksager opvikles samtidig ved siden
af hinanden pé -viklekernen 7.

Det vil forstds at ogsd& andre flade artikler, f.eks.
papirark, sakke og lignende genstande ogsd kan opvikles pa

den beskrevne made.



10

15

20

25

30

35

DK 1620858

Patentkrav.

1. Fremgangmsade til oplagring af kontinuerligt,
iszr i en skazlagtig formation, fremfegrte flade artikler,
fortrinsvis tryksager, hvor artiklerne opvikles i et vindsel,
kendetegnet ved, at en forudlgbende del (25) af
artiklerne (24) med forsinkelse tilfgres til viklestedet
(3) og samtidig opvikles sammen med den anden, efterfglgende
del (26) af artiklerne (24).

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendeteg-
net ved, at den forste del (25) af artiklerne (24) forst
opvikles i et mellemvindsel (27) og derpd sammen med den
anden del (26) af artiklerne (24) tilferes til en viklekerne
(7).

3. Fremgangsmade ifplge krav 1 eller 2, kende -
tegnet ved, at den fgrste og anden del (25, 26) af
artiklerne (24) opvikles liggende oven pa hinanden.

4. Fremgangsmdde ifglge krav 1-3, kendeteg-
net ved, at der mellem de enkelte viklinger af artikler
(24) indvikles mindst ét under trazkspznding stdende vikleband
(9).

5. Apparat til oplagring af kontinuerligt, iszr i en
skzlagtig formation, fremferte flade artikler, fortrinsvis
tryksager og med en drevet viklekerne og en fpdemekanisme
til tilfersel af artiklerne til et viklested, ke nd e -
tegnet ved, at fgdemekanismen (2) har organer (16,
19, 21, 22) til forsinket tilledning af en forste, forudle-
bende del (25) af artiklerne (24) til viklestedet (3) og
samtidig tilfersel af denne forste del (25) af partiklerne
(24) og den anden, efterfplgende del (26) af artiklerne
(24) til viklestedet (3).

6. Apparat ifglge krav 5, kendetegnet
ved, at fodemekanismen (2) har en fgrste gren (12) til
forsinket tilfgrsel af den forste del (25) af artiklerne
(24) samt en anden gren (13) til direkte tilfersel af den
anden del (26) af artiklerne (24) til viklestedet (3) samt
en skifteanordning (11) til valgfri tilledning af artikler
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7

(24) til en af grenene (12, 13).

7. Apparat ifplge krav 6, kendetegnet
ved, at den fgrste gren (12) har en viklekerne (16), der
er indrettet til at drives i indbyrdes modsatte omlgbsret-
ninger (B, C) til dannelse af et mellemvindsel (27) af den
forste del (25) af artiklerne (24).

8. Apparat ifeplge krav 7, kendetegnet
ved mindst ét magasin (18), f.eks. en forradsspole for et
viklebdnd (17), som med sin ene ende er forbundet med vik-
lekernen (16), og som stdende under trzkspanding kan indvik-
les mellem viklingerne pd mellemvindslet (27).

9. Apparat ifelge krav 5 eller 6, kendeteg-
n e t ved mindst ét magasin (8), f.eks. en forradsrulle
for et vikleband (9), som med sin ene ende er forbundet med
viklekernen (7), og som stdende under spanding kan vikles
ind mellem viklingerne pd hovedvindslet (28).

10. Apparat ifglge krav 5 eller 6, kendeteg-
net ved, at der foran viklekernen (7) er indskudt et
under denne forlegbende understetningsorgan (22), som er
indrettet til at fore artiklerne (24) til undersiden af
viklekernen (7), og som er fzlles for den fgrste og den

anden gren (12, 13).
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