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z elementami cylindrycznymi
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadze-
nie do podawania drutu przy spajaniu go z ele-
mentami cylindrycznymi, szczegélnie do stalowego
drutu miedziowanego i cynowanego zwlaszcza do
elementéw typu kubek lub nit, wykonanych z alu-
minium. Sposéb i urzadzenie wedlug wynalazku
maja zastosowanie przy zgrzewaniu materiatow
szczegblnie trudno zgrzewalnych, zwlaszcza przy
produkcji podzespoldw radiowych, w przemyS$le
elektronicznym.

Dotychczas znane sposoby tego typu, zastosowa-
ne w urzadzeniach do spajania firm japoriskich
maja liczne mankamenty odno$nie podawania dru-
- tu. Drut jest ciety przed spajaniem, a wiec musi
byé przechwytywany przez dodatkowy element,
przez co traci sie chwilowo bezposredni kontakt
z drutem. Poza tym uklad konstrukcyjny tych
urzadzen zmusza do podania drutu na calg diu-
go$é wyprowadzenia, co powoduje trudnosci z je-
go prowadzeniem i umozliwia wygiecia sie, wybo-
czenia drutu, a przez to nietrafienie drutu w
strefe spajania. Znane urzadzenia posiadaja nad-
miernie rozbudowane i przez to niefunkcjonalne
uklady mechaniczne, zawodne w dzialaniu, o znacz-
nym stopniu trudno$ci w ustawianiu, regulacji i
konserwacji. Skomplikowane czynnosSciowo i kon-
strukcyjnie, rozbudowane gabarytowo i co do ilo§-
ci elementéw. urzadzenia wedlug znanych sposo-
béw cechuje duza awaryjno§é przy malej wydaj-
nosci, ze szczegblng opisang niefunkcjonalnos$cig
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podawania drutu do spajania go w dalszym cyklu
z elementami cylindrycznymi.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie opisanych
wad znanych sposobdéw i opracowanie funkcjonal-
nego zespolu zsynchronizowanych czynno$ci, nie-
zawodnego w dzialaniu oraz konstrukcji urzadze-
nia do jego stosowania.

Cel ten zostal osiagniety przez spos6b. wedilug
wynalazku, ktérego istota jest to, ze podczas prze-
suwu do elementu cylindrycznego, napedzanego z
mimosrodu prowadnika drutu, gdy prowadnik réw-
noczesnie wychyla sie w bok, néz umieszczony na
prowadniku obcina wyprowadzony drut, przy czym
w skrajnym polozeniu prowadnik zatrzymuje sie
i przez napedzany niezaleznie od prowadnika, za-
montowany na nim zacisk ruchomy, podawana jest
dodatkowa porcja drutu do spajania, a podczas
przesuwu w kierunku przeciwnym drut jest pro-
stowany przez prowadnik. Istota wynalazku jest
réwniez urzgdzenie z prowadnikiem, ulozyskowa-
nym w prowadnicy o osi prostopadlej do prowad-
nika, ktéry ma takze ksztaltowe wyciecie wsp6i-
pracujace z mimoSrodem napedzajagcym. Na pro-
wadniku zamontowane sg zaciski podajace drut i
rolki prostujace, a mocujgca element” cylindrycz-
ny diwignia ma oslone-podparcie tego elementu.

Spos6b wedlug wynalazku zostanie blizej objas-
niony na przykladzie wykonania urzadzenia, przed-
stawionym na rysunku, ktérego fig. 1 pokazuje
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urzadzenie wi widoku z boku, a fig. 2 w przekro-
ju wzdluznym.

Prowadnik 1 drutu jest ulozyskowany w prowad-
-nicy % ktérej oS jest prostopadia do osi prowad-
nika. Ulozyskowanie w prowadnicy 7 umozliwia
prowadnikowi 1 przesuw w kierunku do elementu
cylindrycznego- i- w przeciwnym oraz wychylenie
boczne. Ruchy te sg niezbedne dla spelnienia przez
prowadnik 1 wiodacej funkcji w podawaniu, pro-
stowaniu i obcinaniu drutu. Na prowadniku 1 sg
zamontowane zaciski, z ktérych jednym jest za-
cisk ruchomy 2, poruszany krzywksq niezaleznie od
ruchéw prowadnika 1. R6wniez rolki prostujgce 8
drut sq zamontowane na prowadniku. Na prowad-
niku 1 jest ulozyskowany takze n6z tngcy 3, kt6-
ry obcina wyprowadzenia drutu. Prowadnik 1 ma
ksztaltowe wyciecie, wspblpracujgce z mimosro-
dem watka Slimacznicy reduktora 9, z ktérego u-
zyskany jest naped prowadnika 1. Reduktor 9 na-
pedzany jest silnikiem 10. Elementy cylindryczne
w postaci kubké6w do spajania z drutem podawa-
ne s z rozdzielacza 4 do diwigni 6 z oslong-pod-
parciem, wspélpracujacej przy spajaniu z elektro-
magnesem 5, '

Gotowy, zespojony element: kubek-drui opusz-
cza urzgdzenie w momencie gdy prowadnik 1 znaj-
duje si¢ w wychyleniu bocznym. W tej chwili na-
stepuje zadozowanie nastepnego kubka, a réwno-
czesnie prowadnik 1 przechodzi z wychylenia bocz-
nego do pozycji pionowej przesuwajac sie réw-
nocze$nie do géry, w kierunku do kubka. W po-
zycji gérnej, gdy prowadnik zatrzymuje sie, przy
pomocy zacisku ruchomego 2 podana zostaje por-
cja drutu do spajania. Post6j prowadnika 1 reali-
zoyany . jest przez jego wyciecie ksztaltowe, a
-ruch zacisku 2 — krzywka. '

Po zakoficzeniu procesu spajania prowadnik ru-
sza ‘ku dolowi, w kierunku od kubka. W tym cza-
sie nastepuje wysuniecie gléwnej porcji drutu oraz
jego prostowanie na -skutek przetaczania sie po
nim folek prostujgcych 8 prowadnika 1. Drut
przytrzymywany jest spoing do kubka, a kubek
zatrzymany w diwigni 6 poprzez osione — pod-
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parcie. Po osiggnigeiu dolnego, maksymalnego po-
lozenia prowadnik zaczyna poruszaé sie do géry
skrecajac sie i wychylajac réwnoczesnie w bok.
W tym czasie nastepuje wyjscie gotowego elemen-
tu z dzwigni 6 oraz jego obciecie. Opisane ruchy:

‘gbra-d6t prowadnika sg szczegélnym przypadkiem

realizacyjnym. Istotg tych ruchéw jest zblizanie
sie lub oddalanie w stosunku do elementu cylin-
drycznego.

Spos6b wedlug wynalazku nie jest ograniczony
tylko do szczegbtbw przedstawionych na rysunku i
opisanych w tekscie, lecz moze obejmowaé poszcze-
gbélne elementy w calo$ci lub w czeSci albo ich
inne kombinacje, o ile nie wykraczajg one poza
zakres praw wylgcznych, podanych w zastrzeze-
niach patentowych. )

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b podawania drutu przy spajaniu go z
elementami cylindrycznymi, znamienny tym, ze
podczas przesuwu do elementu cylindrycznego, na-
pedzanego z mimosrodu prowadnika drutu, gdy
prowadnik réwnoczesnie wychyla si¢ w bok, n6z
umieszczony na prowadniku obcina wyprowadzony
drut, przy czym w skrajnym polozeniu prowadnik
zatrzymuje éie i przez napedzany niezaleznie od
prowadnika, zamontowany na nim zacisk ruchomy,
podawana jest dodatkowa porcja drutu do spaja-
nia, a podczas przesuwu w kierunku przeciwnym
drut jest prostowany przez prowadmnik.

2. Urzgdzenie podawania drutu przy spajaniu go
z elementami cylindrycznymi, znamienne tym, Ze
prowadnik (1) jest ulozyskowany w prowadnicy
(7) o osi prostopadlej do prowadnika, przy czym
prowadnik (1) ma ksztaltowe wyciecia, wspbipra-
cujace z mimosrodem napedzajacym oraz zamon-
towane zaciski {2) podajgce drut i rolki prostujgce

(8), za$ mocujgca element cylindryczny dZwignia

(6) ma oslone-podparcie dla tego elementu, wypo-
sazone w przeciecie wyprowadzajgce zespojony z
drutem element. :



102 796




	PL102796B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


