POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

94625

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
PRL Opublikowano:

5100

Kl. 71 a, 9/00
24.VII1.1966 (P 116 198)

MKP A 43b
24.11.1968 UKD

Wspoltworcy wynalazku: Kazimierz Piasecki, Stanistaw Pielichowski,
Bohdan Ciesielski, Bronistaw Gérny, Pawel Ma-
chnikowski, Edmund Macékiewicz

Wilasciciel patentu: Mlawska Fabryka Obuwia Dzieciecego Przemystu Te-
renowego Mlawa (Polska)
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Przedmiotem wymnalazku jest spos6b wytwarza-
nia obuwia zwlaszcza dzieciecego i mlodziezowego,
eliminujgcy stosowanie podpodeszwy oraz ¢wieko-
wanie dolnego obrzeza przyszwy w czeSci przed-
stopia w celu polaczenia jej ze spodem obuwia.

W znanych dotychczas sposobach wytwarzania
obuwia éwiekowanego, montaz obuwia polega prze-
de wszystkim na przygotowaniu podpodeszwy, kt6-
rej nadaje sie ksztalt pokrywajacy sie ze spodem
kopyta, tak zwanym $ladem kopyta, ktéra to pod-
podeszwe uklada sie bezposrednio na spodzie ko-
pyta, a nastepnie przymocowuje sie ja za pomoca
dwéch lub trzech éwiekéw, po czym naklada sie
na kopyto od jego strony wierzchniej uprzednio
przygotowana cholewke, ktérej dolne obrzeze za-
wija sie i przymocowujac je do podpodeszwy. W za-
leznosci od systemu montowania przymoccowanie
cholewki dokonuje si¢ za pomocg wbijania w mie-
wielkiej od siebie odleglo$ci drewnianych éwiek6w,
klamerek lub klejenia, a ponad to w celu wzmoc-
nienia polaczenia stosuje sie dodatkowo szycie
dratwa. Polaczone w ten spos6b z podpodeszwa
obrzeze cholewki ma wiele fald i wystajacych kar-
b6éw, ktére trzeba rozklepywaé mlotkiem, co jest
czynno$cia Zmudng i pracochlonng. Niezaleznie od
tego w obrebie zawinietego obrzeza cholewki po-
wstate znaczne wglebienie trzeba dodatkowo wy-
petniaé kawaltkiem skéry i wyréwnaé w czesci sty-
kajgcej sie z obrzezem cholewki, a w czeSci §rod-
kowe]j pozostawi¢ wypuklo§é. Polaczony w ten spo-
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s6b wierzch z podpodeszwa stanowi pdéifabrykat, do
ktérego przymocowaé mozna podeszwe i obcas oraz
wykanczaé ogélnie znanymi sposobami.

Wykonane wedlug znanych sposobéw obuwie jest
ciezkie i w zwigzku z tym jest niepraktyczne, gdyz
nadmiernie meczy stopy osoby uzytkujacej. Ponad
to duze zuzycie materialéw i znaczne zapotrzebowa-
nie pracy, zwlaszcza recznej, czyni obuwie kosztow-
nym. W szczegélnosci dla malych dzieci obuwie
ciezkie nie nadaje sie do uzytkowania. Wad i nie-
dogodnoS$ci wyzéj podanych nie ma obuwie wyko-
nane sposobem wedlug wynalazku.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony tytulem
przykladu mna rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia wierzch obuwia nie zszyty w czeSci tylnej, roz-
lozony plasko na spodzie kopyta, w widoku od spo-
du, fig. 2 — wierzch obuwia zszyty w czesSci tylnej
w widoku perspektywicznym, a fig. 3 — gbérna
cze$é przyszwy, tak zwany mokasyn, w widoku z
gory.

Wierzch obuwia wedlug wynalazku sklada sie z
przyszwy 1 i z polgczonego z nig za pomoca dowol-
nego sznurowadla mokasynu 2. W celu umozliwie-
nia lgczenia z sobg poszczegblnych czeSci wierzchu
obuwia, zaréwno przyszwa 1 jak i mokasyn 2 maja
niewielkie otwory 3 do wplatania sznunowadta.
Otwory te wykonane w niewielkiej odlegloSci od
obrzezy elementéw sg odpowiednio usytuowane z
mozliwo$cig stosowania réznych, estetycznych po-
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lgczen, jak na przyklad Sciegiem prostym, klamro-
wym, okretkowym 1lub krzyzykowym.

Przyszwe 1 stanowi monolityczny wykr6j wyko-
nany ze skéry lub tym podobnego tworzywa nada-
jgcego sie¢ do wyrobu obuwia. Gléwnymi czeScia-
mi przyszwy 1 jest przedstopie 4, przechodzgce w
pietowg cze$é 5, zakonczone w swej goérnej czeSci
cholewksg 6 w przypadku stosowania obuwia typu
trzewiczek, w przypadku za$ stosowania obuwia
typu pélbucik cholewka jest wyeliminowana. Pie-
towa cze$é 5 przyszwy ma podluzny wykrdj 7 umoz-
liwiajgcy nadanie wta$ciwego ksztaltu obuwia w
jego cze$ci tylnej. W celu nadania obuwiu bardzie]j
estetycznego wygladu oraz w celu zwickszenia
przewiewu w mokasynie 2 i w cholewce 6 jest do-
wolna liczba wiekszych i mniejszych otworéw 8.
Ponadto w cholewce 6 sg otwory 9 do przewlecze-
nia sznurowadla mocujgcego obuwie na stopie
uzytkownika.

Odpowiednio wykrojong i majgcg otwory 3 i wy-
kroj 7 przyszwe 1 zszywa sie laczac w dowolny
spos6b jej tylne obrzeza 10, po czym tak przygo-
towana przyszwe (fig. 2) naklada sie od strony
spodniej na kopyto 11, po uprzednim przymocowa-
niu potwyscidlki w cze$ci pietowej kopyta. Tak na-
lozona przyszwe umocowuje sie do kopyta w przed-
niej czedci a nastepnie zawija sie¢ do goéry jej
obrzeze i wplatajgc w otwory 3 sznurowadlo laczy
sie przyszwe z mokasynem 2. Po wpleceniu moka-
synu wierzch obuwia jest juz ostatecznie ksztalto-
wany. Catkowite wykonczenie obuwia polega na
éwiekowaniu czeSci pietowej, ktére dokonuje sie
jednym ze .znanych sposobdw, na przykiad przy
uzyciu kleju, a na zaéwiekowang cze$é¢ po jej zdra-
paniu nakleja sie warstwe skéry imitujgcej obcas.
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Przy wytwarzaniu obuwia wiekszych rozmiaréw
w celu zwiekszenia jego trwalo$ci mozna zastoso-
waé podeszwe i obcas przymocowujac je na przy-
ktad za pomocg dowolnego spoiwa wodoodpornego,
co nie zmienia istoty wynalazku. Dodatnig cechs
wytwarzania obuwia wedlug wynalazku jest znacz-
ne zmniejszenie pracochlonnosci i osiggniecie duzej
oszczednosSci materialow a obuwie wykonane tym
sposobem odznacza sie duzg elastyczno$cig i nie-
wielkim ciezarem. Ponadto w czasie eksploatacji
obuwie nie deformuje sie, zwlaszcza w czes$ci przed-
stopia, w wyniku czego nie wystepuja przykre zja-
wiska uwierania stopy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ocbuwia, zwlaszcza mtodzie-
zowego 1 dzieciecego, znamienny tym, Ze odpo-
wiednio wykrojong i zaopatrzong w otwory (3)
przyszwe (1) zszywa sie w czeSci tylnej, a na-
stepnie naktada sie od spodu na kopyto (11), po
czym obrzeze tej przyszwy zagina sie do gory,
ukladajgc je wokol bokow kopyta i lgczy sie z
mokasynem (2) za pomocg wplatanego w otwo-
ry (3) dowolnego sznurowadia.

2. Obuwie wykonane sposobem wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, ze przedstopie (4) przyszwy (1)
stanowi monolit, obejmujacy swoim obrebem
sp6d cze$ci przedniej i boki kopyta (11).

3. Obuwie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze
cze$é pietowa (5) przyszwy ma wykréj podiuzny
(7), umozliwiajacy nadanie wia$ciwego ksztaltu
wierzchowi obuwia w jego czeSci tylnej.
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