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(57) Anotace:

Svafovani vyztuznych hran (8) nakontinualné se pohybuyjici

hadici (9) probiha ve svafovacim prostoru (10), kdese na

vyziuZné hrany (8) piisobi teplem a tlakem. Po svafen|
vyztuznych hran (8) jednoho sacku se ptisobeni tepla a tlaku
pferudi. Kdyz se do svafovaciho prostoru (10) pfesunou dosud
nesvafené vytvarované vyztuimé hrany (8) nasledujicich
hadicovych safki, cely postup se opakuje. Zafizeni k
provadéni zpisobu obsahuje tvarovaci limec (2) na kterém se

obalovy materil (1) vytvaruje do hadice (9). Pfechazi na

plnici trubku (3), na niz se vytvaruji vyztuzné hrany (8}). V¢
svafovacim prostoru (10} je pohyblivy rdm (6) se svafovacimi

Zelistmi (4) a jejich pohony (3), ktery vykonava soub&zny

vratny pohyb ve sméru rovnobéZzném s podélnou osou plnici
trubky (3). Kdyz se vytvarované vyztuzné hrany (8) pfi svém

pohybu zasunou mezi svafovaci Selisti (4), ty se seviou a

vytvarovang vyztuzné hrany (8) sesvafi. Po svafeni se cely

postup opakuje pfi svatovani vyztuznych hran (8) dal$ich

sadka.
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Zpiisob svafovani vyztuinych hranm pFi tvorbé hadicovych saéki a zafizeni k jeho
provadéni

Oblast techniky
Vynalez se tyka zphsobu svafovani vyztuZnych hran na kontinualné se pohybujicim obalovém

materidlu pfi tvorbé hadicovych sagki a zafizeni k jeho provadént.

Dosavadni stav techniky

Jsou znamé zplsoby i znama zafizeni na svafovani vyztuZznych hran na kontinualné se pohybuji-
cim obalovém materialu p#i tvorbé hadicovych sagka. Jde o hadicové sacky vytvofené stoéenim
plochého obalového materialu do hadice, kterd se podéIné a pficné svafi. Pii pfiéném svafeni se
uzavie sacek naplnény balenym zboZim a soulasné se vytvofi novy svar na daliim sacku pied
jeho napInénim. Na obalovém materidlu mohou byt pred uzavienim sacku vytvofeny dvé nebo
vice podéiné svafenych vyztuznych hran. Podélné vyztuzné svafené hrany hadici jednak podéing
uzaviraji, a jednak sacek vyztuzuji. Podle uspofadani zafizeni zpeviiuji vyztuzné hrany bud’ dno,
nebo plast sackh. Je znamy zphsob kontinualniho svafovani téchto vyztuZznych hran spodivajici v
tom, Ze kazda vyztuZznd hrana se svafuje pomoci nekoneéného vyhfivaného pasku béZiciho ve
sméru pohybu obalového materialu. Zafizeni k provadéni tohoto zpisobu jsou dosti slozita. Dalsi
zplsob kontinualniho svafovani vyztuznych hran pouziva pevné vyhFivané elisti, mezi nimiz se
hrany protahuji. Obalovy material tvofici vyztuzné hrany se v prostoru téchto Zelisti nahfeje a
nasledné plsobenim tlaku, napriklad pomoci kladek nebo tlakového vzduchu, se spoji. Nevyho-
dou tohoto zpusobu svafovani je, ze se miZe pouzivat jen pro omezeny sortiment obalovych
materiald.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do znaéné miry odstrafiuje zpisob svafovani vyztuznych hran pit tvorbé
hadicovych sacku, na kontinualné se pohybujici hadici, vytvofené sto¢enim obalového materialu.
Podstata vynalezu spociva v tom, Ze pohybujici se¢ hadice s vytvarovanymi vyztuznymi hranami
prichazi do svafovaciho prostoru, ve kterém se na vytvarované vyztuzné hrany, v priibéhu jejich
pohybu ve svafovacim prostoru, piisobi teplem a tlakem svafovacich Eelisti, které se pohybuji ve
stejném sméru a stejnou rychlosti jako obalovy material. Tim se vyztuzné hrany v délce svafo-
vacich Eelisti na kontinualné s¢ pohybujici hadici ve svafovacim prostoru svafi. Po svafeni
vyztuznych hran se pferudi pisobeni tepla a tlaku svafovacich &elisti na vyztuzné hrany a do
svafovaciho prostoru se piesune hadice s dosud nesvafenymi vyztuznymi hranami a cely proces
se opakuje. Zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu obsahuje tvarovaci limec pro vytvarovani hadi-
ce, plnici trubku upravenou pro tvarovani vyztuznych hran, svafovaci ¢elisti pro svafeni vyztuz-
nych hran, pohon svafovacich Celisti umoziujici jejich stisk i oddéleni a pohyblivy ram, na
kterém jsou viechny svafovaci Celisti se svymi pohony umistény. Podstata vynalezu spociva
v tom Ze pohyblivy ram, na kterém jsou upevnény svafovaci Eelisti se svymi pohony a ktery je
umistény v prostoru pod tvarovacim limcem, je upraven pro vykonavani soub&zné vratného
pohybu ve svafovacim prostoru, pfi¢emz pfi plsobeni tepla a tlaku na vyztuzné hrany jsou smér
a rychlost jeho pohybu stejné jako smér a rychlost pohybu obalového materialu. Vyhodou zpiiso-
bu podle vynalezu je, Ze umoziiuje vytvorit zafizeni, jehoz konstrukce je jednodussi ve srovnani
s fesenim, které vyuzivda vyhtivané pasky. Daldi vyhodou je, Ze umoZiuje svafovani viech
béznych cbalovych materialii.



20

25

30

35

40

45

CZ 300584 B6

Piehled obrazki na vvkresech

Vynilez bude blize osvétlen pomoci vykresd, na kterych znazoriiuje obr. 1 schematické
uspofadani zafizeni, na kterém se provadi zpisob svafovani vyztuznych hran na kontinualné se
pohybujicim obalovém materialu, v narysném fezu a obr. 2 fez zafizenim v roviné A-A.

Priklady provedeni vynalezu

Hadicové satky s vyztuZnymi hranami se vytvafeji z kontinualné se pohybujiciho plochého
obalového materialu 1, ktery se sti¢i do neuzaviené hadice 9. Na neuzaviené hadici 9 se znamym
zplhsobem vytvaruji vyztuzné hrany 8, které se budou svafovat. Kdyz kontinualné se pohybujici
neuzaviena hadice 9 s vytvofenymi vyztuznymi hranami 8 ptijde do svafovaciho prostoru 10,
pasobi se po dobu jejiho prichodu svafovacim prostorem na vytvarované vyztuzné hrany 8,
teplem a tlakem, &imz se vyztuzné hrany 8 svafi. Po svafeni vyztuznych hran 8 se piisobeni tepla
a tlaku pferudi do té doby, nez se do svafovaciho prostoru 10 piesunou, ve sméru 7, dosud
nesvafen¢ vytvarované vyztuzné hrany 8, a cely proces se opakuje.

Zafizeni pro svafovani vyztuznych hran 8 na kontinualn& se pohybujici hadici 9 pii tvorbé
hadicovych satki obsahuje tvarovaci limec 2 (obr. 1) pro vytvarovani hadice 9, ktery je spojen s
plnici trubkou 3.(obr. 2) Plnici trubka 3 je znamym zpl@isobem upravena pro tvarovani vyztuz-
nych hran 8. Pod tvarovacim limcem 2 je svafovaci prostor 10. Ve svafovacim prostoru 10 je
uloZen pohyblivy rém 6 upraveny pro vykonavani soub&zného vratného pohybu ve sméru podél-
né osy plnici trubky 3. Na pohyblivém ramu 6 jsou uloZeny svarovaci Zelisti 4 se svymi pohony
3. Pohony 5 fidi €innost svafovacich &elisti 4 pfi svafovani vyztuznych hran 8. Zajistuji ptiblize-
ni svafovacich ¢elisti 4 k vyztuznym hrandm 8 pii jejich svafovani a jejich oddaleni od nich po
ukonéeném svafovani.

Zatizeni (obr. 1, 2) pro svafovani vyztuZnych hran 8 na kontinualné se pohybujici hadici 9 pfi
tvorbé hadicovych sacki pracuje takto. Plochy pasovy obalovy material 1 se odviji z jedné civky
a vede se na tvarovaci limec 2, na kterém se vytvaruje do neuzaviené hadice 9, ktera prechazi na
plnici trubku 3. Plnici trubka 3 je znamym zpiisobem upravena pro tvarovani vyztuznych hran 8.
Hadice 9 se po plnici trubce 3 posouva kontinualng ve sméru 7. P¥i tomto posuvu s¢ na hadici 9
vytvaruji vyztuzné hrany 8. V piikladu konkrétniho provedeni (obr. 2) jsou na hadici 9 vytvaro-
vany Ctyfi vyztuzné hrany 8. Kdyz hadice 9 s vytvarovanymi vyztuznymi hranami 8 pii svém
kontinualnim pohybu dorazi do svafovaciho prostoru 10, vyztuzené hrany 8 se zasunou do
prostoru mezi svafovacimi Celistmi 4. Plisobenim pohonil 5 svafovaci &elisti 4 seviou vytvaro-
vané vyztuzné hrany 8 po délce odpovidajici délce svafovacich &elisti 4 a pisobi na vytvarované
vyztuzné hrany 8 teplem a tlakem. Pohyblivy ram 6 se svafovacimi &elistmi 4 a jejich pohony 5
se soucasné pohybuje smérem do své dolni polohy, a to stejnou rychlosti a stejnym smérem, jako
Je rychlost a smér pohybu hadice 9 po plnici trubce 3. V priibéhu tohoto pohybu se vyztuzné
hrany 8 svafuji. Po svafeni vyztuznych hran 8 vySlou pohony 5 svafovacich Selisti 4 signal k
Jejich rozevieni. Svarovaci Celisti 4 se rozeviou a pohyblivy ram 6 se svafovacimi Gelistmi 4 se
vrati do sv¢ vychozi polohy proti sméru pohybu hadice 7 a cely cyklus se opakuje.

Promyslova vyuZzitelnost

Vynalezu se vyuZije u kontinualné pracujicich balicich stroji, zejména pfi baleni zboZi do hadi-
covych satkl vytvofenych z jedné role pasu plochého obalového materialu, s vyztuznymi
podélnymi svafenymi hranami.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob svafovani vyztuznych hran pfi tvorbé hadicovych sagki, na kontinualné se pohybu-
jici hadici (9), vytvoiené stofenim obalového materialu (1), vyznacujici se tim, Ze
kontinualné se pohybujici hadice (9) s vytvarovanymi vyztuznymi hranami (8) pfichazi do svafo-
vaciho prostoru (10), kde se na vytvarované vyztuzné hrany (8) plsobi teplem a tlakem, &imzZ se
vyztuzné hrany (8) na kontinualné se pohybujici hadici ve svafovacim prostoru (10} svafi, a po
svafeni vyztuznych hran (8) se piisobeni tepla a tlaku na vyztuzné hrany (8) pferuii a kdyz se do
svafovaciho prostoru (10) pfesunou dosud nesvafené vytvarované vyztuiné hrany (8) nasleduji-
cich hadicovych sacka, cely postup se opakuje.

2, Zafizeni k provadéni zpisobu podle naroku 1, obsahujici tvarovaci limec (2) pro vytvaro-
vani obalového materialu (1) do hadice (9), ktery je spojen s plnici trubkou (3), upravenou pro
tvarovdni vyztuinych hran (8), vyznacujici se tim, Ze v prostoru pod tvarovacim
limecem (2) je svafovaci prostor (10), ve kterém je pohyblivy ram {6} upraveny pro vykonavani
soub&zné& vratného pohybu ve sméru rovnobéZném s podélnou osou plnici trubky (3), pfiéemz na
pohyblivém ramu (6) jsou pfipevnény svafovaci &elisti (4) se svymi pohony (5).

2 vykresy
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Obr. 1
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