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一种搅拌轴与筒体装配工装

(57)摘要

一种搅拌轴与筒体装配工装，包括：活动支

撑管、滚轮、伸缩杆、固定支撑管、座板，其特征在

于：由座板与耳板、挡板、加强版及弧板组焊在一

起，组成放置搅拌轴轴头的弧形座；伸缩杆上有

滚轮座，通过销钉将滚轮装配在伸缩杆上；两个

活动支撑管与座板上的耳板通过销轴装配在一

起；一个固定支撑管与座板焊接在一起；每个支

撑管内安装有伸缩杆及滚轮，滚轮与筒体内壁接

触；伸缩杆与支撑管靠两个螺母座和顶紧螺栓定

位并固定；搅拌轴与筒体装配过程中搅齿不接触

筒体内壁，而是通过滚轮导向穿进筒体内，省力

省时的同时又保证工件不受任何损伤。
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1.一种搅拌轴与筒体装配工装，包括：活动支撑管(1)、滚轮(2)、伸缩杆(3)、固定支撑

管(4)、座板(5)、销钉(2.1)、销轴(5.5)，其特征在于：座板(5)与一个固定支撑管(4)焊接与

两个活动支撑管(1)铰接；伸缩杆上有滚轮座，通过销钉将滚轮装配在伸缩杆上；两个活动

支撑管与座板上的耳板通过销轴装配在一起；一个固定支撑管与座板焊接在一起；每个支

撑管内安装有伸缩杆及滚轮，滚轮与筒体内壁接触；伸缩杆与支撑管靠两个螺母座和顶紧

螺栓定位并固定；搅拌轴与筒体装配过程中搅齿不接触筒体内壁，而是通过滚轮导向穿进

筒体内，省力省时的同时又保证工件不受任何损伤。

2.根据权利要求1所述的一种搅拌轴与筒体装配工装，其特征是所述的座板(5)包括：

耳板(5.1)、挡板(5.2)、加强版(5.3)、弧板(5.4)，其特征在于：座板(5)与耳板(5.1)、挡板

(5.2)、加强版(5.3)及弧板(5.4)组焊在一起组成放置搅拌轴轴头的弧形座。

3.根据权利要求1所述的一种搅拌轴与筒体装配工装，其特征是所述的活动支撑管(1)

包括：螺母座(1.1)、顶紧螺栓(1.2)、铰接座(1.3)，其特征在于：活动支撑管(1)一端上的铰

接座(1.3)通过销轴(5.5)与座板(5)上的耳板(5.1)连接，另一端与伸缩杆(3)穿在一起。

4.根据权利要求1所述的一种搅拌轴与筒体装配工装，其特征是所述的固定支撑管(4)

包括：螺母座(1.1)、顶紧螺栓(1.2)，其特征在于：固定支撑管(4)一端焊接在座板(5)上，另

一端与伸缩杆(3)穿在一起。

5.根据权利要求1所述的一种搅拌轴与筒体装配工装，其特征是所述的伸缩杆(3)包

括：滚轮座(3.1)，通过销钉(2.1)与滚轮(2)装配在一起，另一端与活动支撑管(1)和固定支

撑管(4)装配，并通过支撑管上的螺母座(1.1)用顶紧螺栓(1.2)锁住。
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一种搅拌轴与筒体装配工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及造粒机搅拌轴与筒体装配技术。

背景技术

[0002] 造粒机是一种通过对微粉物料与造粒液进行连续混合、搅拌、造粒过程的设备，造

粒是通过搅拌轴上搅齿与筒体内壁之间相互磋磨将混合后的物料造成粒子。由于搅拌轴与

筒体内壁的间隙很小，组装时搅拌轴上的搅齿划伤筒壁、搅齿变形等。因此我们设计了一种

搅拌轴与筒体装配工装，使搅齿不接触筒体内壁，就可顺利地将搅拌轴穿进筒体内。

发明内容

[0003] 本实用新型旨在设计一种搅拌轴与筒体装配工装，该工装有效解决了搅拌轴与筒

体装配过程搅齿划伤筒体内壁和搅齿被碰变形等问题。

[0004] 本实用新型采取的技术方案为：

[0005] 一种搅拌轴与筒体装配工装，包括：活动支撑管、滚轮、伸缩杆、固定支撑管、座板，

其特征在于：由座板与耳板、挡板、加强版及弧板组焊在一起，组成放置搅拌轴轴头的弧形

座；伸缩杆上有滚轮座，通过销钉将滚轮装配在伸缩杆上；两个活动支撑管与座板上的耳板

通过销轴装配在一起；一个固定支撑管与座板焊接在一起；每个支撑管内安装有伸缩杆及

滚轮，滚轮与筒体内壁接触；伸缩杆与支撑管靠两个螺母座和顶紧螺栓定位并固定；搅拌轴

与筒体装配过程中搅齿不接触筒体内壁，而是通过滚轮导向穿进筒体内，省力省时的同时

又保证工件不受任何损伤。

[0006] 本实用新型一种搅拌轴与筒体装配工装的设计要点和优点在于：

[0007] 1、将搅拌轴两端的轴头放在有滚轮的支架上，由支架上的滚轮带入筒体内，这样

就保证了搅拌轴搅齿与筒体内壁不接触，其优点在于：筒体内壁不会被划伤，搅齿也不会变

形；

[0008] 2、工装与筒体接触的部分由一个固定支撑管和两个活动支撑管形成一个三角形

支腿，两个活动支撑相对固定支撑在一定角度范围内可调，其优点在于：三角形支腿稳定性

好，装配过程不产生晃动，搅拌轴可平稳顺利地进入筒体内；

[0009] 3、固定支撑管和活动支撑管的长度可通过伸缩杆来调节，其优点在于：根据不同

规格造粒机的筒体内径来调节支腿长度，扩大了工装的适用范围；

[0010] 4、使用工装后的造粒机搅拌轴与筒体装配没有发生过筒壁划伤和搅齿变形的现

象，同时也减轻了操作工人的劳动强度，省时省力，降低了工时成本。

附图说明

[0011] 图1本实用新型一种搅拌轴与筒体装配工装示意图

[0012] 图2为图1右视图

[0013] 图中标记：1‑活动支撑管、1.1‑螺母座、1.2‑顶紧螺栓、1.3‑铰接座、2‑滚轮、2.1‑
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销钉、

[0014] 2.2‑开口销、3‑伸缩杆、3.1‑滚轮座、4‑固定支撑管、5‑座板、5.1‑耳板、5.2‑

[0015] 挡板、5.3‑加强版、5.4‑弧板、5.5‑销轴、6‑搅拌轴、7‑筒体

具体实施方式

[0016] 一种搅拌轴与筒体装配工装，包括：活动支撑管1、螺母座1.1、顶紧螺栓1.2、铰接

座1.3、滚轮2、销钉2.1、开口销2.2、伸缩杆3、滚轮座3.1、固定支撑管4、座板5、耳板5.1、挡

板5.2、加强版5.3、弧板5.4、销轴5.5。

[0017] 本实用新型实施路线为：

[0018] 1、该工装由一组底座组件、两个活动支撑管1和一个固定支撑管4组成。各零件按

图下料、加工，再组焊、组装；

[0019] 2、组焊：弧板5.4、加强版5.3、挡板5.2和耳板5.1一起焊接在座板5上；固定支撑管

4焊接在座板5下部中心且位于耳板5.1相对的位置；滚轮座3.1与伸缩杆3组焊；固定支撑管

4、活动支撑管1上各焊接两个螺母座1.1；活动支撑管1一端与铰接座1.3焊接；3、组装：用销

钉2.1将滚轮2与伸缩杆3上的滚轮座3.1装配在一起，用开口销2.2锁住；

[0020] 活动支撑管1与座板5上的耳板5.1用销轴5.5装配在一起，用开口销2.2锁住；三支

伸缩杆3分别穿入两个活动支撑管1和一个固定支撑管4中，用顶紧螺栓1.2定位；

[0021] 4、装配前：将组装好的两组工装按搅拌轴6两端轴头的尺寸放在装配平台上，用软

性材料覆盖在弧板5.4与搅拌轴6轴头接触面上，避免损伤轴头加工面，再用吊带将搅拌轴6

吊放在工装上的弧板5.4上；

[0022] 5、装配：筒体7与搅拌轴6放置在装配平台上并对正，将其中一端的工装连同搅拌

轴6一起吊进筒体7内，由装配工人推入筒体7内再用吊带将另一端搅拌轴6轴头连同工装吊

进筒体7，最后按要求的尺寸调整搅拌轴6与筒体7的相对位置，再用吊带吊住搅拌轴6两端

轴头，撤出工装再安装筒体7两端端盖。
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图1

图2
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