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La presente invenzione riguarda un gruppo di
trascinamento di un nastro di fibre tessili, parti-
colarmente per il trascinamento del nastro a wvalle
di una testa di stiro.

Pilt precisamente, l’invenzione riguarda un
gruppe di trascinamento del tipo comprendente:

- almeno un rullo motorizzato,

- un rullo pressore folle di materiale cedevole
estendentesi parallelamente al rullo motorizzato. e
- mezzi per imprimere al rullo pressore una forza
tendente a mantenerlo premuto contre il rullo mete-—
rizzato, e

- mezzi sensori per rilevare un accumulo 4di fibre
tessili avvolte sul rullo pressore.

Nei gruppi di trascinamente impiegati nelle
macchine convenzionali, il rulle pressore, general-

mente di gomma, tende nel funzionamento a caricarsi
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di energia elettrostatica e tende ad attrarre fibre
tessili che si avvolgono su di esso. Quando le fi-
bre avvolte sul rulle pressore raggiungone uno
spessore eccessivo, i sensori associati al rulle
pressore segnalano l'anomalia al personale addetto
alla sorveglianza della macchina, che provvede alla
sostituzione del rullo. La frequenza di questa ope-
razione incide pesantemente sulla resa della mac-
china. L'avvolgimento delle fibre tessili sul rullo
motorizzato {metallico) avviene molto meno frequen-
temente e non ha una grande influenza sulla resa
della macchina 1in cui & inserito 1l gruppo di
trascinamento.

Lo scopo della presente invenzione & quello di
realizzare un dispositive di trascinamento del fipo
sopra definito che consenta di ripristinare le con-
dizioni di Ffunzionamento normale al verificarsi di
un'anomalia dovuta alla formazione di un avvolgi-
mento d4i fibre tessili sul rulle pressore, senza
richiedere l'intervento di personale.

Secondo la presente invenzione tale scopo viene
raggiunto realizzando un gruppec di trascinamento
del tipo noto che comprende un dispositive automa-
tico per realizzare il cambio del rulle pressore,

detto dispositivo includendo:



- mezzi manipolateri atti ad afferrare il rullo
pressore, a trasferirlo in un posto di raccolta, a
prelevare un nuovo rullo pressore ed a posizionarlo
sul gruppo di trascinamento, e

- un'unita di controllo predisposta per ricevere
un segnale da detti mezzi sensori, per disattivare
{ mezzi tendenti a mantenere il rullo pressore con-
tro il rullo motorizzato e per comandare 1'inter-
vento di detti mezzi manipolatori.

I1 gruppe di trascinamento secondo la presente
invenzione & stato sviluppato 1in particolare per
essere impiegato in un impianto di stiro lavorante
in continuo, formante oggetto di una contemporanea
domanda di brevetto della richiedente. I1 gruppo
serondo 1’invenzione & in grade di effettuare
automaticamente la sostituzione dei rulli pressori
e consente quindi di limitare il numero di persone
addette alla sorveglianza dell’impianto di stiro,
con evidenti wvantaggi dal punto d4di vista del costo
di gestione dell’impianto.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi della pre-
sente invenzione risulteranno evidenti mnel corso
della descrizione dettagliiata che segue faftta con
riferimento ai disegni allegati, formiti a puro ti-

tolo di esempio non limitative, in cui



la fiqgqura 1 & una vista prospettica schematica
di un gruppo di trascinamento secende la presente
invenzione, disposto a valle di una testa di stiro,

la figura 2 & una vista prospettica secondo la
freccia II della figura 1.

la figura 3 & una vista prospettica secondo la
freccia III della figura 1, e

le fiqure 4 a 7 sono viste prospettiche 1illu-
stranti la sequenza di funzionamento del dispositi-
vo che effettua la sostituzione del rullo pressore.

Con riferimento alla figura 1, con 1 & indicata
una testa di stiro 4i un nastro 2 d4i fibre tessili.
L.a testa di stiro 1 non viene descritta dettaglia-
tamente in quando & di tipo per sé noto {vedere ad
es. il brevetto U.S.A. n. 4.554.709 della richie~-
dente). A valle della testa di stiro 1 & disposto
un gruppo di trascinamento 4 che preleva il nastro
2 all’uscita della testa di stiro 1 e lo invia ad
un gruppo di calandratura 6 cogtituito da tre rulli
lisci motorizzati B.

I1 gruppo di trascinamento 4 @& costituito da
una coppia di rulli metallici rigati 10 contro i
quali & premuto un rullo pressore 12 rivestito di
gomma. Il nastro 2 si estende fra il rullo pressore

12 e la superficie esterna dei due rulli motorizza-



ti 10. Gli alberi dei due rulli 10 sono portati da
una struttura di sostegnoe non illustrata e sono
comandati in rotazione mediante un gruppo motore
14. Come & visibile in maggiore deftaglio mnella
figqura 3, il ruliloe pressore 12 é montato
liberamente ¢irevole su un albero 16 le cui
estremitd sporgono lateralmente oltre le estremita
del rulle 12. Sulle estremita dell’albero 16
agiscono una coppia di bilancieri 18 fulcrati
attorno ad un asse 20 parallelo agli assi dei rulli
motorizzati 10 (figura 1). Le estremitd superiori
dei Dbilancieri 18 sono sagomate a gancio ed
impegnano le estremitd dell’albero 16 mentre le
estremita inferiori dei bilancieri 18 sono artico-
late a rispettivi tiranti 22 fra loro paralleli. I
tiranti 22 sono collegati fra loro mediante wuna
traversa 24 che & fulcrata su un asse 26, interme-
dio fra i tiranti 22, portato dall’estremita di un
attuatore & fluido 28. La traversa 24 & scorrevole
rispetto ai tiranti 22 e fra le estremita di questi
ultimi e la traversa 24 sonc interposte molle eli-
coidali 30.

Come & visibile nella fiqura 3, le estremita
dell’albero 16 agiscono su una coppia di leve 32

portate da una struttura fissa 34. Ciascuna delle
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leve 32 & associata ad un sensore di posizione 36
che & in grado di rilevare il sollevamento della
rispettiva estremita dell’albero 16 rispetto alla
normale posizione di lavoro. I sensori 36 inviane
un segnale ad un’'unita 4i controllo di tipo conven-
zionale (non illustrata) quande rilevano il solle-
vamento delle estremita dell’albero 16.

Tornando alla figura 1. con 40 & indicata una
pinza atta ad afferrare un’estremita dell’albero 16
del rullo pressore 12. La pinza 40 & portata 4a un
braccio 42 che 2 girevole attornoc ad un asse 43 pa-
rallelo agli assi dei rulli motorizzati 10. La ro-
tazione del braccio 42 attorno all'asse 43 & coman-
data mediante un gruppo motoriduttore 44.

Con 46 & indicata un'unita di sopporto di rulli
pressori di ricambic che & portata da un carrello
48 montato scorrevole lungo una trave di guida 50.
L'unita di sopporto 46 & montata scorrevole rispet-
to al carrello 48 lungo una direzione verticale ed
& mobile fra una posizione abbassata ed una posi-
zione sollevata. L’unitd 46 presenta una sede 52
che & destinata a ricevere il rullo pressore 12
rimosso dal gruppo di trascinamento 4. Al di sopra
della sede 52 & disposto un rullo di ricambio 12a

ed al di sopra di questo & disposto un secondo



rullo di ricambio 12b. L'albero 16a del rullo di
ricambio 12a & appeggiato su una coppia di pareti
54 dell'unitd di sopporto 46 mentre il rullo 12b
appoggia sul rullo 12a ed & libero di cadere nella
sede del rulle 12a quando qguest'ultimo viene
rimosso. Nelle figure 1 e 2 & indicato con 56 un
attuatore a fluido atto a provocare il socllevamento
dell’'unita di sopporto 46. L'attuatore 56 & portato
da un montante fisso 58 ed il suo stelo & munito di
un piattelle 60 che & destinato a cooperare con un
piolo 62 (figura 2) fissato all’unita di sopperto
46 ed estendentesi attraverso una feritoia 64 del
carrello 48. La traslazione del carrello 48 dalla
posizione inoperativa illustrata nella figura 1
alla posizione 1in cui 1'unitad d4di sopporto 46 ¢
affacciata al gruppe di trascinamento 4 viene co-
mandata da un attuatore 66 portato dalla trave 50.
Nella posizione inoperativa dell’unita di sop-
porto 46 illustrata nella figura 1, 1la sede 52 &
affacciata ad uno scivolo 68 di raccolta dei rulli
pressori 12 rimossi dal gruppo di trascinamento 4.
Una coppia di bracci 70 (uno solo dei quali & visi-
bile nella figura 1) & destinata a provocare la ca-
duta di un rullo 12 sopportato nella sede 52 nello

scivolo 68.



Nel seguito verra descritto il funzionamento
del dispositive per effettuare la sostituzione del
rullo pressore 12, con riferimento alle figure 4 a
7.

Quando sul rullo 12 si forma un avvolgimento di
fibre tessili 74, aumenta la distanza fra l'asse
del rullo 12 e gli assi dei rulli motorizzati 10
{vedere la figura 3). Tale circostanza viene rile-
vata da uno o da entrambi i sensori 36.

L'unita di controllo che riceve il segnale di
anomalia dai sensori 36 e comanda la traslazione
del carrello 48, il quale si porta nella configura-
zione illustrata nella figura 4. In questa posizio-
ne interviene 1’attuatore 56 c¢he comanda il
snollevamento dell’unitd di sopporto 46. Contempora-
neamente, la testa di stiro 1 viene fermata mentre
il gruppo di trascinamento 4 e le calandrine 4t
raccolta 6 continuane a ruotare in modo da
provocare lo strappe del nastro fra la testa di
stiro 1 ed il gruppe di trascinamento 4. Dopodiché
vengono fermati il gruppo di trascinamento 4 e le
calandrine 6 e viene disattivato 1’attuatore 28
liberando il rullo 12. La pinza 40 afferra quindi
le estremita dell'albero 16 del rullo 12 da

rimuovere ed il gruppo motoriduttore 44 comanda una
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rotazione del braccio 42. Come & visibile nella
figura 4, la sede 52 dell’unitad di sopporto 46 si
viene a trovare attraverso la traiettoria compiuta
dal rullo 12, per c¢ui le estremita dell’albero 16
appoggiano sulle pareti laterali della sede 52
(figqura 4). A questo punto la pinza 40 viene aperta
ed il Dbraccio 42 compie un’ulteriore rotazione
nello stesso verso portandosi nella configurazione
illustrata nella figura 5. Dopodiché 1'attuatore 56
provoca la discesa dell’unita di sopporte 46 la
quale si porta nella configurazione di figura 5,
nella quale l'albero 16a del rullo di ricambic 12a
si trova sulla traiettoria della pinza 40. Il
braccio 42 viene quindi comandato in rotazione in
senso inverso fino a portarsi nella configurazione
jllustrata nella figura 6. nella quale la pinza 40
afferra l'estremitd dell’albero 1l6a. Dopodiché il
braccio 42 continua la c¢orsa portando il rulleo di
ricambio 12a a contatto con le superfici laterali
dei rulli motorizzati 10. A questo punto la pinza
40 si apre e viene nuovamente attivato 1’attuatore
28 che, tramite 1la traversa 24 ed i tiranti 22,
comanda la rotazione dei bilancieri 18 che manten-
gono il rulle 12a premuto contro i rulli motorizza-

ti 10. Nello stesso tempo, il carrello 48 si ripor-
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ta nella sua posizione inoperativa e viene comanda-
ta la rotazione dei bracci 70 che provocano 1la
caduta del rullo 12 prelevato dal gruppo di trasci-
namento 4 nello scivolo 68 (figura 7). Il rullo 12b
portato dall'unita di sopporto 46 si porta nella
posizione precedentemente occupata dal rullo 12a
non appena questo & stato rimosso dalla pinza 40.

RIVENDICAZIONT

1. Gruppo di trascinamento di un nastro di fibre
tessili, particolarmente per il trascinamento del
nastro a valle di una testa di pettinatura, com-
prendente

- almeno un rulle motorizzato (10},

- un rullo pressore folle (12) di materiale cede-
vole, estendentesi parallelamente al rullo motoriz-
zato (10},

- mezzi (28, 18) per imprimere al rullo pressore
(12) una forza tendente a mantenerlo premuto contro
il rullio motorizzato (10), e

- mezzi sensori (36) per rilevare un accumulo di
fibre tessili avvolte sul rullo pressore (12),
caratterizzato dal fatto che comprende un disposi-
tive automatico per realizzare il cambio del rullo
pressore (12), detto dispositivo includendo:

- mezzi manipolatori (40, 42) atti ad afferrare

- 11 -
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il rullo pressore (12), a trasferirlo in un posto
di raccolta (52), a prelevare un nuovo rullo
pressore (l12a) ed a posizionarle sul gruppo di
trascinamento (4), e

- un'unitad di controllo predisposta per ricevere
un segnale da detti mezzi sensori (36), per disat-
tivare i mezzi (28) tendenti a mantenere il rullo
pressore confro il rulle motorizzato (10) e per
comandare l’'intervento di detti mezzi manipolateri
(40, 42).

2. Gruppo di trascinamento secondo la rivendica-
zione 1, caratterizzato dal fatto che comprende una
coppia di rulli motorizzati metallici (10) ad assi
fra loro paralleli, sulle superfici laterali deil
quali agisce il rullo pressore (12), detto riullo
pressore (12) essendo liberamente girevole su un
alberoc (16) le cui estremita sporgono lateralmente
oltre le estremita del rullo {12) e cooperanoc <con
rispettivi bilancieri (18) fulcrati attorno ad un
asse fisso (20) parallelo agli assi dei rulli moto-
rizzati {(10}.

3. Gruppo di trascinamento secondo la rivendica-
zione 2, caratterizzato dal fatto che detti biian-
¢ieri {18) sono collegati a rispettivi tiranti (22)

fra loro paralleli, fra i quali & interposta una
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traversa (22) scorrevole rispetto ai tiranti (22) e
fulcrata su un asse (26) intermedio fra i tiranti e
portato dalle estremitda di un attuatore a £fluido
{28), fra la traversa (24) e ciascuno di detti ti-
ranti {(22) essendo interposti mezzi elastici in
compressione (30).

4. Gruppe di trascinamento secondo la rivendica-
zione 2, caratterizzato dal fatto che detti mezzi
manipolateri (40, 42) comprendono una pinza (40)
atta ad afferrare un’estremita dell’alberoc (16) del
rullo (12), detta pinza {(40) essendo portata da un
braccio (42) girevole attorno ad un asse (43) pa-
rallelo agli assi dei rulli moteorizzati (10).

5. Gruppeo di trascinamentoc secondo la rivendica-
zione 4, caratterizzato dal fatto che detto dispo-
sitivo di cambio dei rulli pressori include un’'uni-
ta di sopporto (46) dei rulli 4di ricambio (1l2a,
12b) avente una sede (52) atta a ricevere il rullo
{12) rimosso dal gruppo di trascinamento (4).

6. Gruppo di trascinamento secondo la rivendica-
zione 5, caratterizzato dal fatto che detta unita
di sopporto (46) & mobile fra una posizione opera-
tiva ed una prima ed una seconda operativa, in cui
nella prima posizione operativa 1la suddetta sede

{(52) si trova attraverso la traiettoria compiuta

- 13 -



dal rullo (12) rimosso dal gruppo di trascinamento
(4) ¢ nella seconda posizione operativa uno dei
rulli di ricambio (12a) portato dall’unita di sop-
porto (46) si trova attraverso la traiettoria della
pinza (40}).

7. Gruppo di trascinamento secondo la rivendica-
zione 5, caratterizzato dal £fatto che detta unita
di sopporto (46) & portata da un carrelleo (48)
mobile parallelamente agli assi dei rulli mo-
torizzati (10) ed & scorrevole rispetto al carrello
{48) lungo una direzione ortogonale alla direzione

di traslazione del carrello (48).
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