
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202322732608.0

(22)申请日 2023.10.11

(73)专利权人 三维天工（北京）科技有限公司

地址 100071 北京市丰台区航丰路1号院2

号楼9层901

(72)发明人 王新浩　高立刚　

(74)专利代理机构 北京腾远知识产权代理事务

所(普通合伙) 11608

专利代理师 曹丽芳

(51)Int.Cl.

A23N 5/00(2006.01)

G05B 19/04(2006.01)

F04D 17/16(2006.01)

F04D 29/62(2006.01)

F04D 29/70(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种激光板栗划口机

(57)摘要

本实用新型公开了一种激光板栗划口机，包

括活动轮，活动轮顶部安装有机台，机台顶部安

装有风罩，风罩一侧安装有抽风机，风罩另一侧

搭接下料槽道，机台顶部安装承载组件，承载组

件一侧安装支撑架。通过承载组件、风罩和抽风

机配合，在进行板栗划口工作时，通过高精度工

业相机快速抓取图像信息并进行反馈，通过第一

电机驱动第一承载支架带动第二承载支架移动

到指定位置，通过第二电机驱动第二承载支架带

动蜂窝板移动到指定切割位置，通过档板对板栗

进行限位，通过蜂窝板上面的孔洞稳定待切割板

栗，然后通过激光切割机构按设定的判定条件进

行切割，风罩与机台支共同形成一个抽风腔室，

气流通过多孔的蜂窝板从上面吸入，通过抽风机

从一侧的吸尘孔排出。
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1.一种激光板栗划口机，包括活动轮(1)，其特征在于：所述活动轮(1)顶部安装有机台

(2)，所述机台(2)顶部安装有风罩(3)，所述风罩(3)一侧安装有抽风机(4)，所述风罩(3)另

一侧搭接有下料槽道(5)，所述机台(2)顶部安装有承载组件(6)，所述承载组件(6)一侧安

装有支撑架(7)，所述支撑架(7)顶部一侧安装有高精度工业相机(8)，所述支撑架(7)顶部

另一侧安装有激光切割机构(9)。

2.根据权利要求1所述的一种激光板栗划口机，其特征在于：所述承载组件(6)包括连

接杆(601)、第一承载支架(602)、第一电机(603)、第二承载支架(604)、第二电机(605)、蜂

窝板(606)和档板(607)，所述连接杆(601)顶部一侧安装有第一承载支架(602)，所述第一

承载支架(602)一端安装有第一电机(603)，所述第一承载支架(602)顶部安装有第二承载

支架(604)，所述第二承载支架(604)一端安装有第二电机(605)，所述第二承载支架(604)

顶部滑动连接蜂窝板(606)，所述蜂窝板(606)顶部固定连接档板(607)。

3.根据权利要求2所述的一种激光板栗划口机，其特征在于：所述第一承载支架(602)

的数量为两个，两个所述第一承载支架(602)的尺寸规格一致，两个所述第一承载支架

(602)分别位于连接杆(601)的左右两端，所述第二承载支架(604)的左右两端分别安装在

两个所述第一承载支架(602)上。

4.根据权利要求2所述的一种激光板栗划口机，其特征在于：所述第二电机(605)垂直

设置于第二承载支架(604)一端，所述蜂窝板(606)上开设有若干个限位孔，所述档板(607)

的数量为若干个，若干个所述档板(607)分别均等分布在蜂窝板(606)顶部。

5.根据权利要求1所述的一种激光板栗划口机，其特征在于：所述风罩(3)垂直设置于

机台(2)顶部，所述机台(2)顶面尺寸和风罩(3)外壁相匹配，所述风罩(3)前后两侧分别开

设有进料口和出料口，所述下料槽道(5)一端搭接在出料口一侧，所述风罩(3)另一侧开设

有吸尘孔，所述抽风机(4)固定安装在吸尘孔上。

6.根据权利要求2所述的一种激光板栗划口机，其特征在于：所述支撑架(7)垂直设置

于连接杆(601)顶部，所述激光切割机构(9)垂直设置于支撑架(7)顶部一侧，所述高精度工

业相机(8)位于靠近进料口一侧的支撑架(7)顶部。
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一种激光板栗划口机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及板栗加工技术领域，尤其涉及一种激光板栗划口机。

背景技术

[0002] 目前坚果类食品在深加工过程中存在的一定难题，首当其冲的就是其脱壳问题，

由于坚果类实物在其外层具有一坚硬的外壳，因此为了取出果肉，在脱壳前应需要在其外

表进行切割操作，以便于后续脱壳作业。

[0003] 现有的切割装置，需通过外置的辅助机构对待切割物进行摆放后，再通过固定位

置上的激光切割机构进行切割，其存在的问题有：激光切割机构无法移动，不便于在切割过

程中灵活的调整切割位置，同时，由于缺少排烟装置，容易对切割物和机器本身造成污染。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是为了解决现有技术中存在的现有的切割装置，需通过外置的

辅助机构对待切割物进行摆放后，再通过固定位置上的激光切割机构进行切割，其存在的

问题有：激光切割机构无法移动，不便于在切割过程中灵活的调整切割位置，同时，由于缺

少排烟装置，容易对切割物和机器本身造成污染的缺点，而提出的一种激光板栗划口机。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：

[0006] 一种激光板栗划口机，包括活动轮，活动轮顶部安装有机台，机台顶部安装有风

罩，风罩一侧安装有抽风机，风罩另一侧搭接有下料槽道，机台顶部安装有承载组件，承载

组件一侧安装有支撑架，支撑架顶部一侧安装有高精度工业相机，支撑架顶部另一侧安装

有激光切割机构。

[0007] 优选的，承载组件包括连接杆、第一承载支架、第一电机、第二承载支架、第二电

机、蜂窝板和档板，连接杆顶部一侧安装有第一承载支架，第一承载支架一端安装有第一电

机，第一承载支架顶部安装有第二承载支架，第二承载支架一端安装有第二电机，第二承载

支架顶部滑动连接蜂窝板，蜂窝板顶部固定连接档板。

[0008] 优选的，第一承载支架的数量为两个，两个第一承载支架的尺寸规格一致，两个第

一承载支架分别位于连接杆的左右两端，第二承载支架的左右两端分别安装在两个第一承

载支架上。

[0009] 优选的，第二电机垂直设置于第二承载支架一端，蜂窝板上开设有若干个限位孔，

档板的数量为若干个，若干个档板分别均等分布在蜂窝板顶部。

[0010] 优选的，风罩垂直设置于机台顶部，机台顶面尺寸和风罩外壁相匹配，风罩前后两

侧分别开设有进料口和出料口，下料槽道一端搭接在出料口一侧，风罩另一侧开设有吸尘

孔，抽风机固定安装在吸尘孔上。

[0011] 优选的，支撑架垂直设置于连接杆顶部，激光切割机构垂直设置于支撑架顶部一

侧，高精度工业相机位于靠近进料口一侧的支撑架顶部。

[0012] 本实用新型具有以下有益效果：
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[0013] 本实用新型通过承载组件、风罩和抽风机配合，在进行板栗划口工作时，通过高精

度工业相机快速抓取图像信息并进行反馈，通过机器视觉精准定位，准确无误地锁定板栗

形貌及位置，通过第一电机驱动第一承载支架带动第二承载支架移动到指定位置，通过第

二电机驱动第二承载支架带动蜂窝板移动到指定切割位置，通过档板对板栗进行限位，通

过蜂窝板上面的孔洞稳定待切割板栗，然后通过激光切割机构按设定的判定条件进行切

割，同时可以通过蜂窝板上面的孔洞通风排烟，风罩与机台支共同形成一个抽风腔室，气流

通过多孔的蜂窝板从上面吸入，通过抽风机从一侧的吸尘孔排出，以增强切割过程中的环

境舒适性，保障了操作人员的工作环境，在不降低切割效率的情况下，减少了传送机构，从

而控制了成本；通过承载组件、风罩和抽风机配合，采用激光束进行划口，具有快速、准确的

特点，可以实现快速的划口作业，提高生产效率，可以实现高精度的板栗划口，激光划口机

可以根据预设的参数进行精确控制，确保划口的位置、深度和形状都符合要求，保证板栗的

质量和美观度，通过激光束进行划口，无需直接与板栗接触，可以避免传统机械划口中可能

产生的破坏或损伤，保持板栗的完整性和质量，减少人工干预和提高生产效率。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型提出的一种激光板栗划口机的整体结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型提出的一种激光板栗划口机的激光切割机构结构示意图；

[0016] 图3为本实用新型提出的一种激光板栗划口机的承载组件结构示意图；

[0017] 图4为本实用新型提出的一种激光板栗划口机的剖视结构示意图。

[0018] 图中：1、活动轮；2、机台；3、风罩；4、抽风机；5、下料槽道；6、承载组件；601、连接

杆；602、第一承载支架；603、第一电机；604、第二承载支架；605、第二电机；606、蜂窝板；

607、档板；7、支撑架；8、高精度工业相机；9、激光切割机构。

具体实施方式

[0019] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。

[0020] 参照图1‑4，一种激光板栗划口机，包括活动轮1，活动轮1顶部安装有机台2，机台2

顶部安装有风罩3，风罩3一侧安装有抽风机4，风罩3另一侧搭接有下料槽道5，风罩3垂直设

置于机台2顶部，机台2顶面尺寸和风罩3外壁相匹配，风罩3前后两侧分别开设有进料口和

出料口，下料槽道5一端搭接在出料口一侧，风罩3另一侧开设有吸尘孔，抽风机4固定安装

在吸尘孔上，机台2顶部安装有承载组件6，承载组件6包括连接杆601、第一承载支架602、第

一电机603、第二承载支架604、第二电机605、蜂窝板606和档板607，连接杆601顶部一侧安

装有第一承载支架602，第一承载支架602一端安装有第一电机603，第一承载支架602顶部

安装有第二承载支架604，第二承载支架604一端安装有第二电机605，第二承载支架604顶

部滑动连接蜂窝板606，蜂窝板606顶部固定连接档板607，第一承载支架602的数量为两个，

两个第一承载支架602的尺寸规格一致，两个第一承载支架602分别位于连接杆601的左右

两端，第二承载支架604的左右两端分别安装在两个第一承载支架602上，第二电机605垂直

设置于第二承载支架604一端，蜂窝板606上开设有若干个限位孔，档板607的数量为若干
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个，若干个档板607分别均等分布在蜂窝板606顶部，通过承载组件6、风罩3和抽风机4配合，

在进行板栗划口工作时，通过高精度工业相机8快速抓取图像信息并进行反馈，通过机器视

觉精准定位，准确无误地锁定板栗形貌及位置，通过第一电机603驱动第一承载支架602带

动第二承载支架604移动到指定位置，通过第二电机605驱动第二承载支架604带动蜂窝板

606移动到指定切割位置，通过档板607对板栗进行限位，通过蜂窝板606上面的孔洞稳定待

切割板栗，然后通过激光切割机构9按设定的判定条件进行切割，同时可以通过蜂窝板606

上面的孔洞通风排烟，风罩3与机台2支共同形成一个抽风腔室，气流通过多孔的蜂窝板606

从上面吸入，通过抽风机4从一侧的吸尘孔排出，以增强切割过程中的环境舒适性，保障了

操作人员的工作环境，在不降低切割效率的情况下，减少了传送机构，从而控制了成本；通

过承载组件6、风罩3和抽风机4配合，采用激光束进行划口，具有快速、准确的特点，可以实

现快速的划口作业，提高生产效率，可以实现高精度的板栗划口，激光划口机可以根据预设

的参数进行精确控制，确保划口的位置、深度和形状都符合要求，保证板栗的质量和美观

度，通过激光束进行划口，无需直接与板栗接触，可以避免传统机械划口中可能产生的破坏

或损伤，保持板栗的完整性和质量，减少人工干预和提高生产效率，划口完成后，通过蜂窝

板606自带的倾斜角度，当第二电机605驱动第二承载支架604带动蜂窝板606移动到出料位

置后，划口完成的板栗滑落到下料槽道5上，自滑动无需动力即可完成卸料，承载组件6一侧

安装有支撑架7，支撑架7顶部一侧安装有高精度工业相机8，支撑架7顶部另一侧安装有激

光切割机构9，支撑架7垂直设置于连接杆601顶部，激光切割机构9垂直设置于支撑架7顶部

一侧，激光切割机构9通过光纤激光器产生高能量、高密度的激光束，通过光传输系统将激

光束从激光源传输到切割头对物品进行切割，高精度工业相机8位于靠近进料口一侧的支

撑架7顶部，高精度工业相机8是一种用于工业领域的相机设备，具有高分辨率、高灵敏度和

高精度的特点。

[0021] 本实用新型的使用方法和优点：该种一种激光板栗划口机在使用时，工作过程如

下：

[0022] 如图1、图2、图3和图4所示，在使用本装置时，首先对本装置中的用电设备进行外

接电源，将此种装置放置到指定工作位置，通过承载组件6、风罩3和抽风机4配合，在进行板

栗划口工作时，通过高精度工业相机8快速抓取图像信息并进行反馈，通过机器视觉精准定

位，准确无误地锁定板栗形貌及位置，通过第一电机603驱动第一承载支架602带动第二承

载支架604移动到指定位置，通过第二电机605驱动第二承载支架604带动蜂窝板606移动到

指定切割位置，通过档板607对板栗进行限位，通过蜂窝板606上面的孔洞稳定待切割板栗，

然后通过激光切割机构9按设定的判定条件进行切割，同时可以通过蜂窝板606上面的孔洞

通风排烟，风罩3与机台2支共同形成一个抽风腔室，气流通过多孔的蜂窝板606从上面吸

入，通过抽风机4从一侧的吸尘孔排出，以增强切割过程中的环境舒适性，保障了操作人员

的工作环境，在不降低切割效率的情况下，减少了传送机构，从而控制了成本；通过承载组

件6、风罩3和抽风机4配合，采用激光束进行划口，具有快速、准确的特点，可以实现快速的

划口作业，提高生产效率，可以实现高精度的板栗划口，激光划口机可以根据预设的参数进

行精确控制，确保划口的位置、深度和形状都符合要求，保证板栗的质量和美观度，通过激

光束进行划口，无需直接与板栗接触，可以避免传统机械划口中可能产生的破坏或损伤，保

持板栗的完整性和质量，减少人工干预和提高生产效率，划口完成后，通过蜂窝板606自带
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的倾斜角度，当第二电机605驱动第二承载支架604带动蜂窝板606移动到出料位置后，划口

完成的板栗滑落到下料槽道5上，自滑动无需动力即可完成卸料。

[0023] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，根据本实用

新型的技术方案及其实用新型构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本实用新型的保护范

围之内。
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图2

图3
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图4
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