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Przedmiotem wynalazku jest spos6b przerdbki
wéd Sciekowych, zwlaszeza z urzadzen do wzbo-
gacania wegla, przez odparowanie tych wod.

Znane_sa sposoby chemiczne, fizyko-chemiczne
1 biologiczne oczyszczania i przerébki wod scie-

kowych. Na przyklad zawiesiny w wodach S$cie-
kowych, uwalnia sie od substancji rozpuszezo-
nych przez adsorbcje, przez odwirowanie i fil-
trowanie, reakcje wytragcania, utlenianie i wy-
mywanie rozpuszezalnikamd, Prébowano réw-
miez ,spala¢ wody éciekowe albo odparowy-

‘waé¢ je z dodatkiem lub bez dedatku chemi-

kali6w. Wszystkie takie sposoby posiadajg pew-
ne wady, mp. przy spalaniu i odparowywanmiu
wo6d Sciekowych, traci sie cemme substancje lot-
ne zawarte w wodzie, ktére dostaja sie do waéd
craz. atmosfery i zamieczyszczaja je. Po . doda-
niu alkaliéw, ktére wystarcza do zobojetnienia
Ghecnych w Sciekach fenoli i kwaséw ttuszczo-
wych, wprawdzie gléwna ilo§é tych substancji
pozostaje zawarta w zpomosttaloém destylacyjne]j
w postaci soli alkalicznych, jednak pewna ilosé
tych substancji przechodzi z oparami i daje

zamieczyszezony kondensat. Z tego powodu lotne
substancje wydcbywa sie z opar6w przez prze-
mywanie rch substancjami reagujgcymi alkalicz-
nie, v ‘

Przy odparowywaniu wéd wytlewnych okazato
sie mieekoncmiczne wigzanie fenoli i kwaséw
ttuszezowych w- pozostalosci destylacyjnej za
pomocyg alkali6w, a wige lugiem sodowym albo
potasowym, ze wzgledu na zapotrzebowanie du-
zych iloSci stosunkowo drogich alkaliéw, Jezeli
stosuje sie tlenek lub wodorotlenek wapniowy
albo tlenek lub wodorotlenek magnezowy, Wow-
czas dochodzi latwo, zwlaszcza przy. Sciekach
i przy wysokich zawantoSciach kwaséw thusz-
czowych, do przywierania soli wapniowych lub
magnezocwych do rur grzejnych, a w zwigzku
7 tym do zlej wydajnosci przy odparowywandu.

Oprécz tego przy dodatku tlenkéw lub wodo~
rotlenkéw alkalicznych albo ziem alkaliczmyeh,
moze nastapi¢ kwaéna reakeja w ostatnich stop-
niach wielostopniowych stacji wylpamych{ co
prowadzi do korozji w przestrzeni parowej



‘i w czefciach aparatury stykajacej sie z powsta-
jacymi kondensatami, ‘

Stwiendzono, ze wymienione wady nie wyste-
puja, jezeli przy odparowywaniu doda sie do
Sciek6w amoniakw, zamiast iugu sodowego albo
potasowego lub wodorotlenkéw ziem alkallicz-
nych. Amoniak mozna wyeliminowaé z konden-
satéw otrzymanych przy odparowaniu i czescio-
wo odprowadzaé¢ z powrotem do poszczegblnych
stopni odparowywania. W wyparce, doprowa-
dzony z powrotem ~amoniak cofa dysocjacje sol
amonowych wyzszych fenoli oraz kwaséw tlusz-
czowych i z tego powodu gltéwna czeéé soli amo-
mnowych wyzszych fenoli i kwaséw ttuszezowych
pozostaje W pozostalosai z odparowywania. Po-
mniewaz opary w kazdym siopniu odparowywania
zawierajga dostateczng ilo§é amoniaku, mie za-
chodzi niebezpieczeristwo korozji

Jest wprawdzie znane, Ze przy odpedzamiu
fenoli z wod wytlewnych za pomocg pary obie-
gowej, utrzymuje si¢ w obiegu parowym pewng
zawarto§é. amoniaku, azeby zasadniczo odpedzié
1ylko femnole. Nie (est takze nowoscia, azeby
podczas odpedzamia fenoli pracowaé w obec-
noéci madmiaru amoniaku i pod zwigkszonym
~ ciSnieniem, przez co zostaje dalej w korzystny
spos6b cofnieta hydroliza kwagnych zwigzkéw
onganicznych innego lI‘OdZ&L]lu

W przeciwienistwie do tego, wbrew ocmdkmwa.-
niu stwierdzono, Ze moéma cofngé hydrolize
soli amonowych kwaséw tluszczowych i wyz-
szych fenoli, jezeli odparowywanie wody wyt-
lewnej przeprowadzi sie stopniowo w prézni.
Pmzy tymm odparowywaniu stezenie soli amonc-
wych kwaséw tluszezowych i wyzszych fenoii
rie jest stale, jak o ma miejsce przy odpedza-
niu za pomocy pary obiegowej, lecz przy prawie
cafkowitym odparowaniu wody, dochodzi pra-
wie do dwudziestokrotnego stezemia  soli
amonowych. Mimo 1o udaje sie zatrzymaé w kon-
centracie niepozagdane w oparach kwasy tluszczo-
we i wyzsze fenole, z lk*tonrego mozna je pézmej
otrzymadé.

Stwierdzono poza tym, ze w mypadku prze-
rébki woéd zawierajgcych bardzo duze - ilo$ci
kwas6w tluszczowych i tylko malo amoniakn,
dodanie mieszaniny tlenkéw albo wodorotlen-
ké6w wapniowego. lub magnezowdgo z amonia-
-kiem, prowadzi do korzystnych wynikéw. Do-
datek tlenku wapniowego Ilub magnezowego
_mozna przy tym zredukowaé do potowy i mawet
do jednej czwartej ilo$ci potrzebnej do zwigza-

nia kwaséw tluszczowych, a zawanto$é amonia-
ku utrzymuje sie¢ w poszczegdlnych stopmiach
cdparowywania ma takim poziomie, ze wartosé
pH pozostalosci z odparowywania nie jest miz-
sza niz 8. Nie wystepuje przy tym przywieran.e
soli ma murach do odparowywania. '

Jako. pozostalo§é z odparowywsmia otrzymuge
sie przy tym sposcbie mieszanine soli wapmio-
wych lub magnezowych i amonowych, ktéra _
w temperaturach wyzszych jest ciekla, a w miz-
szych zestala si¢ ma paste.

Stwierdzono, ze do dalszej przerdbki pozosta-

- dodci mp. do rozkladu cieplnego, ktéra powinna

znajdowaé sie w mozliwie stalej postaci i za-
wieraé¢ kwasy tluszczowe w postaci scli wap-
niowych lub magnezowych, mozna dodawac
wapno w postaci tlenku, wodorotlenku albo we-
glanu wapniowego iub tez tlenku, wodomotlen-
ku albo weglanu magnezowego. Otrzymuje sig
przez. to krucha, wilgotng mase, ktora bez dal-
szego suszenia mozna mp. doprowadzié do pieca
obrotoivego. Poniewaz przy tym termiczmym
rozkladzie, wapni albo magnez otrzymuje sie
na koficu w postaci weglanu, mozna ten weglan
w cbiegu kolowym znowu dodaé do .S$wieze]
pozostalodci wapniowo- (lub magnezowo) amo-
mjakalnej, uzyskanej przy odparowywaniu.

Przyktad: 1 m® wody wytlewnej po wstep-
nym oczyszczeniu 'w znany sposéb wprowadza
sie do itrzystopniowej wyparki prégniowej. Z opa~
6w z trzech korpuséw wyparnych otrzymuje
sie fenole lotne z parg przez wymywanie w po-
szczegblnych wiezach pluczacych, za [pomoca
15%-wego dtugu sodowego. Opary z obu pierw-

. szych stcpni sluzg mnastepnie do ogrzania na-

stepnego stopnia odparowywania i skraplajg sie
prrzy tym, a opary z trzeciego stopnia — skrapla
cie w chlodnicy. Z mieszaniny trzech konden-
satow (950 kg) oddestylowuje sie w kolumnie
amoniak, ktéry zmowu dodaje sie do poszczegbl- .
rych stopni odparowywania w takiej iloSci zeby
warto§é pH odchodzacej pozostalo$ci mie byla
nizsza od 8. Dzieki doprowadzeniu amoniaku do

- oparéw, przechodza praktycznie biorac tylko fe-

nole lotne z para, przy czym te opary nie dzia-

_dajg korozyjnie, a wyzsze fenole i kwasy tlusz-

czowe pozostaja w pozostalo$ci z odnpau'owama
(ckoto 50 kg), z ktérej mozma je otrzymad.
Skropliny otrzymywane z kolumny do odpe-
dzania amoniaku s3 bezbarwne i bez: zapachu
oraz zawierajg tylko. $lady su‘bstauncjl omgamcz-
nych. . L o L oo
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Zastrzezemnia patentowe

1. Sposéb przerobki wod $Sciekowych, zwlaszeza

pochodzacych z urzadzen do wzbogacania we-

gla przez odparowywanie tych woéd, znamien- -
ny tym, ze odparcowywanie wody przeprowa-

dza sie stopniowo w prézni z dodatkiem
amoniaku. -

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
amoniak uwolniony z kcndensatu clrzymywa-
nego z opardéw, doprowadza si¢ z powrotem
do poszezegdlnych stopni cdparowywania.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1. znamienny tym, ze

do wéd $ciekowych ¢ wysokiej zawamtos$ci
kwaséw tluszczowych i o matej zawartosci
amoniaku, wprowadza si¢ dodatkowo tlenek

‘1697. RSW ,,Prasa“, Kielce.

lub wodorotlenek wapniowy salbo tlenek lub
woedorctlenek magnezowy.

. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze

clrzymywang z odparowywania pozostalo$é
zadaje sie, w celu dalszej przerdbki, tlen-
kiem, wodorctlenkiem albo weglanem wap-
niowym lub tlenkiem, wodorotlenkiem albo
weglanem magnezowym, w ilosci réwnowa-
zmej zawarto$ci amonizku,
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