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(57) Abstract : The invention relates to a fuse-holder
connector for motor vehicles. The invention prevents an er-
roneous insertion of the contact tongues (17) of the fuses
(19) via the front face (13) of said connector, by limiting the
dimensions of the space around the opening via which the
fuses (19) must be coupled to the contacts (5). To this end,
secondary locking means (9) are introduced via the rear of
the connector.

(57) Abrégé : L'invention concerne un connecteur porte-fi-
sibles pour véhicules automobiles. Grace a l'invention on
évite une mauvaise insertion des languettes de contact (17)
de tusibles (19), par la face avant (13) de ce connecteur, en
limitant les dimensions de l'espace autour de l'ouverture a
travers laquelle les fusibles (19) doivent étre accouplés aux
contacts (5). A cette fin, on utilise des moyens de ver-
rouillage secondaire (9) introduits par l'arriere du connec-
teur.
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Connecteur porte-fusibles pour véhicules automobiles et procédé de

montage de ce connecteur.

[001] L'invention concerne le domaine des connecteurs porte-fusibles pour
véhicules automobiles.

[002] Les fusibles utilisés dans les véhicules automobiles comportent frequemment,
chacun individuellement, un corps isolant et a chacune des extrémités de ce corps
isolant, une languette de contact conductrice. Les languettes de contact s’étendent
essentiellement perpendiculairement au corps, I'ensemble des languettes de contact
et du corps conférant au fusible essentiellement une forme de U.

[003] De tels fusibles sont connectés a des faisceaux électriques du véhicule par
I'intermédiaire d'un connecteur porte-fusibles. Un connecteur porte-fusible comporte
donc, pour chaque fusible qu’il regoit, deux contacts femelles chacun respectivement
adapté pour étre électriqguement accouplé a une languette de contacts d’un fusible.
[004] Un probleme fréquemment rencontre, si le fusible n'est pas précisément et
correctement orienté lors de son insertion sur un connecteur porte-fusibles, réside
dans le fait qu'une languette de contact de fusible peut s'inserer entre le boitier du
connecteur et le contact femelle qui devrait le recevoir.

[005] Un but de l'invention est de réduire le risque de rencontrer ce type de
probléme.

[0086] Ce but est au moins en partie atteint en limitant la taille de I'espace laissé
(pour des raisons de moulage de linguets par exemple) autour des contacts auxquels
doivent étre accouplés les languettes de contact des fusibles. A cette fin, on prévoit
un connecteur porte-fusible pour véhicules automobiles comprenant un boitier porte-
contacts. Ce boitier comporte au moins une cavité destinée a loger un contact. Cette
cavité s’étend entre une ouverture avant et une ouverture arriére, dans une direction
d’insertion du contact essentiellement perpendiculaire a I'ouverture avant, le contact y
etant inséré par l'ouverture arriere. Le contact s’étend également essentiellement
longitudinalement parallélement a la direction d’insertion entre une extrémité avant
d’accouplement (une cage par exemple) et une extrémité arriére de liaison a un cable
(une zone de sertissage ou de soudure par exemple). Lors d’'une traction sur le cable

auquel il est soudé ou serti et/ou lors de I'accouplement de ce contact avec une
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languette de contact d’un fusible, le contact subit une action tendant a le faire sortir
de sa cavité par I'ouverture arriére. Pour retenir le contact dans sa cavité aprés qu'il y
ait été inséré, au cas ou une telle action serait exercée sur le contact, on prévoit
également des moyens de verrouillage primaire venus de matiére avec le boitier. Un
tel moyen de verrouillage primaire est par exemple formé d'un linguet s’étendant
entre une jonction au boitier et une extrémité libre. Les moyens de verrouillage
primaire sont aussi avantageusement flexibles pour permettre l'introduction du
contact dans la cavité et un retour élastique sur une butée du contact.

[007] Pour renforcer cette fonction de verrouillage primaire, qui pourrait manquer
de robustesse du fait de sa flexibilité, on prévoit aussi des moyens de verrouillage
secondaire. Afin de bloquer efficacement les moyens de verrouillage primaire en les
maintenant en prise avec le contact, on insére des moyens de verrouillage
secondaire, au moins en partie entre le boitier et les moyens de verrouillage primaire.
Autrement dit, si un fusible est accouplé au connecteur, ses languettes de contact
sont insérées et accouplées avec au moins deux contacts chacun respectivement
logé dans une cavité. Chaque contact a deux lames élastiques électriquement
conductrices entre lesquelles est insérée une languette de contact du fusible. Un
linguet venu de matiere avec le boitier est donc placé, par rapport au contact adjacent,
derriere chaque lame élastique et les moyens de verrouillage secondaire sont places,
par rapport au contact, derriere chaque linguet.

[008] Ainsi, si une action est exercée sur le contact tendant a faire sortir le contact
de sa cavite, par I'ouverture arriere, les moyens de verrouillage primaire rigidifiés par
les moyens de verrouillage secondaire préviennent I'extraction du contact.

[009] Pour réaliser plus facilement le moulage d'un connecteur ayant les
fonctionnalités indiquées ci-dessus, tout en réduisant le risque qu’une languette de
contact de fusible soit introduite entre le contact et le boitier, on prévoit que les
moyens de verrouillage secondaire s’étendent essentiellement dans la direction
d’insertion, entre un support placé sur le boitier essentiellement derriére la cavité, et
une extrémité libre située essentiellement au niveau de 'ouverture avant de la cavité.
L’espace adjacent a I'ouverture avant, qui pourrait donc étre laissé a cété du contact
au niveau de cette ouverture avant, est ainsi au moins en partie obturé par les

moyens de verrouillage secondaires. En outre, pour ne pas géner I'approche et
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I'accouplement du fusible sur le porte-fusibles, les moyens de verrouillage secondaire
sont introduits par I'arriére du boitier.

oo10]  Afin de fermer encore davantage I'espace adjacent a I'ouverture avant, on
peut prévoir des moyens de verrouillage secondaire comportant, au niveau de leur
extrémité libre, un rebord venant au moins en partie en recouvrement de I'extrémité
libre des moyens de verrouillage primaire.

0o11]  Pour faciliter leur mise en place, on peut également prévoir que les moyens
de verrouillage secondaire soient insérés derriére les moyens de verrouillage primaire,
par rapport au contact verrouillé par les moyens de verrouillage primaire, par un
déplacement du support essentiellement perpendiculaire a la direction d’insertion de
ce contact dans sa cavité.

0o12] On peut également prévoir plusieurs types de contacts dans un méme
connecteur porte-fusibles. Ainsi, celui-ci peut par exemple comprendre au moins un
contact retenu dans une cavité par un linguet venu de matiere avec le boitier, comme
expliqué ci-dessus, et un autre contact retenu dans une autre cavité par une lance
venue de matiére avec le contact. La structure des moyens de verrouillage
secondaire présentés ci-dessus, reste compatible avec ces deux types de contacts,
méme si dans le cas des contacts a lance, cette structure ne présente pas la fonction
correspondant au verrouillage secondaire. La structure reste néanmoins utile dans ce
cas pour prévenir I'introduction accidentelle de la languette d’'un contact de fusible a
c6té du contact femelle correspondant.

[0013] Selon un autre aspect, l'invention est un procédé de montage d'un
connecteur porte-fusibles tel que celui défini ci-dessus. Ce procédé comporte alors

- la fourniture d’un boitier porte-contacts, comportant au moins une cavité s'étendant
entre une ouverture avant et une ouverture arrieére, dans une direction d’'insertion
essentiellement perpendiculaire a I'ouverture avant,

- la fourniture d’au moins un contact, s’étendant essentiellement longitudinalement
entre une extrémité avant d’accouplement et une extrémité arriere de liaison a un
cable,

- 'insertion, dans la direction d’insertion, du contact dans la cavité en introduisant en

premier I'extrémité avant d’accouplement par I'ouverture arriére,
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- le verrouillage du contact dans la cavité par des moyens de verrouillage primaire
venus de matiere avec le boitier, aprés que celui-ci ait été completement inséré dans
la cavité, et
- le blocage des moyens de verrouillage primaire, par des moyens de verrouillage
secondaire s'insérant au moins en partie entre le boitier et les moyens de verrouillage
primaire et maintenant les moyens de verrouillage primaire en prise avec le contact si
une action est exercée sur le contact tendant a faire sortir le contact de sa cavite, par
I'ouverture arriére.
0014] On prévoit également d’insérer les moyens de verrouillage secondaire au
moins en partie entre le boitier et les moyens de verrouillage primaire du cété du
boitier correspondant a I'ouverture arriere de la cavité et de venir obturer en partie un
espace adjacent a l'ouverture avant de la cavité avec une portion des moyens de
verrouillage secondaire.
[0o15]  Si les moyens de verrouillage secondaire comprennent un support, il est
possible, d'un méme mouvement, de faire coulisser le support pour a la fois bloquer
les moyens de verrouillage primaire avec les moyens de verrouillage secondaire et
ramener une portion des moyens de verrouillage secondaire dans I'espace adjacent a
I'ouverture avant de la cavité. Plus particulierement, si le contact fourni est un contact
femelle ayant une fente pour recevoir une languette de contact d’un fusible, on fait
coulisser le support perpendiculairement a la direction d’insertion du contact et
parallelement a la direction longitudinale de la fente.
[0o16] D’autres caractéristiques et avantages de I'invention apparaitront a la lecture
de la description détaillée et des dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 représente schématiquement en perspective un exemple de mode
de réalisation d'un connecteur porte-fusibles selon I'invention ;

- la figure 2 représente schématiqguement en perspective, de maniére éclatée
le connecteur de la figure 1, avec un fusible destiné a y étre accouplé ;

- la figure 3 représente schématiquement en coupe une cavité du connecteur
des figures 1 et 2, ainsi que I'espace de part et d’autre de cette cavité ;

- les figures 4A et 4B correspondent a des vues schématiques en élévation,
partielles de la face avant du connecteur des figures 1 et 2, avec un contact placé

dans une cavité de ce connecteur, et destiné a recevoir une languette de contact d’'un
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fusible, avec les moyens de verrouillage secondaire respectivement en position
ouverte et fermée ; et

- la figure 5 représente schématiquement, en perspective un fusible mal orienté
mais dont les languettes de contact ne peuvent étre introduites a coté des contacts.
[0017]  Sur ces figures, les mémes références sont utilisées pour désigner des
éléments identiques ou similaires.
0o18] L’invention est illustrée dans la suite a l'aide d'un exemple de mode de
réalisation particulier d'un connecteur porte-fusibles 1.
o19] Ce mode de réalisation est représenté sur les figures 1 et 2. Il comporte un
boitier 3, des contacts femelles 5, une barre omnibus 7 (aussi appelée busbar) et des
moyens de verrouillage secondaire 9. Dans le cas présent, les moyens de
verrouillage secondaire correspondent aussi a un dispositif pour s’assurer de la
position des contacts (aussi appelés selon la terminologie anglo-saxonne « Terminal
Position Assurance », soit I'acronyme TPA ou « Primary Lock Retention », soit
I'acronyme PLR).
[0020] Le boitier 3 est constitué d’'un matériau électriquement isolant. Il accommode
les moyens de verrouillage secondaire 9 également constitués d'un matériau
électriguement isolant, ainsi que les contacts femelles 5 et la barre omnibus 7 qui
sont eux électriguement conducteurs. Il comporte essentiellement une paroi latérale
11 entourant une face avant 13 de laquelle elle dépasse. La face avant 13 comporte
des ouvertures avant 15 adaptées pour recevoir des languettes de contact 17 de
fusibles 19. Sur cette face avant 13 sont ménagés des murets 21 pour guider la mise
en place et I'accouplement des fusibles 19 avec des contacts femelles 5 logés dans
des cavités 23 du boitier 3 et exposés a travers les ouvertures avant 15 (voir
egalement la figure 3).
0021] Revenant a la figure 2, on constate que les moyens de verrouillage
secondaire 9, les contacts femelles 5 et la barre omnibus 7 sont introduits dans le
boitier par sa face arriére 25, essentiellement paralléle et opposée a la face avant 15.
[0022] Chaque contact femelle 5 s’étend longitudinalement entre une extrémité
arriere 27 comportant une zone de sertissage pour connecter électriquement ce

contact femelle 5 a un cable (non-représente), et une extrémité avant 29 comportant
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une cage 51 adaptée pour recevoir une languette de contact 17 d’'un fusible 19 et
établir un contact électrique avec celle-ci.

[0023] Comme représenté sur la figure 3, chaque contact femelle 5 est logé dans
une cavité 23 du boitier 3. Chaque cavité 23 s’étend entre une ouverture avant 15
débouchant sur la face avant 13 et une ouverture arriere 31 par laquelle le contact 5
est introduit dans la cavité 23. Une fois logé dans une cavité 23, un contact 5 s’étend
donc essentiellement longitudinalement parallélement a une direction d’insertion Di,
perpendiculaire aux faces avant 13 et arriére 31 de la cavité 23.

[0024] Les moyens de verrouillage secondaire 9 comprennent des pattes 33 venues
de matiere avec un support 35 (voir la figure 2). Lorsque les pattes 33 sont logées,
avec leur support 35, dans le boitier 3, elles s'étendent essentiellement parallélement
a la direction d’insertion Di, entre ce support 35 et une extrémité libre 37. Le support
35 est alors placé dans le boitier 3 essentiellement derriere la face arriere 25 des
cavités 23 des contacts femelles 5, tandis que I'extrémité libre 37 des moyens de
verrouillage secondaire 9 arrive essentiellement au niveau de I'ouverture avant 15 de
la cavité 23 (voir figure 3).

[0025] Le connecteur porte-fusible 1 comporte aussi des moyens de verrouillage
primaire 39. Ceux-ci comportent pour chaque cavité 23, deux linguets 41 venus de
matiere avec le boitier 3. De maniere connue, ils s’étendent entre une jonction 43 les
liant de maniére élastique au boitier 3 et une extrémité libre 45. lls comportent chacun
un épaulement 47 adapté pour coopérer avec une butée 49 du contact 5, empéchant
ainsi le contact 5 de ressortir par I'ouverture arriere 31 de la cavité 23 dans laquelle il
a éteé insere.

[0026] Les pattes 33 des moyens de verrouillage secondaire 9 viennent alors se
placer derriere les linguets 41. Ainsi, lorsqu’une languette de contact 17 d’'un fusible
19 est insérée dans la cage 51 d'un contact 5, entre deux lames élastiques 53
conductrices, les linguets 41 situés de part et d'autre des lames élastiques 53,
derrieére celles-ci par rapport a la languette de contact 17, maintiennent la cage 51 en
place dans sa cavité 23 et I'empéchent de reculer. Les pattes 33 des moyens de
verrouillage secondaire 9 placées, par rapport a la languette de contact 17, derriere
chaque linguet 41 permettent de renforcer ce verrouillage.
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00271 En outre, les moyens de verrouillage secondaire 9 comportent, au niveau de
leur extrémité libre 37, un rebord 55 venant au moins en partie en recouvrement de
I'extrémité libre 45 des moyens de verrouillage primaire 39.

[0028] Les figures 4A et 4B illustrent la mise en place des moyens de verrouillage
secondaire 9 derriére les moyens de verrouillage primaire 39. Apres I'introduction des
moyens de verrouillage secondaire 9 avec le support 35, les pattes 33 sont dans la
position illustrée par la figure 4A. Dans cette position, les moyens de verrouillage
secondaire 9 sont en position déverrouillée, et les pattes 33 des moyens de
verrouillage secondaire 9 ne bloquent pas, ou du moins pas complétement, les
linguets 41. Les linguets 41 peuvent donc s’escamoter pour laisser passer le contact
5 lors de son insertion dans la cavité 23. Une fois, le contact 5 en place dans la cavité
23, les linguets 41 situés de part et d'autre de ce contact 5 reviennent élastiguement
en position de repos dans laquelle I'épaulement 47 coopére avec la butée 49. A ce
stade, un espace 56 demeure donc derriere chaque linguet 41 dans lequel pourrait
étre accidentellement insérée une languette de contact 17 d’un fusible 19.

0029] Les moyens de verrouillage secondaire 9 sont mobiles entre la position
déverrouillée et une position verrouillée (et réciproquement). Le support 35 est donc
ensuite déplacé essentiellement perpendiculairement a la direction d’insertion Di du
contact 5 dans sa cavité 13 et parallelement a I'orientation longitudinale de la fente 57
menageée entre les lames élastiques 53 pour I'introduction d’une languette de contact
17.

00o30] Comme illustré sur la figure 4B, aprés de déplacement du support 53, les
moyens de verrouillage secondaire 9 sont en position verrouillée et les rebords 55
respectifs des moyens de verrouillage secondaire 9 viennent en partie en
recouvrement des extrémités libres 45 des moyens de verrouillage primaire 39 et
obturent complétement I'espace 56 derriére chaque linguet 41. Dans ce déplacement
également, une portion plus épaisse des pattes 33 vient se placer derriere les
linguets 41 pour les bloquer (voir figure 3).

0031] Comme représenté sur la figure 5, dans cette position verrouillée des moyens
de verrouillage secondaire 9, les languettes de contact 17 du fusible 19 méme mal
orientées ne peuvent s’insérer accidentellement a cété des contacts 5. En effet, les

languettes de contact 17 d’'un méme fusible sont essentiellement dans un méme plan,
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les fentes destinées a recevoir ces deux languettes sont alignées, et comme indiqué
plus haut, les fusibles sont déja prépositionnés et guidés par les murets 21, les
languettes de contact 17 ne peuvent donc pas prendre n’'importe quelle orientation

et/ou inclinaison par rapport au contact 5.
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REVENDICATIONS

. Connecteur porte-fusibles pour véhicules automobiles comprenant

un boitier porte-contacts (3), comportant au moins une cavité (23) s’étendant
entre une ouverture avant (15) et une ouverture arriére (31), dans une direction
d’insertion (Di) essentiellement perpendiculaire a I'ouverture avant (15),

un contact (5) logé dans la cavité (23), aprés insertion par I'ouverture arriere
(31) et s’étendant essentiellement longitudinalement parallélement a la
direction d’insertion (Di),

des moyens de verrouillage primaire (39) venus de matiére avec le boitier (3),
retenant le contact (5) dans la cavité (23), aprés que celui-ci ait été insére dans
la cavité (23) par l'ouverture arriére (31), si une action est exercée sur le
contact (5) tendant a faire sortir le contact de sa cavité (23), par 'ouverture
arriére (31), et

des moyens de verrouillage secondaire (9) s'insérant au moins en partie entre
le boitier (3) et les moyens de verrouillage primaire (39) et maintenant les
moyens de verrouillage primaire (39) en prise avec le contact (5) si une action
est exercee sur le contact (5) tendant a faire sortir le contact (5) de sa cavité
(23), par l'ouverture arriére (31),

caractérisé par le fait que les moyens de verrouillage secondaire (39)
comportent des pattes (33) s’étendent essentiellement dans la direction
d’'insertion (Di) entre un support (35) placé sur le boitier (3) essentiellement
derriére la cavité (23), et une extremité libre (37) située essentiellement au

niveau de I'ouverture avant (15) de la cavité (23).

. Connecteur selon la revendication 1, dans lequel les moyens de verrouillage

secondaire (9) comportent, au niveau de leur extrémité libre (37), un rebord
(55) venant au moins en partie en recouvrement d’'une extrémite libre (45) des

moyens de verrouillage primaire (39).

. Connecteur selon la revendication 1 ou 2, dans lequel les moyens de

verrouillage secondaire (9) sont mobiles entre une position déverrouillée et une
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position verrouillée, par un déplacement du support (35) essentiellement
perpendiculaire a la direction d’insertion (Di) du contact (5) dans sa cavité (23).

. Connecteur selon I'une des revendications précédentes, comprenant au moins

un contact retenu dans une cavité (23) par une lance venue de matiere avec le
contact et un autre contact (5) retenu dans une autre cavité (23) par un linguet
(41) venu de matiére avec le boitier (3).

. Connecteur selon I'une des revendications précédentes, comportant en outre

un fusible (19) accouplé avec au moins deux contacts (5), chacun
respectivement logé dans une cavité (23), chaque contact (5) ayant deux
lames éelastiques (53) entre lesquelles est insérée une languette de contact (17)
conductrice du fusible (19), un linguet (41) venu de matiére avec le boitier (3)
étant place, par rapport au contact (5), derriere chaque lame élastique (53), et
des moyens de verrouillage secondaire (9) étant placés, par rapport au contact
(5), derriere chaque linguet (41).

. Procédé de montage d'un connecteur porte-fusibles (1) pour véhicules

automobiles comprenant

la fourniture d’'un boitier porte-contacts (3), comportant au moins une cavité
(23) s’étendant entre une ouverture avant (15) et une ouverture arriére (31)
dans une direction d’insertion (Di) essentiellement perpendiculaire a I'ouverture
avant (15),

la fourniture d'au moins un contact (5), s’étendant essentiellement
longitudinalement entre une extrémité avant d’accouplement (29) et une
extrémité arriére (27) de liaison a un cable,

I'insertion, dans la direction d’insertion (Di), du contact (5) dans la cavité (23)
en introduisant en premier I'extrémité avant d’accouplement (29) par

I'ouverture arriére (31),
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le verrouillage du contact (5) dans la cavité (23) par des moyens de
verrouillage primaire (41) venus de matiére avec le boitier (3), aprés que celui-
ci ait été complétement inséré dans la cavité (23), et

le blocage des moyens de verrouillage primaire (41), par des moyens de
verrouillage secondaire (9) s’insérant au moins en partie entre le boitier (3) et
les moyens de verrouillage primaire (41) et maintenant les moyens de
verrouillage primaire (41) en prise avec le contact (5) si une action est exercee
sur le contact (5) tendant a faire sortir le contact (5) de sa cavité (23), par
I'ouverture arriére (31),

caractérisé par le fait que I'on insére les moyens de verrouillage secondaire (9)
au moins en partie entre le boitier (3) et les moyens de verrouillage primaire
(41) du cbteé du boitier (3) correspondant a I'ouverture arriere (31) de la cavité
(23) et que I'on vient obturer en partie un espace (56) adjacent a I'ouverture
avant (15) de la cavité (23) avec une portion des moyens de verrouillage

secondaire (9).

Procédé selon la revendication 6, dans lequel on fait coulisser les moyens de
verrouillage secondaire (9) en actionnant un support (35) pour a la fois bloquer
les moyens de verrouillage primaire (41) avec les moyens de verrouillage
secondaire (9) et ramener les moyens de verrouillage secondaire (9) dans
I'espace adjacent (56) a I'ouverture avant (15) de la cavité (23).

. Procédé selon la revendication 6, dans lequel le contact (5) fourni est un

contact femelle ayant une fente (57) pour recevoir une languette de contact (17)
d'un fusible (19) et on fait coulisser le support (35) perpendiculairement a la
direction d’insertion (Di) du contact (5) et parallelement a la direction
longitudinale de la fente (57).
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