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Automatyczne stanowisko do cechowania i sprawdzania ciSnieniomierzy
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Przedmiotem wynalazku jest automatyczne stanowis-
ko do cechowania i sprawdzania ci$nieniomierzy.

' Stam techniki. Stosowane do cechowania i sprawdzania
ci$nieniomierzy manometry obcigznikowo-tlokowe obs-
tugiwane s3 recznie.

Znany ukiad automatycznego sterowania pracg mano-
metru obcigznikowo-tlokowego opisany jest przez M.
Kipnisa w artykule p.t. .Zunifikowany rzad automaty-
cznych zadajnikow cisnienia, z powietrzem jako osrod-
kiem przenoszacym cisnienie“, — Izmieritielnaja Tiech-
nika, nr 2, 1974 r.

W rozwigzaniu tym, dyskretne wartosci ciSnienia zada-

wane s3 przez specjalny uklad zadajnikéw cisnienia.
Wzrost cisnienia powoduje podniesienie tulei i zawiesze-
nie na niej obcigZnika rownowazgcego cisnienie pod tlo-
kiem pomiarowym. Kolejne wysokosci tulei sygnalizo-
wane s3 przez uklad czujniké6w optycznych (fotodiod).
Sterowanic zadawanymi przyrostami cisnienia realizo-
‘wane jest automatycznie z ukiadu programowego lub
recznego przez wigczanie lub wylaczanic odpowiednich
zadajnikéw ciénienia.

Wad3 tego rozwigzania jest to, ze dla réimych wartosci
ciénienia tlok pomiarowy zaymuje rozne polozenic w
cylindrze, -co- zwigksza trudnosci wykonania ukiadu
pomiarowego tlok-cylinder, ze wzglegdu na zwigkszong
dlugoéc tloka pomiarowego. Takze réime polozenia
tioka w cylindrze prowadzz do dodatkowych blkdow
pomiaru ciSnienia i wymagaja zwigkszonych wydatkéw
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osrodka przenoszacego cisnienie, co dla wyzszych cisnien
stwarza dodatkowe trudnosci techniczne generowania
ci$nienia.

Istota wymalazku. Celem wynalazku jest uniknigcie
wymienionych wad, a zadaniem technicznym wiodacym
do tego celu jest opracowanie automatycznego stanowi-
ska cisnieniowego do cechowania i sprawdzania cinie-
niomierzy. w ktérym proces wybierania dowolnych
ciSnief wzorcowych i utrzymywania ich w okreslonym
czasie — bylby w peini zautomatyzowany, takze z mozli-
woscig sterowania rgcznego.

" Zgodnic z wynalazkiern rozwigzanicm postawionego
zadania technicznego jest automatyczne stanowisko do
cechowania i sprawdzania cisnicniomierzy.

Wigczona przez zegar czasowy kolejna sekcja pro-
gramu powoduje wystanie odpowiednich sygnalow z
nkladu sterowania programowego na ukiad wijcznikow
mocy. Uklad-ten wiacza sitownik podnoszacy do gornego
polozenia tuleje z zawieszonymi na nich obcigznikami.
odcigzajac tlok pomiarowy. Gérne polozenie tulei z
obcigimikami sygnalizowane jest przez uklad czujnikéw,
z ktorych sygnaly podane na ukiad wylacznikéw mocy
powoduja wiaczenic ukladéw zaczepéw obcigZnikow.

Pofozenic zaczepéw sygnalizowane jest przez niczale-
my uklad czujnikéw, z ktdérych sygnaly podane na ukiad
wigczniké6w mocy i zgodne z sygnalami wybranych
obcigznikéw, zadanymi uprzednio przez ukiad sterowa-
nia programowego lub recznego, powoduja wylaczenie
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sahowmeilh . poduzymuggecgo w gomym poluzeniu wleye
wraz » obogznibkmni. Wy brana ¢z¢sE wilel wraz 2 obuiay-
mikam: vpadnic do dowolnego polozenia. a obeiganiki
obcigzy tok pomiarowy. Jednoczesnie wigczany jest
poprzez uklad sterowania programowego bezstvkowy
ukiad regulagji potozenia tloka pomiarowego. kion
realizuje — odpowiednic do wartosci cigzarow obcigzmi-
kow — cisnienie pod tiokiem pomiarowym.

" W polozeniu roboczym tioka pomiarowepo. bessty-
kowy ukiad regulacji podaje svgnal na zegar czasowy.
Zegar posiada wejscic opdiniajjce jego wiyczenie, w celu
unikmi¢gcia wijczenia go przez przypadkowe sygnaly
powstajace w czasie stabilizowania si¢ polozenia tloka
pomiarowego. Wigczenic zegara, oznaczajgee poczgtek

wladciwego pomiaru ciSnicnia. sygnalizowane jest za |

pomoc3 lampki kontrolnej. lub w inny spos6b —np.
akustyczny. Po okreslonym czasie, ustalanym za pomocy
zegara, wysylany jest z nicgo sygnal wylaczajacy bezsty-
kowy ukiad regulacji polozenia tloka pomiarowego, i
wiaczajacy kolejng sekcj¢ programu ukladu sterowania
Programowego — co jest rOWnoznaczne z rozpoczeciem
nowego cyklu pracy automatycznego stanowiska.

Aufomatyczne stanowisko moZe byé sterowane
reeznie za pomocg odpowiednich przyciskow w uktadzie
sterowania r¢gcznego, z wyljczonym ukladem sterowania
programowego. Uklady sterowania programowego 1
recznego posiadajy wskazniki ilosci obeigznikow obeiy-
zajacych tlok pomiarowy w czasic jego polozenia rowno-
wagi, a tym samym wskazujy wiclkos$¢ ci$nienia pod
tlokiem pomiarowym, i wskazniki te mogg by¢ od razu
wyskalowane w jednostkach cisnienia. Umozliwia to bie-
73cg kontrolg pracy automatycznego stanowiska.

W rozwiazaniach, w ktérych podnoszenie obcigini-
kow wykonuje si¢ bez koniecznosci ich jednoczesnego
podneoszenia, np. za pomocy tulei, w celu zmiany war-
tosci obciazenia tloka pomiarowcgo —nie wyst¢puje
stownik do podnoszenia tulei i uklad aujnikow poloze-
nia tulei, 2 odpowiednie opcracje zwigzane ze sterowa-
niem tulei s3 pomijane. W takim przypadku. te same
sygnaly z ukladu wlagcmnikow mocy nic steruja pracy
zaczep6w lecz podnosnikami obcigznikow.

Rozwigzanic wedlug wynalazku ma gidéwnie zastoso-

- wanic wszgdzie tam, gdzie zachodzi koniecznosé cecho-
wania i sprawdzania duzych ilosci cisnieniomierzy.
przyczyniajac si¢ do znacznego skrocenia cyklu pomiaro-
wego i eliminujgc ucigzliwg pracg ludzka.

Przykiad wykonamia. Przedmiot wynalazku przedsta-
wiony jest w przykladzie wykonania, w ukladzie bloko-
wym na fig. 1.

Automatyczne stanowisko do cechowania i sprawdza-
nia ciSnieniomierzy zbudowane jest w nast¢pujacy
sposéb.

Robocze polozenie tloka pomiarowego w ukladzic
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pomiarowym ok —cxlinder 1. wymuszone prsacz bez-
strkowy uklad regulacj polozenia doka pomiarowego 2
ponoduje podanie z tego ukladu sypgnah elekirycznego
a1 Z¢EAT Zasowy Z wejSciem opozniajym 11, kidn po
okreslonym — nastawianym dowolnic czasie pomiaru —
powoduje przelaczenie kolejngj sekcji programu z zako-
dowang wartoscia cisnienia w ukiadzie stecrowania
programowegd 9. 1 wylacza jednoczesnie bezstykowy
ukiad regulacji polozenia 2. Sygnal z ukiadu sterowania
programowego 9 powoduje wiaczenie poprzez ukiad wia-
cznik6w mocy 8 silownika 7 podnoszgcego tuleje z zawie-
szonymi na nich obcigznikami 3. Gérme polozenie tulei
sygnalizowane jest przez czujniki polozenia tulei 6 zpow-
rotem na ukiad wlcznikow mocy 8. powodujic whpcze-
nic ukladu zaczepow 4 obcigznikéw 3. _

Polozcnia wybranych zaczepéw 4 sygnalizowane sj
przez ukiad czujnikéw 5 polozenia zaczepéw 4 z powro-
tem na ukiad wiacznik 6w mocy 8. W wypadku zgodnosci
ich sygnaléw z sygnatami zadanymi uprzednio przez
ukiad sterowania programowego 9 wykczany jest silow-
nik 7 i wigczany jest bezstykowy uklad regulacji poloze-
nia 2, a takze ‘wskamik 13 wartosci ciSnienia.
Automatyczne stanowisko moze by¢ sterowane recznie
za pomoc3 przyciskow ukladu sterowania r¢cznego 10 ze
wskaznikiem cisnienia 14. Cz¢$¢ elektryczna stanowiska
zasilana jest z zasilacza mocy 12.

Zastrzezenia patentowe

1. Automatyczne stanowisko do cechowania i spraw-
dzania ci$nieniomierzy, w ktérym sposéb nakladania
obcigznikéw na tlok pomiarowy i regulacja potozenia
tloka realizowane s3 w znany sposob, zaamienme tym, Ze
ukiad sterowania programowego (9), lub ukiad sterowa-
nia recznego (10) podaje odpowiednie sygnaly na uklad
wigcznikéw mocy (8). z kiorego sygnal wicza sitownik
(7 podnoszicy tuleje z obcigznikami (3), a ukiad czujni-
kéw (6) polozenia tulei podaje z kolei, poprzez ukiad
wiacznik6w mocy (8) ygnal na ukiad podnosnikéw lub
zaczepow (4) obcigmikéw (3), i z kolei uklad czujnik 6w

(5) polozenia podnosnik 6w lub zaczepéw (4) podaje syg-
naly na ukiad wigcznikéw (8) gdzie po poréwnaniu tych
sygnaléw, podawany jest sygnal poprzez uklad sterowa-
nia programowego (%) na bezstykowy uklad regulacji

.polozenia (2 Hoka pomiarowego (1), a z uktadu regulcji

polozenia (2) sygnal podawany jest na zcgar czasowy z
wejciem opodiniajagcym (11) sterujagcym zadawaniem
sekcji programu ukladu sterowania programowego (9) i
wylgczajacym bezstykowy uklad regulacji polozenia (2).

2 Stanowisko wedlug zastrz. |, zeamiemme tym, Zc
uklady sterowania programowego (9) i recznego (16)
posiadaja wskazniki (13) i (14) wartosci ciSnienia pod
tlokiem (1) w poloZeniu jego rownowagi.
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