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(54) Tryska pro zvldkiiovani polymeri

1 2
Regenf se tyka trysky pro zvldkiiovani po-
lymerdi pii vyrobé profilovyjch monofilll a
7ini. PFiény Pez zvldkiiovaciho kandlku trys-
ky tvoli symetrickd ¢tyFcipd hvézda, jejiZ
stupeill deformace se pohybuje v rozmezi 2,5
aZ 4,2 a cipy prcfilu jsou tvoreny symetric-
kymi lichobéZniky rozsifujicimi se ke stfedu
profilu, pFi€emZ protilehld ramena lichobé&Z-
nika sviraji dhel « v rozmezi 0,02 aZ 0,12 rad
a primér kruZnice (di) opsané pfi¢nému pri-
fezu zvlakiiovaciho kanélku se pohybuje v
rozmezi 2 aZ 8§ mm. Vyndlezu lze vyuZit v
oblasti vyroby syntetickych vlaken.
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Vynéalez se tyka trysky pro zvldkiiovéni
polymerdi, u niZ se re3i geometricky tvar
pFéného Fezu otvoru zvldkiovaciho kanél-
ku.

Zvladkilovani je zékladnim technologickym
stupné&m pii vyrobg& umélych vldken a mono-
filti s kruhovym i profilovym pfiénym pri-
Fezem. PFikladem profilov§ch monofild jsou
7in& umdly firok a kofinek, které se pouZi-
vaji pli vyrob& koStat a kartach. Pfi zvlak-
tiovani je tavenina polymeru protladovédna
pod tlakem otvory zvldkilovaci trysky a pfi
tom je formovdna do vldknitého tvaru.
Zvlakiiovaci kandlky jsou od sebe dostatec-
né vzddleny aby nedochdzelo k slepovéani
vytlatenych vldknitych dtvarf. P¥iény pri-
Fez zvlakilovaciho Kanélku je obvykle tva-
rové podobny piitnému prifezu vidknitého
Gtvaru. Vysledny tvar pii¢ného fezu vldkni-
tého utvaru je dan v podstaté objemovym
priitokem taveniny polymeru v jednotlivych
¢astech profilového otvoru trysky a ten je
vyznamné ovlivnén geometrickym tvarem
profilu a jeho rozméry. Vyroba trysek se
zvlakiiovacimi kandlky, jejichZ prifez je ne-
kruhovy, se provadi technikou elektroeroziv-
niho obrédbéni kova.

Nejb&Znéj§im tvarem pri€ného prifezu
zvldkiiovaciho kanédlku trysky pro vyrobu
profilovych monofild je symetrickd tri- aZ
Zesticipa hvézda nebo tyframenny k¥iZ tvo-
feny dvémi obdélnikovymi otvory na sebe
kolmymi. U tohoto profilu ramena k¥iZe svi-
raji pravy thel bez pfechodového oblouku,
ktery by umoZijoval v&t$§i prichod taveniny
polymeru stfedem otvoru neZ v ramenech
profilu. Pro charakteristiku. tvaru p¥i€ného
prifezu profilovych otvorl zvldakiiovacich
trysek se pouZivé fada kritérii a k ¢asto po-
uZivanym pat¥i stupeil deformeace profilu,
ktery je definovan jako podil priméru kruZz-
nice profilu opsané k priméru kruZnice do
profilu vepsané.

Nevyhodou profilovych monofili vyrébgé-
nych za pouZiti téchto trysek je ostré &leni-
tost jejich povrchu s pomé&rn& malo hmot-
nym jaddrem, coZ zejména u Zini zplsobuje
jejich malou tuhost, nizkou odolnost viiéi o-
hybu a nizky thel zotaveni. Tyto vlastnosti
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se projevi nepfiznivé u Zini pouZivanych:v
kartatnickém primyslu pro vyrobu kartdé
a kosStat. KoS{ata nebo kartdte vyrobené z
t8chto Zini se pfi meteni nebo drhnuti snad-
no ohybaji a po pouZiti nedrZi napfimeny
tvar.

Vy8e uvedené nedostatky jsou odstransny

* tryskou podle vynédlezu s pfi€nym prifezem

zvldkiiovaciho kandlku ve tvaru symetrické
Ctyfcipé hvézdy vyznadenou tim, Ze stupeil
deformace pritného priifezu zvldkiiovaciho
kandlku se pohybuje v rozmezi 2,5 a% 4,2
a cipy profilu jsou tvofeny symetrickymi li-
chobé&Zniky roz$ifujicimi se smérem ke stfe-
du profilu, p¥itemZ protilehld ramena licho-
b&Znika sviraji thel v rozmezi 0,02 az 0,12
rad a pramér kruZnice opsané pii¢nému pri-
Fezu zvlakiiovaciho kandlku se pohybuije v
rozmezi 2 aZ 8 mm. C

Zvlakiiovaci tryska podle vyndlezu miZe
byt kruhového nebo obdélnikového tvaru s
pocétem otvorft 1 aZ 200. Vyroba trysky po-
dle vyndlezu je p¥Fi vyuZiti sou€asnych po-
stupl elektroerozivniho opracovani kovil.po-
mérné jednoduchd a nefin{ zvlaStni potiZe.

Tento zplsob opracovani zvldkiiovaciho
kandlku vyhovuje podminkdm kladenym na
zvldkiiovdni vldknotvornych polymerlt pii
vyrob€ syntetickych monofilii a Zini.

Na piipojenych vykresech je znédzorn&no
prikladné provedeni zvidkiiovaci trysky a
pFiéného prafezu zvldkiiovaciho kandlku po-
dle vyndalezu. Na obr. 1 je zvldkiiovaci trys-
ka v pldoryse a v pri¢ném Fezu. Na obr. 2
je p¥iEny fez zvldkiiovaciho kandlku v pfido-
rysném provedeni.

Tryska se sestdvd z kovové desky 1 opat-
Fené vstupnimi vdlcovymi otvory 2 ve spod-
ni ¢asti konicky ztZenymi. Ve dné& vstupniho
vdlcového otvoru 2 je centricky umistén
vlastri zvldkiiovaci kandlek 3. -

P¥i€ny fez zvldkilovaciho kandlku trysky
tvofi €tyFcipd hvézda se stupn&m deformace

- profilu rovném 2,96, p¥i¢em# primér di kruZ-

nice profilu opsané je 2,22 mm. Cipy hvézdy
tvoii symetricky lichob&Znik rozSiFujici se
smérem ke stfedu profilu a jeho protilehld
ramena sviraji thel « 0,045 rad. :

PREDMET VYNALEZU

Tryska pro zvldkiiovani polymert s pfic-
nym prifezem zvldkiiovaciho kanédlku ve
tvaru symetrické &tyfcipé hvdzdy, vyznale-
né tim, ¥e stupeii deformace p¥i¢ného pra-
fezu zvldkiiovaciho kanalku (3) se pohybu-
je v rozmezi 2,5 aZ 4,2 a cipy profilu jsou
tvofeny symetrickymi lichob&Zniky rozsifu-

jicimi se ke stfedu profilu, p¥itemZ protileh-
18 ramena lichob&Znika sviraji dhel « v roz-
mezi 0,02 aZ 0,12 rad a primér (di) kruZni-
ce opsané priénému prarezu zvldkihovaciho
kandlku (3} se pohybuje v rozmezi 2 aZ 8
milimetrd. 3
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