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(54) Vorrichtung und ein mit der Vorrichtung durchfiihrbares Verfahren zur Herstellung einer
Auskleidung eines Rohrs.

(57) Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zur Auskleidung
eines Rohrs, die einen Schlauch (1) mit einem ersten Ende (2)
und einem gegenliberliegenden zweiten Ende (3) aufweist, ist
im Bereich des zweiten Endes (3) des Schlauchs (1) eine Ver-
schlusskappe (4) an einer ersten Oberflache (5) des Schlauchs
(1) mittels einer in sich geschlossenen Verbindungsflache (9) an-
geordnet, die den Schlauch (1) an dessen zweitem Ende (3) tiber
seinen Querschnitt abdichtet.

Die Verbindungsflache (9) weist einen ersten Bereich (10)
und einen zweiten Bereich (11) auf, wobei sich die Verbindungs-
flache (9) in diesen Bereichen in unterschiedliche Richtungen
erstreckt, und sich die Verbindungsflache (9) im ersten Bereich
(10) weiter zum ersten Ende (2) des Schlauchs (1) erstreckt als
die Verbindungsflache (9) im zweiten Bereich (11).
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein mit der Vorrichtung durchfihrbares Verfahren zur Her-
stellung einer Auskleidung eines Rohrs, insbesondere eines eingebauten Rohrs Uber zumindest einen Abschnitt des Rohrs.

Stand der Technik

[0002] Die DE 10 2010 002 960 beschreibt eine Vorrichtung zur Auskleidung eines Rohrs mit einem Schlauch, wobei im
Bereich des einen Endes des Schlauchs eine Verschlusskappe an einer ersten Oberflache des Schlauchs fixiert ist, die
den Schlauch an dessen Endes Uber seinen Querschnitt abdichtet. Die Verschlusskappe ist mit einer in sich geschlosse-
nen, parallel zur ersten Oberflache des Schlauchs angeordneten Verbindungsflache fixiert, deren Kanten in einem Winkel
von 30° bis 60° gegen die Langsachse des Schlauchs geneigt sind. Nachteilig an dieser Lésung ist, dass sich die Ver-
schlusskappe schon beim Umstilpen oder Einbringen in das Rohr 16sen kann oder undicht wird.

Darstellung der Erfindung

[0003] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt daher in der Bereitstellung einer verbesserten alternativen Vorrich-
tung und eines alternativen Verfahrens zur Herstellung einer Auskleidung eines Rohrs.

[0004] Erfindungsgemass wird dies durch die Merkmale des ersten Anspruches erreicht.

[0005] Kern der Erfindung ist es also, dass im Bereich des zweiten Endes des Schlauchs eine Verschlusskappe ange-
ordnet ist, dass die Verbindungsflache einen ersten Bereich und einen zweiten Bereich aufweist, wobei sich die Verbin-
dungsflache in diesen Bereichen in unterschiedliche Richtungen erstreckt, und dass sich die Verbindungsflache im ersten
Bereich sich weiter zum ersten Ende des Schlauchs erstreckt als die Verbindungsflache im zweiten Bereich.

[0006] Die Vorteile der Erfindung sind unter anderem darin zu sehen, dass sich die Verschlusskappe nicht schon beim
Umstllpen oder Einbringen in das Rohr I6sen kann oder undicht wird und sich die Verschlusskappe trotzdem bei Bedarf
einfach 1&sen lasst. Dadurch dass die Verbindungsflache einen ersten Bereich und einen zweiten Bereich aufweist, wobei
sich die Verbindungsflache in diesen Bereichen in unterschiedliche Richtungen erstreckt, und dass sich die Verbindungs-
flache im ersten Bereich weiter zum ersten Ende des Schlauchs erstreckt als die Verbindungsflache im zweiten Bereich,
wobei die Verbindungsflache parallel zur ersten Oberflache des Schlauchs angeordnet ist, wird beim Bewegen der Ver-
schlusskappe entlang der Langsrichtung nicht die gesamte Verbindungsflache auf einmal belastet, sondern nur jeweils ein
Abschnitt der Verbindungsflache entlang der Langsachse des Schlauchs. Durch den speziellen zweiten Bereich wird aber
verhindert, dass sich die Verschlusskappe schon beim Umstilpen oder Einbringen in das Rohr 18st oder undicht wird.

[0007] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen Patentanspriichen.

[0008] Die Verschlusskappe ist Gber den Querschnitt am zweiten Ende des Schlauchs auf der ersten Oberflache des
Schlauchs fixiert, die nach Anordnung des Schlauchs innerhalb eines Rohrs die Innenseite des Schlauchs bzw. der Aus-
kleidung bildet. Die Verschlusskappe erstreckt sich vorzugsweise Uber das zweite Ende des Schlauchs hinaus und ist
vorzugsweise bis in den inneren Radius des Schlauchs verformbar. Die Verschlusskappe verschliesst den Querschnitt des
Schlauchs einseitig an seinem zweiten Ende und ist beispielsweise nicht Teil eines Kalibrierschlauchs. Jedoch kann auch
ein Kalibrierschlauch verwendet werden, der dann vorzugsweise mit der Verschlusskappe in Wirkverbindung steht. Die
Verschlusskappe ist erfindungsgemass ldsbar mit dem Schlauch verbunden, sodass die verformbare Verschlusskappe
nach anhaften des Schlauchs im Rohr vom Schlauch entfernt werden kann.

[0009] Besonders bevorzugt weist die Verschlusskappe zum Beispiel im mit Druck beaufschlagten Zustand des Schlauchs
einen im Wesentlichen kegelstumpfférmigen, kegelférmigen, halbkugelférmigen oder U-formigen Querschnitt auf, und
ist in einem Bereich angrenzend an ihre Kante mit der zweiten Oberflache des Schlauchs verbunden. Vorzugsweise ist
die Verschlusskappe Uber eine umféanglich geschlossene Verbindungsflache mit der zweiten Oberflache des Schlauchs
verbunden, beispielsweise durch eine Naht, vorzugsweise durch eine Verklebung oder eine Klebflache. Bevorzugt ist die
Verschlusskappe mit einer Zugvorrichtung, insbesondere mit einem Seil oder Flachband verbunden, die sich langs des
Schlauchs erstreckt, und nach Anordnung des Schlauchs in dem auszukleidenden Rohr innerhalb des Schlauchs erstreck.
Die Verschlusskappe kann beispielsweise eine Kunststofffolie aufweisen oder daraus bestehen, die wahlweise mit einer
Gewebeverstarkung versehen ist. Die Verschlusskappe kann jedoch auch aus dem gleichen oder einem &hnlichen Material
wie der Schlauch bestehen.

[0010] Die erfindungsgemasse Vorrichtung weist daher auf oder besteht aus einem elastischen Schlauch, der mit einer
hartbaren Kunstharzmischung imprégnierbar ist oder imprégniert werden kann, und ein erstes Ende und ein gegeniber-
liegenden zweites Ende hat, wobei der Schlauch von seinem ersten Ende her mit Druck beaufschlagbar ist, wahrend das
zweite Ende eine Verschlusskappe aufweist, die den Querschnitt des Schlauchs abdichtet, insbesondere gegen ein Me-
dium bzw. Fluid abdichtet, das durch das erste Ende des Schlauchs unter Druck eingefiihrt wird. Dabei ist die Verschluss-
kappe lésbar an der ersten Oberflache des Schlauchs fixiert und weist besonders bevorzugt eine Zugeinrichtung, bei-
spielsweise ein Seil oder eine Flachbandschnur auf. Der Schlauch kann ein oder mehrschichtig sein und vorzugsweise aus
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einem gewebten oder ungewebten Gewebe, insbesondere aus einem Flies bestehen, das wahlweise auf der ersten Ober-
flache eine fluiddichte Beschichtung aufweist, z.B. eine flissigkeitsdichte Folie, ein Stitzschlauch oder Kalibrierschlauch.

[0011] Die Hartung der hartbaren Kunstharzmischung kann kalt oder auch heiss erfolgen, insbesondre mit Dampf und
bei Temperaturen bis zu 110 °C.

[0012] Beim Verfahren zur Herstellung einer Rohrauskleidung weist der Schlauch weist an seinem zweiten Ende eine
Verschlusskappe auf, die an der ersten Oberflache des Schlauchs in einer im Wesentlichen um den Umfang des Schlauchs
geschlossenen Verbindungsflache fixiert ist, der Schlauch wird in einem Rohr angeordnet, wobei die erste Oberflache des
Schlauchs ins Innere des Rohrs weist, wahrend die gegeniberliegende zweite Oberflache des Schlauchs an der Innen-
wandung des Rohrs anliegt. Nach dem Einbringen des Schlauchs in das Rohr kann das Innenvolumen des Schlauchs
durch Zufiihrung eines Fluids durch das erste Ende des Schlauchs mit Druck beaufschlagt werden, da das dem ersten
Ende gegeniberliegende zweite Ende des Schlauchs tber den Querschnitt des Schlauchs durch die verformbare Ver-
schlusskappe zumindest im Wesentlichen fluiddicht Uberdeckt ist. Besonders bevorzugt weist die verformbare Verschluss-
kappe eine Lénge auf, sodass sie bei Druckbeaufschlagung des Innenvolumens des Schlauchs Uber das zweite Ende
des Schlauchs hervorsteht. Damit wird nur ein Abschnitt am zweiten Ende der ersten Oberflache des Schlauchs von der
Verschlusskappe Uberdeckt bzw. gebildet, sodass ein Fluid, dass durch das erste Ende des Schlauchs eingefiihrt wird,
unmittelbar gegen die erste Oberflache des Schlauchs und gegen die entlang dessen Langsachse daran anschliessende
verformbare Verschlusskappe wirkt und diese kontaktiert. Dies kann ohne im Schlauch angeordneten Stutzschlauch oder
Kalibrierschlauch erfolgen. Jedoch kann auch ein Stltzschlauch oder Kalibrierschlauch verwendet werden.

[0013] Besonders bevorzugt wird die erfindungsgemasse Vorrichtung in ein auszukleidendes Rohr dadurch eingebracht,
dass der Schlauch an seinem ersten Ende bis auf eine Zufihréffnung fir ein Fluid und gegebenenfalls fir die mit der
Verschlusskappe verbundene Zugeinrichtung verschlossen ist und durch Druckbeaufschlagung gegen die erste Oberfla-
che des Schlauchs in herkdmmlicherweise unter Umstilpen in das Rohr eingebracht wird. Entsprechend bildet die erste
Oberflache des Schlauchs vor dem Einbringen in ein auszukleidendes Rohr die dussere Oberflache, wahrend die erste
Oberflache nach dem Einbringen des Schlauchs unter Umstilpen die zugéngliche innere Oberflache der Auskleidung
bildet, wahrend die zweite Oberflache des Schlauchs gegen die Innenwandung des Rohrs anliegt.

[0014] Nach Verbindung der zweiten Oberflache des Schlauchs mit dem auszukleidenden Rohr, vorzugsweise durch Aus-
hértung einer hartbaren Kunstharzmischung, wird erfindungsgemass die Verschlusskappe entfernt, vorzugsweise durch
Bewegen der Verschlusskappe durch den Schlauch in Richtung auf dessen erstes Ende, beispielsweise durch Ausilben
von Zug auf eine Zugeinrichtung, die mit der Verschlusskappe verbunden ist.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

[0015] Im Folgenden werden anhand der Zeichnungen Ausflhrungsbeispiele der Erfindung naher erldutert. Funktions-
gleiche Elemente sind in den verschiedenen Figuren mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

[0016] Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemasse Vorrichtung,

Fig. 2und Fig. 3 schematisch den Ablauf des erfindungsgemassen Verfahrens mit der Vorrichtung,

Fig. 4 einen Abschnitt einer weiteren erfindungsgeméssen Vorrichtung mit Verschlusskappe und
Fig. 5 einen Abschnitt der erfindungsgeméssen Vorrichtung mit Verschlusskappe und
Fig. 6 eine alternative Ausfihrungsform der erfindungsgemassen Vorrichtung.

Es sind nur die fir das unmittelbare Versténdnis der Erfindung wesentlichen Elemente gezeigt.

Weg zur Ausfiihrung der Erfindung

[0017] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemésse Vorrichtung im Schnitt, die einen Schlauch 1 mit einem ersten Ende 2 und
einem zweiten Ende 3 enthalt, sowie eine am zweiten Ende 3 angeordnete Verschlusskappe 4. Die Verschlusskappe 4 liegt
abschnittsweise auf einer ersten Oberflache 5 des Schlauchs 1 an und ist mit einer um den Umfang des Schlauchs 1 in sich
vorzugsweise geschlossenen Verbindungsflache mit der ersten Oberflache 5 verbunden. Die Verbindungsflache mit der
die Verschlusskappe 4 mit der ersten Oberflache des Schlauchs verbunden ist, ist beispielsweise eine Naht, vorzugsweise
jedoch eine Klebflache. Als Klebstoff kann ein handelsiblicher fir die zu verklebenden Materialien geeigneter Klebstoff
verwendet werden, insbesondere ein Klebstoff auf Epoxidbasis.

[0018] Die der ersten Oberflache 5 gegeniberliegende zweite Oberflache 6 des Schlauchs 1 kann mit einem Klebstoff
versehen sein, insbesondere mit einer aushartbaren Kunstharzmischung, besonders bevorzugt einer aushartbaren Epo-
xidharzmischung. Der Schlauch 1 besteht vorzugsweise aus einem gewebten oder nichtgewebtem Gewebe oder einem
Flies und kann vorzugsweise elastisch sein. Auf seiner ersten Oberflache 5 weist er besonders bevorzugt eine Schutz-
hille, insbesondere eine Folie auf, die den Schlauch 1 oberflachlich abdichtet, z.B. gegen die Kunstharzmischung, mit
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der der Schlauch 1 impragniert sein kann. Die Schutzhillle kann jedoch auch separat angeordnet sein, insbesondere als
Kalibrierschlauch, so dass diese beim Entfernen der Verschlusskappe auch wieder entfernt werden kann. Der Klebstoff
kann auch nachtraglich in den Schlauch eingebracht werden, insbesondere indem er in das Schlauchmaterial eingepresst
wird. Der Schlauch wird jedoch vorzugsweise vor dem Einbringen mit dem Klebstoff getrénkt.

[0019] Die Verschlusskappe 4, die beispielsweise eine mit Gewebe armierte Kunststofffolie sein kann, Uberdeckt den lich-
ten Querschnitt des zweiten Endes 3 des Schlauchs 1 vollsténdig. Die Verschlusskappe 4 kann beispielsweise schlauch-
férmig sein und entlang einer Kante an der ersten Oberflache 5 des Schlauchs 1 anliegen, wahrend die gegeniberlie-
gende Kante der Verschlusskappe 4 geschlossen ist, beispielsweise mittels eines Verschlussmittels, insbesondere eines
Knotens oder einer Schelle 7. Besonders bevorzugt ist an der Verschlusskappe 4 eine Zugeinrichtung 8 angeordnet, bei-
spielsweise ein Draht, Kette oder Seil, vorzugsweise eine Flachband das z.B. vom Verschlussmittel 7 gehalten sein kann.
Vorzugsweise wird das Ende der Verschlusskappe verknotete um den Knoten 7 zu formen, wobei dann an diesem Knoten
die Zugeinrichtung angebracht wird.

[0020] Wie schematisch in Fig. 2 gezeigt ist, wird bevorzugt die erfindungsgeméasse Vorrichtung dadurch in ein Rohr 20
eingeflihrt, dass die zweite Oberflache 6 des Schlauchs 1 gegen die Innenwandung des Rohrs 20 angeordnet wird und
die erste Oberflache 5 des Schlauchs 1 mit Druck beaufschlagt wird, beispielsweise dadurch, dass das erste Ende 2 des
Schlauchs 1 geschlossen wird (nicht gezeigt) und Luft oder ein Fluid gegen die erste Oberflache 5 gepumpt wird.

[0021] Zur Steuerung bzw. fir ein moglichst faltenfreies Anliegen des Schlauchs 1 gegen die innere Oberflache des
Rohrs 20 ist bevorzugt, dass die Verschlusskappe 4 mittels der Zugeinrichtung 8 gegen die Bewegung in das Rohr 20
gebremst wird. Durch die Druckbeaufschlagung auf die erste Oberflache 5 des Schlauchs 1 wird wahrend des Anordnen
des Schlauchs 1 im Rohr 20 der Schlauch 1 umgestllpt, sodass seine zweite Oberflache 6 gegen die Innenwandung des
Rohrs 20 angeordnet wird, wahrend die erste Oberflache 5 die neue innere Oberflache der Rohrauskleidung, bzw. des
ausgekleideten Rohrs 20 bildet.

[0022] Fig. 3 zeigt schematisch im Schnitt den Endpunkt der Anordnung des Schlauchs 1 im Rohr 20, bei dem die Druck-
beaufschlagung gegen die erste Oberflache 5 des Schlauchs 1 vorliegt und entsprechend die Verschlusskappe 4 ausdehnt
und Uber das zweite Ende 3 des Schlauchs 1 hinaus aufpumpt. Durch die Erstreckung der Verschlusskappe 4 Uber das
zweite Ende 3 des Schlauchs 1 hinaus liegt der Druck, mit dem die erste Oberflache 5 des Schlauchs 1 beaufschlagt wird,
auch gegen den Abschnitt der Verschlusskappe 4 an, in dem sich diese mit dem Schlauch 1 Giberdeckt, sodass der Druck
auch auf das zweite Ende 3 des Schlauchs 1 wirkt und den Schlauch 1 im Bereich des zweiten Endes 3 vollsténdig gegen
die Innenwandung des Rohrs 20 presst.

[0023] Nun wird der Klebstoff, welcher auf der zweiten Oberflache 6 angeordnet ist, wobei der Schlauch vorzugsweise
mit dem Klebstoff impragniert ist oder der Klebstoff nachtraglich eingebracht wurde, ausharten gelassen. Die Aushértung
kann durch einbringen von Wérme, vorzugsweise durch Einbringen von Dampf, beschleunigt werden. Dabei kdnnen Tem-
peraturen von vorzugsweise bis zu 80 °C, insbesondere von bis zu 110 °C verwendet werden.

[0024] Der Schlauch 1 liegt nach dem Aushérten der Kunstharzmischung an der Innenwandung des Rohrs 20 an und ist
am Rohr festgeklebt. Durch Bewegen der Zugeinrichtung 8 langs des Schlauchs 1 in Richtung auf dessen erstes Ende
2, bzw. von dessen zweiten Ende 3 weg, kann die Verschlusskappe 4 von der ersten Oberflache 5 des Schlauchs 1
abgezogen werden.

[0025] Fig. 4 zeigt als weitere mdgliche Ausflhrungsform eine viel starker Uberlappende Kappe. Diese hat den Vorteil,
dass der Schlauch weniger genau abgemessen werden muss und die Kappe eine Stitzfunktion Gbernimmt. Somit wird
der Schlauch selbst wenn er Uber das Rohr hinausgeht, so durch die Kappe gestltzt wird, dass er bei aufbringen von
Druck nicht platzt. Die Uberlappung kann dabei mindestens einen Meter betragen, vorzugsweise (iber 1.5 Meter.

[0026] Fig. 5 zeigt schematisch einen Ausschnitt einer erfindungsgemassen Vorrichtung, bei der ein Schlauch 1 in Auf-
sicht gezeigt, ist, wahrend die Verschlusskappe 4 im Schnitt gezeigt ist. Zwischen der ersten Oberflache 5 des Schlauchs
1 und der an dieser anliegenden Oberflache der Verschlusskappe 4 ist eine Verbindungsflache 9 gezeigt, die einen um-
fanglich im Wesentlichen geschlossenen streifenférmigen Bereich Uber die erste Oberflache 5 des Schlauchs 1 bildet.
Die streifenférmige Verbindungsflache hat bevorzugt eine Breite von 1 bis 8 cm, besonders bevorzugt von 1 bis 5 cm,
insbesondere von 2 bis 4 cm.

Die Verbindungsflache 9 weist dabei einen ersten Bereich 10 und einen zweiten Bereich 11 auf.

Die Kanten der Verbindungsflache 9 verlaufen im ersten Bereich 10 im Wesentlichen in einem Winkel o von 20 bis 80°,
bevorzugt 30 bis 70°, insbesondere 30 bis 60°, gegen die Langsachse des Schlauchs 1. Die Kanten der Verbindungsflache
9 verlaufen im zweiten Bereich 11 im Wesentlichen in einem Winkel B von 110 bis 170°, bevorzugt 120 bis 160°, insbeson-
dere 120 bis 150° gegen die Langsachse des Schlauchs 1, wenn der Winkel gleich gemessen wird wie im ersten Klebe-
bereich 10. Die Kantenldnge des zweiten Bereiches 11 ist dabei jedoch kirzer als die Kantenlédnge des ersten Bereiches
10. Die Verbindungsflache 9 im ersten Bereich 10 erstreckt sich somit weiter zum ersten Ende 2 des Schlauchs als die
Verbindungsflache im zweiten Bereich 11. Im zweiten Bereich verlauft somit die Kante der Verbindungsflache gegenlaufig
zur Kante im ersten Bereich 10 und es bildet sich eine Art vorspringende Nase.

[0027] Fig. 6 zeigt eine gegenlber der Fig. 5 bevorzugte Ausfiihrungsform der Verschlusskappe 4. Im Gegensatz zu der
Ausflhrungsform in Fig. 5 wird hier die Verschlusskappe 4 so ausgestaltet, dass diese an den Kanten des Klebebereiches
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abgeschnitten wird. Die Enden der Verschlusskanten verlaufen somit im Wesentlichen entlang der Kanten des Klebebe-
reiches 9. Vorteil dieser Ldsung ist, dass die Verschlusskappe vorkonfektioniert werden kann, der Klebstoff auf die Enden
der Verschlusskappe aufgebracht werden kann und diese dann so am Schlauch befestigt wird.

[0028] Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf das gezeigte und beschriebene Ausfiihrungsbeispiel beschrankt.

Bezugszeichenliste
[0029]
1 Schlauch

erstes Ende
zweites Ende

Verschlusskappe

zweite Oberflache
Schelle

2

3

4

5 erste Oberflache
6

7

8  Zugeinrichtung
9

Verbindungsflache
10 erster Bereich Verbindungsflache
11 zweiter Bereich Verbindungsflache
20 Rohr
o Winkel erster Bereich

B Winkel zweiter Bereich

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Auskleidung eines Rohrs (20), die einen Schlauch (1) mit einem ersten Ende (2) und einem gegen-
Uberliegenden zweiten Ende (3) aufweist, wobei
im Bereich des zweiten Endes (3) des Schlauchs (1) eine Verschlusskappe (4) an einer ersten Oberflache (5) des
Schlauchs (1) mittels einer in sich geschlossenen Verbindungsflache (9) angeordnet ist, die den Schlauch (1) an
dessen zweitem Ende (3) Uber seinen Querschnitt abdichtet, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindungsflache (9) einen ersten Bereich (10) und einen zweiten Bereich (11) aufweist, wobei sich die
Verbindungsflache (9) in diesen Bereichen in unterschiedliche Richtungen erstreckt, und dass sich die Verbindungs-
flache (9) im ersten Bereich (10) sich weiter zum ersten Ende (2) des Schlauchs (1) erstreckt als die Verbindungsfla-
che (9) im zweiten Bereich (11).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kantenlange der Verbindungsflache (9) im zweiten
Bereich (11) kurzer ist als die Kantenlange der Verbindungsflache (9) im ersten Bereich (10)

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die zum ersten Ende (2) des Schlauchs (1)
angeordnete Kante der Verbindungsflache (9) im ersten Bereich (10) im Wesentlichen in einem Winkel o von 20 bis
80° gegen die Langsachse des Schlauchs 1 geneigt ist und dass die Kante der Verbindungsflache (9) im zweiten
Bereich (11) im Wesentlichen in einem Winkel 3 von 110 bis 170° gegen die Langsachse des Schlauchs (1) geneigt ist.

4. \Vorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Zugeinrichtung (8) an
der Verschlusskappe (4) fixiert ist.

5. Vorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Ende (2) des
Schlauchs (1) mit einem Anschlussstiick versehen und abdichtbar ist, durch das ein Fluid zur Druckbeaufschlagung
gegen die erste Oberflache (5) des Schlauchs (1) zufiihrbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Oberflache (5) des
Schlauchs (1) flissigkeitsdicht ist.

7. Vorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Oberflache (5) des
Schlauchs (1) mit einer Schutzhllle beschichtet ist, oder dass eine Schutzhille oder ein Kalibrierschlauch angeordnet
ist.
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Vorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Oberflache (6)
des Schlauchs (1) mit hartbarer Kunstharzmischung versehen ist,

Vorrichtung nach einem der voranstehenden Anspreche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verschlusskappe (4)
sich an die erste Oberflache (5) des Schlauchs (1) anschliesst und sich bei Druckbeaufschlagung gegen die erste
Oberflache (5) Uber das zweite Ende (3) des Schlauchs (1) hinaus erstreckt.

Verfahren zur Herstellung einer Rohrauskleidung umfassend: Bereitstellen eines Schlauchs (1) mit einem ersten Ende
(2) und einem gegenuberliegenden zweiten Ende (3),

Anordnen des Schlauchs (1) in einem Rohr (20), wobei eine zweite Oberflache (6) des Schlauchs (1) gegen die innere
Oberflache des Rohrs (20) und eine erste Oberflache (5) des Schlauchs (1) ins Innere des Rohrs (20) angeordnet wird,
wobei am zweiten Ende (3) des Schlauchs (1) eine Verschlusskappe (4) angeordnet ist, die im Bereich des zweiten
Endes (3) an der ersten Oberflache (5) des Schlauchs (1) angeordnet ist, und die Verschlusskappe (4) nach Anhaften
des Schlauchs (1) an das Rohr (20) entfernt wird, dadurch gekennzeichnet,

dass die Verschlusskappe (4) im Bereich des zweiten Endes (3) des Schlauchs (1) an der ersten Oberflache (5)
mittels einer in sich geschlossenen Verbindungsflache (9) angeordnet ist, dass die Verbindungsflache (9) einen ersten
Bereich (10) und einen zweiten Bereich (11) aufweist, wobei sich die Verbindungsflache (9) in diesen Bereichen in
unterschiedliche Richtungen erstreckt, und dass sich die Verbindungsflache (9) im ersten Bereich (10) sich weiter
zum ersten Ende (2) des Schlauchs (1) erstreckt als die Verbindungsflache (9) im zweiten Bereich (11).

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Anordnen des Schlauchs (1) in das Rohr (20) durch
Anordnen der zweiten Oberflache (6) des Schlauchs (1) gegen die innere Oberflache des Rohrs (20) und Umstiilpen
des Schlauchs (1) und Bewegen des zweiten Endes (3) des Schlauchs 1 (1) 1angs des Rohrs (20) erfolgt.

Verfahren nach einem Anspriiche 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Oberflache (5) des Schlauchs
(1) mit Druck beaufschlagt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Verschlusskappe (4) durch Be-
wegen einer an der Verschlusskappe (4) angeordneten Zugeinrichtung (8) langs des Schlauchs (1) in Richtung auf
dessen erstes Ende (2) entfernt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Anhaften des Schlauchs (1) an
das Rohr (20) mittels eines Klebstoffes erfolgt, wobei der Schlauch vor dem Einbringen mit dem Klebstoff impragniert
wird.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Klebstoff mittels Dampf ausgehértet wird.
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