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Sposéb wyrobu folii o wysokim polysku
z termoplastycznych tworzyw sztucznych
Patent dodatkowy do patentu nr 36660

Udzielono patentu z mocg od dnia 29 sierpnia 1953 r.

W patencie nr 36660 opisany jest spos6b wyro-
bu folii o wysokim polysku z termoplastycznych
tworzyw sztucznych na plytach szklanych lub
wysoko polerowanych metalowych. Sposéb ten
jakkolwiek daje doskonale wyniki posiada wade
a mianowicie: ograniczenie powierzchni produko-
wanych plyt. '

Wade te usuwa spos6b bedacy przedmiotem ni-
niejszego wynalazku. .

Polega on na tym, ze zamiast plyt stosu,le sie
cylindry szklane lub wysoko polerowane meta-
lowe.

Przyklad I. Cylinder szklany lub wysoko pole-
rowany metalowy zamocowuje sie w jarzmie w
spos6b pozwalajacy na gbracanie cylindra dooko-
Ia jego osi. Brzegi cylindra zaopatrzone s w li-
stewki, o gruboédci takiej, jaka ma by¢ sporzadzo-
na folia.

' Paste sporzadzona z polichlorku winylu i pla-
styfikatora umieszcza si¢ albo w kalamarzu w
ktérym dolng cze$é cylindra zanurza sig, albo tez

w zasobniku umieszczonym stycznie do cylin-
dra. W czasie powolnego obrotu cylindra, cylin-
der nabiera na siebie pastg, a umieszczony tuz
obok kalamarza lub zasobnika néz-listwa wyréw-
nuje do odpowiedniej grubosci i zgarnia nadwyz.
ke pasty. Noz-listwa §lizga sie po listewkach od-
powiedniej grubosci umieszczonych na brzegach
cylindra. . ‘

Po nalozeniu pasty na cylinder zostaje ona ze-
latynowana w podwyzszonej temperaturze badZ
przez umieszczenie cylindra w odpowiedniej ko-
morze grzejnej, badZ tez przez bezposrednie pod-
grzanie cylindra parg, gazem lub elektrycznoscia.

Po skonczonym zelatynowaniu uzyskang folie
przecina sie (stale w jednym miejscu) wzdluz osi
cylindra i zdejmuje. :

W ten spos6b mp. przy érednicy cylindra okolo

© 1000 mm i diugoéci 2000 mm otrzymuje sig folig -

o powierzchni 8 m®. Cylindry mozna zaopatrzyé¢ w
rézne desenie, wzory itd.



Préyklad H. s wysoko polerowany cylinder
o Qredmcy 4000 mm i dowolneJ szerokoéci zamo-
‘cowany na o&powiedniéj osi, ktérego rzeza zao-
pabrzone 'sq W krawedzie — listewki o grubosci
. odpowiadajgcej przyszlej folii naklada sie paste
z masy termoplastycznej jak w przykladzie I, to
jest z kalamarza, zasobnika lub tez walka i roz-
prowadza oraz wyrdwnuje za poOmMocs noM-li-
stwy. Obszar nakladania i wyr6wnywania pasty
na cylindrze miesci si¢ na '/s jego obwodu.

Okolo !/; obwodu cylindra przeznaczona jest na
zelatynowanie pasty. Zelatynowanie pasty na cy-
lindrze odbywa sie za pomocg promieni podczer-
wonych, lub grzejnikéw elektrycznych, lub tez
goracego powietrza, przy czym ta cze$é obwodu
cylindra przesuwa si¢ na tym odcinku przez tunel
grzejny.

Nastepna !/« obwodu cylindra przeznaczona
jest na chlodzenie i ta cze$¢ obwodu cylindra
przesuwa sie przez obudowe — tunel, w kiérym
chiodzi si¢ jgq zimnym powietrzem. Tuz za tune-
lem chlodzgcym gotowa folia odwija si¢ na shar-
monizowany co do ilo$ci obrotéw walek. R6wno-
cze$nie z walka pomocniczego rozwija sie tasma

‘papierowa, ktéra zwija sie razem z otrzymana

folig i chroni jej powierzchnie przed zniszcze-

.niem.

Otrzymuje sie folie w postaci tasmy o dowol-
nej dbugosci i szerokosci.

Folie otrzymane sposobem wedlug wynalaziu
posiadajg jednakowa wytrzymalo$§é mechaniczna,
€dyz kazda ceastka pasty w czasie Zzelatynowa-
nia posiada dokladnie takie same warunki w
przeciwiehstwie do zelatynowania w stosie w ko-
morze grzejnej, gdzie mimo zastosowania miesza-
del powietrza istniejq réénice temperatury, ilos-
ci przeplywajacego powietrza itd.

.Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyrobu folii o wysokim polysku 2z
termoplastycznych tworzyw sztucznych wedlug
patentu nr 36660, znamienny tym, Ze termopla- .
styczne tworzywo sztuczne w postaci pasty roz-
prowadza sie na cylindrach szklanych, lub wypo-
lerowanych cylindrach metalowych a nastepnie
zelatynuje w podwyzszonej temperaturze.

Zdzistaw Walewski
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