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Przedmiotem wymnalazku niniejszego
jest sposob wytwarzania materialu budo-
. wlanego, np. plyt budowlanych, z welny
drzewnej i z hydraulicznego srodka wiaza-
cego (spoiwa). Do wstepnej obrébki drze-
wa stosuje si¢ par¢ o mniejszej lub wigk-
szej preznosci. T¢ welne drzewna, wzgled-
nie welng drzewna, otrzymana z drewna u-
przednio traktowanego para, miesza si¢ ze
$rodkiem wiazacym i w znany sposéb prze-
ksztalca na plyty budowlane. Wskazane
jest réwnoczesne z traktowaniem welny
drzewnej para traktowamie jej roztworem
octanu olowiu przez doprowadzanie go w
postaci deszczu. W przypadku obrébki dre-
wna, przeznaczonego do wytwarzania wel-
ny drzewnej, uprzedniemu traktowamiu pa-

ra poddaje si¢ okraglaki i bloki drzewne o
dlugosci wynoszacej okoto 0,5 m.

Okazato si¢ pozadanym wytwarzanie z
mieszaniny, welny drzewnej i srodka wia-
zacego takich ptyt budowlanych, ktére mo-
ga byé obkladane fornierem drewnianym,
blachg, plytami azbestowo - cementowymi
i innymi materialami, lub tez ptyt, ktére
moga byé poddawane dodatkowej obrébce
narze¢dziami ciesielskimi, stolarskimi i po-
dobnymi narzedziami, tak jak drzewo. O-
siaga si¢ to w ten sposéb, ze warstwy po-
wierzchniowe wzglednie czeéci plyty, prze-
znaczone do obrébki, wytwarza si¢ w jed-
nym przebiegu roboczym ze srodka wiaza-
cego i z warstwy waty z welny drzewnej o
wléknach posiadajacych np. szerokosé 0,5



mm, grubosé 0,05 mm i dlugos§é 500 mm,
pozostale za$ czesci plyty wykonywa sie
ze zwyklych, grubych wldkien waty drzew-
nej, zmieszanej ze srodkami wiazacymi. W
ten sposob powierzchnie wzglednie czesci,
ktére maja byé obrabiane, posiadajg dro-
bnoporowata, scista budowe, pozwalajaca
bez trudnosci na wzmiankowana obrébke
ich wzglednie zaopatrzenie w wykladzine.

Ponadto sposéb wedlug wynalazku u-
mozliwia wytwarzanie ptyt budowlanych z
welny drzewnej, potaczonej $rodkiem wia-
Zacym, zaopatrzonych w wigksza liczbe
profilowanych przestrzeni pustych; plyty
te mozna laczyé¢ w specjalny sposéb na
czeéci budowlane, a mianowicie w ten spo-
s6b, ze poszczegélne plyty zestawia sie
profilowanymi przestrzeniami pustymi tak,
by przestrzenie te tworzyly kamaly, prze-
znaczone do umieszczania w nich szkieletu
nosnego, wykonanego np. z Zelazobetonu,
zelaza, drzewa, i podobnych materiatow.
Taki szkielet wstawia sie do przestrzeni
pustych jednoczesnie z zestawiamiem plyt.
Obrzeza poszczegélnych plyt sa zaopatrzo-
ne w rynienki, ktoére przy zestawianiu plyt
tworza, kanat.

Znane jest juz formowanie plyt budo-
wlanych z hydraulicznego srodka wiazace-
go, np. cementu, i z welny drzewnej. W
tym celu welng drzewna nalezalo uprze-
dnio masyci¢ odpowiednimi substancjami.
Okazalo sig, ze potaczenie welny drzewnej
i srodka wiazacego, np. cementu, jest bar-
dzo dobre, gdy w celu usuniecia kwasu oc-
towego, acetonu, Zywicy i podobanych sub-
stancji, zawartych w welnie drzewnej,
traktuje si¢ ja majpierw para, a nastepnie
miesza ze Srodkiem wiazacym i przerabia
na plyty budowlane. Dalszym rozwiaza-
niem tego zagadnienia jest sposob, wedtug
ktérego do usuwania kwasu octowego, ace-
tonu, Zywicy i podobnych substancji stosu-
je si¢ réwniez pare, ale para ta traktuje
si¢ duze kawalki drewna o diugosci okoto
0,5 m, z ktérych ma sie wytworzyé welne

drzewna, do wyrobu plyt, przy czym welna
drzewna, wytworzona ze wstepnie obrobio-
nego drewna, nie musi juz byé traktowana
para wodng. Przy traktowaniu para wodna
surowego drewna zbedne staja si¢ wydatki
na kupno duzych urzadzen kotlowych, a
takze zmniejszajg si¢ koszty przerébki,
gdyz przy tym sposobie potrzebne sa o wie-
le mniejsze pomieszczenia, a koszty pro-
dukcji takze staja si¢ mmiejsze. Ponadto
nie sa potrzebne wysokie ci$nienia pary, a
proces moze byé przeprowadzany w zna-
nych komorach parowych lub komorach,
zbudowa.nych pod powierzchnia ziemi, kto-

e wypelnia si¢ para o nieznacznej nad-
preznoéca, np. para odlotowa o nadprezno-
$ci okoto 0,5 atm. Dalej ustalono, ze dzia-
lanie pary na welne drzewna lub na bloki
drzewne i okraglaki o dtugosci okoto 0,5 m
moze byé spotegowane i o wiele lepiej wy-
zyskane przez wpuszczanie do przestrzeni
parowej roztworu obojetnego octanu olo-
wiu w postaci drobnego deszczu, mieszaja-
cego si¢ z para.

W komorze parowej umieszcza sie sze-
regi blokéw drzewnych, po czym zamyka
si¢ ja. Do napelnionej komory wprowadza
si¢ otworem lub przewodami rurowymi pa-
re o nadpreznosci okofo 0,5 atm; do wpro-
wadzania octanu ofowiu przewidziane sa
specjalne otwory lub rury. Po wspélonym
dziataniu pary o niskiej preznosci i octanu
olowiu, komore otwiera si¢,"a drewno wyj-
muje. Welna drzewna, potraktowana we-
dtug powyzszego sposobu, wzglednie welna
drzewna, wytworzona w znany spostb ze
wstepnie traktowanych okraglakéw lub
blokéw drzewnych, nadaje si¢ bardzo do-
brze do laczenia z hydrawmicznymi srodka-
mi wiazacymi, np. z cementem. Z miesza-
niny welny drzewnej i $rodka wiazacego
wytwarza si¢ w formach lub prasach w
znany. spos6b materiat budowlany, np. ply-
ty budowlane.

Ponadto ustalono, ze z tego samego ma-
terialu zasadniczego mozna latwo wytwa-



rzaé plyty, nadajace si¢ do okladamia ich
fornierem drewnianym lub podobnymi wy-
ktadzinami. W ten sposéb stwarza sie dla
techniki budowlanej bardzo celowe, dajace
sie wszechstronnie zastosowaé i tanie cze-
éci budowlane.

Znane plyty budowlane skladaja si¢ z
welny drzewnz], zmieszanej ze $rodkami
wiazacymi, i posiadaja mniejsze i wicksze
przestrzenie puste (pory), wskutek czego
na ich powierzchni nie mozna bylo wcale
zamocowaé wykladziny, albo tez te puste
komérki wzglednie wglebienia powierzchni
musialy byé uprzednio wypelnione odpo-
wiednim materialem i wyréwnane.

Wedlug wynalazku niniejszego otrzy-
muje si¢ w jednym tylko przebiegu robo-
czym plyte, ktéra nie wymaga juz péZniej-
szej obrobki i na ktérej w znany sposoéb,
np. przez naklejanie, moze byé zamocowa-
ny material wykladzinowy.

W tym celu postepuje si¢ tak, ze do
wytwarzania kadluba plyty stosuje sie
zwykla welne drzewna, ktérej wldkna po-

siadaja zwykle, stosunkowo duze wymiary,

przy czym welne te miesza sie ze $rodkiem
wigzacym, np. cementem, i wprowadza do
form. Dopiero w poblizu gérnej powierzch-
ni stosuje si¢ taka welne drzewna, ktorej
wlokna maja mniej wiecej szerokosé 0,5
mm, grubo§é 0,05 mm i dlugosé¢ 500 mm;
taka welna drzewna znana jest pod nazwa
waty drzewnej. W ten sposéb w jednym
przebiegu roboczym otrzymuje sie pltyte,
ktérej glowna cze$é jest chropowata i po-
siada przewaznie wigksze pory, przy czym
jednak powierzchnia plyty jest zupelnie
gladka, bez znaczniejszych komérek pu-
stych. Na tej gladkiej powierzchni mozna
za pomocy znanych $rodkéw wiazacych za-
mocowaé bez trudnosci drzewo lub inme
materialy wykladzinowe.

Sposéb wedtug wynalazku mozna oczy-
wiscie wykonywaé w tym samym przebie-
gu roboczym takie i w ten sposéb, ze nie
tylko goérna, lecz obie powierzchnie beda

gtadkie i drobnoporowate; w tym przypad-
ku zaréwno gorna, jak i dolna powierzch-
nia zostaja wytworzone z wyZej opisanej
mieszaniny waty drzewnej i $rodka wiaza-
cego.

Sposéb wedtug wynalazku wykonywa
si¢ w znanych formach w jednym tylko za-
biegu roboczym. Zamiast w formach pra-
sowych sposéb mozna wykonywaé takze za
pomocg, innych znanych urzadzer do wyro-
bu ptyt budowlanych, np. za pomoca wal-
carek.

Sposéb powyzszy wykonywa si¢ nie tyl-
ko w tych przypadkach, gdy ma sie wy-
kladaé¢ wytworzona powierzchni¢ materia-
tem wykladzinowym, lecz we wszystkich
tych przypadkach, w ktérych plyty lub ich
czesci maja byé poézniej obrabiane tak jak
drzewo, np. gdy maja byé wykonane w nich
stobki lub wpustki, albo tez gdy ptyty ma-
ja byé zaopatrzone we wreby lub maja byé
heblowane, profilowane i t. d.

W tym celu odpowiednia cze$¢ plyty
wytwarza si¢ w wyzZej opisany sposéb z
drobnoporowatego, $cislego  materialu.
Czesé plyty, sktadajaca sie z tego drobno-
porowatego materiatu, mozna obrabiaé po-
dobnie jak drzewo znanymi mnarzedziami
odpowiednimi.

Otrzymana ptyta budowlana moze byé
natychmiast zaopatrmona w material wy-
kladzinowy, np. przez przyklejenie, lub tez
obrabiana narzedziami ciesielskimi, stolar-
skimi i podobnymi narzedziami. Zabieg ro-
boczy przeprowadza si¢ w spos6b nieprzer-
wany, a wytworzona lekka ptyta budowla-
na oproécz opisanych nowych wlasciwosci
posiada takze pozostale wlasciwosci zwy-
klej lekkiej plyty budowlanej, np. lekkoéé,
porowatosé i wlasciwosci izolacyijne.

Z powyzej opisanych plyt budowlanych
mozna wytworzyé czesci budowlane posia-
dajace profilowane przestrzenie puste. Ply-
ty budowlane z pustymi przestrzeniami sa
wprawdzie znane, ale przy zestawianiu ta-
kich plyt w czesci budowlane trzeba bylo



najpierw ustawiaé petrzebne szkielety z Ze-
lazolvetonu, Zelaza lub drzews, na kbdrych:
tezebe bylo nastepnie zamocowywaé jedno-
lub wielostrennie znane puste ptyty:.

Na rysunku przedstawione sa tytutem
przykladw plyty buadewlane z pustymi prze-
strzeniami wedlug wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia perspektywiczny widok plyty, fig. 2
— pezekroj czesci budowlanej, skladajacej
si¢ z dwach: plyt, fig. 3 — widok z boku tej
czgsci budowlanej, fig. 4 i 5 przedstawiaja
przekroje polaczenia narozy dwoch plyt,
fig, 6: przedstawia schemat zestawienia: ptyt
w plaska czesé budowlang, np. Sciane.

- Plyty 1 i 2 sa zaopatrzone na swej: calej:

dtugodei w celowo profilowane kamaly 3;
na bokach uksztaltowane sy kanaly ¢ w
lesztalcie: literyr U. Kamaly te stuza do u-
mieszczenia w mich szkieletu nosnego, kté-
ry moie si¢ sktadaé z zelazobetonu, zelaza
profilowego; rur zelaznych, pretéw drew-
nianych i podobnych czesci, przy czym sto-
sownie do wymaganej wytrzymalodci cze-
§ci: budewlanej shuzyé moze do umieszcze-
mia: szltieletu mniejsza lub wieksza liczba
kanatéw. Na rysunku przedstawiony jest
szkielet zelazobetonowy, skladajacy sie z
masy betenewej; 5 i pretéw zelaznych: 6.

Przy zestawianiu poszczedblnych plyt
w jeding cze$é budowlang korzysine jest
nadanie poszczegolnym plytom takiedo po-
Yfodenia, by kanaly beczne plyt jednegor sze-
regic byly ulozone przy wewnetrznymi ka-
nale sqsiedniago szeregu plyt. (fig. 5 wagle-
dnie 6}

Przy budowie narozy plyty zestawia sie
brzegami;,. ar uiworzong pusts przestrzest za-
krywa. sig- 2z zewnatrz cienka plytka 7. Ta
pusta: przestrzed: sluiy do umieszezenia
szkieleftz w dbmej czesci naroinej. Kanady
obu plyt tworza: przy tym: z cienkimi plyt-
kami: 7 wigkszy kanat wspélay (fig. 4).

Prayklad petaczenia sciamy wewnetrz-
nej ze $ciang zewngirzng jest praedstawio-
ny na:tig: 5 Jedng strone plyty nacina- sig
nieen tak, iz wraz z kanalem: 4 przylaczar

neji plyty tworay sig wickszy kanal wspél-
ny, skiadajecy si¢ z praebitego kanalu 3 i
lanate 4 W tym wepélnym Lkanale umie-
szeza: si¢ odpowiednd: mateniad sakieletu no-
$nego; dzicki: czemu osiaga: si¢ usatywnie-
nie ztacza.

Czesci budowlane, np. $cisny, wytwo-
rzone: z pustych plyt wedlug wynalazky,, sa
lekdsie; tanie i posiadajg wlasciwoéei izola—
cyjne; czesci te posindaja gotowe: kanaly, w
ktérych zwiglisza: sig: dowolnie: wytrzyma-
tosé Sciany za. pemocs, niewidecznego z ze-
wngirz uzbrojenia lub-zai pamees; szkieletar..
Wytwarzanie $cian uskutecznia: sie w jed-
nym zabiegu moboczym praexz zwykle usta-

‘wianie plyt,. bez specjalnego: odeslkowania

przy wytwarzaniu stupéw betonowych, gdy
stupy te maja sluzyé jako szldelet.

. Zastrzezienia patentewe

1. Spaséb wytwarzania materiatw bu-
dowlanego: z welny drzewnej i hydraulicz-
nych srodkéw wiazacych, np. cementu, zna-
mienny tym; Ze deewno- sureme; z lddiGrego.
nastepnie wytwarza si¢ welng drzewnas,
traktuje si¢-para woding e niewielkiej prez-
noéci, per czym welne drzewna, wytwarzo-
ng z tegor drewna, miesza sie z hydraalicz-
nym $rodkiem wiazacym i prasuje w- zmeny
sposob na plyty budowlane.

2. Speséh weddug zastrz. 1, znamienny
tym; Ze do pezestrzeni parowej wprowadza
sig razem z paey réwniez roztwér ectmmu
olowiu;, korzystnie w postack drobno roz-
dzielonego deszczu. -

3. Sposéb wediug zastrz. f, znamienny
tym, ze: jako surowego drewna uzywa sie
blokéw drewmianych lub okra,glmkﬂw o diu-
goéci akalo 0,5 m.

4. Sposob wediug zastrz. 1 w- zasboso-
waniu do wyrobu. leklkich plyt. budowla-
nych, dajacych sie okladaé fornierem: dre-
wnianym, plytami azbestows-cememtowymi;
blachs, i podobnymi wyldadzinami wagled-
nie: dajacych sig: obrabiaé narzedziami cie-



sielskimi, stolarskimi i podobnymi narze-
dziami, znamienny tym, ze warstwy po-
wierzchniowe wzglednie czesci plyty, prze-
znaczone do obrébki, zaopatruje si¢ w jed-
nym zabiegu roboczym w warstwe z welny
drzewnej np. o szerokosci wlékien 0,5 mm,
grubosci 0,05 mm i dlugosci 500 mm oraz
ze $rodka wiazacego, przy czym pozostale
czesci plyty wytwarza sie ze zwyklych,
grubych wiékien welny drzewnej oraz ze
srodka wiazacego, .tak iz powierzchnie,
przygotowane do okladania, lub czesci,
przeznaczone do obrébki otrzymuja $cisla
budowe drobnoporowata.

5. Lekka plyta budowlana, wytworzo-
na z welny drzewnej i $rodka wigzacego
sposobem wedlug zastrz. 1 — 4, znamienna

tym, ze posiada wigksza liczbe profilowa-
nych pustych przestrzeni, ktére po zesta-
wieniu tworza kanaly, przy czym wszystkie
te kanaly (wzglednie pewna ich liczba) stu-
23 do umieszczania szkieletu noénego, np.
zelazobetonu, zelaza profilowanego, rur,
drzewa i podobnych czesci nosnych.

6. Lekka plyta wedlug zastrz. 5, zna-
mienna tym, ze jest zaopatrzona na koii-
cach w kanaly (4), ktére po zestawieniu
ptyt tworza pelny kanal, stuzacy do umie-
szczenia w nim szkieletu nosnego.

Alexander Singer.

Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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