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VERBUNDPLATTE

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
von mehrere Holzlagen (11, 12) aufweisenden Plat-
ten (10, 10', 10"). Erfindungsgemaf ist vorgesehen,
dass zumindest eine, eine ungerade Anzahl von
Schichten (2, 3) besitzende, zumindest dreilagige, in
Form eines Rest- oder Abfallstlickes vorliegenden,
Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte (1,
1', 1"), bei der die einzelnen miteinander verbunde-
nen Schichten (2, 3) mit nebeneinander liegenden,
in die gleiche Richtung ausgerichteten und mitein-
ander verbundenen Leisten (4) gebildet sind und die
Leisten (4) jeder Schicht (2, 3) eine in Langsrichtung
der jeweiligen Leiste (2, 3) verlaufende Faserrich-
tung (F) besitzen und die Leisten (4) in Ubereinander
liegenden benachbarten Schichten

(2, 3) mit jeweils zueinander senkrecht verlaufenden
Faserrichtungen (F) angeordnet sind, parallel zu der
Faserrichtung (F) oder unter einem Winkel von bis
zu 10°, bis zu 5°, zu der Faserrichtung (F) der in
einer vorgegebenen Schicht (2, 3) befindlichen Leis-
ten (4), einer auRenliegenden Schicht, durch paralle-
le Trennschnitte (TS) in mehrere Holzlagen (11, 12)
aufweisende Platten (10, 10", 10") gleicher Dicke
geteilt wird und damit Platten erstellt werden, die
bezlglich ihrer Holzlagen (11,12) gleichen Aufbau
besitzen.
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B5%

Bandsdgen~ oder /]
i Krelssigenschnitte

LJLL L

TTTTTTITTT

Bandsdgen- oder
|Kreisstgensehnitte

«T¢

DVR 0078018



-n P se wene
.

. = e« e* s> .

. . - . wars

: . . - . vel .
. .

* * - ..13---- -8 ose

Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von mehrere Holzlagen (11, 12)
aufweisenden Platten (10, 10', 10"). ErfindungsgemaR ist vorgesehen, dass zumindest
eine, eine ungerade Anzahl von Schichten (2, 3) besitzende, zumindest dreilagige, in
Form eines Rest- oder Abfalistiickes vorliegenden, Holzmehrschichtplatte oder
Brettsperrholzpiatte (1, 1', 1"}, bei der die einzelnen miteinander verbundenen Schichten
(2, 3) mit nebeneinander liegenden, in die gleiche Richtung ausgerichteten und
miteinander verbundenen Leisten (4) gebildet sind und die Leisten (4) jeder Schicht (2, 3)
eine in Langsrichtung der jeweiligen Leiste (2, 3} verlaufende Faserrichtung (F) besitzen
und die Leisten (4) in Ubereinander liegenden benachbarten Schichten (2, 3) mit jeweils
zueinander senkrecht verlaufenden Faserrichtungen (F) angeordnet sind, parailel zu der
Faserrichtung (F) oder unter einem Winkel von bis zu 10°, bis zu 5°, zu der Faserrichtung
(F}) der in einer vorgegebenen Schicht (2, 3) befindlichen Leisten (4), einer
aufenliegenden Schicht, durch paralleie Trennschnitte (TS) in mehrere Holzlagen (11, 12)
aufweisende Platten (10, 10’, 10"} gleicher Dicke geteiit wird und damit Platten erstellt
werden, die bezigtich ihrer Holzlagen (11, 12) gleichen Aufbau besitzen.

(Fig 2)
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von mehrere Holzlagen
aufweisenden Platten. Derartige Platten aus Holz sind vorteilhafterweise fir die
Anfertigung von steifen Holzkonstruktionen, Mébeln, Wanden, beschichteten Platten,
Tiren usw. einsetzbar. Derartige Platten werden derzeit durch Verleimen mehrerer
Holzschichten hergestelit.

Ziel der Erfindung ist es, derartige Platten kostengiinstig mit geringem Aufwand
und hoher Festigkeit herzustellen.

Erfindungsgemal wird bei der Herstellung derartiger Platten derart vorgegangen,
dass dass zumindest eine, eine ungerade Anzahl von Schichten besitzende, zumindest
dreilagige, vorzugsweise in Form eines Rest- oder Abfallstiickes vorliegenden,
Holzmehrschichtplatte oder Breftsperrholzplatte, bei der die einzelnen miteinander
verbundenen Schichten mit nebeneinander liegenden, in die gleiche Richiung
ausgerichteten und miteinander verbundenen Leisten gebildet sind und die Leisten jeder
Schicht eine in Léngsrichtung der jeweiligen Leiste verlaufende Faserrichtung besitzen
und die Leisten in Gbereinander liegenden benachbarten Schichten mit jewsils zueinander
senkrecht verlaufenden Faserrichtungen angecrdnet sind, parallel zu der Faserrichtung
oder unter einem Winkel von bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, zu der Faserrichtung (F)
der in einer vorgegebenen Schicht befindlichen Leisten, vorzugsweise einer
aufdenliegenden Schicht, durch parallele Trennschnitte in mehrere Holzlagen aufweisende
Platten geteilt wird und damit vorteilhafterweise Platten erstellt werden, die beziiglich ihrer
Holziagen gleichen Aufbau besitzen.

Die zur Erstellung der Platten eingesetzten Holzmehrschichtplatten oder
Brettsperrholzplatten werden gefertigt, indem die eine Schicht bildenden Leisten mit in
Langsrichtung verlaufender Faserrichtung parallel nebeneinander und hintereinander
ausgelegt wird, sodass eine vorgegebene Flache mit diesen parallel angeordneten und
dieselbe Faserrichtung aufweisenden Leisten befiillt wird. Auf diese Schicht werden
Leisten aufgelegt, die senkrecht zu den bereits aufgelegten Leisten veriaufen, bis diese
diese weitere Schicht ebenfalls mit derartigen Leisten ausgelegt bzw. gefllit ist. Es wird
darauf eine weitere Schicht mit Leisten derart erstsllt, dass die Leisten in dieser Schicht
eine Faserrichtung besitzen, die senkrecht zur Faserrichtung der Leisten in der
vorangehenden Schicht steht. Eine derartige sandwichartige Schichtung von mit jeweils
abwechssind senkrecht aufeinanderstehenden Faserrichtungen aufweisenden Leisten ist
bei der Herstellung von Kreuzlagenholz oder von Brettsperrhoizplatten und auch bei
speziell aufgebauten Holzmehrschichtplatten bekannt.
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Bei den eingesetzten Leisten kann es sich um Bretter, Leisten, Stangen oder
dergleichen geformte profilierte Holzer beliebiger Holzart handeln. Die Querschnittsfiiche
der einzelnen Leisten zumindest einer Schicht wird in der Regel gleich gewahit und
variiert zwischen quadratisch und mehr oder weniger lang gestreckt rechteckig.

Die Leisten in den einzelnen Schichten und die einzelnen Schichten werden
miteinander verbunden. Wenn im Folgenden von einem Verbinden die Rede ist, so
bedeutet dies ein Verleimen oder Verkleben, wobei das Verleimen oder Verkleben
vorteilhafterweise unter Einwirkung eines entsprechenden Pressdruckes erfoigt, der fiir
eine gewisse Zeitspanne aufrecht erhalten wird.

Die einzelnen mit den Leisten gebildeten Schichten werden miteinander
verbunden und dadurch eine Holzmehrschichtplatte erstelit, bei der die Faserrichtungen
der Leisten in benachbarten Schichten jeweils zueinander senkrecht verlaufen.

Erfindungsgemall wird nunmehr eine derartige Holzmehrschichtplatte durch
parallele Trennschnitte zerteilt. Die Zerteilung mit Trennschnitten von rechieckigen
Holzmenhrschichtplatten erfolgt parallel zu einer Langs- oder Querkante oder in einem
Winkel von bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, geneigt, wobei die jeweiligen Kanten in der
Rege! parallel oder senkrecht zur Faserrichtung der in den jeweiligen Schichten
befindlichen Leisten verlaufen. Die Trennschnitte kdnnen derart gefihrt werden, dass
Leisten, einmal oder mehrfach in Léngsrichtung zerteilt werden. Allerdings ist es auch
maglich, die Zerteilung derart vorzunehmen, dass bei den Trennschnitten der Abstand der
gefiihrten Schnitte gréRer ist als die Breite einer Leiste.

Erfindungsgemafl erhidlt man Platten mit Holzlagen, die eine ungeradzahlige
Anzahl von nebeneinander liegenden und miteinander verbundenen, langgestreckten
Holzlagen besitzen,

- wobel zumindest eine dieser Holzlagen von zumindest einer Holzieiste gebildet ist,
deren Faserrichtung sich in Langsrichtung dieser Leiste oder unter einem Winkel von bis
zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, zu der Langsrichtung erstreckt,

- wobei zumindest eine andere dieser Holzlagen von einer Anzahl von parallel zur
Ausrichtung der Holzleiste in der Platte aufeinanderfolgend angeordneten, miteinander
verbundenen Holzstiicken gebildet ist, wobei die Faserrichtung dieser Holzsticke
senkrecht zur Faserrichtung der zumindest einen Holzleiste verlduft und

- wobei nebeneinander angeordnete Holzlagen senkrecht zueinander, aber einander nicht
schneidende orientierte Faserrichtungen der Holzleisten und Holzstlicke aufweisen.

Die auf diese Weise ersteliten Platten werden vorteilhafterweise verwendet, um mit
ihnen Holzverbundplatten zu erstellen. Es wird dabei derart vorgegangen, dass eine
vorgegebene Anzahl von beim Trennschneiden von Holzmehrschichtplatten oder
Brettsperrholzplatten erhaltenen Platten mit ihren die Oberfliche bei der
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Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte ausbildenden Flachen nebeneinander
liegend zu einer Holzverbundplatte verbunden wird.

Die mit derartigen Platten aufgebauten Holzverbundplatten besitzen hohe
Steifigkeit und gutes Festigkeitsverhalten und sind fir Bauzwecke und fiir die Erstellung
von fiachigen Gegenstinden, beispielsweise Wandflachen von Holzhdusern, fiir den
Mdbelbau, fiir Tlren und andere Holzkonstruktionen einsetzbar. Von besonderem Vorteil
ist es, dass Abfall- und Reststlicke von Brettsperrhoizplatten oder Holzmehrschichtplatten
auf diese Weise einer Wiederverwertung zugefiihrt werden kénnen.

Eine homogene Plattenstruktur wird erreicht, wenn eine gieiche Aufeinanderfoige
und eine gleiche Anzahl von Hoizlagen aufweisende Platten, die vorzugsweise beim
Zerschneiden ein- und derselben Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte erhalten
wurden, nebeneinanderliegend zu einer Holzverbundplatte oder Kernplatte verbunden
werden. Diese Anordnung ist jedoch nicht zwingend, Es kénnen auch Platten miteinander
verbunden werden, die von unterschiedlich aufgebauten Brettsperrholzplatten oder
Holzmehrschichtplatten stammen und somit unterschiedlich viele Holzlagen und eine
unterschiedliche Abfoige der Holzlagen aufweisen.

Aus Festigkeitsgrinden kann vorgesehen werden, dass nebeneinander liegende
Platten derart verbunden werden, dass die StoRflachen der Holzstiicke in den von den
einzeinen Holzstiicken gebildeten Lagen zueinander versetzt, insbesondere mittig
versetzt, ausgerichtet sind.

Eine vorteilhaft hohe Festigkeit besitzende Anordnung bzw. Konstruktion mit den
erfindungsgemaRen Platten ergibt sich, wenn eine vorgegebene Anzahl von beim
Trennschneiden von Holzmehrschichtplatten oder Brettsperrholzplatten erhaltenen Platten
mit ihren die Oberfliche bei der Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzpiatte
ausbildenden Fl&chen nebeneinander liegend zu einer Holzverbundplatte verbunden wird
und/oder wenn eine vorgegebene Anzahl von Holzverbundpiatten sandwichartig
ibereinanderliegend miteinander verbunden wird, wobei die in benachbarien Platten
vorliegenden Holzleisten, die eine in Langsrichtung der Holzleisten verlaufende
Faserrichtung besitzen, mit senkrecht zueinander verlaufender Faserrichtung ausgerichtet
werden und/oder an zumindest einer der einander gegeniiber liegenden Oberflichen der
erhaitenen Holzverbundplatte oder von sandwichartig verbundenen Platten Deckplatten
oder Fumiere oder Verkleidungsplatten angebunden werden.

Eine mehrere Hoizlagen aufweisende Platte ist erfindungsgema® mit den
Merkmalen des Anspruchs 11 gekennzeichnet. Eine aus Platten hergestelite
Holzverbundplatte ist erfindungsgemadR dadurch gekennzeichnet, dass die
Holzverbundplatte eine Anzahl von nebeneinander liegenden, miteinander verbundenen
Platten gleicher Dicke aufweist.




Fur die Anwendung und Weiterverarbeitung von erfindungsgeméafen Platten kann
es von Vorteil sein, wenn auflen liegende Holzlagen jeweils von zumindest einer
Holzleiste gebildet sind, deren Faserrichtung parallel zur Seitenfliche der Platte verl3uft
und/oder dass aufenliegende Holzlagen mit zwei gleichen Schichten bzw. gegeniiber
innen liegenden Holzlagen doppellagig ausgebildet sind, wobei derartige auenliegende
Holzlagen jeweils mit zwei nebeneinander liegenden, gleiche Faserrichtung besitzenden
Holzleisten oder Holzstlicken gebildet sind.

Die Breite einer Holzlage kann der Breite einer Holzleiste entsprechen oder es
kénnen mehrere ibereinanderliegende bzw. nebeneinanderiiegende beziglich ihrer
Faserrichtung gleich orientierte Holzleisten eine Holzlage ausbilden.

Ein widerstandsfihiger, fester Aufbau ergibt sich, wenn die in einer Holzlage
aufeinander folgend angeordneten Holzstiicke miteinander verbunden sind und/oder die
Holzstiicke und/oder die Holzleisten und/oder die Holzlagen miteinander gegebenenfalls
unter Anwendung von Pressdruck verklebt oder verleimt sind.

Zur Erzielung einer einheitlichen Festigkeit ist es zweckmalRig, wenn die
nebeneinanderliegenden Platten eine gleiche Aufeinanderfolge und/oder eine gleiche
Anzahi von Holzlagen aufweisen und/oder die nebeneinanderliegenden Platten 10, 10',
10" von ein- und derselben Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte 1, 1', 1"
stammen. Es ist durchaus 'mﬁglich. dass aus einem Restabschnitt einer KLH-Platte nicht
genigend Streifen erzeugt werden kdnnen, um eine Kernplatte zu fertigen. In diesem Fall
ist es zweckmalig eine KLH-Platte mit identischem Aufbau zu finden, um die Kernplatte
zu vollenden.

In Weiterbildung einer erfindungsgemafiien Holzverbundplatte kann vorgesehen
sein, dass die Holzverbundplatte oder Kemplatte auf ihrer Ober- und/oder Unterflache mit
einer Deckplatte oder einer Brettsperrholzplatte oder einer Furnierplatte oder einer
weiteren Holzverbundplatte oder Kernplatte verbunden ist, wobei bei Verbindung mit einer
weiteren Holzverbundplatte die Holzleisten mit in ihrer Langsrichtung sich erstreckender
Faserrichtung in benachbarten Holzverbundplatten in zueinander senkrechten Richtungen
verlaufend angeordnet sind.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung beispielsweise naher
erldutert.

Fig. 1 bis 3 und 4 bis 6 zeigen jeweils in Draufsicht uns Seitenansichten eine
Brettsperrholzplatte bzw. gleichzeitig Frontansichten der durch Trennschnitte erhaltenen
Platten, Fig. 7 bis 14 zeigen Holzverbundplatten in Draufsicht und stirnseitiger Ansicht, die
jeweils mit den erfindungsgemaRen Platten erstelit wurden.

Fig. 1 und 3 zeigen Schnitte durch eine Holzmehrschichtplatte oder
Brettsperrhoizplatte 1, 1', 1", so wie diese in Fig. 2 in Draufsicht dargestellt ist. Die

A




- P ve Gmoe
-

-
- . » .
M4 M)
6 L L X 2 J -
-

* L]
® N0as S0 v G

dwee
age 9
(I ER RN

a0

-e L]

Holzmehrschichtplatte 1 umfasst drei (ibereinanderliegende, aus Leisten 4 aufgebaute -
Schichten 2, 3. Die Holzmehrschichtplatte 1' umfasst funf Schichten 2, 3 und die
Holzmehrschichtplatte 1" umfasst sieben Schichten 2, 3. Man erkennt, dass die Schichten
derart angeordnet sind, dass die Faserrichtung F der die Schichten erstellenden Leisten 4
in den einzelnen Schichten 2, 3 senkrecht zueinander verlduft. So besitzt bei der
Holzmehrschichtplatte 1 die mittlere Schicht 3 eine Faserrichtung, die senkrecht zur
Zeichnungsflache verlduft, wahrend die in den auflen liegenden Schichten 2 liegenden
Leisten 4 eine Faserrichtung F besitzen, die in der Bildebene verlduft. Die Leisten 4 einer
Schicht 2, 3 kénnen gleichen oder unterschiedlichen Querschnitt besitzen. Wesentlich ist,
dass eine durchgehend gefiillte zusammenhéngende Schicht 2, 3 ausgebildet wird.

In Fig. 2 ist eine Draufsicht auf eine Holzmehrschichtplatte 1, 1', 1" dargestellt,
wobei die in der Deckschicht 2 verfaufenden Leisten 4 dargestelit sind.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, werden Trennschnitte TS, vorzugsweise in gleichen
Abstanden, parallel zu den Leisten 4 oder senkrecht zu den Leisten 4 gefiihrt und mit
jedem Schnitt kann eine Platte erstelit werden, deren Aufbau durch die Schichtfolge der
Holzmehrschichtplatte 1, 1, 1" vorgegeben ist und deren Querschnitt entspricht, wie er
entweder in Fig. 1 oder in Fig. 3 dargestellt ist. Je nach der Anzahl der Schichten 2, 3 wird
eine Platte 10 erhalten, die drei, finf oder sieben Holzlagen 11, 12 aufweist, so wie dies in
Fig. 2 und Fig. 3 dargestellt ist. Der Winkel der Trennschnitte kann bis zu 10 %,
vorzugsweise bis zu 5 % von der Langserstreckung der jeweiligen Leiste 4 bzw. deren
Faserrichtung abweichen, ohne die Festigkeitseigenschaften der erhaltenen Platten
wesentlich zu beeinflussen.

Die in Fig. 3 oben dargesteliten Platten 10 werden bei Trennschnitten TS quer zur
oberen Kante der Holzmehrschichtplatte 1 gemaR Fig. 2 erhalten und zeigen in ihren
beiden Aullenschichten senkrecht zum Faserverlauf der Leisten 4 abgelangte Holzstiicke
5. In ihrer Mittelschicht 11 umfasst die Platte 10 eine durchgehend verlaufende Leiste 6,
deren Faserrichtung F senkrecht zur Faserrichtung der mit den Holzstiicken 5 gebildeten
Lage verlauft.

Je nach der Anzahi der Schichten 2, 3 der Brettsperrholzplatte 1, 1', 1" erhéit man
Platten 10, 10", 10" mit drei, finf oder sieben Schichten. Die in Fig. 3 dargesteliten Platten
10, 10", 10" geben den Querschnitt der Brettsperrholzplatten 1, 1', 1" wieder.

Die in Fig. 3 dargesteliten Platten 10, 10', 10" erhdlt man mit Trennschnitten, so
wie diese im unteren Bereich der in Fig. 2 dargesteliten Brettsperrholzplatte angedeutet
bzw. ausgefiihrt werden. Trennt man die Brettsperrholzplatte mit Trennschnitten TS, so
wie dies in Fig. 2 am linken oberen Rand der Brettsperrholzplatte dargestellt ist, so erhalt
man Platten 10, 10, 10", bei denen die durchlaufenden Leisten 6 die Aufenschichten
ausbilden und sich mit von Holzstlicken 5 zusammensetzenden Lagen abwechseln.
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In Fig. 4 ist eine Brettsperrholzplatte 1 dargestellt, bei der gegeniiber der in Fig. 2
dargesteliten Brettsperrholzplatte 1 fir die AuRenschichten relativ breite Leisten 4
eingesetzt sind, die parallel zur kiirzeren Seite der Brettsperrholzplatte 1 verlaufen. Auch
bei derartig ausgebildeten Brettsperrholzplatten 1 kénnen Trennschnitte TS parallel zur
kurzen Seite oder zur Léngsseite vorgenommen werden. Je nach der Fihrung der
Trennschnitte erhdlt man Platten 10, 10°, 10", die abwechseind Holzlagen 11, 12 mit
durchgehenden bzw. mit ihrer Langsrichtung parallel zur Faserrichtung angeordneten
Leisten oder von Holzstiicken 5 gebildet sind. Der Aufbau der erhaltenen Platten 10, 10",
10", 10™ entspricht den in Fig. 5 und 6 dargesteliten Querschnitten der
Brettsperrhoizplatte 1, abhdngig von der Lage der Trennschnitte TS.

Die Platten 10™ sind Platten, erstelit mit einer Brettsperrholzplatte, die doppelt
ausgebildete und beziglich der Trennstéfe der Leisten 4 nicht versetzt gelegte
Auflenschichten besitzt. Ein entsprechendes Aussehen bzw. eine enisprechende
Aufeinanderfolge der Schichten bzw. Holzlagen nach Durchfiihrung der entsprechenden
Trennschnitte ist den Fig. 5 und 6 zu entnehmen,

Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass die erhaltenen Platten 10, 10', 10", die
ohne weiteres auch in Alleinstellung fir sich zu Bau- und Konstruktionszwecken
einsetzbar sind, zu Holzverbundplatten zusammengefiigt werden. Dazu wird, wie in Fig. 7
dargestellt, eine Anzahl von, vorzugsweise dicken, Platten 10 und 10" und/oder 10"
nebeneinander gelegt und miteinander verbunden. Daraus resultieren Verbundplatten 7,
7', 7", 7". Werden Platten 10' nebeneinander gelegt und verbunden, so wie diese in Fig. 6
dargestellt sind, so erhdlt man eine Holzverbundplatte 7', so wie diese in Fig. 8 dargestell
ist. Fig. 9 zeigt eine Holzverbundplatte 7", die mit Platten 10" mit finf Holzlagen 11, 12
erstellt wurde, wobei drei derartige Platten nebeneinander gelegt und verbunden wurden.

Ganz aligemein werden die Platten an den Flachen verbunden, die bei den den
Trennschnitten unterworfenen Holzmehrschichtplatten bzw. Brettsperrholzplatten die
Oberflache ausgebildet haben. Die Anzahl der miteinander verbundenen Piatten ist frei
wahibar.

Fig. 10 zeigt die Verbindung von Platten 10™, bei denen - wie in Fig. 6 dargestelit -
die AuBenschichten doppelt bzw. mit zwei Leistenlagen ausgebildet wurden.

Aus Fig. 11 ist ersichtlich, dass auch Holzverbundplatten bzw. Kernplatten
ausgebildet werden kdnnen, die einen Anteil von mit Holzstiicken 5 gebildeten Lagen 12
besitzen, der hoher ist als der Anteil der mit Leisten 11 gebildeten Lagen 1. Dabei kann es
von Vorteil sein, wenn die mit Holzstiicken 5 gebildeten einzelnen Holzlagen 12 von
nebeneinander angeordneten Platten 10, 10', 10" bezlglich ihres Stofies bzw. ihrer
Trennflichen 15 zueinander versetzt angeordnet sind. Vorteilhafterweise liegen die
Trennfldchen jeweils mittig versetzt. Verbundholzpiatten mit zueinander versetzten Platten




sind ebenfalls in den Fig. 12, 13 und 14 fiir Platten, die eine unterschiedliche Anzahl von
Holzlagen 11, 12 aufweisen, dargestellt. Gemaf Fig. 14 besitzen die eingesetzten Platten
10" eine doppelt gelegte AuBenfidche.

Prinzipiell ist es moglich, auch Platten 10, 10’, 10" mit unterschiedlichermn Aufbau
der Holzlagen 5, 6 zu einer Holzverbundplatte zu verbiiden. Bevorzugt ist eine
regeiméafige Abfolge von Holzlagen.

Die Holzlagen einer Platte besitzen vorzugsweise gleiche Dicke, kénnen jedoch
entsprechend der vorhandenen Schichtdicken der abgetrennten Brettsperrholzplatten
unterschiedliche Abmessungen ihrer Hohen besitzen.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung von mehrere Hoizlagen (11, 12) aufweisenden Platten
(10, 10", 10"), dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine, eine ungerade Anzahl von
Schichten (2, 3) besitzende, zumindest dreilagige, vorzugswelse in Form eines Rest- oder
Abfallstiickes vorliegenden, Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte (1, 1', 1"), bei
der die einzelnen miteinander verbundenen Schichten (2, 3) mit nebeneinander
liegenden, in die gleiche Richtung ausgerichteten und miteinander verbundenen Leisten
(4) gebildet sind und die Leisten (4) jeder Schicht (2, 3) eine in Langsrichtung der
jeweiligen Leiste (2, 3) verlaufende Faserrichtung (F) besitzen und die Leisten (4) in
Ubereinander liegenden benachbarten Schichten (2, 3) mit jeweils zueinander senkrecht
veriaufenden Faserrichtungen (F) angeordnet sind, parallel zu der Faserrichtung (F) oder
unter einem Winkel von bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, zu der Faserrichtung (F) der in
einer vorgegebenen Schicht (2, 3) befindlichen Leisten (4), vorzugsweise einer
aulenliegenden Schicht, durch paraliele Trennschnitte (TS) in mehrere Holzlagen (11, 12)
aufweisende Platten (10, 10", 10") gleicher Dicke geteilt wird und damit Platten erstellt
werden, die bezuglich ihrer Holzlagen (11, 12) gleichen Aufbau besitzen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte (1, 1', 1") in Platten (10, 10", 10") geteilt
wird, die eine ungeradzahlige Anzahl von nebeneinander liegenden und miteinander
verbundenen, langgestreckten Holzlagen (11, 12) besitzen,

- wobei zumindest eine dieser Holzlagen (11) von zumindest einer Holzleiste (6) gebildet
ist, deren Faserrichtung (F) sich in Langsrichtung dieser Leiste (6) oder unter einem
Winkel von bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, dazu erstreckt,

- wobei zumindest eine andere dieser Holzlagen (12) von einer Anzahi von paralle! zur
Ausrichtung der Holzleiste (6) in der Platte aufeinanderfolgend angeordneten, miteinander
verbundenen Holzstiicken (5) gebildet ist, wobei die Faserrichtung dieser Holzstiicke (5)
senkrecht zur Faserrichtung (F) der zumindest einen Holzleiste (6) verlauft und

- wobei nebeneinander angeordnete Holzlagen (11, 12) senkrecht zueinander, aber
einander nicht schneidende orientierte Faserrichtungen (F) der Holzleisten (6) und
Holzstlcke (5) aufweisen.,

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
Holzmehrschichtplatten oder Brettsperrholzplatten (1, 1', 1") geteilt werden, bei denen die
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Deckschichten bzw. die aullen liegenden Schichten (2, 3) doppellagig mit Leisten (4)
gleicher Faserrichtung (F) gebildet sind.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Holzmehrschichtplatten oder Brettsperrholzplatten (1, 1, 1) mit Langstrennschnitten (TS)
geteilt werden, wobei gegebenenfalls die Leisten (4) einer vorgegebenen Schicht (2, 3) in
ihrer Langsrichtung in eine Mehrzahl von Holzleisten (6) aufgeschnitten werden.

5. Verfahren zur Herstellung einer Holzverbundplatte mit Platten (10, 10', 10")
hergestellt nach einem Verfahren gemaR einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass eine vorgegebene Anzahi von beim Trennschneiden wvon
Holzmehrschichtplatten oder Brettsperrholzplatten (1, 1%, 1") erhaitenen Platten {10, 10
10") mit ihren die Oberfliche bei der Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte (1,
1', 1") ausbildenden Flachen nebeneinander liegend zu einer Holzverbundplatte (7, 7°, 7")
verbunden wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass eine gleiche
Aufeinanderfolge und/oder eine gleiche Anzahl von Holzlagen (11, 12) aufweisende
Platten (10, 10, 10"), die vorzugsweise beim Zerschneiden ein- und derselben
Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte (1, 1', 1") erhalten wurden,
nebeneinanderliegend zu einer Holzverbundplatte oder Kemplatte (7, 7', 7") verbunden
werden.

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine
vorgegebene  Anzahl von Holzverbundplatten (7, 7, 7") sandwichartig
Ubereinanderliegend miteinander verbunden wird, wobei die in benachbarten
Holzverbundplatten (7, 7', 7") vorliegenden Hoizieisten (6), die sine in Léngsrichtung der
Holzleisten (6) oder unter einem Winkel von bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, dazu
verlaufende Faserrichfung (F) besitzen, mit senkrecht zueinander verlaufender
Faserrichtung (F) ausgerichtet werden.

8. Verfahren nach einem der Anspriche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass auf
zumindest eine der einander gegeniiber liegenden Oberflachen einer Holzverbundplatte
(7, 7', 7") oder von sandwichartig verbundenen Holzverbundplatten (7, 7', 7"') Deckplatten
oder Fumiere oder Verkleidungsplatten angebunden werden.
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9. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

nebeneinander liegende Platten (10, 10, 10") derart verbunden werden, dass die
StoRftachen zwischen den Holzstiicken (5) in den mit den einzelnen Holzstiicken (5)
ausgebildeten Lagen zueinander versetzt, insbesondere mittig versetzt, ausgerichtet sind.

10.  Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anbindungen oder Verbindung der Leisten (4) oder der Holzverbundplatten (7, 7', 7")
und/oder der Platten (10, 10, 10") und/oder der Holzstiicke (5) in den Lagen bzw.
untereinander und/oder der Deckplatten durch Verkieben oder Verleimen, gegebenenfalls
bei gleichzeitiger Ausiibung von Pressdruck, erfoigt.

11.  Mehrere Holzlagen aufweisende Platte, dadurch gekennzeichnet, dass die Platte
(10, 10', 10") eine ungeradzahlige Anzah! von nebeneinander liegenden und miteinander
verbundenen Holzlagen (11, 12) umfasst,

- dass zumindest eine dieser Holzlagen (11) von zumindest einer Holzleiste (6) gebildet
ist, deren Faserrichtung (11) sich in Léngsrichtung dieser Holzleiste (6) und parallel oder
in einem Winkel von bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, geneigt zur Oberfliche der von
den verbundenen quaderformigen Holzlagen (11, 12) gebildeten Platte (10, 10', 10")
erstreckt,

- dass zumindest eine andere dieser Holzlagen (12) von einer Anzahl von parallel zur
Ausrichtung der Holzleiste (6) in der Platte (10, 10, 10") aufeinanderfolgend
angeordneten, miteinander verbundenen Holzstiicken (5) gebildet ist, wobei die
Faserrichtung dieser Holzstiicke (5) senkrecht zur Faserrichtung (F) der Holzleiste (6) und
senkrecht oder in einem Winkel von bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5° geneigt zur
Oberflache der von den verbundenen Holzlagen (11, 12) gebildeten Platte (10, 10°, 10")
verlauft, und

- dass die Faserrichtungen der Holzleisten (6) und Holzstiicke (5) in nebeneinander
liegenden Holzlagen (5, 6) senkrecht zueinander orientiert sind.

12.  Platte nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass auflen liegende
Holzlagen (11) jeweils von zumindest einer Holzleiste (6) gebildet sind, deren
Faserrichtung parallel zur Oberfliche der Platte (10, 10", 10") oder in einem Winkel von
bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, geneigt dazu verlauft und/oder dass aufienliegende
Holzlagen (11, 12) mit doppelter Dicke bzw. doppeliagig gegeniiber innen liegenden
Holzlagen ausgebildet sind, wobei gegebenenfalls derartige auflenliegende Holzlagen
(11, 12) jeweils zumindest zwei in Richtung auf den Plattenrand nebeneinander liegende,
gleiche Faserrichtung (F) besitzende Holzleisten (6) oder Holzstiicke (5) umfassen.
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13.  Platte nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite siner
Holzlage (5, 6) der Breite einer Holzleiste (6) entspricht und/oder eine Holzleiste (6) eine
Hoizlage (11, 12) ausbildet.

14, Platte nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die in
einer Holzlage (12) aufeinander folgend angeordneten Holzstiicke {5) miteinander
verbunden sind.

15.  Platte nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Holzstiicke (5) und/oder die Hoizleisten (6) und/oder die Holzlagen (11, 12) zur
Verbindung oder Anbindung miteinander, gegebenenfalls unter Anwendung von
Pressdruck, verklebt oder verleimt sind.

16. Holzverbundpiatte, umfassend eine Anzahl von Platten (10, 10', 10") nach einem
der Anspriche 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Holzverbundplatte (7, 7', 7")
eine Anzahl von nebeneinander liegenden, miteinander verbundenen Platten (10, 10', 10%)
gleicher Dicke aufweist.

17.  Holzverbundplatie nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
eine Anzahl von nebeneinanderliegenden Platten (10, 10', 10') eine gleiche
Aufeinanderfolge und/oder eine gleiche Anzahi von Holzlagen aufweisen.

18. Holzverbundplatte nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
nebeneinanderliiegenden Platten (10, 10", 10"} wvon ein- und derselben
Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte (1, 1°, 1") stammen.

19.  Holzverbundplatte nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass die Platten (10, 10', 10") von zumindest einer in Form eines Rest- oder Abfallstlickes
vorlfiegenden Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte (1, 1', 1") oder von
Hoizmehrschichtplatten oder Brettsperrholzplatten (1, 1', 1") mit gleichem Schichtaufbau
stammen.

20.  Holzverbundplatte nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dass die Holzverbundplatte oder Kernplatte (7, 7', 7") auf ihrer Ober- und/oder Unterflache
mit einer Deckplatte oder einer Brettsperrhoizplatte oder einer Furnierplatte oder
zumindest einer weiteren Holzverbundplatte oder Kernplatte (7, 7', 7") verbunden ist,
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wobei bei Verbindung mit einer weiteren Holzverbundplatte (7, 7', 7") die Holzleisten (6)
mit in ihrer Langsrichtung sich erstreckender Faserrichtung (F) in benachbarten

Holzverbundplatten (7, 7', 7") in zueinander senkrechten Richtungen verlaufend
angeordnet sind.

Wien, am 18. November 2010
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15859
re: Osterreichische Patentanmeldung A 1915/2010
Florian de Monte
Patentanspriiche:
1. Verfahren zur Herstellung von Holzverbundplatten (7, 7', 7"), wobei mehrere

Holzlagen (11, 12) aufweisende Platten (10, 10, 10") hergestellt werden, indem
zumindest eine, vorzugsweise in Form eines Rest- oder Abfalistiickes vorliegenden,
Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte (1, 1', 1"), bei der die einzelnen
miteinander verbundenen Schichten (2, 3) mit nebeneinander liegenden, in die gleiche
Richtung ausgerichteten und miteinander verbundenen Leisten (4) gebildet sind und die
Leisten (4) jeder Schicht (2, 3) eine in Langsrichtung der jeweiligen Leiste (4) verlaufende
Faserrichtung (F) besitzen und die Leisten (4) in Ubereinander liegenden benachbarten
Schichten (2, 3) mit jeweils zueinander senkrecht verlaufenden Faserrichtungen (F)
angeordnet sind, parallel zu der Faserrichtung (F) oder unter einem Winkel von bis zu 10°,
vorzugsweise bis zu 5°, zu der Faserrichtung (F) der in der auBenliegenden Schicht (2, 3)
befindlichen Leisten (4) durch parallele Trennschnitte (TS) in mehrere Helzlagen (11, 12)
aufweisende Platten (10, 10", 10") gleicher Dicke geteilt wird und damit Platten (10, 10,
10") erstellt werden, die beziiglich ihrer Holzlagen (11, 12) gleichen Aufbau besitzen,
dadurch gekennzeichnet,

- dass Holzmehrschichtplatten oder Brettsperrholzplatten (1, 1', 1") geteilt werden, die
eine ungerade Anzahl von Schichten (2, 3) besitzen, sodass die erhaltenen Platten (10,
10, 10") eine ungerade Anzah! von Holzlagen (11, 12) besitzen und die in den beiden
aufien liegenden Holzlagen (11) befindlichen Leisten (6} jeweils eine in Langsrichtung der
Platte (10, 10', 10") verlaufende Faserrichtung (F) aufweisen, und

- dass eine vorgegebene Anzahl der beim Trennschneiden erhaltenen Platten (10, 10,
10™) mit ihren die Oberfliche der Holzmehrschichtpiatte oder Bretisperrholzplatte (1, 1°,
1"} ausbildenden Flachen bzw. ihren Deckflachen nebeneinander gelegt und zu einer
Holzverbundplatte (7, 7', 7") oder Kernplatte (7, 7', 7") verbunden wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
Holzmehrschichtplatten oder Brettsperrholzplatten (1, 1', 1") geteilt werden, bei denen die
Deckschichten bzw. die auflen liegenden Schichten (2, 3) doppellagig mit Leisten (4)
gleicher Faserrichtung (F) gebildet sind.
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine
vorgegebene Anzahl von Holzverbundplatien (7, 7', 7") sandwichartig Uibereinandergelegt
und miteinander verbunden wird, wobei die in benachbarten Holzverbundplatten (7, 7, 7")
vorliegenden Hoizleisten (6), die eine in Langsrichtung der jeweiligen Holzleiste (6) oder
unter einem Winkel von bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, dazu verlaufende
Faserrichtung (F) besitzen, mit senkrecht zueinander verlaufender Faserrichtung (F)
ausgerichtet werden.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass auf
zumindest eine der einander gegeniber liegenden Oberflachen einer Holzverbundplatte
(7, 7', 7") oder von sandwichartig verbundenen Holzverbundplatten (7, 7', 7") Deckplatten
oder Furniere oder Verkleidungsplatten angebunden werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass beim
Verbinden von nebeneinander liegenden Platten (10, 10°, 10") die Stof¥flachen zwischen
den Holzstlicken (5) in den mit den Holzsticken (5) ausgebildeten Lagen zueinander
versetzt, insbesondere mittig versetzt, ausgerichtet werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anbindungen oder Verbindung der Leisten {4) und/oder der Holzverbundplatten (7, 7', 7")
und/oder der Platten (10, 10', 10") und/oder der Holzstiicke (5) in den Holzlagen und/oder
der Deckplatten untereinander undfoder miteinander durch Verkleben oder Verleimen,
gegebenenfalls bei gleichzeitiger Ausiibung von Pressdruck, erfoigt.

7. Holzverbundplatte, insbesondere hergestellt mit einem Verfahren nach einem der
Anspriche 1 bis 6, wobei die Holzverbundplatte mit einer Anzahl von einzelnen,
miteinander verbundenen, gleichen Schichtaufbau besitzenden Platten (10, 10', 107)
erstellt ist, welche Platten (10, 10', 10") aus Holzlagen (11, 12) aufgebaut sind, die
nebeneinander liegende, in die gleiche Richtung ausgerichtete und miteinander
verbundene Leisten (5, 6) aufweisen, wobei benachbarte Holzlagen (11, 12) einer Platte
(10, 10", 10") jeweils zueinander senkrecht verlaufende Faserrichtungen (F) der Leisten
(5, B) besitzen, dadurch gekennzeichnet,

- dass die Platten (10, 10", 10") eine ungerade Anzahl von Holzlagen (11) besitzen und die
in aulen liegenden Holzlagen (11, 12) befindlichen Leisten (6) eine Faserrichtung (F)
aufweisen, die unter einem Winkel von bis zu 10°, vorzugsweise bis zu 5°, zu der
Langserstreckung der jeweiligen Platte (10, 10°, 10"} gerichtet ist, dass die Platten (10,
10, 10") beziiglich der Aufeinanderfolge der Holzlagen (11) gleichen Aufbau besitzen, und
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- dass eine vorgegebene Anzahl von Platten (10, 10, 10") mit ihren aullen liegenden
Holzlagen (11) nebeneinander liegend zu der Holzverbundplatte (7, 7', 7") verbunden ist,
wobei die jeweiligen Platten (10, 10', 10") mit ihren aullen liegenden Holzlagen (11), in
denen die Faserrichtung (F) der Leisten (6) in Richtung der Langserstreckung der
jeweiligen Platte (10, 10, 10") ausgerichtet ist, miteinander verbunden sind und jeweils
zwei Holziagen (11) aneinander liegen, in denen sich die Faserrichtung in Langsrichtung
der Platten (10, 10, 10") erstreckt.

8. Holzverbundpiatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
auBenliegende Holzlagen (11, 12) mit doppelter Dicke bzw. doppellagig gegeniiber innen
liegenden Holzlagen ausgebildet sind, wobei gegebenenfalis derartige aufenliegende
Holzlagen (11, 12} jeweils zumindest zwei in Richtung auf den Plattenrand nebeneinander

liegende, gleiche Faserrichtung (F) besitzende Holzleisten (6) oder Holzstiicke (5)
umfassen.

9. Holzverbundplatte nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Breite einer Holzlage (11) der Breite einer Holzleiste (6) entspricht und/oder dass die in
einer Holzlage (12) aufeinander foigend angeordneten Holzstiicke (5) miteinander
verbunden sind und/oder, dass die Holzstiicke (5) undfoder die Holzleisten (6) und/oder
die Hoizlagen (11, 12) zur Verbindung oder Anbindung miteinander, gegebenenfalls unter
Anwendung von Pressdruck, verkiebt oder verleimt sind.

10.  Holzverbundplatte nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Holzverbundplatte (7, 7', 7") eine Anzahl von nebeneinander liegenden,
miteinander verbundenen Platten (10, 10', 10") gleicher Dicke aufweist, wobei zumindest
eine Anzahl von nebeneinanderliegenden Platten (10, 10, 10') die gleiche
Aufeinanderfolge und/oder die gleiche ungerade Anzahl von Holzlagen (11, 12) aufweist.

11. Holzverbundplatte nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
nebeneinanderliegenden Platten (10, 10, 10") von ein- und derselben
Holzmehrschichtplatte oder Brettsperrholzplatte (1, 1', 1") oder von zumindest einer in
Form eines Rest- oder Abfallstiickes vorliegenden Holzmehrschichtplatte oder
Brettsperrholzplatte (1, 1', 1") oder von Holzmehrschichtplatten oder Brettsperrholzplatten
{1, 1, 1"} mit gleichem Schichtaufbau stammen.

12. Holzverbundplatte nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Holzverbundplatte (7, 7, 7") auf ihrer Ober- und/oder Unterflache mit einer

NACHGEREICHT




a8 ouwe S8ee &
. L) L -
.4' sRw *
[ [ -

ce
.

(XX X ]
(R A L)
st s

Deckplatte oder einer Brettsperrholzplatte oder einer Furnierplatte oder zumindest einer
weiteren Holzverbundplatte oder Kernplatte (7, 7', 7") verbunden ist, wobei bei
Verbindung mit einer weiteren Holzverbundplatte (7, 7, 7") die Holzleisten (6) mit in ihrer
Langsrichtung sich erstreckender Faserrichtung (F) in benachbarten Holzverbundplatten

(7, 7', 7") in zueinander senkrechten Richtungen verlaufend angeordnet sind.

Wien, am 13. Dezember 2011
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Kategorie” | Bezeichnung der Verdffentiichung: Betreffend Anspruch
Léndercode, Verbffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), VerGffentiichungsdatum,
Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X EP 0272342 A1 (FRITZ BECKER KG SPERRHOLZFABRIK) 1,2,5,6,10,11,
29. Juni 1988 (29.06.1988) 14-19
Fig. 1,3,4; Spalte 1, Zeile 40 - Spalte 2, Zeile 55; Spalte 4, Zeile10 - Zeile 37

Y 8,9,20

A CN 1887541 A (MAOYOU TIMBER INDUSTRY ZHEJIAN) 1,2,11

25. Juli 2006 (25.07.2008)
Zusammenfassung (inkl. Fig)

Y US 1594889 (LOETSCHER, E.C.) 3. August 1926 (03.08.1926) 8,20
Fig. 5; Seite 2, Zeile 113 - Zeile 126

Y FR 2790416 A1 (PLAGNE, D.) 8. September 2000 (08.09.2000) 9
Fig. 1; Seite 3, Zeile 14 - Zeile 26

Datum der Beendigung der Recherche: ) Prifer(in):

30. Mai 2011 0 Fortsetzung siehe Folgeblatt | Dy, FORNLEITNER

? Kategorien der angefiihren Dokumente: A Varsffentichung, die den aligemeinen Stand der Technli definiert.

X Vertffentlichung von besondsrer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung Ist {Kategorien X oder Y), jedoch nach

gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Prioritiitstag der Anmeldung ver&ffentlicht wurde,

auf erfinderischer Tatigkeit baruhend batrachtet werdan. .
. . E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Veriffentichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegsnstand kann nicht ein dlteres Recht hervorgehen konnte (friheres Anmeldedatum, jedoch

als auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachveréffentlicht, Schuiz ist in Ostemeich méghich, wirde Neuhelt in

VerSffentiichung mit einer oder mehreren weiteran Verbffentiichungen Frage stellen). :
dieser Kategorle in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fir ) X i !
einen Fachmann naheliegend ist. & Verdffentlichung, die Mitglied der seiben Patentfemille ist.

gedanken.qut.geschiitzt.
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